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TRIAC ST / AT: podstawowy sprzet w warsztacie i na budowie

Leister TRIAC to profesjonalne narzedzie do zastosowarnt w budownictwie i w przemysle. Niska waga, brak
wibracji, wysoki przeptyw powietrza i tatwa konserwacja, gwarantujg skuteczng i bezproblemowsg prace
w kazdych warunkach. Model polecany w szczegdlnosci do zgrzewania materiatow plandekowych, folii izolacyjnych
oraz do intensywnego spawania tworzyw. Urzadzenia TRIAC ST i AT sg kompatybilne z dyszami nasuwanymi Leister
@31,5 mm oraz dyszami wkrecanymi.

Reczna dmuchawa goracego powietrza Reczna dmuchawa gorgcego powietrza

TRIAC ST TRIAC AT

7

wersja do dysz wkrecanych

wersja do dysz wkrecanych

e Temperatura nastawiana potencjometrem

e Automatyczna blokada napedu przy zuzytych szczotkach
e Skuteczne zabezpieczenie grzatki przed przegrzaniem

e Przystosowana do pracy w warunkach budowlanych

Dodatkowo:

¢ Precyzyjna regulacja temperatury w uktadzie zamknietym
e Regulowany przeptyw powietrza

¢ Automatyczne wychtadzanie grzatki

e Komfortowa obstuga jednym pokrettem z wyswietlaczem

Specyfikacja Specyfikacja

Napigcie V~ 230 Napigcie V~ 230

Czestotliwos¢ Hz 50/60 Czestotliwos¢ Hz 50/60

Moc W 1600 Moc W 1600

Temperatura °C 40-620 Temperatura °C 40 - 620

Przeptyw powietrza (20°C) |/min 240 Przeptyw powietrza (20°C) I/min 120 - 240

Cignienie statyczne Pa 3000 Ci$nienie statyczne Pa 3000

& rury wylotowej mm Sl O rury wylotowej mm 315

Poziom emisji hatasu dB(A) 67 Poziom emisji hatasu dB(A) 67

Wymiary mm 338 x 90, uchwyt & 56 Wymiary mm 338 x 90, uchwyt & 56
Waga kg 1 (bez przewodu zasilania) Waga kg 1 (bez przewodu zasilania)
Znak zgodno$ci Ce€ Znak zgodnosci Ce€

Znak bezpieczeristwa ® Znak bezpieczeristwa ®

Klasa ochrony II O] Klasa ochrony I =}

Nr kat.: Nr kat.:

141.227  TRIAC ST do dysz nasuwanych 141.314  TRIAC AT do dysz nasuwanych

144.013  TRIAC ST do dysz wkrecanych 142.737  TRIAC AT do dysz wkrecanych

W zestawie: TRIAC AT, walizka transportowa.
W zestawie: TRIAC ST, walizka transportowa.

Zastosowania Zastosowania
Dachy Plandeki, banery ~ Spawanie tworzyw  Bud.ziemne  Prace precyzyjne Wyktadziny Dachy Plandeki, banery ~ Spawanie tworzyw  Bud.ziemne  Prace precyzyjne Wyktadziny
(XXX ] (XXX ] (XXX ] (XXX ] o000 o000 (XXX ) (XXX ] o000 (XXX ] (XXX ] (XXX ]

@ Zobacz w akcji @ Zobacz w akcji

www.leister.pl




Leister DIODE S

DIODE S to odpowiednik modeli TRIAC bez zintegrowane;
dmuchawy, przeznaczony do intensywnego spawania

tworzyw sztucznych (np. pojemnikow, wentylacji lub

oktadzin chemoodpornych) w migjscach trudnodostepnych.

Narzedzie reczne bez zintegrowanej dmuchawy

DIODE S

WELDY HT 1600 & 1600D

WELDY to ekonomiczna alternatywa dla zgrzewarek
i spawarek Leister. Modele HT 1600 i HT 1600D spra
wdzg sie doskonale do okazjonalnej pracy w warsztacie
lub zaktadzie.

Dmuchawa goragcego powietrza

WELDY HT 1600

ECO

e Sterowanie temperaturg potencjometrem

¢ \Wersje na dysze nasuwane @31,5 mm i na dysze wkrecane

¢ Wymagane zewngtrzne zrodto powietrza np. dmuchawa
ROBUST, AIRSTREAM Ilub MINOR (patrz strony 9-10).

e Sterowanie temperaturg do 650°C
e Ceramiczna grzatka i mocny silnik szczotkowy
e Kompatybilne z dyszami @31,5mm réznych producentéw

Specyfikacja

Napigcie Ve~ 230

Moc W 1550

Temperatura EE 20— 600

Wymiary (D, x @) mm 265 x 57, uchwyt @ 40

Waga kg .1'15.kg’ z prgewodem zasilania
i wezem powietrza 3 m

Znak zgodnosci CE€

Klasa ochrony I =]

Nr kat.:

101.281 DIODE S do dysz nasuwanych, waz pow. 3m
101.282 DIODE S do dysz wkrecanych, waz pow. 3m

*Wersje w z wezem 6 i 9 m na zapytanie.

W zestawie: DIODE, karton, (dmuchawa MINOR).

Zastosowania

Dachy Plandeki, banery ~ Spawanie tworzyw  Bud. ziemne Prace precyzyjne  Wyktadziny
(XXX ] o000 o000 (L XX ] (XL X o000
HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®

Specyfikacja

Napiecie V~ 230

Moc W 1600
Temperatura °C 40 - 650
Przeptyw powietrza I/min (20°C) 240
Wymiary Dt. x Sze (& uchwyt). mm 350 x 101 (59)
Waga kg 1.0

Znak zgodnosci €
Klasa ochrony Il O]

Nr kat.:

120.881 Energy HT 1600

120.882 Energy HT 1600 - zestaw do zgrzewania®
120.883 Energy HT 1600 - zestaw do spawania**
160.173 Energy HT 1600 D - wersja z wySwietlaczem LCD

W zestawie:
Energy HT 1600, karton.

*Energy HT 1600, zapasowe szczotki weglowe, dysza szczelinowa 20 mm,
dysza szczelinowa 40 mm, watek dociskowy, walizka transportowa.

**Energy HT 1600, zapasowe szczotki weglowe, dysza redukcyjna fi5 mm,
dysza szybkiego spawania fi 4 mm, walizka transportowa.



Zgrzewanie na zaktadke folii hydroizolacyjnej

Dysze do spawania - nasuwane
na dysze rurowg @5 mm (zew. @8 mm)

100.303
106.982
105.575
147.250
105.576

106.996
147.248

106.989
106.990
106.991
106.992
106.993
146.740
125.315
127.833

74 156.470
__/,a*r

105.431
105.432
105.433

160.550
159.848

107.139
107.137
113.183
107.136

Dyszarurowa @5 mm, "przejSciowka"
Standard, wygieta 15°

150 mm, wygieta 15°

100 mm, prosta

Standard, wygieta 15° (Weldy)

Dysza rurowa @5 mm, wygieta 90°

Dysza do spinania
Dysza do spinania (Weldy)

Dysza do spawania, standard
Drut®3mm

Drut @ 4 mm

Drut@®5mm

Drut profil A

Drut profil B

Drut @ 4 mm (Weldy)

Drut @ 5 mm (Weldy)

Drut, profil B (Weldy)

Dysza do spawania
nadrut@4-5mm, zpodgietym
dziubkiem. Do spawdw prostych
i naroznikdw.**

Dysza do spawania z waska szczeling*
Drut®3mm
Drut@4 mm
Drut@5mm

Drut @ 3 mm, profil podgiety**
Drut@ 5 mm, profil podgiety**

Dysza do spawania tasma / paskami
12x4.5mm

8x2mm

21 x4 mm (bezposrednio na rure wylot.)
25 x4 mm (bezposrednio na rure wylot.)

*Waska szczelina zapobiega zweglaniu sig krawedzi.
**Polecane do ptyt komorowych oraz do wyktadzin (narozniki).

Profil A Profil B
| 57 | 7

B/ /4

5 -

105.622

106.988

113.666
113.399
113.670

113.876
113.874
113.877
106.986

126.552

106.987

143.833

143.332
144.134

141.375

127.726
127.727

Dysza rurowa @5 mm,"przejsciowka"

Dysza do spinania

Dysza do spawania z dzidbkiem
spinajacym
Drut@3 mm
Drut@ 4 mm
Drut profil A

Dysza do spawania bez dziébka
spinajacego

Drut @ 3 mm

Drut@ 4 mm

Drut profil A

Drut profil B

Dysza do spawania fluoroplastikow
Drut@ 4 mm

Dysza do spawania bez dzidbka
spinajacego
Drut "winogrono" (maks. 7 x 5,5 mm)

Adapter do stosowania dysz wkrecanych,
nasuwany narure grzatki @31,5 mm

Rura grzatki na dysze wkrecane (ST)
Rura grzatki na dysze wkrecane (AT)

Adapter wkrecany do stosowania dysz
nasuwanych 21,8 mm

Wkrecana przedtuzka katowa
30°
45°

www.leister.pl
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Iskrownik PST-100: skuteczne sprawdzanie spawanych
potaczen ptyt z tworzyw sztucznych (nr art. 405999).

Dysze do zgrzewania, nasuwane na @31,5 mm
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Dysza szczelinowa, wygieta 15°
40 mm (standard)
40 mm (Weldy)

Dysza szczelinowa, wygieta 15°
20 mm (standard)

20 mm, koricéwka podgieta

20 mm (Weldy)

Dysza szczelinowa, wygieta 15°
40 mm perforowana

Dysza szczelinowa, wygieta 15°
40mm, pokryta PTFE (nieprzywierajaca)

Dysza szczelinowa, wygieta 15°
30mm

60 mm, do bitumu

80 mm, do bitumu

Dysza szczelinowa, wygieta 60°

20 mm, sko$na (dla praworecznych)
20 mm, sko$na (dla leworecznych)
40mm

Dysza szczelinowa, wygieta 90°
20 mm, konicéwka prostopadle
40 mm, koncéwka prostopadle

Dysza szczelinowa 30 mm, wygieta 45°
Dysza wygieta tabedziowa (Weldy)

Akcesoria do zgrzewania i spawania

140.161

140.598
140.160
140.599
106.974

106.976

106.972
175.657

107.344

100.689
100.296
142.717
123.805
158.802

Rolka dociskowa 28 mm, silikon
Zapasowa oponka 28 mm
Rolka dociskowa 40 mm, silikon
Zapasowa oponka 40 mm
Rolka dociskowa 80 mm, silikon

Rolka dociskowa 28 mm , twarda
(PTFE)

Rolka mosigzna do obrobek, obta
Rolka do obrdbek, obta (PTFE)

Lustro do zgrzewania @135 mm,
pokryte PTFE (nieprzywierajgce)

Grzatka

230V /1550 W, DIODE S
230V/1550 W, DIODEPID

230V /1550 W, TRIAC ST/AT
230V/1550 W, WELDY HT 1600
1550 W, WELDY HT 1600D

Szukasz innej dyszy? sprawdz na www.leister.pl

HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®

157.544
174.048
138.314X

151.188

152.676

154.259

153.009

151.382

142.647
116.798

137.855
138.902
138.539

144.095

154.026
119.178

200.001
200.002
200.003

136.961

136.962
136.963

100.646

116.586

107.348

Leister PENWELD A - podswietlanie strefy spawania

Nozyce uniwersalne Leister 260 mm

Probnik zgrzewu
Prébnik zgrzewu

Scinak do zgrzewéw poprzecznych

Szablon do spoin

Skrobak do drutu spawalniczego
Dociskacz do formowania spoin
(PTFE, nieprzywierajacy)

Dociskacz do formowania folii i spoin
(PTFE, nieprzywierajacy)

Wycior do dysz do spawania
Szczotka mosigzna do dysz

N6z Leister (z 5 ostrzami zapas.)
Ostrza zapasowe hakowe (10 szt.)
Ostrza zapasowe trapezowe (10 szt.)

Rozwijak do drutu spawalniczego na
1 rolke, rdzen @50/ rolka @300mm

Skrobak do ptyt Leister
Skrobak do ptyt, zestaw (Weldy)

Frezarka do usuwania wyptywki
90°

180°

270°

Termometr cyfrowy Leister G1200

Sondy temperatury
do pomiaru temp. plastu
do pomiaru temp. powietrza

Szczotki weglowe TRIAC ST/ AT

Walizka transportowa

Podstawka warsztatowa
(TRIAC, DIODE, WELDY HT)
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Leister PENWELD A/ S

Leister PENWELD A oraz Leister PENWELD S to nowa generacja spawarek do tworzyw sztucznych, zasilana
zewnetrznym zrodtem powietrza. Spawarki Leister PENWELD faczg w sobie zalety réznych modeli Leister
z oczekiwaniami profesjonalnych uzytkownikow. Spawarki Leister PENWELD to maksymalnie niska waga,

kompaktowe wymiary urzgdzen oraz ergonomiczna, wygodna w trzymaniu obudowa. Dostepne wersje 0 mocy
1000i 1550 W, zregulacja lub sterowaniem temperaturg oraz na dysze w systemie wkrecanym (M14) lub nasuwanym @31,5 mm.

Narzedzie reczne bez zintegrowanej dmuchawy

PENWELD A/ S

WELDING PEN S

PENWELD A

PENWELD PENWELD PENWELD PENWELD

pReviiiadid 3055 305A 5005 500-A
(505-A)

Napiecie V~ 230

Czestotliwos¢ Hz 50/60

Moc W 1000 1550

Temperatura °C 60-450 60-600

Przeptyw powietrza (20°C)  I/min 60 80

Maks. cisnienie bar 0.5

Wymiary dt. mm 254 254 275 282

Waga kg 0.41 0.43 0.46 0.48

Znak zgodnosci (€3

Klasa ochrony Il =1}

Nr kat.:

173.372  Leister PENWELD 305-S 1000W, dysze wkrecane, waz 3 m

173.375  Leister PENWELD 305-S 1000W, dysze wkrecane, waz 8 m

173.378  Leister PENWELD 500-S 1550W, dysze nasuwane, wgz 3 m

173.367  Leister PENWELD 305-A 1000W, dysze wkrecane, waz 3 m

173.370  Leister PENWELD 305-A 1000W, dysze wkrecane, waz 8 m

173.376  Leister PENWELD 500-A 1550W, dysze nasuwane, waz 3 m

175.598  Leister PENWELD 505-A 1550W, dysze wkrecane, waz 8 m

W zestawie: Leister PENWELD A /S, karton.

Zastosowania
Dachy Plandeki, banery ~ Spawanie tworzyw  Bud.ziemne  Prace precyzyjne Wyktadziny
(XXX J (XXX ) (XXX o000 o000 (XX X J

PENWELD S:

e sterowanie temperaturg potencjometrem

e standardowy waz powietrza z obrotowym przytgczem 310°

e chtodzona rura ochronna

e wersja 1000W - maks. temp. do 450 °C / 1550W - do 600 °C

PENWELD A:

e precyzyjna regulacja temperatury przez wyswietlacz

e ultra-lekki waz powietrza z obrotowym przytagczem 310°

¢ podswietlanie strefy spawania LED

¢ Direct Heat (do integracji zewnetrznym zasilaniem w powietrze)
e komunikaty btedow

¢ wersja 1000W - maks. temp. do 450 °C / 1550W - do 600 °C

—_—
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Dmuchawy powietrza - patrz strona 89

www.leister.pl



Narzedzie reczne bez zintegrowanej dmuchawy

LABOR S

¢ Ultra-kompaktowe rozmiary i niska waga
e Temperatura nastawiana potencjometrem

e Przystosowane do pracy z dmuchawami Leister ROBUST,
MINOR, AIRSTREAM lub ze sprezonym powietrzem.

Specyfikacja
Napigcie

Moc

Temperatura
Wymiary (Dt. x &)

Waga

Znak zgodnosci
Znak bezpieczenstwa
Klasa ochrony I

Nr kat.:

V~ 230

w 800

°C 20-600

mm 180, uchwyt & 32

0.15 (bez weza powietrza
i bez przewodu zasilania)

Ce

®
]

kg

101.716 LABOR S waz powietrza 3 m
101.748 LABOR S, waz powietrza 3 m, z dmuchawa MINOR
*Wersje z wezem powietrza 6 i 9m na zapytanie.

W zestawie: LABOR S, karton, (*dmuchawa MINOR).

Zastosowania
Dachy Plandeki, banery
(XX X (XX X

Spawanie tworzyw  Bud.ziemne  Prace precyzyjne Wyktadziny
o000 (XXX ] 0000 (XXX ]

Dysze ©21,8 mm i akcesoria

™ o

HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®

Dysza szczelinowa

HOT JET S

Dmuchawa goracego powietrza

¢ Najmniejsze i najlzejsze urzadzenie z wbudowana dmuchawa

e Sterowanie temperaturg i przeptywem powietrza

e Cicha praca

e Zintegrowana stopka

Specyfikacja
Napigcie
Czestotliwos¢

Moc

Temperatura
Przeptyw powietrza (20°C)
Cisnienie statyczne
@ rury wylotowej
Poziom emisji hatasu
Wymiary (Dt. x &)
Waga

Znak zgodnosci

Znak bezpieczenstwa
Klasa ochrony Il

Nr kat.:
100.648 HOTJETS

Hz

°C
I/min
Pa
mm
dB(A)
mm
kg

W zestawie: HOT JET S, karton.

Zastosowania
Dachy Plandeki, banery

Spawanie tworzyw

230

50/60

460

20-600

20-80

1500

21.3

59

235 x 70, uchwyt & 40
0.4 (bez przewodu zasilania)
ce

®

[l

Bud.ziemne  Prace precyzyjne Wyktadziny

107141 15mm, wygieta 15°
187-1'129 20 mm, wygieta 15°
5.5 20 mm, wygieta 90°
105.556 20 mm, wygieta 90°,
koncoéwka prostopadle
Dyszarurowa @ 5 mm, "przejsciowka"
107.144  Standard, wygieta 15°
105.567 150 mm, prosta
107.146  Dysze do obrébki punktowej (0 zew.)
107151  @2mm
107.148 @4 mm
105.566 3x1,5mm, owalna
107.310  Reflektor sitkowy 20 x 35 mm
107.311  Reflektor sitkowy 50 x 35 mm
107.312  Reflektortyzkowy 25x 30 mm

o000 o000 o000 (XX X ] (X X X J (XXX )
X 107.305  Dysza do wygtadzania (prasowania)
ot 15x25mm

»r
%} 143.831  Adapter nasuwany do stosowania dysz
W™
= Grzatka
B 100.818 230V/435W,HOTJETS
3 101.581 230V/800W,LABORS
A 166.688 230V/1000W, PENWELD
W 142.717  230V/1550 W, PENWELD
170.881  Podstawka, PENWELD
P
-
V2 PN 100.066  Szczotki weglowe, HOTJET S

Dysz do spawania i akcesoria uniwersalne: strona 3 i 4.
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GHIBLI AW / GHIBLI F / SOLANO (@36,5 mm)

Profesjonalne dmuchawy goracego powietrza z klasycznym uchwytem pistoletowym dla warsztatow i zaktadow
produkcyjnych. GHIBLI F to model ze sterowaniem temperaturg, dwustopniowym nastawem przeptywu powietrza
i obudowg przystosowang do pracy w trybie stacjonarnym. GHIBLI AW to nowa wersja GHIBLI F, wyposazona
m.in. w wyswietlacz i precyzyjng regulacje parametrow. SOLANO AT to lekka wersja z silnikiem bezszczotkowym,
dodatkowo wyposazona w rozbudowang regulacje parametrow, gwarantujgca najwyzszy poziom kontroli.

Reczna dmuchawa goragcego powietrza Reczna dmuchawa goracego powietrza

GHIBLI AW GHIBLI F

® Precyzyjna regulacja temperatury w uktadzie zamknigtym o Klasyk produkowany bez zmian od 1981 rokul!
e 5-stopniowe sterowanie przeptywem powietrza e Bezstopniowe sterowanie temperaturg potencjometrem
e Automatyczne wychtadzanie grzafki e 2-stopniowe sterowanie przeptywem powietrza
o Wyswietlacz parametréw z programatorem e Stabilna obudowa do pracy w trybie stacjonarnym
e Komfortowa praca (uchwyt do podwieszania, podstawka do
pracy w trybie stacjonarnym, ergonomiczna rekojesc) Specyfikacja
L Napigcie V~ 230
Sl Ege Czestotiwos¢ Hz 50/60
Napigcie V~ 230 Moc W 2000
Czestotliwosce Hz 50/60 Temperatura oQ 20— 600
Moc W 2300 Przeplyw powietrza (20°C)  I/min Poziom 1: 300 Poziom 2: 350
Temperatura °C 65— 620 @ rury wylotowe] il 365
Przeptyw powietrza (20°C) [/min 140 - 270 Poziom emisji hatasu dB(A) 70
Cisnienie statyczne Pa 3000 Wymiary (DF. x Szer. x Wys)  mm 195 x 85 x 160 , uchwyt & 57
@ rury wylotowe] o 36.5 Waga kg 0.9 (bez przewodu zasilania)
Poziom emisji hatasu dB(A) 67 Znak zgodnosci ce
Wymiary (Dt. x Szer x Wys) mm 280 x 220 x 90, uchwyt & 45 Znak bezpieczenstwa @
Waga kg 1.1 (bez przewodu zasilania) Klasa ochrony Il =
Znak zgodnosci (€3
Znak bezpieczenstwa ® Nr kat.:
Klasa ochrony | ] 101.881 GHIBLIF
Nr kat.:
148.061  GHIBLI AW
W zestawie: GHIBLI AW, podstawka, walizka transportowa. W zestawie: GHIBLI F, karton.
Zastosowania Zastosowania
Dachy Plandeki, banery ~ Spawanie tworzyw  Bud.ziemne  Prace precyzyjne Wyktadziny Dachy Plandeki, banery ~ Spawanie tworzyw  Bud.ziemne  Prace precyzyjne Wyktadziny
(XX X J (XXX ) o000 o000 (X X X ] (XXX J (XXX J (XX X ] o000 o000 o000 (XXX J

@ Zobacz w akcji

www.leister.pl



SOLANO AT - niezastagpione na linii montazowe;j

Reczna dmuchawa gorgcego powietrza

SOLANO AT

Ultralekka, poreczna i cicha

e Bezszczotkowy silnik dmuchawy

* Precyzyjna regulacja temperatury i przeptywu powietrza
* Programowalne tryby pracy
e Automatyczne wychtadzanie grzatki + tryb pracy ECO

e Zdalna kontrola NFC

e Obudowa przystosowana do pracy stacjonarnej

Specyfikacja
Napiecie

Moc

Temperatura
Przeptyw powietrza
& rury wylotowej
Poziom emisji hatasu
Wymiary Dt. x Sze. x Wys. (@
Waga

Znak zgodnosci
Klasa ochrony ||

Nr kat.:

V~ 230
W 2300
°C 50 - 650
I/min (20°C) 200-300 (600 przy max. temp.)
mm 36.5
dB (A) <65
mm 270 x 75 x 240 (45)
kg 0.75
Ce

[o]

162.264 SOLANO AT - w walizce transportowej
162.263 SOLANO AT - wersja w kartonie
W zestawie: Solano AT, walizka transportowa / karton.

Zastosowania

Dachy Plandeki, banery
o000 (XXX ]

HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®

Spawanie tworzyw  Bud.ziemne  Prace precyzyjne Wyktadziny

@ Zobacz w akgji

. ]

GHIBLI AW: obkuroianie koszulek na przewodach

Dysz do spawania i akcesoria uniwersalne: strona 3 i 4.

Dysze 36,5 mm i akcesoria

106.998 Dysza szczelinowa 20 mm, wygieta 15°
106.999  Dysza szczelinowa 40 mm, wygieta 15°

Dysza rurowa @5 mm, "przej$ciowka"
107.154  Standard, 41 mm, prosta
107.006 130 mm, prosta

Y 107.308  Reflektor sitkowy 50 x 35 mm
107.309 Reflektor sitkowy 20 x 50 mm

]

‘j 107.313  Reflektorfyzkowy 25 x 30 mm

t 107.325 Reflektor do lutowania 17 x 34 mm

158.474  Pierscier ochronny 80 mm

107.318  Reflektor sitkowy @65 mm

107.345  Lustro dozgrzewania @135 mm,
pokryte PTFE (nieprzywierajgce)

107.007  Dyszado gratowania

106.132  Reflektor korytkowy 150 x 25 mm

Grzatka
145.582  230V/2200W GHIBLI AW /SOLANO AT
115.513  230V/1800W GHIBLIF

Szczotki weglowe
100.646  GHIBLIAW
101.250 GHIBLIF

X

WAMAAMAN

Po zastosowaniu dyszy rurowej @5 mm mozesz zatozy¢ dowolng dysze
nasuwang do spawania tworzyw (patrz strona 3.).
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AIRSTREAM ST

Ultra-cicha dmuchawa powietrza do zasiania recznych
spawarek Leister: (DIODE, PENWELD i LABOR)
Szczegolnie polecana do diugotrwatej pracy na
stanowiskach warsztatowych i na liniach produkcyjnych.

Dmuchawa warsztatowa

AIRSTREAM ST

AIRSTREAM 100

Przenosna, cicha dmuchawa wysokocisnieniowa do
zasilania recznych spawarek Leister (DIODE, PENWELD

LABOR) z mozliwoscig bezpiecznego wychtadzania
spawarki. Polecana do stosowania w warsztatach
i na liniach produkcyjnych.

Dmuchawa warsztatowa

AIRSTREAM 100

¢ Dla jednej lub dwdch spawarek recznych jednoczesnie
e Cicha praca

e Automatyczne wychtadzanie spawarek

e Manometr dla pojedynczego przytacza

Specyfikacja

Napigcie V~ 230

Moc W 215
Czestotliwosc Hz 50

Przeptyw powietrza L/min 200 (tacznie)

Poziom emisji hatasu Lpa (dB)
Wymiary (Dt x Szer x Wys) mm

< 48 (z wezem o dtugosci 3 m)
600 x 250 x 362 (z uchwytem)

Waga kg 24
Znak zgodnosci C€
Klasa ochrony | @
Nr kat.:

158.822 AIRSTREAM ST
W zestawie: AIRSTREAM ST, karton.

2 ) 159.535 Rolki transportowe, zestaw
6 h.e

159.481 Zestaw przytgczeniowy weza
powietrznego

¢ | ekka, cicha, przenosna

¢ Dla jednej spawarki recznej

e Automatyczne wychtadzanie spawarki
¢ Uchwyt do odkfadania spawarki

Specyfikacja

Napigcie V~ 230
Moc W 215
Czestotliwosc¢ Hz 50
Przeptyw powietrza L/min 80

Poziom emisji hatasu Lpa (dB) <48
Wymiary (Dt x Szer x Wys) mm 440 x 228 x 227

Waga kg 7.2
Znak zgodnosci C€
Klasa ochrony | @
Nr kat.:

171.351  AIRSTREAM 100

W zestawie: AIRSTREAM 100, karton.

\ 172.331 Krdciec przytaczeniowy @14 mm

172.330 Szybkie mocowanie G3/8

www.leister.pl



MINOR

Lekka, przenosna dmuchawa z silnikiem szczot-
kowym do zasilania recznej spawarki Leister (DIO-
DE, LABOR, PENWELD). Polecana do stosowania
na budowie oraz podczas prac wymagajgcych duzej
mobilnosci operatora.

Dmuchawa mobilna

MINOR

ROBUST

Kompaktowa dmuchawa bocznokanatowa przez-
naczona m.in. do zasilania kilku recznych urzadzen

bez zintegrowanej dmuchawy. Moze by¢ montowana

w dowolnej pozycji i jest przystosowana do pracy w

trybie ciggtym.

Dmuchawa bocznokanatowa

ROBUST

¢ | ekka, kompaktowa dmuchawa z silnikiem szczotkowym
¢ Wydajna i stabilna praca

e Zwigksza komfort pracy mobilne;

e Dostepne gotowe do pracy zestawy z LABOR S

Specyfikacja

Napiecie V~ 230

Moc W 100

Przeptyw powietrza (20°C) |/min 400

Cisnienie statyczne Pa 4000 (40 mbar)

Wylot powietrza (zewnetrzny) ~ mm 14.5

Wymiary (Dt. x &) mm 250 x 95, uchwyt & 64
Waga kg 115 (z 3 m przewodem zasilania)
Znak zgodnosci Ce

Klasa ochrony I =]

Nr kat.:

108.747  MINOR
W zestawie: MINOR, karton.

113.859  Wazpowietrzny @14/20 mm

107.290  Opaska zaciskowa do weza

e B

HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®

e Dmuchawa przemystowa idealna do pracy stacjonarnej

e Montaz w dowolnej pozyciji

e Do zasilania az 3 spawarek jednoczesnie

Specyfikacja

Czestotliwosce Hz
Moc w
Przeptyw powietrza (20 °C) [/min
Cisnienie statyczne kPa
Maks. temp. otoczenia °C
Maks. temp. na wlocie °C
Poziom emisji hatasu dB(A)
Stopien ochrony (IEC 60529)

Srednica wlotu (zew) @ mm
Srednica wylotu (zew) @mm
Waga kg
Znak zgodnosci

Klasa ochrony |

. 50 Hz
Napigcie V~ 60 Hz
Bez przewodu zasilania Nr kat.:
3 m przewdd z wtyczka Nr kat.:
W zestawie: ROBUST, karton.

107.354
107.281

50 60

250 250

1200 1300

8.0 10.5

60 60

60 60

62 62

IP 54 IP 54

38 38

38 38

8.0 8.0

q3 q3

@) @)

1x120 1x230 3x230/400
3 x 440 - 480

103.434 103.429

103.432

Filtr ze stali nierdzewnej,
nasuwany na wlot powietrza

Adapter przytaczeniowy

do weza powietrznego, wlot @38 mm /3

wyloty @14 mm kazdy
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Ekstrudery LEISTER

Wydajny i niezawodny sprzet do intensywnego spawania tworzyw sztucznych w zaktadach wytwaorczych, serwisach
i na budowach. Ekstrudery LEISTER to nowoczesne konstrukcie, ktdre w petni spetniajg wymagania w zakresie funk-
cjonalnosci, niezawodnosci i komfortu pracy spawacza. Wszystkie modele posiadajg m.in. obustronne, nieskrecajgce
drutu podajniki, zabezpieczenia przed przegrzaniem i przecigzeniem napeddw, solidne obudowy i wygodne uchwyty

do obstugi przez prawo- i leworecznych operatordw.

E POZNAJ ROZNICE
SERIA WELDPLAST

¢ Wyposazenie zgodnie z wytycznymi DVS

e Bezszczotkowe, bezobstugowe silniki dmuchawy

* Regulacja temperatury w ukfadzie zamknietym, niezaleznie
dla uplastyczniania tworzywa i wstepnego podgrzewania

e Wyswietlacz parametrow spawania z opcja programowania
e Automatyczne wychtadzanie grzatki

e Stabilne parametry spawania w kazdych warunkach

e Spawanie nie wymaga duzego doswiadczenia

¢ Wydajne spawanie z przedtuzkami katowymi

SERIA FUSION

* Proste rozwigzania, idealne na budowe

e Sterowanie temperaturg i wydajnoscig potencjometrem

e Sterowanie temperatura w uktadzie otwartym

¢ Prawidtowe spawanie wymaga wiekszego doswiadczenia

V-4 &
Urzadzenie WELDPLAST S1  S2/PVC* TPO* WELDPLAST S4 W:OL(? 7;2? FUSION1  FUSION 2 FUSION 3 FUSION 3C
Wydajnosé (PE) kg/h 0.2-0.8 0.6-2.3 15-4 26-6 02-08 13-18 1.8-36 1.8-36
. HD-PE, PP,
Tworzywo VI LOPE UL PE, PP LD-PE, PE, PP PE, PP PE, PP PE, PP
PA, PP, PVC TPO
LLD-PE
Grubo$¢ ptyty mm 4-12 4-20 8-35 15-40 4-10 6-15 8-25 8-25
Drut spawalniczy & mm 3-4 3-4 3-4/4-5 4-5 3-4 4 3-4/4-5 3-4/4-5
Waga kg 47 5.8 8.7 12 3.4 5.9 7.2 6.9
Diugo$é mm 435 450 560 809 435 450 690 588
Poréwnanie wydajnosci (kg/h)

0.0 0.5 1.0 15 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 45 5.0 5.5 6.0

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ l L ‘ 25-35 |\l DPLAST 600/605

—d WELDPLAST $4

F!B-_I:‘ WELDPLAST S2
4_12 T T T T T T T
. WELDPLAST S1 ‘ ‘ ‘ ‘
FUSION 3 Zalecana grubo$¢ Scianki mm
i S ——— - Min.
FUSION 3C o Maks.
FUSION (1 FUSION 2
F T * T | 1 | | | | |

11
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Ekstrudery WELDPLAST

Spawanie pod kontrolg w kazdych warunkach

-

b

e,




WELDPLAST St

e | ekki i kompaktowy

Szeroki zakres spawanych tworzyw!

Polecany do spawania tworzyw o gr. $cianki 4-12 mm
e Precyzyjna regulacja parametrow z pamiecig ustawien
Doswietlanie miejsca spawania

e Panel sterujgcy z wyswietlaczem

Specyfikacja

Napiecie V~ 230

Moc W 1600

e HDPE, LDPE, PP, PVC-U
PVC-C, PVDF, ECTFE, PA

Drut spawalniczy mm D3i4

Wydajnosc¢ kg/h 0.2-0.8 (PVC do 1.15 kg/h)

Wymiary (Dt. x Szer. x Wys) — mm 435 x 91 x 264

PE, PP, PVC-U,PVC-C, PVDF

Fabryczne programy spawania oraz 10 wolnych

Waga kg 4.7
Znak zgodno$ci (€3
Klasa ochrony | D
Nr kat.:

148.396 WELDPLAST $1

W zestawie: WELDPLAST S1, 2 dysze wstepnego podgrzania, but spawalniczy
pachwinowy 10 mm, walizka transportowa.

@ Zobacz w akcji

13

Spawanie z uzyciem przedtuzki kgtowej 45°

Akcesoria - WELDPLAST St1

But spawalnicze, zmocowaniem
149.430  Surowy, mocowanie okragte

Do spoin pachwinowych
149.402 s=5/6mm
148.627 s=8/10mm
149.401 s=12mm

Spoina typuV
149.388 V 3/4mm
149.383 V 5/6mm
149.385 V 8/10mm

149.364 Do naroznikéw wewnetrznych

J E
E T 152.720  Przedtuzkarury ekstruzynej, prosta
’ 153.143  Przedtuzka katowa 45°
Zo = ™ 153.236  Przedtuzka kgtowa 90°
o
.n‘\
N Ae—

149.600 Prowadnica powietrza 12h (gérna),
14 mm

149.456  Prowadnica powietrza 6h, & 14 mm

149.461  prowadnica powietrza 6h, 16 mm

149.467  Prowadnica 9h/3h, & 14 mm

149.469  prowadnica 9h/3h, @16 mm

154.107  Dyszawstepnego podgrzewania
&14mm

154.106  Dyszawstepnego podgrzewania
16 mm

149.265 Grzatka, 230V/1000 W

a a a
&@]szﬁs Yiis moYs el

Pachwinowy Narozniki zewnetrzne v X Na zaktadke
$= 5-20mm=0a60° s=10-40mm=a60°
§=25-30mm=0a50° s=50-60mm=a50°

www.leister.pl



WELDPLAST S2 WELDPLAST S2 z przediuzkg katowg

’ 145.945 gﬁtsggwa;gicze, surowe
WELDPLAST S2/TPO / PVC DR

146.239 54 x 40 x 52 mm (PVC)
146.240 74 x 50 x 58 mm (PVC)

Do spawania na zaktadke
145.896 a=25mm
145.947 a=30mm
145.897 a=35mm
146.241 a=25mm (PVC)
146.242 a=35mm(PVC)

SpoinatypuViX
145.912  V/X 5/12mm
145.915 V/X 8/20mm
145.907 V/X 12/25mm
145.903 V/X 15/30mm
~, 145.909 V/X 20/40 mm
49 145.916 V 25mm
i 146.248 V/X 5/12mm(PVC)
146.249 V/X 8/20mm (PVC)
146.243 V/X 12/25mm (PVC)
146.244 V/X 15/30mm (PVC)

e Szeroki zakres zastosowan w petnym zakresie wydajnosci Do spoin pachwinowych
e |dealnie wywazona, kompaktowa konstrukcja 145.943 s=5/6mm

* Precyzyjna regulacja parametréw z pamigcig ustawien 145.944  s=8/10mm

e Panel sterujacy z wyswietlaczem }:g:g}g 2: 1% m

e Bezproblemowa praca z przedtuzkami katowymi (S2) w" 145.940 s=20mm

e Wersje TPO i PVC wyposazone w dodatkowe zabezpieczenia

145.816 s=25mm
146.235 s=5/6mm(PVC)

antykorozyjne 146.236 s=8/10mm (PVC)
s fikaci 146.525 s=12mm (PVC)
pecyfikacja 146.231 s=15mm (PVC)
Napigcie V-~ 230 Do naroznikéw zewnetrznych
Moo W 3000 , 146.643 5=8mm
=
Tworzywo (dla wybranej wersji) HEARUIE H1IHYG }:gg:g 2 = 1g mrn;

(PE, PP, PVC-U)

i : 146.651 s=15mm
Drut slpav,v?Imczy mm 23id4 146.642 s=8mm (PVC)
Wydajno$¢ & 3 mm kg/h PE:0.6-1.31PP:0.5-1.2 146.644 s=10mm (PVC)
Wydajnos¢ & 4 mm kg/h PE:1.0-2.01PP:0.9-2.0 146.646 s=12mm(PVC)
Wydajnoé¢ @3 mm (S2PVC) kg/h  PVC-U:0.9—-1.71PE: 0613 146.652  s=15mm(PVC)
s
P

Wydajnos¢ & 4 mm (S2 PVC)  kg/h PVC-U:1.5-2.7 |PE: 1.0-2.3 Do naroznikow Wewngtrznych

e
]
g
=]
S
=
7]
X
i

Wymiary (Dt. x Szer. x Wys) — mm 450 x 98 x 260 1252;}3 ﬁ’rugll, g;zémm

5. rotki, mm
L I~ 4 58 146.230  diugi, @14 mm (PVC)
Znak zgodnosci ce 146.218  krétki, @20 mm (PVC)

Klasa ochrony | D

Nr kat.: o
127.215  WELDPLAST S2 /:‘

136.602 WELDPLAST S2 TPO
135.724  WELDPLAST S2 PVC

139.460 Przedtuzka katowa 45°(S2, S2 TPO)
139.461  Przedtuzkakatowa 90°(S2, S2 TPO)

@ g
W zestawie: WELDPLAST S2, surowy but spawalniczy, walizka transportowa. Wersja L 109.984  Grzatka, 230V/2200W

S2 PVC - dod. prowadnice wstepnego podgrzania
133.850  tacznik dyszy wstgpnego
podgrzania, gérny (PVC)

@ Zobacz w akcji

HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®
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WELDPLST S4

Akcesoria - WELDPLAST S4
WELDPLAST S4 ) SN

146.240 70x50x47,5mm

Do spawania na zaktadke
146.241 a=25mm

v 146.242 a=35mm
145.899 a=40mm
y

~ SpoinatypuViX
? i 146.243 V/X 12/25mm

% i 146.244 V/X 15/30mm

4 146.245 V/X 20/40mm

146.246 V  25mm

Do spoin pachwinowych
146.231 s=15mm

146.232 s=20mm
146.233 s=25mm

146.234 s=30mm

Do naroznikéw zewnetrznych
146.642 s=8mm

e Solidna konstrukcja: metalowa obudowa z radiatorem dla ‘ } 146.644 s=10mm

. : i 146.646 s=12mm
lepszego chtodzenia przektadni = 146.652 s—15mm
e Wydajnos¢ do 4 kg/h

* Precyzyjna regulacja parametréw z pamiecig ustawien Do naroznikéw wewnetrznych
e Panel sterujgcy z wyswietlaczem y 146.230  diugi & 14 mm
jacy z wy 146.218  kr6tki@20 mm
Specyfikacja S4 kacznik dyszy wstepnego podgrzania
Napigcie V~ 230 117.064  boczny
Tworzywo PE / PP
Drut spawalniczy mm 3 -4/04 - 5* Dysza wstepnego podgrzania
Wydajnos¢ kg/h 15-40 mgfg gg mm, [ﬂaga ,
) . mm, $rednia
Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.) — mm 560 x 110 x 300 141177 35mm, duza
Waga kg 8.7
Znak zgodnosci ce
Klasa ochrony | @) Przedtuzka katowa
¢V o 144.904 45°
Nr kat.: le\}m 2 s 145.704 90°
116.948 WELDPLAST S4 v
146.813  WELDPLAST S4 - boczna prowadnica powietrza srednia, but “]1i %
spawalniczy K15, walizka transportowa. Wersja na drut: 4-5mm.
146.812  WELDPLAST S4 - do budownictwa ziemnego, gérna prowadnica
powigtrza duza, but do spawania na zaktadke 40mm, walizka. & 109.984  Grzatka, 230V/2200 W
Wersja na drut 5mm. B s
R
W zestawie: WELDPLAST S4, surowy but spawalniczy, 3 x prowadnice powietrza, . . .
walizka transportowa. s I:E] S | Y is | Y 1is @
a
Pachwinowy Narozniki zewnetrzne v X Na zaktadke

$= 5-20mm=0a60° s=10-40mm=a60°

. §=25-30mm=a50° s=50-60mm=a50°
@ Zobacz w akgji

www.leister.pl
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WELDPLAST 600 & 605

WELDPLAST 600 & 605

e Do spawania grubych ptyt z tworzyw sztucznych, rowniez
na stanowiskach zautomatyzowanych oraz geomembran
z HD-PE, LD-PE, LLD-PE.

e Wydajnos¢ do 6 kg/h !

¢ Najnowszej generacji, bezsczotkowy silnik napedowy.

e Tryb Eco-mode: urzgdzenie zuzywa o 40% mniej energii
elektrycznej od pracujgcych urzgdzen o podobnej mocy.

e |eister LQS — generowanie raportéw i dokumentaciji spawania

Specyfikacja

Napigcie V~ 230

Moc w 3680

Tworzywo HD-PE / PP

Drut spawalniczy mm 4 5
Wydajnos¢ kg/h 26-4.0 36-6.0
Wymiary (Dt. x Szer. x Wys) ~ mm 809 x 140 x 273

Waga kg 12.2

Znak zgodnosci ce

Klasa ochrony | @

Nr kat.:

170.461  WELDPLAST 600

170.460 WELDPLAST 605

W zestawie: WELDPLAST 600, walizka transportowa.

@ Zobacz w akcji

HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®

WELDPLAST 600 / 605

Ekstrudery do intensywnego spawania wyrobdow
Z grubych ptyt z tworzyw sztucznych, wielkoformatowych
systemow (Weholite, Krah, Henze, Frank) i geomembran.
Wyposazone m.n. w przemystowy naped z przekiad-
nig, system LQS oraz otwory montazowe do integracii
w procesach automatycznego spawania.

4’, | Butspawalnicze, surowe
X 146.239 50x40x52mm
146.240 70x50x47,5mm

Do spawania na zaktadke
a=25mm
a=35mm
a=40mm

146.241
146.242
145.899

- ; SpoinatypuViX
"g 49;_. 146.245 V/X 20/40mm
‘ I a6 v

25mm
146.247 V 30mm

Do spoin pachwinowych
s=12mm
s=20mm
s=25mm
s=30mm

146.525
146.232
146.233
146.234

Do naroznikdw zewnetrznych
s=10mm
s=12mm
s=15mm

146.644
146.646
146.652

Do naroznikéw wewnetrznych
dtugi & 14 mm
krotki @20 mm

146.230
146.218

Dysza wstepnego podgrzania
35mm (S6)
50 mm (S6)

136.859
117.055

173.307

Uchwyt

142.193  Grzatka, 230V/3300W

ITls e

Na zaktadke

EAXTls :E!s ¥ Is |
a
Narozniki zewnetrzne v X

s= 5-20mm=0a60° s=10-40mm=a60°
$=25-30mm=0a50° s=>50-60mm=a50°

Pachwinowy
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WELDPLAST 200-i / 610-i

WELDPLAST 200-i oraz 610-i to przemystowe
ekstrudery do spawania i druku 3D . Przystosowane
przystosowane do spawaniawtrybie pdtautomatycznym,
automatycznym lub zrobotyzowanym. Modutowa
konstrukcja umozliwia indywidualng konfiguracie.

Ekstruder modutowy

WELDPLAST 200-i / 610-i

-

2

17

Specyfikacja

Napigcie

Moc

Drut spawalniczy / filament &
Wydajnos¢ & 4 PE

Tworzywo

Waga

Wymiary - petny demontaz
(dt. x szer. x wys.)

Klasa ochrony |

163.322
172.580

163.575

164.414

164.415

139.869
140.455
140.459
139.872
140.457
140.461

Modut ekstrudera 200-i
Modut ekstrudera 610-i

Zestaw przytaczeniowy 200-i / 610-i

Prowadnice powietrza do wstgpnego
podgrzewania 200-i
610-i

nagrzewnica powietrza 21S Classic
nagrzewnica powietrza 21S Premium
nagrzewnica powietrza 21S System
nagrzewnica powietrza 21L Classic
nagrzewnica powietrza 21L Premium
nagrzewnica powietrza 21L System

WELDPLAST 200-i  WELDPLAST 610-i

V~ 230 230

W 600 1600

mm 3-4 4-5

ka/h 2 4 8.425)
HDPE, LDPE, PP, HDPE, LDPE,

PVC-U, PVC-C, PVDF, | | DPE, PP
ECTFE, ABS, PC, PA,

PS, PUR
kg 15 22
mm  660x191x220 876 x 191 x 210

@)

@)

www.leister.pl




Ekstrudery FUSION
Proste, niezawodne, wydajne




FUSION 1: naprawa pojemnikdw transportowych. FUSION 1: skutecznie zastepuje reczne spawarki.

FUSION 1 Akcesoria - FUSION 1
. 163.793  But spawalniczy, do naroznikdw

@ diugi @ 14 mm diugi @ 14 mm
L Y

Do spoin pachwinowych
163.778 s=5/6
163.780 s=28/10

163.779 s=12
] 163.782 s=1070°
163.784 s=1030°

Spoina typu ViX

163.785 V-10 30°
163.786  But surowy

Kompaktowa, lekka konstrukcja — tylko 3.4 kg!
¢ Ptynna regulacja wydajnosci

¢ Regulacja temperatury wstepnego podgrzania a a
» Doswietlanie LED strefy spawania S :EIS \ Y1is | ) QK
e Kompatybilny z butami WELDPLAST S2 i FUSION - a N ,

achwinowy arozniki zewnetrzne X

Odkrecana rgczka, uchwyt do podwieszenia I R ————

§=25-30mm=0a50° s=50-60mm=a50°

Specyfikacja . .

Napiecie V- 230 Czy wiesz, ze:

Moc W 1200

Tworzywo PE, PP ) . . .

Drut spawalniczy . >3i0 4 Kaburg termoochropqa spetnia 3 wazng funkcje: zabezpiecza przed
—— spadkiem wydajnosci podczas spawania w bardzo trudnych

iy s Ol T 0.2-05 warunkach, utatwia wywieranie odpowiedniego docisku oraz chroni

Wydajno¢ & 4 PE kg/h 03-08 spawacza przez ewentualnym oparzeniem.

Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.) mm gsﬁé th:v;t:;ﬁ])

Waga kg 3.4 )'

Znak zgodnosci (q3 /1

Klasa ochrony Il O] /‘

Nr kat.: L / \

162.800 FUSION 1

W zestawie: FUSION 1, but spawalniczy rogowy CL14, walizka transportowa, klucz
imbusowy, uchwyt. -

.v %

- oA

@ Zobacz w akgji m

19

www.leister.pl



Akcesoria uniwersalne

/
J/ - 148.923
: / ‘/ 131.451
: =  160.454

153.009

o 152.676

144.095

154.259

§ 154.026
119.178

162.665
149.420
149.421
154.002
149.723
149.744

\’ 136.231

162.060
119.540
123.173

HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®

Stojak pod ekstruder
WELDPLAST S1

WELDPLAST S2 /FUSION 2/3C
WELDPLAST S4

PLASTFIX: dociskacz do spoin

Szablon do spoin

Rozwijak do drutu spawalniczego na
1 rolke, rdzen @50/ rolka @300mm

Skrobak do drutu

Skrobak do ptyt
Skrobak do ptyt, zestaw (Weldy)

Kabura termoochronna
FUSION 1

FUSION 3C

FUSION 3
WELDPLAST S1/82
WELDPLAST S4
WELDPLAST S6

Reflektor do wstepnego podgrzania
buta spawalniczego

Walizka transportowa
FUSION 1

FUSION 2/3C, WELDPLAST S2
WELDPLAST S4, FUSION 3

Dzieki PLASTFIX mozna poprawi¢ docisk i wyglad spoiny.

20

e
]
g
=]
S
=
7]
X
i




FUSION 2

e Poreczny i uniwersalny

e Wydajnosc¢ az 1,8 kg/h przy dtugosci urzadzenia 450 mm

Podajniki drutu spawalniczego z obu stron

e Sterowanie temperaturg i wydajnoscia potencjometrem

Specyfikacja

Napiecie

Moc

Tworzywo

Temperatura uplastyczniania
Drut spawalniczy

Wydajnos¢ PE

Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.)
Waga

Znak zgodnosci

Klasa ochrony Il

Nr kat.:
119.200  FUSION 2

°C
mm
kg/h
mm
kg

Naped zabezpieczony przed zimnym startem
But spawalniczy ustawiany w dowolnej pozyciji

230

2800

PE/PP

do 350

a4

1.3-1.8

450 x 98 x 225
5.9

43

]

W zestawie: FUSION 2, surowy but spawalniczy, walizka transportowa.
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FUSION 3C

FUSION 3C

Niezawodny i wydajny, takze w warunkach budowlanych
Podajniki drutu spawalniczego z obu stron

Sterowanie temperaturg i wydajnoscia potencjometrem
Naped zabezpieczony przed zimnym startem

But spawalniczy ustawiany w dowolnej pozyciji

Specyfikacja
Napiecie

Moc

Tworzywo

Drut spawalniczy
Wydajno$¢ PE
Wydajnos¢ PP
Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.)
Waga

Znak zgodnosci
Klasa ochrony Il

Nr kat.:
123.866 FUSION 3C

mm
kg/h
kg/h

kg

230

3200

PE/PP

a3 a4

20-25 2.7-3.6
18-23 25-34

588 x 98 x 225

6.9

q3

]

144.826  FUSION 3C, wersja na drut 4-5 mm

W zestawie: FUSION 3C, surowy but spawalniczy, walizka transportowa.

@ Zobacz w akcji

www.leister.pl



FUSION 3

FUSION 3

e \Wydtuzona rura ekstruzyjna do spawania na podtozu
e Bezproblemowa eksploatacja w ciezkich warunkach

e Podajniki drutu spawalniczego z obu stron

e Sterowanie temperaturg i wydajnoscia potencjometrem
¢ Naped zabezpieczony przed zimnym startem
® But spawalniczy ustawiany w dowolnej pozycii

Specyfikacja
Napiecie

Moc

Tworzywo

Drut spawalniczy
Wydajno$¢ PE
Wydajno$¢ PP
Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.)
Waga

Znak zgodnosci
Klasa ochrony ||

Nr kat.:
118.300 FUSION 3

146.813  FUSION 3, wersja na drut 4-5mm

mm
kg/h
kg/h
mm
kg

230
3500
PE/PP
a3
20-25
1.8-23

@4
27-36
25-34

670 x 90 x 180

72
ce
El

W zestawie: FUSION 3, surowy but spawalniczy, walizka transportowa.

HEISSLUFTTECHNIK

FLOCKE®

@ Zobacz w akgji

FUSION 3C

i

P o

.\*
" @‘
i

Pachwinowy

Narozniki zewnetrzne

145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

145.912
145.915
145.907
145.903
145.909
145.916

145.943
145.944
146.525
145.812
145.940
145.816

146.643
146.645
146.649
146.651

145.811
145.488

148.817
148.816
147.602
147.601

135.082

123.561
113.268

Akcesoria-FUSION 2/3/3C

But spawalnicze, surowe
54 x 30 x 45 mm
74 x50 x 58 mm

Do spawania na zaktadke
a=25mm
a=30mm
a=35mm

SpoinatypuViX
V/X 5/12mm
V/X 8/20mm
V/X 12/25mm
V/X 15/30mm
V/X 20/40 mm
v 25mm

Do spoin pachwinowych
s=5/6mm
s=8/10mm

s=12mm

s=15mm

s=20mm

s=25mm

Do naroznikéw zewnetrznych

s=8mm

s=10mm
s=12mm
s=15mm

Do naroznikéw wewnetrznych

dhugi, @14 mm
krétki, @20 mm

Przedtuzka katowa 45°
Przedtuzka katowa 90°
Przedtuzka katowa 45°
Przedtuzka katowa 90°

Filtr powietrza (FUSION 2/3C)

Grzatka

FUSION 3C)
FUSION 3C)
FUSION 2)
FUSION2)

230V/1750 W (FUSION 2/3C)
230V/1100-+1100 W (FUSION 3)

v

X

s= 5-20mm=0a60° s=10-40mm=0a60°
§=25-30mm=0a50° s=50-60mm=a50°

L

Na zaktadke
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Parametry spawania - narzedzia reczne
(wg. DVS 2207-3)

: Przeptyw powie- Predko$¢ spawa- Sita docisku (N)
!
Tworzywo Skrot Temperatura trza? nia 3 wywierana na drut g
°C I/min mm/min 3mm 4mm
Polietylen duzej gestosci  PE-HD 300 ... 320 40...50 70...90 8...10 20...25
Polipropylen, (b BB 55
Rodzaje 1, 2, 3 PP-H; PP-B; PP-R 305 ... 315 40 ... 50 60...85 8...10 20...25
Polichlorek winylu )
nieplastyfikowany PVC-U 330...350 40 ... 50 110 ... 170 8...10 20...25
Chlorowany
polichlorek winylu PVC-C 340 ... 360 40...50 55...85 15...20 20...25
Polifluorek winylidenu ~ PVDF 350 ... 370 40 ... 50 45 ... 50 15...20 25...30
Akrylonitryl-butadi- 6 B _
en-styren ABS sl
Metoda wahadtowa Poliweglan PC® 350 _ _
Poliamid PA® 400 — —
Politereftalan butylenu ~ PBT © 350 - -
Polietylen matej gestosci PE-LD © 270 = =
Poliuretan PUR® 300 = =
XENOY XENOY PC/PBTB 9 350 = =
Migkki polichlorek winylu PVC-P © 350 - -
Politereftalan etylenowy o _ _
/ Glikol PETG 200 ... 215
Polietylen wys. gestosci  PE-HD 300 ... 340 45 ... 55 250 ... 350 15...20 25...35
Polipropylen L. PP_R: PP.
Rodzaje 1, 2, 3 PP-H; PP-B; PP-R 300 ... 340 45 ...55 250 ... 350 15...20 25...35
Nieplastyfikowany :
polichlorek winylu PVC-U 350 ... 370 45 ...55 250 ... 350 15...20 25...35
\m(y)lrgwany pOlAOES e 370 ... 390 45...55 180 ... 220 15... 25 30...35
Metoda ciagniona Polifluorek winylidenu PVDF 365 ... 385 45 ... 55 200 ... 250 15...25 30...35
ggl'gﬂ‘d"o“’”'ﬂ”om‘ E/CTFE® 350...3809  50..609  220...250 10...15 N/A
Tetrafluoroetylen/hek-
safluoropropylen FEP 380 ... 390 50...60 60 ... 80 10...15 N/A
Tetrafluoroetylen/perflu-
orometylowinyloater MFA 395 ... 405 50...60 60 ...80 10...15 N/A
Polimer perfluoroal-
koksylowy PFA 400 ... 410 50 ... 60 10...15 N/A
" Pomiar wykonany sonda wsunieta 5 mm w centralnym punkcie dyszy rurowej. Uwaga:

2 Na podstawie llosci zaciaganego zimnego powietrza przy cisnieniu otoczenia.

3 W zaleznosci od $rednicy drutu spawalniczego i geometrii spoiny.

4 PE 63, PE 80, PE 100

5 Zalecany azot

8 Parametry empiryczne Leister
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Parametry moga rézni¢ sie w zaleznosci od m.in. warunkéw zewnetrznych, wiasciwosci
uzytego tworzywa i stanu technicznego sprzetu. Nalezy kazdorazowo wykonac proby
spawania. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za spawy wykonane powyzszymi

parametrami.

www.leister.pl



Parametry spawania - ekstrudery
(wg. DVS 2207-4)

. Temperatura uplasty- Temperatura wstepnego . » Predkosc spawania
Tworzywo Skrot ) podgrzewania 2 Przeptyw powietrza 5
°C °C I/min mm/min
Polietylen duzej gestosci  PE-HD 4 210 ... 230 210 ... 300 300 300
Polipropylen, b B (35
Rodzaje 1, 2, 3 PP-H; PP-B; PP-R 210 ... 240 210 ... 300 300 300
Polichlorek winylu )
nieplastyfikowany PVC-U 190 ... 200 330 ... 360 300 300
Polichlorek winylu
odporniejszy na uderzenia PVC-HI 170 ... 180 280 ... 340 300 300
Chlorowany )
polichlorek winylu PVC-C 195 ... 205 300 ... 360 300 300
Metoda ekstruzyina  pojifiyorek winylidenu  PVDF 240 ... 260 280 ... 350 300 300
Poliamid © PA 6 280 315 300 300
Poliwgglan © PC 270 315 270 300
Akrylonitryl-butadi-
en-styren © ABS 265 300 150 300
Polistyren 9 PS 245 280 300 300
Polipropylen z dodatkiem )
NS PP-EPDM 200 ... 230 200 ... 290 300 300
Poliuretan 87 PUR 180 260 ... 300 300 300
7 Pomiar sonda wetknieta w otwor wylotowy masy plastyczne;. Uwaga:
2 Pomiar wykonany sonda wsunigta 5 mm w centralnym punkcie dyszy rurowej. Parametry moga rézni¢ sie w zaleznosci od m.in. warunkéw zewnetrznych, wiasciwosci
3 Na podstawie llosci zacigganego zimnego powietrza przy cisnieniu otoczenia. uzytego tworzywa i stanu technicznego sprzetu. Nalezy kazdorazowo wykonac préby
4 PE 63, PE 80, PE 100 spawania. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za spawy wykonane powyzszymi
9 W zaleznos$ci od temperatury podgrzania wstepnego. parametrami.
9  Parametry empiryczne Leister
7 Drut spawalniczy nalezy wstepnie osuszyc
Metoda wahadtowa Spawanie ekstruderem

Dysza powietrza Drut spawalniczy
Drut spawalniczy "
\ . Dysza rurowa Wstepne podgrzanie
Docisk Ruch wahadtow
) n'\,/ y Materiat bazowy
Materiat bazowy "ﬁ Podgrzanie wstgpne Slimacznica

Kierunek pracy —p»
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Metoda ciggniona

Drut spawalniczy

Gorace powietrze
Docisk Dysza do spawania
Materiat bazowy Podgrzanie wstgpne

Kierunek pracy —p»
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Pity do ciecia rur wielkosrednicowych

Wiekszos¢ systemow transportu wody pitnej, sciekdw i deszczéwki jest obecnie wykonywana z  rur tworzywowych
o srednicy dochodzgcych do 4,5 m. Obrdbka, w tym ciecie rur o duzych przekrojach jest wymagajgca i pracochtonna.
Aby sprosta¢ wymaganiom nowoczesnej produkcji, oferujemy pity GR-BSM, w ktérych caty cykl proces ciecia
jest szybki i bezpieczny, a zaangazowanie pracownikéw ogranicza sie do monitorowania pracujgcego urzadzenia.

W poréwnaniu do konwencjonalnych metod, zastosowanie pit z serii GR-BSM przynosi ogromng oszczednosé czasu,
jest bezpieczne a ciecie charakteryzuje sie wyjgtkowo precyzyjnym wykonczeniem ptaszczyzn, bez koniecznosci
dalszej obrébki. Dzieki mozliwosci zastosowania réznych rodzajow tasm tnacych, pity GR-BSM bezproblemowo tng
rury praktycznie z kazdego rodzaju tworzywa, zardwno monolityczne jak i strukturalne o grubosci scianki od kilku mm
do ponad 140 mm.

seria GR - BSM Korzysci:

Innowacyjna konstrukcja z ruchomym tukiem pity
i otwartg przestrzenig roboczg

M Automatyczne cigcie segmentow bez
koniecznosci przesuwania rury

Nisko potozona platforma robocza znacznie
utatwia zatadunek i roztadunek

Wymiana tasmy tngcej nie wymaga uzycia windy
lub drabiny

Precyzyjna regulacja linii ciecia bez koniecznosci
przesuwania rury

3 Szyokie ciecie pod dowolnym katem

e L @ Zobacz w akcji

Dane techniczne:

GR-BSM 1200 GR-BSM 2500 GR-BSM 3500 GR-BSM 4500
Diugos¢ 8,4m 8,4m 10,6 m 12,6 m
Szeroko$¢ 50m 6,6 m 7,8m 8,9m
Wysoko$é 3,0m 4,3m 53m 6,4 m
Waga 5,000 kg 7,000 kg 9,000 kg 12,000 kg
Ciecie 315-1200 mm 630 - 2500 mm 630 - 3500 mm 630 - 4500 mm
GR-BSM 1200 GR-BSM 2500 GR-BSM 3500 GR-BSM 4500
Napigcie 400V
Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Natezenie 32A
Moc znamionowa 20 kW
Moc silnika 5,5 kW

Zakres dostawy: pita GR-BSM, pulpit sterowniczy, instrukcja obstugi, dodatkowo wybrane opcje i wyposazenie.

25 Dowiedz si¢ wiecej na:  www.plastprotools.pl



RIEXINGER

Ciecia, ktére mozna wykona¢ dowolng pitg z serii GR w podstawowej specyfikaciji:

Plynna nastawa kata ciecia Wycigcia w ksztaicie litery Wycigcia w ksztafcie litery Ciecia pod katem 90°
w zakresie od -45° do 45° V (trojniki) V' na wylocie (tréjniki) na dowolng gtebokosé

Ciecie 67,5°/22,5° Ciecia proste pod kgtem 90° Petna powtarzalnos¢ cigé

na wylocie (trojniki)

Jeszcze wieksza elastycznos$é dzieki dodatkowym opcjom ciecia:

(2]

—

o

[t

(o)

| .

o

el

("2

©

—

Tworzenie dowolnych wcig¢  Ciecia po tuku Zaprogramowane Indywidualne sekwencje ciecia o.
pod trojniki sekwencije cigcia ktére mozna programowac

i modyfikowad

Doradca techniczny 4

kom: +48 735922 843
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BSM 450
@50 mm do 450 mm - manualna

Bezstopniowa regulacja kata ciecia od 0° do 45° (w jedng strone)
tozyskowane prowadnice tasmy tngcej

Regulacja napiecia tasmy tnacej napinaczem sprezynowym
Wytacznik gtdwny z zabezpieczeniem napedu i hamulcem
tasmy tngcej

Opcije: laserowy wskaznik cigcia, przystawka do ciecia po
tuku, pneumatyczne mocowanie rury, przystawka do cigcia
seryjnego pod katem 67,5°

BSM 631
@200 do 630 mm — automatyczna

Bezstopniowa regulacja kata ciecia od 0° do 45° (w obie strony)
tozyskowane prowadnice tasmy tngcej

Regulowana predkos¢ posuwu tasmy tnacej

Ogranicznik gtebokosci ciecia

Stét transportowy z rolkami

Laserowy wskaznik linii ciecia

Opcje: pneumatyczne mocowanie rury

27

Pity z serii BSM

BSM 630
@200 do 630 mm — manualna

Bezstopniowa regulacja kata ciecia od 0° do 45° (w jednag strone)
tozyskowane prowadnice tasmy tngce;j

Regulacja napiecia tasmy tnacej napinaczem sprezynowym
Wytacznik gtdwny z zabezpieczeniem napedu i hamulcem
tasmy tngcej

Opcije: laserowy wskaznik ciecia, przystawka do ciecia po

tuku, pneumatyczne mocowanie rury, przystawka do rur o
matej srednicy (J 50 - 200 mm)

W= o=

g

BSM 800
200 do 800 mm — automatyczna

Bezstopniowa regulacja kata ciecia od 0° do 45° (w obie strony)
tozyskowane prowadnice tasmy tnacej

Regulowana predkos¢ posuwu tasmy tngcej

Ogranicznik gtebokosci ciecia

Stét transportowy z rolkami

Laserowy wskaznik linii ciecia

Opcje: pneumatyczne mocowanie rury

Dowiedz sie wiecej na: www.plastprotools.pl



BSM 1000
@315 mm do 1000 mm - automatyczna

Bezstopniowa regulacja kata ciecia od 0° do 45° (w obie strony)
tozyskowane prowadnice tasmy tngce;j

Regulowana predkos¢ posuwu tasmy tnacej

Ogranicznik gtebokosci ciecia

Stdét transportowy z rolkami

Laserowy wskaznik linii ciecia

Opcje: pneumatyczne mocowanie rury

BSM 1600
@400 do 1600 mm — automatyczna

Bezstopniowa regulacja kata ciecia od 0° do 45° (w obie strony)
tozyskowane prowadnice tasmy tnacej

Regulowana predkos¢ posuwu tasmy tngcej

Ogranicznik gtebokosci ciecia

Stét transportowy typu V

Laserowy wskaznik linii ciecia

Automatyczne prowadzenie tasmy po obwodzie rury

Opcje: pneumatyczne mocowanie rury

RIE

INGER

BSM 1200
@400 do 1200 mm — automatyczna

Bezstopniowa regulacja kata ciecia od 0° do 45° (w obie strony)
tozyskowane prowadnice tasmy tngce;j

Regulowana predkos¢ posuwu tasmy tnacej

Ogranicznik gtebokosci ciecia

Stdét transportowy typu V

Laserowy wskaznik linii ciecia

Automatyczne prowadzenie tasmy po obwodzie rury

Opcje: pneumatyczne mocowanie rury

BSM 630 RW
250 do 630 mm — manualna

Pita specjalna do produkciji ksztattek, wypustéw i przytaczy
Precyzyjna regulacja ciecia po tuku (promieri od 150 do 800 mm)
Ciecie pod katem od 0° (maks. fi 630 mm) do 45° (maks. fi 400 mm)
tozyskowane prowadnice tasmy tnace;

Uktad napinajgcy do kompensacji rozciggania sie tasmy tngcej
Stét roboczy typu V

Mozliwos¢ ciecia na wprost (maks. diugos¢ odcinka 500 mm)
Mozliwos¢ wykonania cigcia po tuku z przesunieciem

(Srodek rury nie jest w jednej linii z promieniem ciecia -
przesuniecie mozna regulowac)

28



Przecinarka kroczgca Riexinger OS 270 to nowatorskie
rozwigzanie do ciecia na wprost rur litych, komorowych
i kompozytowych o srednicy od @630 mm. Przecinarka
do rur OS 270 to proste w obstudze, bezpieczne
i elastyczne rozwigzanie. Dzieki mozliwosci regulacii
dtugosci tancucha oraz niskiej wadze, przecinarka znajduje
zastosowanie w procesie ciecia praktycznie kazdego
rodzaju rur tworzywowych i kompozytowych o grubosci
scianki do 70 mm jak réwniez do rur cienkosciennych
GFK, nie deformujgc ich podczas przecinania. *W zestawie
taricuch do rur maks. ©@1200 mm.

Urzadzenia do otworowania

Otwornice Riexinger to nieskomplikowane, wydajne
i precyzyjne rozwigzania do seryjnego nawiercania otworow
w rurach z tworzyw sztucznych. Otwornica 1000/630
umozliwia wykonywanie otwordw o maks. Srednicy do 630
mm w rurach do ©@1000 mm.

Robotyzacja spawania

Riexinger RSA to kolejna odstona zrobotyzowanego
stanowiska do spawania tworzyw sztucznych. Wspdinie
z firma Eugen Riexinger GmbH oferujemy indywidualne
rozwigzania w zakresie automatyzacji i robotyzadji
procesow zwigzanych ze spawaniem tworzyw sztucznych.

Maszyny frezujgce

Sterowane numerycznie stanowiska frezujgce Riexinger
umozliwiajg obrébke rur, ptyt i zbiornikdw wedtug
najbardziej zaawansowanych projektow. Przemystowa
jakos¢ wykonania i wysokiej klasy podzespoty decydujg
o wysokiej bezawaryjnosci, predkosci i precyzji frezowania.
Frezarki moga by¢ wykorzystywane zardwno do seryjnego
frezowania otwordw jak i ciecia rur o duzej Srednicy.

Dowiedz sie wiecej na: www.plastprotools.pl



Wiertnice i koronki

DUSS

DUSS B 13/2 RLE Seria LS Seria LC

Wiertarka dwubiegowa

Przemystowe koronki DUSS serii LS i LC sg przeznaczone
do wiercenia otworéw w rurach i ptytach z tworzyw
sztucznych. Specjalna geometria otwordw i segmentow
tnacych gwarantuje optymalne chtodzenie, krétkie czasy

DU S S DI A 3 O 3 wiercenia oraz precyzyjnie wykonane otwory bez przetopdw
- i poszarpanych krawedzi. Przy zastosowaniu pilotki
Wiertnica 3-biegowa (do duzych koronek) LSZ 1, rdzen wierconego materiatu jest automatycznie

wyrzucany z koronki. Uwaga: koronki nie nadajg sie
do otworowania w materiatach kompozytowych i z
dodatkiem skfadnikéw mineralnych.

Dane techniczne LC

Srednica mm Gteboko$¢ robocza mm Symbol

25 70 LC 25

32 70 LC 32

40 70 LC 40

50 70 LC 50

63 70 LC 63

DUSS BSB 650 e r
75 70 LC75

Pétautomat do wycinania otworéw 83 70 LC 83
@323 - 650 mm 90 70 LC 90

126 70 LC 126

Dane techniczne LS

Srednica Gt robocza Symbol Srednica  Gt. robocza Symbol
mm mm mm mm

40 163 LS 40 142 163 LS 142
42 163 LS 42 147 163 LS 147
50 163 LS50 152 163 LS 152
52 163 LS 52 160 163 LS 160
62 163 LS 62 162 163 LS 162
67 163 LS 67 164 163 LS 164
75 163 LS75 167 163 LS 167
7 163 LS77 172 163 LS 172
82 163 LS 82 178 163 LS 178
92 163 LS 92 182 163 LS 182
95 163 LS 95 187 163 LS 187
102 163 LS 102 195 163 LS 195
112 163 LS 112 200 163 LS 200
117 163 LS 117 207 163 LS 207
123 163 LS123 250 163 LS 250
127 163 LS 127 257 163 LS 257
137 163 LS 137 322 163 LS 322

Inne rozmiary na zaméwienie. 30



Urzgdzenia do rur z tworzyw i GRP RabiedBiedron
DIAMANTTECHNIK

RTV 320 v.2

Przystawka do szlifierek kgtowych ©@125 mm to
narzedzie pomocnicze do jednoczeshego przecinania
i fazowania rur tworzywowych o $rednicy od & 80 do
320 mm. Przystawke mozna uzbroi¢ w szlifierke
katowag dowolnego producenta wyposazong w stabilng
ostone tarczy tnace;.

W zestawie:

e Przystawka RTV-320 v2 z recznym posuwem
liniowym, podstawa z rolkami transportowymi
i wysuwanym ogranicznikiem rury.

Akcesoria:

e PS-1 Diamentowa tarcza tngco-fazujgca @125
/ 10 mm (gt. fazy) do rur PVC, PE, PP i KG 2000.
Gtebokos¢ ciecia 20 mm.

e PS-2 Tarcza tngco-fazujgca @125 / 14 mm do rur
z PVC, PE, PP i KG 2000. Gtebokos¢ ciecia 20 mm.

e PS-6 Tarcza thgco-fazujgca @125 / 13 mm do rur
kompozytowych, zeliwnych i GRP. Gtebokos¢ ciecia
20 mm.

e Przylacze do rury odkurzacza

e Wskaznik laserowy

Profesjonalne szkolenia
ze spawania tworzyw
sztucznych i zgrzewania

geomembran

Indywidualne podejscie, fachowa
wiedza, praktyczne umiejetnosci!

Szkolenia w zakresie spawania
spawarkami recznymi, ekstruderami
oraz zgrzewania geomembran

Kontakt
Vv Stacjonarnie lub w siedzibie Klienta

Spawanie tworzyw

kom: +48 735922 843 ' \ Zapewniamy- materiaty dydaktyczne,
Y . £ & sprzet i akcesoria

Zgrzewanie geomembran

kom: +48 666 842 942 ‘7 7 o + [mienne certyfikaty potwierdzajace
g \ podniesienie kwalifikacji uczestnikow



Zgrzewarki doczotowe, gietarki do ptyt i maszyny specjalne

INGENIAX{

Oferujemy zgrzewarki doczotowe INGENIA do ptyt litych i komorowych ze sterowaniem recznym lub automatycznym,
gietarki oraz maszyny specjalne do produkcji palet, paletopojemnikdw i skrzyn z tworzyw sztucznych. W zaleznosci
od modelu i wyposazenia, zgrzewarki doczotowe INGENIA umozliwiajg zgrzewanie ptyt o dtugosci od 1 do 6 m
(réowniez kilku wyrobdéw jednoczesnie) oraz wywijanie cylindrow. Gietarki INGENIA sg stosowane m.in. w procesie
produkcji kanatdw wentylacyjnych. Wszystkie maszyny sg konstruowane z wykorzystaniem najlepszych jakosciowo
podzespotdw w celu zapewnienia uzytkownikom wieloletniej, bezproblemowej eksploatacii.

,7";9

HAND PS ECONO
Maksymalna grubos¢ litej ptyty: 20 mm Maksymalna grubos¢ litej ptyty: 25 mm
Dostepne szerokosci robocze: Automatyczna zgrzewarka doczotowa
1550m / 2050mm Dostepne szerokosci robocze:
Mozliwos¢ zgrzewania ptyt komorowych do 65mm 2050mm / 3050mm / 4050mm
Mozliwos¢ zgrzewania pod katem 90° Mozliwos¢ zgrzewania ptyt komorowych do 65mm
Mozliwos¢ zgrzewana cylindrow Mozliwos¢ zgrzewania pod katem 90°

Mozliwos¢ zgrzewana cylindrow
Mozliwos¢ generowania raportéw

PSW
Maksymalna grubos¢ litej ptyty: 60 mm

Automatyczna zgrzewarka doczotowa

Dostepne szerokosci robocze:

2050mm / 3050mm / 4050mm / 5050mm / 6050mm
Mozliwos¢ zgrzewania ptyt komorowych do 65mm
Mozliwos¢ zgrzewania pod katem 90°

Mozliwos¢ zgrzewana cylindrow
Mozliwos¢ generowania raportow
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Parametry
materiatu

Przerwij

Ustaw wartog¢

INGENIA
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