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Vi gratulerar till kdpet av varmluftssvetsautomaten VARIMAT V2

Du har bestdmt dig for en varmluftssvetsautomat som &r tillverkad av material i hig kvalitet. Denna

maskin &r utvecklad och framstélld enligt nyaste svetsteknologier.

S

Varje VARIMAT V2 har genomgatt en strang kvalitetskontroll innan den ldmnat fabriken i Schweiz.

Innehallsforteckning

Snabbinfo Seite 3
Anvandningsomréden, varning, Viktigt Seite 4
Overensstdmmelse, avfallshantering, tekniska data Seite 5
Maskinbeskrivning, mandverelement Seite 6
Maskinlada Seite 7
Presskraft, forberedelser, instélining av startsensor Seite 8
Positionering av maskinen, svetsning Seite 9
Knappkombinationer Seite 10
Arbetslége (kapitel 1) 1.1 Borvérdesvisning Seite 10
1.2 Arbetsindikator Seite 11
1.3 Instdlining av drifthastighet
1.4 Instélning av svetstemperatur Seite 12
1.5 Instélining av luftméngd
1.6 L&ngdmatning, flakt- och driftrdkneverk Seite 13
1.7 Valja profil
1.8 Svalning Seite 14
1.9 Standby
1.10 Felmeddelanden Seite 15
Profilinstélining (kapitel 2) 2.1 Skapa profiler Seite 15
2.2 Standbyinstéllning Seite 16
FAQ Seite 16
Utférande, tillbehdr, kurser, Skotsel, service och reparationer, garanti Seite 17
Snabbinfo
Hur startar jag min svetsautomat VARIMAT V2?
1. Anslut nétsladden till ett véggug’g‘ag 50 &
2. Huvudstrémbrytaren (3) PA (@)
3. Tryck knappen Drivning [IJ] =3 , vrid e-Drive @ 2200
4. Tryck knappen Varme m — , vrid e-Drive @
5. Tryck e-Drive @ , uppvarmningstid ca 3-5 Minuter =—- E— T Profi
6. Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets tillverkare och -
enligt nationella normer eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.
7. Svetsning u‘!ﬂ
Hur kopplar jag ifran min svetsautomat VARIMAT V2? * v 40
1. Tryck e-Drive @ (bild 1). Cool down
2. Tryck «Cool down OK» @ och lat svalna ca 4 minuter (bild 2). e
Flakten stings av automatiskt.
3. Efter att svetsmunstycket (9) svalnat, huvudstrémbrytare (3) AV ore (€] (bild 1) (bild 2)



@ Bruksanvisning (Oversattning av original driftanvisning)

L4s noga igenom bruksanvisningen innan automaten anvands for forsta gdngen och
tag vara pa den i fortsdttningen.

Leister VARIMAT V2
svetsautomat med varmluft

Anvéndningsomraden

« (verlappningssvetsning av takfolier av PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE for grundsvetssdmmar.
Kan aven anvandas for omraden nara kanter och pa ojamna ytor.
e Qverlappningssvetsning av folier och vdvmaterial med skikt

Varning

Livsfara att ta isdr ndtansluten automat p& grund av stromforande anslutningar
och delar. Drag forst ut stickproppen ur véggkontakten.

Brandfara och explosionsrisk vid oftrsiktig anvindning av varmluftsapparater,
framfor allt i narheten av antdndbara material och explosiva gaser.

Risk for brannskador! Vidrér inte svetsmunstycke och svetsplatta nér de
ar heta. Lat maskinen svalna.
Rikta aldrig den heta varmestralen mot personer eller djur.

Anslut automaten till jordad kontakt. Brott i skyddsledaren utanpa eller inuti
automaten innebdr en sakerhetsrisk.
Aven forlangningssladdar maste vara jordade!

® B B>

Viktigt

Den markspénning som ar angiven pd maskinen méste stimma dverens med
nétspanningen. EN 61000-3-11; Zmax = 0.115 Q + j 0.072 Q. Tillfréga vid
behov din el-leverantor.

Kor ut varmefldkten vid stromavbrott.

30
400

Jordfelshrytare kravs ovillkorligen som personskydd vid anvéndning ute pé
arbetsplatser.

Hall automaten under uppsikt vid anvdndning. Varmluften kan antanda brannbart
material som ligger utom synhall. Maskinen fér endast anvdndas av eller under
uppsikt av utbildad yrkespersonal. Barn far inte anvanda maskinen.

Automaten far inte utsattas for vata och fukt.

Maskinen fér inte lyftas p& motvikten.

>0 ®O



Avfallshantering

Elektriska apparater, tillbehdr och forpackningar ska lamnas in for tervinning. Folj nationella och
lokala bestdmmelser nér du avfallshanterar vara produkter. For EU-lander: Sléng inte elektriska
apparater som vanligt avfall!

Tekniska data

Spanning V-~ 200,230 EU, 400 * V~ 200, 230 US, 400 *
Effekt w 4200, 3680, 5700 w 4200, 4600, 5700
Frekvens Hz 50/60 Hz 50/60

Temperatur °C 100 — 620 steglost °F 212 — 1148 steglost
Drift m/min. 0.7 — 12 steglost ft/min 2.3 — 39.4 steglost
Presskraft vid svetsning N ca.190 (2 vikter) N ca.190 (2 vikter)
Luftfliéde % 50— 100 % 50-100
Bullerniva L (dB) 70 L (dB) 70

Vikt utan natsladd kg 35 Ibs 7

MasseL x B x H mm 650 x 430 x 330 inch 25 x 17 x 13
Konformitetsmérkning 2

Skyddsklass | 1

Tekniska dndringar forbehallna
* Anslutningsspénningen ej omkopplingsbar



Maskinbeskrivning

15 30 35 12

1 Nétsladd 12 Pendelrulle 23 Slutvikt
2 Hus 13 Sparinstaliningsskruv 24 Barhandtag
3 Huvudstrémbrytare 14 Eftergangsrulle 25 Cylinderskruv
4 Mandverelement 15 Styrrulle 26 Styrstang underdel
5 Display 16 Flyttbar transportrulle 27 Styrstang Gverdel
6 Startsensor 17 Transportrulle 28 Klamspak Styrstang overdel
7 Stoppskruv 18 Forningsrulle 29 Féste for nétsladd
8 Varmluftsflakt 19 Brytfjdder transportrulle 30 Rundrem
9 Svetsmunstycke 20 Kuliss 31 Spakskruv styrstang underdel
10 Flakthallare 21 Raster maskininstéllining 32 Skydd startsensor
11 Stoppspak 22 Extravikt 33 Stalborste

34 Svetsplatta

3 35 Nedhéllare for rundrem
Huvudstrémbrytare (3)

@ For till- och frénkoppling av svetsautomaten VARIMAT V2

Mandverelement (4)

e-Drive Drift
@ ManGverelementet e-Drive anvands for navigering. Instalining av drifthastighet
Det har tva funktioner:

==~ Vrid mot vénster eller hdger for att
stélla in diverse vérden eller dppna menyer

qp Tryck for att bekrafta eller E Flakt
©  aktivera Instélining av luftflode

Vérme
Instélining av svetstemperatur



Maskinlada

For transporten av hetlufts-svetsapparaten VARIMAT V2 kan du anvénda apparatvdskan som
ingér i leveransen. Apparatvdskan ar utrustad med handtag och transportrullar.

A VARIMAT V2 far inte lyftas vid extravikten (22) och slutvikten (23).
Apparatvaskans handtag samt barhandtag (24) och styrstang (27) pa
hetlufts-svetsapparaten far inte anvandas for en transport med kran.

N&r du lyfter hetlufts-svetsapparaten for hand ska du anvénda barhandtag (24)
och styrstang (27).

& Som transportforberedelse ska du lata svetsmunstycket (9) kyla ner .

Koéra ut VARIMAT V2 ur maskinvéaskan:

@ Oppna maskinviskan
® Oppna maskinvaskan p& sidan
@ Lossa spakskruven (31) och stall mandverstdngens underdel (26) i onskat I4ge;
Dra fast spakskruven (31)
® Oppna kldmspaken (28)
Stéll in 6verdelen p& mandverstangen (27) till 6nskad hdjd, dra fast klimspaken (28)
@ Kor forsiktigt ut svetsautomaten VARIMAT V2 ur maskinladan.

Kora in VARIMAT V2 i maskinladan:

@ Kor forsiktigt in svetsautomaten VARIMAT V2 sidledes i maskinl&dan

@ Oppna klamspaken (28) och for in mandverspakens dverdel (27);
Dra fast klamspaken (28)

(3) Oppna spakskruven (31) och stéll mandverspaken (27) till transportidge;
Dra fast spakskruven (31)

@ Sténg maskinlddan p& sidan

@ Sting maskinladan upptill

Transport:

@ Hall i barhandtaget p& maskinladan fér transport

NN




Presskraft

e Presskraften dverfors till pendelrullen (12).
o Allt efter behov kan extravikter (22) och slutvikten (23) 120N 155Ny, 190N - o4
sittas pa (se detalj A).

Detalj A

Forberedelser

e Fore idrifttagning ska nétsladden (1), kontakten och forlangningskabeln kontrolleras Detalj B

med avseende pa elektriska och mekaniska skador.
e Stall manoverstangens underdel (26) och dverdel (27) till 6nskad position med
hjdlp  av spakskruven (31) och kldmspaken (28) 1 mm

e Hang upp dragavlastningen till nastsladden (1) i fastet (29). -
e Kontrollera svetsmunstyckets (9) grundinstélining (vid leveransen detalj B och C) Detalj C
e Transportlage:
— Svang upp styrrullen (18)
— Avlasta transportrullen (16) genom att lyfta upp mandverstangen (27)
— Skjut pa transportrullen (16) mot stoppet till vénster genom att trycka Itt p&
brytarfjadern (19) (detalj D)
— For ut varmluftsflikten (8) genom att dra stoppspaken (11) och svéng upp
den tills den hakas fast
Anslut maskinen till angiven mérkspanning. Den mérkspanning som
ar angiven pd maskinen maste stimma Gverens med natspanningen.
Kor ut varmeflakten vid stromavbrott.

1816 19

Installning av startsensor

Om drivmotorn inte startar automatiskt efter att svetsmunstycket (9) 3 8
har korts in &r startsensorn (6) mdjligtvis felaktigt installd.

Atgard

o Stall in startsensorn (6) pé foljande satt:
— Stdng av huvudstrombrytaren (3) ow@
— Ta av skyddet till startsensorn (32)
— Sank ned varmluftsflakten (8) och for den till vanster stopp
— Stoppspaken (11) maste hakas fast
— Lossa stoppskruven for startsensorn (7)
— Skjut pa startsensorn (6) pa flakthallaren (10); VIKTIGT: brytaravstand 0,2—0,5mm
— Dra fast stoppskruven for startsensorn (7)
— Sétt pa skyddet till startsensorn (32)
— Koér ut varmeflakten (8) till stoppet och svdng upp den
— Kontrollera funktionen

P Om drivmotorn fortfarande inte startar automatiskt bor du ta kontakt med kundtjanst.
8



Positionering av maskinen

o Lyft upp svetsautomaten genom att trycka pa mandverstangen (27) och inta svetsposition
e Ta av svetsplattan (34) fran fastet och placera den som visat pé detalj E

& 0BS! Svetsplattan (34) far endast tas ut ur fastet och positioneras nar svetsmunstycket (9) har svalnat.

o Avlasta transportrullen (16) genom att lyfta upp mandverstangen (27)

o Skjut transportrullen (16) mot hdger till stoppet genom att trycka ltt pa brytarfiadern (19)

e Svang ned styrrullen (18)

e Styrrullen (18) maste sta parallellt med kanten p& pendelrullen (12) (se detalj F)

e Utfor en testkorning

o Utfér en sparkorrigering med spérinstéllningsskruven (13) (se detalj G och H samt funktionshénvisningen pé
svetsautomaten)

Detalj E Detalj F Detalj G Detalj H

12 18 12

Svetsning

Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets tillverkare och enligt nationella normer
eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.

e Stéll in svetsparametrarna drift, vdrme och flékt (kapitel 1, arbetslége)

e Svetstemperaturen maste vara uppnadd (uppvarmningstid ca 3 - 5 min)

e Dra i stoppspaken (11), sédnk ned varmluften (8) och for in svetsmunstycket (9) mellan de dverlappande
banorna till stoppen; motorn startas automatiskt

» Ingen automatisk start (kapitel Instéllning av startsensor)

e Maskinen kan startas manuellt med manéverelementen (4) Drift 2 och @ e-Drive

* Svetsautomaten fors med mandversténgen (27) langs med Gverlappningen. For svetsautomaten utan att trycka
p& mandverstangen (27) vid svetsning. Tryck pd manoverstiangen (27) kan leda till svetsfel. Ge akt pa
mandverstangens (18) position

¢ Dra i stoppspaken (11) efter svetsning, kor ut varmeflakten (8) till stoppet och svang upp den tills den hakar
fast

o Sténg av vdrmen med e-Drive @ @ (tryck tva ganger) efter avslutad svetsning.
Nu svalnar svetsmunstycket (9) och flakten frankopplas automatiskt efter ca 4 minuter (kapitel 1.8, Svalning)

e Sting av huvudstrombrytaren (3) orr

Nétsladd (1) uit het elektriciteitsnet loskoppelen.

 Rengor svetsmunstycket (9) med stélborsten (33)
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Knappkombinationer

Huvudstrémbrytare PA Varimat V2 50 =
ON [} min
LEISTER
I'} | switzerland 500 -
Release
Profil
Hall knapparna Drift och Vérme intryckta Profil
och samtidigt huvudstrémbrytaren PA . Setup
o Varimat V2 m
(an) LEISTER
M l'l ~ | switzerland g::ﬁdﬁ?/]. s
Release

1.

1.1

Arbetsliage
Borvérdesindikering (efter tillkoppling av maskinen)

ON
Huvudstrémbrytaren (3) PA (@)
o Efter tillkoppling av maskinen visas senast instéllda varden pé displayen (5) (ild 3).
P4 denna meny ar virme, flakt och drift frinkopplade.
e Anvéndaren kan hér utfora samtliga instéllningar med mandverelementen (4)
som beskrivs i f6ljande kapitel.

o Ar temperaturen pa varmeelementen emellertid hdgre &n 80 °C, vaxlar indikeringen
genast till 1dget Cool Down (kapitel 1.8 Svalning) i vilket flakten gar med full effekt
sa att munstycket (9) kan svalna. Du kan nar som helst véxla ifran detta Iage till
arbetslage igen.

o N&r temperaturen pa varmeelementen nar 60 °C, &r flakten tillkopplad ytterligare
2 minuter och kopplas sedan automatiskt ifran. Displayen (5) atervander till indikering
av borvérden (bild 3).

e Genom att vrida e-Drive @ till Profil kan du vélja mellan olika svetsprofiler (bild 4;
kapitel 1.7, Valja profiler).

Arbetslage
Kapitel 1

Profilinstéllning
Kapitel 2

Profil
(Bild 3)

| »Start |

(Bild 4)



1. Arbetslédge

1.2 Arbetsindikator

o Nar du trycker pé e-Drive @ startas vdarmen och flakten
och borvardesindikeringen vaxlar till arbetsindikering.

e Under uppvarmning av svetsmunstycket (9) visas en

férloppsbalk,en pil A (uppét) och svetstemperaturens
arvarde blinkande pé displayen.

e Om nétspanningen ligger utanfor (+/- 15 %)
markspanning (200 V, 230V, 400 V), indikeras detta av

en blinkande |E4 symbol och uppmaétt under-/6verspanning visas.

Om luftflodet &r lagre &n 100 % véxlar instéllt procenttal med 4]
symbolen.

Under-/dverspanning kan inverka pa svetsresultatet!

e Om efter en instélld tid ingen knapp trycks (svetsmunstycke (9)
INTE i svetsposition, visas standbymenyn (kapitel 1.9, Standby).

e Om svetsmunstycket (9) inte ar insvangt kan menyerna Cool Down
(kapitel 1.8, Svalning) eller Profiler (kapitel 1.7, Valja profil) véljas

angiven

genom att vrida p& e-Drive @ .

* Om svetsmunstycket (9) ar insvangt forsvinner de bada menypunkterna Profil pd displayen (5)

och kan ddrmed inte langre véljas.

* Medan svetsmunstycket (9) svalnar indikeras detta genom den fylida férloppsbalken, pilen 'V (nedat)

och svetstemperaturens &rvérde blinkar pa displayen (5).

50 &|[5.0 &
500 « ||[Y500-c
Profil Profil
50 #||5.0 =
4500 A 500
|

gl 173v
Profil Profil




12

1.

13

1.4

Arbetsldge

Instéllning av drifthastighet
. ) ) . s 50 =
e Med knappen Drift kan drifthastigheten justeras. Denna kan stéllas in genom att - min

vrida pé e-Drive @ i steg pd& 0.1m/min. mellan 0.7m/min. — 12.0m/min. Denna 500
instdlining kan utforas vid till- eller frénkopplad drift.

e Om svetsmunstycket (9) inte befinner sig i svetsposition visas symbolen B3
vid den undre randen pa displayen (5).

® Genom att trycka pé e-Drive @ kan drivningen kopplas till och symbolen m
visas. Drifthastigheten kan stéllas in direkt med e-Drive @ .

°C

 Genom att trycka igen pé e-Drive @ utfors kommandot Stopp. Drivningen kopplas ifran.
P4 displayen visas arbetsindikeringens borvarde eller Cool Down.

e Om inget kommando ges med mandéverelementen (4) inom 3 sekunder sparas den nya drifthastigheten.
P4 displayen (5) visas arbetsindikeringens bérvarde eller Cool Down.

e Om knappen Drift hélls intryckt under 3 sekunder vaxlar visningen till en annan meny
(se kapitel 1.6 Langdmétning, flakt- och driftrakneverk).

® Du kan véxla till respektive meny med knappen Varme m eller knappen Flakt ﬂ .

Instélining av svetstemperatur
" . . . . 50 2
e Med knappen Varme m kan drifthastigheten justeras. Svetstemperaturen kan stéllas . min

ini10 °C-steg mellan 100 °C — 620 °C genom att vrida pa e-Drive @ . Instéliningen 500
sparas efter 3 sekunder savida ingen knapp trycks under dessa 3 sekunder.
* Om denna meny 6ppnas utifran borvardesindikeringen kan aven varme och flakt startas 100

genom att trycka pé e-Drive @ . Om varmen 4r tillkopplad kan du véxla till menyn Cool
Down (kapitel 1.8, Svalning).

e Genom att halla knappen Varme m intryckt under 3 sekunder véxlar displayens 50 =
indikering (5). Natspénningen visas under drifthastigheten. Detta &r endast mojligt .
utifrdn arbetsindikeringen (kapitel 1.2). 4500

* Vid en installd svetstemperatur pa 500 °C eller hogre reduceras automatiskt Iuftflodet.
Anvandaren kan emellertid manuellt stélla in luftflddet med knappen Flakt ﬂ (kapitel 1.5).

Om en stjdrna visas efter luftflodesindikeringen kan det inte sékerstallas Profil
att svetstemperaturen uppnas. —

e Du kan vaxla till respektive meny med knappen Drift eller knappen Flékt a .



1. Arbetslédge

1.5 Instéllning av luftmangd

m
e Med knappen Flakt ﬂ kan luftflodet justeras. Luftflodet kan stéllas ini 5 % - steg 50 &

mellan 50 % — 100 % genom att vrida p& e-Drive /@ . InstélIningen sparas efter 500
3 sekunder sdvida ingen knapp trycks under denna tid. Om luftflodet &r installt till

100%, visas ingen indikering pé displayen (5). _
100 -

e Vid en instdlld svetstemperatur p& 500 °C eller hogre reduceras auto-
»Start

matiskt luftflodet. Luftflédet kan stéllas in manuellt med e-Drive /@? .
Om en stjarna visas efter luftflodesindikeringen kan det inte sékerstéllas att svetstemperaturen
uppnas.

¢ Om denna meny dppnas utifrdn borvardesindikeringen kan vérmen och flakten startas genom att tryckapd
e-Drive @ .

¢ Menyn Cool Down kan véljas genom att trycka pa e-Drive @ (kapitel 1.8, Svalning).

°C

® Du kan véxla till respektive meny med knappen Drift eller knappen Véarme m .

1.6 Langdmétning, flakt- och driftrékneverk

Distance:
 Denna meny (bild 6) Gppnas om knappen Drift {24 halls intryckt under minst 3 sekunder. | Total 1034m
 Menyn visas total drifttid och distansen som maskinen gatt sedan startades. Den totala Dayo1 >
distansen (hédr: 1034 m) kan inte forndras och indikerar den totala distansen sedan Time—m
idrifttagningen. Total 143:12

. . o - , o . Blow 043:58
e Dagsdistansen (har: 012 m) aterstalls inte automatiskt utan méaste nollstéllas av Drive 020:10

anvandaren via «Reset» genom att tycka pa e-Drive & . = (;Tds:)
i
e Varden under Time avser drifttider for enskilda komponenter pa maskinen. Fldkten
«Blow» (hédr: 043:58) och drivningen «Drive» (har: 020:10). Indikeringen «Total» visar
drifttimmar. Den raknar timmar och minuter (hdr: 143:12), som huvudstrombrytaren (3) ar tillkopplad.
e Om du véljer Back-pilen genom att trycka pa e-Drive @ kommer du tillbaka till den meny dar
knappen Drift g2 trycktes.
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1. Arbetslédge

1.7 Vilja profil

e Om indikeringen nere till hdger pa displayen (5) &r aktiverad kan du ladda
in profilergenom att trycka pé e-Drive @ Darefter visas «Select Profile». Du kan
nu vélja en profil genom att vrida pa e-Drive @ Profilerna Free Adj. 1, 2, och 3 kan
du som anvéndare sjélv definiera (se kapitel 2 Profil Setup). Alla andra profiler har fast
installda varden och kan inte forandras.

P
 Genom att vrida pa e-Drive @ kan pilar aktiveras ner till hoger eller vénster

Free Adj. 1

5.0 &
500 -«

pé displayen (5). P -
. " . —_— elec elec
Du kommer till nésta sida genom att trycka pil héger (== Profil Profil
, Free Adj. 1 TPO 3
med e-Drive @ . ECB 1
Du kommer till féregdende sida genom att trycka pil Free Adi- 3 ECB2.
vénster med e-Drive @ . Ve 3 BRG 1 -
) ) o . 2= | TPOA PRG 2
o Aktiverar du pilen Back genom att vrida pa e-Drive € [Te0 2 PRG 3
och sedan trycker pa e-Drive @ kommer du tillbaka till den meny | =1 | [C=0

fran vilken du dessforinnan valt menyn Profil.

Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets tillverkare och enligt nationella normer

eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.

1.8 Svalning

m
e Om symbolen valjs genom att trycka pa e-Drive ﬂ visas menyn «Cool 5.0 &
down OK?». Om du trycker pa e-Drive @ aktiveras symbolen OK nere till hoger pa 500 -
displayen (5). Ddrmed startas svalning. ©
e Under svalning hojs luftflodet till 100 % och aktuell svetstemperatur visas.
Om svetstemperaturen underskrider 60 °C, fortsétter flakten att vara igang 2
minuter och kopplas sedan automatiskt fran. Visningenvaxlar till borvardesindikering.
® Om du trycker pa e-Drive @ visas senast instéllda varden for flakt
och luftfldde pé displayen (5).
e Om menyn Cool Down &r aktiv kan drivningen till- resp.
frankopplas manuellt med knappen Drivning R . v 250
Knapparna Varme [l och Flakt [ har ingen funktion. Cool down *
OK?
OK_ OK)




1. Arbetslédge

1.9 Standby

e Om svetsmunstycket (9) inte &r i svetsposition och ingen knapp trycks inom en l
viss tid startas automatisktldget Cool Down nér Standby-tiden ar avidpt.

Svalning startas. Standby

* Om e-Drive trycks ﬂ medan Countdown pégér (180 sekunder) i Standbylaget gar 152
visningen tillbaka till ursprunglig visning.

o Instlining av Standbytid (kapitel 2.2, Standby Setup)

1.10 Felmeddelanden

o Om ett fel intréffar pd svetsautomaten VARIMAT
V2 visas ett meddelande pé displayen (5)
och en Error-Code.(Felkod). Denna kod star for

en utférlig beskrivning av felet som visas i listan STOP! STOP! STOP!
nedan. ERROR ERROR ERROR

0] 02 40

o For fel 02 och fel 40 visas separata symboler

o ) Vid allvarliga felmeddelanden ljuder en
akustisk varningssignal

« ) Om awvikelsen pé svetstemperaturens bor- och drvarde &r > 20 °C ljuder en akustisk varningssignal
* V/id alla 6vriga fel visas en skruvnyckel som uppmaning till serviceatgarder

Error Typ av fel

Err01 €) Avbrott eller kortslutning i temperatursonden

Err02 Q) Varmeelement/elektronik defekt (avbrott i en/béda lindning(ar)

Err04 ) Triac defekt (en eller bada Triacs defekta)

£r08 "€ | Flakimotor defekt

Err40 Underspdnning 25 % (nétspanning 75 %)

2. Profil Setup (se knappkombination)

2.1 Skapa profiler }
) o ) . Profil Free Adj. 2
e | Profil Setup kan du skapa 3 individuella profiler dér alla tre Setup m
parametrar kan stallas in fritt och sedan sparas genom att trycka | Free Adj.1 5.0 &
4 ;
pa e-Drive @ Free Adj. 3 500 .
* Du kan vilja de olika menypunkterna med mandverelementen |Standby
(4). Tryck pé e-Drive f@ for att atervanda till Profil Setup. 80
Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets

tillverkare ormer normer eller riktlinjer.
Kontrollera testsvetsningen.
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2. Profilinstéllning (se knappkombination)

2.2 Standbyinstallning

e | denna meny kan Standbytidenrs\téllas in.
— Genom att vrida pa e-Drive #g stéller du in tiden mellan 5 — 120 minuter.
Vid leveransen &r 40 minuter installt.

Standby

® Genom att trycka pa e-Drive @ atervander du till Profil Setup.

FAQ fel — orsak — atgard

o Maskinen kopplas ifrén automatisk

— | Standbyléget kopplas maskinen automatiskt ifran efter en instélld tid (vid leveransen installd till 40 minuter).
o Kvaliteten pé svetsningen dr undermalig

— Kontrollera drifthastighet, svetstemperatur och luftflode

— Rengor svetsmunstycket (9) med stalborsten (33)

— Svetsmunstycket (9) ar felaktigt instéllt (Férberedelser, sida 8)
e Installd svetstemperatur uppnas inte

— Luftflodet for hogt installt

— Underspéanning
e Startautomatiken fungerar inte

— Stéll in startsensorn (sida 8)
o Maskinen kor inte rakt framéat

— Positionering av maskinen (sida 9)

e £n stjdrna visas vid luftflodesindikeringen
— Luftflodet motsvarar inte ldngre den definierade kurvan utan ar i manuellt 1age (se luftflodeskurva)

e Varfor reduceras automatiskt luftflodet vid svetstemperaturer 6ver 500 °C (se luftflodeskurva) ?
— Att svetstemperaturen uppnas kan inte garanteras vid for starkt Iuftflode

Luftflodeskurva VARIMAT V2

Manuellt lage

Definierad kurva

>3680W
Definierad kurva

= EU-Stecker

s

>

§ Automatiskt

E lage

=

380 A a0 440 460 ARD 500 520 540 S60 SR 00 620

Svetstemperatur T [°C]




Utforanden Leister VARIMAT V2

Artikel nr 137.821  VARIMAT V2, CEE kontakt 400 V~ /5700 W
Artikel nr 138 982 VARIMAT V2, utan kontakt 230 V~ /4600 W
Artikel nr 138 108  VARIMAT V2, Schuko kontakt 230 V~ / 4600 W
Artikel nr 139 734 VARIMAT V2, Japan kontakt 200 V~ / 4200 W

Tillbehor

Endast tillbehor fran Leister far anvandas!

Artikel nr 139.048  maskinlada (ingér i leveransen)
Artikel nr 138.817  stalborste (ingér i leveransen)
Artikel nr 132.429  svetsplatta (ingar i leveransen)
Artikel nr 107.067  extravikt

Artikel nr 113.995  Grip-munstycke 30 mm

Artikel nr 113.600  Grip-munstycke 40 mm

Artikel nr 110.714  servicesats

Kurser

Leister Technologies AG och deras auktoriserade servicestéllen erbjuder kostnadsfria kurser i svetsning.
Mer informationen under www.leister.com.

Skotsel

Rengdr luftinloppet pa varmluftsfldkten (8) med en pensel om det &r nedsmutsat
Rengdr svetsmunstycket (9) med stalborsten (33)
Kontrollera natsladd (1) och kontakt med avseende pé elektriska och mekaniska skador

Service och reparationer

Nér driftrdkneverket nar 400 h resp. flaktrakneverket 2000 h, visas meddelandet «Main-
tenance servicing» pé displayen (5) nista gang som huvudstrémbrytaren (3) kopplas till.
Detta meddelande visas under 10 sekunder och kan inte forbigds med mandverelementen

). Maintenance
. o W . . . o oy u servicing

Reparationer far endast utforas av auktoriserad Leister-service som omgéende atgérdar

insénda apparater och garanterar en fackmassig och tillférlitlig service med originaldelar i

dverensstdmmelse med kopplingsscheman och reservdelslistor.

Garanti

For den har enheten géller den direkta distributionspartnerns/férséljarens garantivillkor frén och med kopdatu-
met. Vid garantiansprék (styrks med faktura eller foljesedel) &tgardar distributionspartnern tillverknings- eller
bearbetningsfel genom tillhandahéallande av reservdelar eller reparation. Garantin omfattar inte virmeelement.
Yiterligare garantiansprak utesluts inom ramen for bindande lagstiftning.

e Skador till féljd av normalt slitage, dverbelastning eller felaktig hantering técks inte av garantin.

e Garantiansprak géller inte for enheter som har manipulerats eller ndrats av képaren.
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sicak hava kaynak makinesini satin aldiginiz igin tebrik ederiz.

Yiksek kaliteli malzemelerden olugan birinci sinif bir sicak hava kaynak makinesini tercih etmig

bulunuyorsunuz. Bu kaynak makinesi, giincel kaynak teknolojileri dogrultusunda gelistirilmis ve
imal edilmistir. Her VARIMAT V2, Isvigre’deki fabrikadan ¢ikmadan énce kati kalite kontrollerine

tabi tutulmaktadr.

igindekiler
Kisa Kullanim Talimati Seite 18
Uygulama, Uyar, Dikkat Seite 19
Uygunluk, Imha Edilmesi, Teknik Veriler Seite 20
Makinenin Tanitimi, Kontrol ElemanlariSeite 21
Makine Gantas! Seite 22
Kaynak Kuvveti, Galismaya Hazir Olma Durumu,
Otomatik Calistirma Sensdriiniin Ayarlanmasi Seite 23
Makinenin Konumlandiriimasi, Kaynak Islemi Seite 24
Tug Kombinasyonu Seite 25
Galisma Modu (Bélim 1) 1.1 Avar Degeri Gostergesi Seite 25
1.2 Calisma Gostergesi Seite 26
1.3 Tahrik Hizinin Ayarlanmasi
1.4 Kaynak Sicakliginin Ayarlanmasi Seite 27
1.5 Hava Miktarinin Ayarlanmasi
1.6 Langenmessung, Geblase- und Antriebszéhler Seite 28
1.7 Profillerin Segilmesi
1.8 Sogutma lslemi Seite 29
1.9 Standby
1.10 Hata Mesajlari Seite 30
Profil Setup (Bkz. Tus Kombinasyonu) 2.1 Profillerin Olugturulmasi Seite 30
(Bdliim 2) 2.2 Standby Setup Seite 31
Sikca Sorulan Sorular Seite 31
Model, Aksesuar, Egitim, Bakim, Servis ve Onarim, Garanti Seite 32
Talimat
VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinin galigtiriimasi
1. Elektrik baglanti kablosunu elektrik priz(l’r;e takin @D. 50 =
2. Ana galteri (3) AGIK konuma getirin @
P
3. ‘Tahrik’ tuguna basin ] =—— e-Drive diigmesini gevirin € 4 500
4. ‘lsitior’ tuguna basin [ =— e-Drive diigmesini gevirin @
5. e-Drive diigmesine basin @ Isitma siresi yaklasik 3 — 5 dakikadir s 5
6. Malzeme (ireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya
yonetmeliklere uygun olarak test amagl kaynak yapin. Test
amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.
7- "
v 40«
VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinin kapatiimasi
Cool down
1. e-Drive diigmesine basin @ (Resim 1). OK? *
2. «Clglol ?(ozv; SE» e-Drive d[]g“jbmelfineR@ be;sm ve
yaklag akika sojumaya birakin (Resim 2). —(Resim 1) —(Resim 2)

Fan, otomatik olarak devre digl kalir.

3. Kaynak memesi (9) soguduktan sonra ana salteri (3) OFF (KAPALI) konumuna getirin OFF@



Kullanim Kilavuzu (orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

Kullanim kilavuzunu, makineyi igletime almadan 6nce dikkatle
okuyun ve daha sonra basvurmak (izere saklayin.

Leister VARIMAT V2
Sicak Hava Kaynak Makinesi

Uygulama

e Temel kaynak dikisleri igin PVC, TPO, ECB, EPDM, CDPE c¢ati yalitim kaplamalarinin (st dste bindirme kay-
nak islemi Kenara yakin bélgelerde ve diiz olmayan yiizeylerde de kullanilabilir.
e Folyolarin ve kaplamali dokumalarin (st Uste bindirme kaynak iglemi

Gerilim ileten bilesenler ve baglantilar agiga ¢ikacagdi i¢in makine muhafazasinin
acllmasi sirasinda 6liim tehlikesi vardir. Makinenin muhafazasini agmadan dnce
elektrik figini elektrik prizinden gekin.

Sicak hava kaynak makinelerinin, 6zellikle yanici malzemelerin ve patlayici
gazlarnin yakininda usultine aykir olarak kullanilmasi halinde yangin ve patlama
tehlikesi vardir.

Yanma tehlikesi! Sicak durumdaki kaynak memelerine ve kaynak plakasina
dokunmayin. Makineyi sogumaya birakin.
Sicak hava huzmesini insanlara veya hayvanlara dogru tutmayin.

Makineyi topraklamali bir elektrik prizine baglayin. Makine dahilindeki veya
haricindeki topraklama hattinin kesintiye ugramasi tehlikelidir!
Sadece topraklamali uzatma kablosu kullanin!

OB PP s

Dikkat
20 Makinenin dizerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimi ile esdeger olmalidir.
00 EN 61000-3-11; Zmax=0.115 Q +j 0.072 Q. Gerektiginde tedarikgiye danigin.

Bir elektrik kesintisinde sicak hava fanini devre digi birakin.

Makine santiyelerde kullanildiinda, insanlar korumak icin mutlak sekilde bir
kacgak akim rolesi takiimalidir.

Makine, gézlem altinda tutularak calistinimalidir. Olugan 1s1, gorus alaninin
disinda kalan malzemelere ulasabilir.

Makine, sadece egitimli uzman personel tarafindan veya bunlarin gozetimi
altinda kullaniimalidir. Gocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Makine, neme ve islakhiga karsi korunmalidir.

Makine, ek agirik elemanindan/uc agirlik elemanindan tutularak kaldinimamalidir.

>0 ®@
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imha Edilmesi

Elektrikli cihazlar, aksesuarlar ve ambalajlar gevre dostu geri donistim igin diger atiklardan ayn atil-
malidir. Liitfen Grlinlerimizi imha ederken ulusal ve yerel dizenlemeleri dikkate alin. AB iilkeleri igin:

Elektrikli cihazlar evsel atiklar

Teknik Veriler

Gerilim V-~
Giig w
Frekans Hz
Sicaklik °C
Tahrik m/dak
Kaynak kuvveti N
Hava miktar %
Emisyon seviyesi Le (dB)
Agirhk kg
Elektrik baglanti kablosu hari¢
Olgii Lx Bx H mm
Uygunluk isareti

Koruma sinifi |

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir
* Baglanti gerilimi degistirilemez

ile birlikte atmayin.

200,230 EU, 400 *
4200, 3680, 5700
50/60

100 - 620

kademesiz ayarlanabilir
0.7-12

kademesiz ayarlanabilir
Yaklagik 190 (2 agirlik)
50-100

70
35

650 x 430 x 330
2
1

V~
W

Hz

°F
ft/dak
N

%

Les (dB)
lbs

inch

200, 230 US, 400 *
4200, 4600, 5700
50/60

212 -1148
kademesiz ayarlanabilir
2.3-394

kademesiz ayarlanabilir
Yaklagik 190 (2 agirlik)
50-100

70
7

25 x 17 x 13



Makinenin Tanitimi

15 30 35 12

1 Elektrik baglanti kablosu
2 Govde

3 Ana salter

4 Kontrol elemanlari

5 Ekran

6 Otomatik calistirma sensorii
7 Sabitleme civatasi

8 Sicak hava fani

9 Kaynak memesi
10 Fan tutucusu
11 Sabitleme kolu
12 Esnek makara

Ana Salter (3)

13 Yiriime yolu ayar vidasi

14 Arka makara

15 Saptirma makaras!

16 Kaydinlabilir tasima tekerlegi

17 Tagima tekerlegi

18 Kilavuz makara

19 Tagima tekerlegi
etkinlestirme yay!

20 Baglanti

21 Makine ayari yuvasi

22 Ek agirlik elemani

23 Uc agirlik elemant

24 Tagima kolu

25 Silindir bagh civata

26 Yonlendirme kolunun alt pargasi

27 Yonlendirme kolunun st pargasi

28 Yonlendirme kolunun dst pargasini
Sikigtirma kolu

29 Elektrik baglanti kablosu igin tutucu

30 Dairesel kayis

31 Yonlendirme kolunun st pargasi Kol
civatasl

32 Otomatik galistirma sensoril kapagi

33 Telfirga

34 Kaynak plakasi

35 Sonsuz kayis igin baski ayagi

@ VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesini ¢aligtirma ve kapatma iglevine sahiptir.

Kontrol Elemanlari (4)

@ e-Drive diigmesi
o

&, basilir

e-Drive diigmesi, mentilerde gezinmek icin kullanilir,
Dugmenin iki iglevi vardir:

Cesitli mendleri agmak veya degerleri
ayarlamak igin sola veya saga dogru gevrilir

Onaylamak veya etkinlestirmek icin

O

Tahrik
Tahrik hizi ayarlanir

Isitici
Kaynak sicakligi ayarlanir

Fan

Hava miktari ayarlanir
21



Makine Cantasi

VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesini tasimak icin teslimat kapasaminda yer alan makine
cantasini kullanin. Makine cantasl, bir tagima kolu ve tagima tekerlekleri ile donatimigtir.

VARIMAT V2, ek agirlik elemanindan (22) ve ug agirlik elemanindan (23)
A tutularak kaldinimamalidir.

Makine gantasinin tasima kollari ve de sicak hava kaynak makinesinin tagima ~3
@ kolu (24) ve yonlendirme kolunu (27), ving ile tasima islemi icin kullanmayin.

Sicak hava kaynak makinesini elinizle kaldirmak igin tagima kolunu (24) ve f

yonlendirme gubugunu (27) kullanin. ﬂ
& Tagimadan once kaynak memesini (9) sogumaya birakin. 3]

VARIMAT V2’nin makine ¢antasindan cikartilmasi:

@ Makine cantasinin Ust kapagini agin

@ Makine cantasinin yan kapagini agin

@ Kol civatasini (31) acin ve yonlendirme kolunun alt parcasini (26) istediginiz pozisyona getirin. Kol
civatasini (31) sikin.

O Sikistirma kolunu (28) acin.
Yénlendirme kolunun iist pargasini (27) istediginiz ylikseklige getirin ve sikigtirma kolunu (28)
sikigtirin.

@ VARIMATV2 sicak hava kaynak makinesini dikkatli bir sekilde makine cantasindan tekerlekleri tizerinde
ylriiterek cikartin.

VARIMAT V2’nin makine gantasina yerlestirilmesi:

@ VARIMATV2 sicak hava kaynak makinesini, dikkatli bir sekilde yan taraftan makine cantasinin igine
yUriitdin.

@ Sikistirma kolunu (28) acin ve yonlendirme kolunun {ist parcasini (27) ieri stirlin.
Sikigtirma kolunu (28) sikistirin.

@ Kol civatasini (31) agin ve yonlendirme kolunu (27) tagsima pozisyonuna getirin.
Kol civatasini (31) sikin.

@ Makine gantasinin yan kapagini kapatin.
@ Makine cantasinin tist kapagini kapatin.

Taginmasi:
@ Makine cantasini, tagima kolundan tutarak tagiyin.




Kaynak Kuvveti

* Kaynak kuvveti, esnek makaraya (12) aktarimaktadir.
e|htiyaca gore ek agirlik elemanlari (22) ve ug agirlik

23
elemani (23) takilabilir (okz. Ayrinti A). i
12
Ayrntr A ﬁ
Caligmaya Hazir Olma Durumu
e Makineyi isletime almadan dénce elektrik baglanti kablosunu (1), elektrik fisini ve Ayrinti B
uzatma kablosunu elektriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edin.
e Yonlendirme kolunun alt parcasini (26) kol civatasi (31) ve yonlendirme kolunun
tist parcasini (27) sikigtirma kolu (28) araciligiyla istediginiz pozisyona getirin.
o Elektrik baglanti kablosunun (1) cekme yiikiinii azaltma elemanini tutucuya (29) asin. 1mm
e Kaynak memesinin (9) temel ayarini kontrol edin. Ayrinti C
¢ Tagima pozisyonu:
— Kilavuz makaray (18) yukan dogru dondirtin.
—Tagima tekerleginin (16) (izerine binen yiki, yonlendirme kolunu (27) yukari
kaldirarak ortadan kaldirin.
—Tagima tekerlegini (16), etkinlegtirme yayina (19) hafif bastirarak sola dogru
dayanma noktasina kadar kaydirin (Ayrinti D)

— Sicak hava fanini (8), sabitleme kolunu (11) ¢ekerek disari ¢ikarin ve kilit
noktasina kadar yukari dogru donddirtin.

Makineyi sebeke gerilimine baglayin. Makinenin (zerinde belirtilen anma
% gerilimi, sebeke gerilimi ile esdeder olmalidir. Bir elektrik kesintisinde
sicak hava fanini devre digi birakin.

120N 155N,, 190N

1816 19

Otomatik Calistirma Sensériiniin Ayarlanmasi

Tahrik motoru, kaynak memesi (9) (ist iiste binmig cati yalitim kaplamalarinin
arasina girdikten sonra galigmaya baslamadig takdirde, muhtemelen otomatik
caligtirma sensoriiniin (6) ayari yanlistir.

Yapiimasi gereken islem

¢ Otomatik ¢aligtirma sensoériinii (6), asagida belirtilen sekilde ayarlayin:
— Ana salteri (3) kapatin. orr(€]
— Otomatik calistirma sensériiniin kapagini (32) gikartin.
— Sicak hava fanini (8) asag indirin ve sol dayanma noktasina gétrin.
— Sabitleme kolu (11) yuvaya oturmalidir. 32 7 611 10
— Otomatik caligtirma sensoériinii sabitleme civatasini (7) ¢oziin.
— Otomatik calistirma sensbriinii (6) ittirerek fan tutucusunun (10) yanina getirin. ONEMLI: Sensér alglama

mesafesi 0.2 — 0.5mm

— Otomatik caligtirma sensoriinii sabitleme civatasini (7) sikin.
— Otomatik caligtirma sensoriiniin kapagini (32) takin.
— Sicak hava fanini (8) dayanma noktasina kadar ¢ikartin ve yukari dogru donddirin.
— Sensdriin ¢caligmasini kontrol edin.

PTahrik motoru yine otomatik olarak caligmaya baslamadiginda, yetkili servis ile irtibata gegin.
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Makinenin Konumlandirilmasi

e Sicak hava kaynak makinesini yonlendirme koluna (27) bastirarak yukari kaldirin ve kaynak pozisyonuna
gotdran.
e Kaynak plakasini (34) tutucudan gikartin ve Ayrinti E'de gdsterilen sekilde konumlandirin.
DIKKAT: Kaynak plakasi (34), ancak kaynak memesi (9) soguk oldugunda tutucudan
cikartilabilir ve konumlandirlabilir.

e Tasima tekerleginin (16) Uzerine binen yiikii, yénlendirme kolunu (27) yukan kaldirarak ortadan kaldirin.

¢ Tagima tekerlegini (16), etkinlestirme yayina (19) hafif bastirarak saga dogru dayanma noktasina kadar kaydirn.

e Kilavuz makarayi (18) asagi dogru donddrin.

e Kilavuz makara (18), esnek makaranin (12) kenarina paralel konumda olacak sekilde ayarlanmalidir (bkz.
Ayrinti F).

e Test calismasi yapin.

o Tekerlek ylirlime yolu, yiirlime yolu ayar vidasi (13) ile dizeltilmelidir (bkz. Ayrinti G ve H ve de sicak hava
kaynak makinesinin calisma sekline iligkin bilgiler).

Ayrinti E Ayrinti F Ayrinti G Ayrinti H

12 18 12

Kaynak islemi

Malzeme (ireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yonetmeliklere uygun olarak
test amacli kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynag kontrol edin.

e Tahrik’, Isitic* ve ,Fan' kaynak parametrelerini ayarlayin (Bélim 1, Calisma Modu)

e Kaynak sicakligina ulasiimig olunmalidir (isitma siresi yaklagik 3 — 5 dakika)

e Sabitleme kolunu (11) gekin, sicak hava fanini (8) asagi indirin ve kaynak memesini (9) dayanma noktasina
kadar Ust Uste binen kaplamalar arasina sokun. Tahrik motoru otomatik olarak galismaya basar.

? Otomatik olarak ¢alismaya baglamiyor (bkz. Bélim “Otomatik Galigtirma Sensériinin Ayarlanmasi”)
e Mak

ine, ,Tahrik’ ve e-Drive @ kontrol elemanlari (4) kullanilarak manuel olarak galigtinilabilir.

e Sicak hava kaynak makinesi, yonlendirme kolundan (27) yonlendirilerek (st tste binmig yerlere paralel
olarak hareket ettirilir. Sicak hava kaynak makinesini, kaynak yapilirken yénlendirme koluna (27) baski
uygulamadan yonlendirin. Yonlendirme koluna (27) baski uygulanmasi, kaynak hatalarina yol agabilir. Kila-
vuzu makarasinin (18) pozisyonunu dikkate alin.

e Kaynak yaptiktan sonra sikigtirma kolunu (11) ¢ekin, sicak hava fanini (8) dayanma noktasina kadar igeri
cekin ve kilit noktasina kadar yukari dogru donddriin.

e Kaynak islerini tamamladiktan sonra e-Drive diimesi @ @ (2 defa basilir) ile 1sitictyr devre digi birakin.
Boylece kaynak memesi (9) sogur ve fan yaklagik 4 dakika sonra otomatik olarak devre digi kalir (Bolim
1.8, Sogutma Islemi)

* Ana salteri (3) o=(@) kapatin.

Elektrik baglantisini (1) dan Gii¢ kablosu.
¢ Kaynak memesini (9) tel firca (33) ile temizleyin.



Tus Kombinasyonlar

Ana salter ACIK
Varimat V2 50 %=
LEISTER
| switzerland 500 -
Release
,Tahrik' ve Isitict* tuslarini basili
tutun ve ayni anda ana salteri ON (ACIK) gg?ﬂ},
konumuna getirin oN Varimat V2 Free Adj. 1
7| LEISTER
> ) ——| Free Adj. 3
M 1 ' J Switzerland S:Zﬁdbyj
Release

1. Galisma Modu

1.1 Ayar Degeri Gostergesi (Makine Galistiriidiktan Sonra)
ON

Ana salter (3) ACIK @

e Makine calistinldiktan sonra, ekranda (5) son olarak ayarlanmis degerler gdsterilir
(Resim 3).

© Bu men(ide Isttict’, ,Fan* ve ,Tahrik‘ devre digidir.

e Kullanic, bu meniide kontrol elemanlari (4) ile bundan sonraki bolimlerde anlatilan
tlim ayarlari yapabilir.

e Caligtirma sirasinda 1sitma elemaninin sicakligi 80°C’den yiiksek oldugunda,
gosterge, fanin her zaman tam giic ile calistinidigi ve bdylece kaynak memesinin (9)
sogutuldugu ,C'gecer. Bu moddan, istenilen her zaman tekrar ¢alisma moduna
gegilebilir.

e Sogutma islemi sirasinda 1sitma elemaninin sicakiigi 60°C’ye distliglinde, fan 2 dakika
calismaya devam eder ve ardindan otomatik olarak devre digl kalir. Ekran (5), tekrar ayar
degeri gostergesine geri doner (Resim 3).

e ¢-Drive diigmesi @ cevrilerek ,Profil* (izerine gelindiginde, cesitli kaynak profilleri
segilebilir (Resim 4; Béltim 1.7, Profillerin Segilmesi).

Galisma modu
Bolim 1

Profil Setup
Bélim 2

5.0 &
500 <

Profil
(Resim 3)

»Start
(Resim 4)
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1. Calisma Modu

1.2 Galigma Gostergesi

e e-Drive digmesine @ basilarak isitic ve fan galigtirilir ve ayar
degeri gostergesi calisma gdstergesine geger.

e Kaynak memesinin (9) isitimasi sirasinda ekranda (5), ilerleme
gostergesi, ok isareti A (yukar dogru) ve glincel kaynak sicakligi
degeri (yanip soner) gosterilmektedir.

o Sebeke gerilimi, 6ngdriilen sebeke geriliminden (200V,230V,400V)
farkli oldugu (+/- %15) takdirde, bu durum yanip sénen
EZ sembolii ve dlcllen diisiik/agin gerilim degeri ile gosterilir.
Hava miktar % 100’den az oldugu takdirde, ayarlanmis ylizdelik
deger yerine E2 semboli gosterilir.

Diigiik ve asin gerilim, kaynak sonuglarina tesir edebilir!

» Onceden belirlenmis bir siire boyunca herhangi bir tusa basiimadiq
takdirde (kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda DEGIL),
,Standby" menisi gosterilir (Bolum 1.9, Standby).

o Kaynak memesi (9) kaplamalar arasinda bulunmadiginda,

50 &|[5.0 &
500 « [|[Y500-c
Profil Profil
50 #||5.0 =
4500 4 500
|

Fl 173v
Profil Profil

e-Drive digmesi @ cevrilerek ,Cool Down* (Boliim 1.8, Sogutma i§lemi) veya ,Profile’ mendileri segilebilir.
e Kaynak memesi (9) kaplamalar arasinda bulundugunda, bu iki menti noktasi Profil ekranda (5)

gosteriimez ve bdylece segilemez.

« Kaynak memesinin (9) sojumasi islemi, ekranda (5) ici dolu ilerleme gostergesi, ok isareti W (asag

dogru) ve yanip sénen glincel kaynak sicakligi degeri ile gosterilir.




1.

Caligma Modu

1.3 Tahrik Hizinin Ayarlanmasi

1.4

e Tahrik' tusu ile tahrik hizi ayarlanabilir. Tahrik, e-Drive digmesi @ cevrilerek
0.1m/dak. adimlar seklinde 0.7m/dak. ila 12.0m/dak. arali§inda ayarlanabilir. Bu ayar
islemi, tahrik motoru acik veya kapali oldugunda yapilabilir.

o Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda bulunmadiginda, ekranin (5) sol kenarinda
B33 sembol gosterilir.

e Tahrik motoru, e-Drive diigmesine @ basﬂaraﬁgl@tlnlabilir ve ekranda JR1(J ¢l sembolii
befirir. Tahrik hizi, dogrudan e-Drive digmesi ¢g} cevrilerek degistirilebilir.

5.0 &
500 -
>>>]

e ¢-Drive diigmesine @ yeniden basildiginda, ,Dur komutu uygulanir ve tahrik motoru devre digi birakilir.

Ekranda ayar degeri calisma gostergesi veya Cool Down belirir.

3 saniye igerisinde kontrol elemanlari (4) ile herhangi bir islem yapiimadiginda, belirlenen yeni tahrik

hizi devralinir. EKranda (5) ayar dederi calisma gdstergesi veya Cool Down belirir.

e 3 saniye igerisinde ,Tahrik' tusuna basildiginda, gosterge baska bir meniye gecer (bkz. Bolim 1.6

Uzunluk Olgiimii, Fan ve Tahrik Sayaci).
e |siticl’ @ veya ,Fan’ a tusu ile istenilen mentye gegilebilir.

Kaynak Sicakliginin Ayarlanmasi

* lsitici’ @ tusu ile kaynak sicakligi degistirilebilir. Kaynak sicakligi, e-Drive diigmesi
€ cevrilerek 10°C'lik adimlar seklinde 100°C ila 620°C arali§inda ayarlanabilir.
Yapilan ayar, 3 saniye igerisinde herhangi bir tusa basiimadiginda 3 saniye sonra
devralinir.

e Bu menli ayar degeri gdstergesi (izerinden acildigi takdirde, e-Drive diigmesine @
basilarak 1sitici ve fan caligtinlabilir. Isitici caligir durumda oldugunda, ,Cool Down’
meniisii seilebilir (B6liim 1.8, Sogutma iglemi).

® 3 saniye igerisinde ,Isttici’ m tusuna basildiginda, ekrandaki (5) gbsterge degisir.
Tahrik hizi gostergesinin altinda sebeke gerilimi degeri belirir. Bu ekran gdstergesi,
sadece galisma gostergesinden agilabilir (Bolim 1.2).

® 500°C veya (izerinde bir kaynak sicakli§i ayarlandiginda, hava miktar otomatik olarak
azaltilir. Kullanici, ,Fan’ a tusunu kullanarak hava miktarini manuel olarak ayarlayabilir
(Bolim 1.5). Hava miktan gdstergesinin arkasinda bir yildiz igareti gosterildiginde,
kaynak sicakligina ulagilacagr garanti edilemez.

e Tahrik’ veya ,Fan’ a tusu ile istenilen meniye gecilebilir.

5.0 &
100 «
»>Start

5.0 &
4 500
[: Cool Hs{e)ill
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1. Calisma Modu

1.5 Hava Miktarinin Ayarlanmasi

e Fan' ﬂ tusu ile hava miktar degigtirilebilir. Hava miktari, e-Drive diigmesi @ 50 2
cevrilerek %5’lik adimlar seklinde %50 ila %100 aralijinda ayarlanabilir. Yapilan
ayar, 3 saniye icerisinde herhangi bir tusa basiimadidinda 3 saniye sonra devralinir. 500
Hava miktari %100 olarak ayarlanmig oldugunda, ekranda (5) herhangi bir gisterge

gosteriimez.

® 500°C veya Uzerinde bir kaynak sicakligi ayarlandiginda, hava miktari otomatik
olarak azaltilir. Hava miktari, e-Drive digmesi (o) cevrilerek yilkseltilebilir. Hava miktari >Start
gostergesinin arkasinda bir yildiz isareti m& gosterildiginde, kaynak sicakligina ulagilacagi garanti
edilemez.

© Bu meni ayar degeri gostergesi Uzerinden acildigi takdirde, e-Drive diigmesine @ basilarak isitici ve fan
calistinlabilir.

e Cool Down' mendisil, e-Drive diigmesine @ basilarak segilebilir (Bdliim 1.8, Sogutma islemi).

e Tahrik' veya ,lsitict’ m tusu ile istenilen mendiye gegilebilir

°C

1.6 Uzunluk 0Igiimi], Fan ve Tahrik Sayaci

. . . . . » Distance:
© Bu meni (Resim 6), , Tahrik* i tusu en az 3 saniye basili tutuldugunda belirir. Total
. ) . L . . 1034m
* Bu menti, makine galistinldiktan sonraki tiim calisma sirelerini ve kat edilen mesafeyi | Day
gostermektedir. Kat edilen toplam mesafe (burada: 1034 m) degistirilemez ve making | _ 012m
ilk defa isletime alindiktan sonra kat edilen mesafeyi gostermektedir. %‘Qg 14312
e Glnlik mesafe (burada: 012 m), otomatik olarak sifirlanmamaktadir ve kullanici %'r?\)’é 8‘218:;?8
tarafindan «Reset» (izerine gelinip, e-Drive diigmesine @ basilarak sifirlanmalidir. = (Agzseg)

e Time' degerleri, makinenin miinferit bilesenlerinin calisma sirelerini gostermektedir.
Bu boliimde fan «Blow» (burada: 043:58) ve tahrik «Drive» (burada: 020:10) calima
stireleri bulunmaktadir. «Total» ile gdsterilen siire, makinenin toplam ¢alisma stresini gostermektedir. Bu
sayag, ana salter (3) acik oldugu siirece gecen saati ve dakikay! (burada: 143:12) gostermektedir.

« e-Drive digmesine & basilarak ,Back OKu' segildiginde, bu meniiye ulagmak igin , Tahrik'
tusuna basildigi mendye geri dondillr.



1. Calisma Modu

1.7 Profillerin Secilmesi

e Ekranin (5) sag alt tarafindaki gdstergesi etkin oldugunda, e-Drive
digmesine @ basilarak profiller yiiklenebilir. Ardindan «Select Profile» gbstergesi
belirir. e-Drive diigmesi @ cevrilerek bir profil secilebilir. ,Free Adj. 1°, ,Free Adj. 2‘ ve
JFree Adj. 3" profilleri kullanicinin kendisi tarafindan tanimlanabilir (bkz. Bolim 2 Profil
Setup). Diger tiim profiller, atanmig sabit degerlere sahiptir ve kullanici tarafindan
tanimlanamamaktadir.

=
e ¢-Drive diigmesi € cevrilerek ekranin (5) alt kisminda sol veya sag ok isareti etkin-

Free Adj. 1

50 &
500 -«

legtirilebilir. Select Select
e-Drive diigmesine basilarak sag ok & ile bir sonraki Profil Profil
sayfaya gegilir. Free Adj.1 TPOS_
e-Drive diigmesine basilarak sol ok & ile bir nceki
sayfaya gegilir. . ey EED

* ¢-Drive diigmesi cevrilerek ,Back Oku* € L) e
etkinlestirildiginde, e-Drive diigmesine @ basildiginda ,Profil* | TPO 2 PRG 3
menUsindn agildigr mentiye geri dondldr. (=ll=] ||[=]

Malzeme iireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yonetmeliklere uygun olarak

test amacl kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

1.8 Sogutma islemi

e ¢-Drive diigmesine basilarak @ semboli segildiginde, «Cool down 0K?»
menist belirir. e-Drive digmesine @ basilarak, ekranin (5) sag alt tarafindaki OK
sembolu etkinlestirilir. Bdylece sogutma islemi baglatilir.

e Sogutma iglemi sirasinda hava miktari %100'e yikseltilir ve glincel kaynak sicakligi
gosterilir. 60 °C’lik kaynak sicakhdinin altina distildiiginde, fan 2 dakika ¢aligmaya
devam eder ve bu siire gegtikten sonra otomatik olarak devre digi kalir. Gosterge ayar

m
———

5-0 min
500 -

Profil

degeri gdstergesine geger.

e ¢-Drive digmesine @ basildiginda, ekranda (5) fan ve Isitici
icin ayarlanmig son degerler gosterilir.
e Cool Down' mentisti etkin oldugunda, tahrik motoru manuel olarak
,Tahrik* tusu dzerinden caligtinlabilir/kapatilabilir.
. ‘ ; A Cool down
Jsiticr’ [ ve ,Fan* (@ tuslar islevsizdir. OKs

v 250

*
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1. Calisma Modu
1.9 Standby

¢ Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda ve belirli bir stire boyunca

herhangi bir tusa basiimadi§inda, Standby stiresi sona erdikten sonra otomatik
olarak ,Cool Down‘ modu ¢alismaya baglar. Sogutma islemi baglatilir.

e Geri sayim stresi (180 saniye) sona ermeden ,Standby* modunda e-Drive
diigmesine @ basildifinda, gosterge tekrar baslangic gdstergesine geger.

e Standby siiresinin ayarlanmasi (Boliim 2.2, Standby Setup)

Standby

152

1.10 Hata Mesajlan

o VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinde
hatali bir calisma meydana geldiginde,
ekranda (5), ek olarak bir Error (hata) koduna

¥

sahip bir mesaj gosterilir. Bu kod, asajidaki | STOP!
tabloda gosterilen hatanin daha kesin bir sekilde ERROR
tanimlanmasini saglamaktadir. (0}

e Hata 02'de (Error 02) ve hata 40'ta (Error 40),

X

STOP!
ERROR
02

STOP!
ERROR
40

hataya 6zgti semboller gosterilir.
o Q) Ciddi hata mesajlarinda sesli bir uyan sinyali duyulur.

o @) Olmasi gereken ve meveut kaynak sicakligindan sapma > 20 °C oldugunda, sesli bir uyar sinyali

duyulur.

 Diger tim hatalarda, servis yapiimasi gerektigi anlamina gelen bir sikkma anahtari gosterilir.

Hata Hatanin tiirii

Em01 @) | Sicaklik sensoril ile bagjlantida kopukluk veya sensérde kisa devre var
Em02 @) |lIsitma elemani / elektronik devre arizall (bir veya her iki sargida kesinti var)
Em04 @) | Err04 Triac arizall (bir veya her iki Triac arizall)

Er08 @) | Fan motoru arizall

Err40 Diisk gerilim %25 (sebeke gerilimi %75)

2. Profil Setup (Bkz. Tus Kombinasyonu)

2.1 Profillerin Olugturulmasi

e Profil Setup’ men(siinde, tim U¢ parametrenin istege gére
ayarlanabildigi ve ardindan e-Drive diigmesine @ basilarak
kaydedilebildigi 3 6zel profil olugturulabilir.

e Cesitli men(i noktalari kontrol elemanlari (4) ile secilebilir. e-Drive
digmesine @ basilarak ,Profil Setup* menusiine geri dondilir.

Malzeme (ireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standart-

Profil
Setup

Free Adj. 1
Free Adj. 3
Standby

Free Adj. 2
50 T
500 -
80

lara veya yonetmeliklere uygun olarak test amach kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kay-

nagi kontrol edin.
30



2. Profil Setup (Bkz. Tus Kombinasyonu)

2.2 Standby Setu;z " " Standby
® Bu ayar meniisiinde Standby wsi ayarlanabilir.
— Bu stire, e-Drive diigmesi Q cevrilerek 5 ila 120 dakika aralijinda ayarlanabilir.
Varsayilan fabrika ayari 40 dakikadir.
 ¢-Drive diigmesine @ basilarak, ,Profil Setup‘ menisiine geri dén(llir.

Sikga Sorulan Sorular Hata — Sebebi - Giderilmesi

e Makine kendiliginden kapaniyor
— ,Standby’ modu ile makine, ayarlanmis siire sona erdikten sonra otomatik olarak kapatiimaktadir (varsayilan
fabrika ayari 40 dakikadir).
o Kaynak kalitesi yetersiz
— Tahrik hizi, kaynak sicakligi ve hava miktari kontrol edilmelidir
— Kaynak memesi (9) tel firca (33) ile temizlenmelidir
— Kaynak memesinin (9) ayar yanhstir (Galismaya Hazir Olma Durumu, Sayfa 23)
e Ayarlanmis kaynak sicakligina ulasilamiyor
— Hava miktarr ok yiiksek ayarlanmig
— Dustk gerilim
e Otomatik ¢alistirma fonksiyonu calismiyor
— Otomatik Galigtirma Sensértin(i ayarlanmalidir (Sayfa 23)
o Makine diiz ilerlemiyor
— Makinenin konumlandirimasi (Sayfa 24)

. hava miktar gdstergesinde bir yildiz beliriyor
— Fan, 6ngdriilen egride bulunmuyor ve manuel modda bulunuyor (bkz. fan egrisi)

® 500°C iizerindeki kaynak sicakliklarinda hava miktari neden otomatik olarak azaltimaktadir (bkz. fan egrisi) ?
— Gok yliksek hava miktarinda kaynak sicakligina ulagilacagi garanti degildir

Fan egrisi VARIMAT V2

Manuel mod

Ongorilen egri
>3680W
Ongoriilen egri
EU-Stecker

Otomatik mod

Hava miktari V [%)]

380 A a0 440 460 ARD 500 520 540 S60 SR 00 620

Kaynak sicakligi T [°C]
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Leister VARIMAT V2 Modelleri

L:Jr[]n No. 137.821 VARIMAT V2, CEE fisi 400 V~ /5700 W
Urlin No. 138.982 VARIMAT V2, Figsiz 230 V~ /4600 W
Uriin No. 138.108 VARIMAT V2, Toprakli fig 230 V~ /4600 W

Uriin No. 139.734 VARIMAT V2, Japonya igin uygun fis 200 V~ / 4200 W
Aksesuar

Sadece Leister firmasina ait aksesuarlar kullanilabilir!
Uriin No. 139.048  Makine cantasi (teslimat kapsamina dahildir)
Uriin No. 138.817  Tel firca (teslimat kapsamina dahildir)
Uriin No. 132.429  Kaynak plakas (teslimat kapsamina dahildir)
Uriin No. 107.067  Ek agirlik eleman
Urlin No. 113.995  Grip memesi 30 mm
Urin No. 113.600  Grip memesi 40 mm
Urin No. 110,714 Bakim Seti
Egitim
e Leister Technologies AG firmasi ve bu firmanin yetkili servisleri, lcretsiz kaynak kurslar ve egitimler
sunmaktadir. Daha fazla bilgi igin bkz. www.leister.com.

Bakim
e Sicak hava fanindaki (8) hava girigi, kirlenmesi halinde bir fir¢a ile temizlenmelidir.
¢ Kaynak memesi (9) tel firga (33) ile temizlenmelidir. —_—>

e Elekirik baglanti kablosu (1) ve fig, elektriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edilmelidir.

Servis ve Onarim

¢ Tahrik sayaci 400 saate veya fan sayac 2000 saate ulagtiginda, ana salterin (3) bir sonraki agiimasinda ekranda

(5) «Maintenance servicing» mesajl belirir. Bu mesaj, 10 saniye gosterilir ve kontrol eleman-
lar (4) ile atlanamaz.

e Onarmlar, sadece yetkili Leister servisleri tarafindan yapilmalidir. Yetkili servisler,
24 saat icerisinde devre planlarina ve yedek parga listelerine uygun olarak orijinal Leister Maintenance
yedek parcalar ile profesyonel ve giivenilir onarim hizmeti vermektedir. servicing
Garanti

e Bu cihaz icin dogrudan satis acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklar satis tarihinden itibaren
gecerlidir. (Sevk irsaliyesi ve faturayla belgelendirilmis olmak kaydiyla) Teminat veya garanti talebinde Gretim veya
isleme hatalan distribitor tarafindan, cihaz yenisi ile degistirme veya onarma suretiyle giderilir. Isitma elemanlari
teminat veya garanti kapsami digindadir.

e £k teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami digindadir.

¢ Normal aginma, agir yiklenme veya yanlig kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti kapsami digindadir.

o Uzerinde satin alan tarafindan degisiklik veya tadilat yapiimis olan cihazlar teminat veya garanti kapsami disinda-
dir.



Gratulujemy Panistwu zakupu zgrzewarki na gorace powietrze VARIMAT V2

Zdecydowaliscie sie Panstwo na wysokiej jakosci automat zgrzewajgcy, ktdry zostat wykonany z najleps-
zych materiatow. Urzadzenie to zaprojektowano i wyprodukowano uwzgledniajgc najnowsze technologie
zgrzewania. Kazdy automat zgrzewajgcy VARIMAT V2, zanim opusci fabryke w Szwajcarii, jest poddawany

surowej kontroli jakosci.

Spis tresci

W skrécie Strona 33
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W skrocie

Jak uruchomi¢ automat zgrzewajacy VARIMAT \E’

1. Podtgczy¢ przewod sieciowy do sieci eIe(I)«Ntrycznej (63

2. Wigczy¢ wytacznik gtéwny (3).“ON“ @ .

3. Nacisna¢ przycisk ,Naped*, [}}) = obrécic¢ pokretto e-Drive €}

4. Nacisng¢ przycisk ,Nagrzewanie”, m e obracic pokretto e-Drive. @

5. Nacisng¢ pokretto e-Drive, @ czas nagrzewania ok. 3 — 5 MiNUt se—- EE—

6. Wykona¢ prdébne zgrzewanie zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu i
krajowymi normami lub dyrektywami. Sprawdzic¢ jako$¢ prébnego zgrzewania.

7. Zgrzewanie

Jak wytaczy¢ zgrzewarke VARIMAT V2?
1. Nacisng¢ pokretto e-Drive @ (rys. 1).

2. «Cool down OK», nacisnac pokretto e-Drive @ i odczekac ok. 4 minuty
(rys. 2). Dmuchawa wytgcza sie automatycznie.

3. Po schiodzeniu sig dyszy zgrzewajgcej (9) przefgczy¢ wytgcznik
gtdwny (3) do pozycji OFF o
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Instrukcja obsiugi (Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

E Przed uruchomieniem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i
zachowac jg do dalszego uzytku.

Leister VARIMAT V2
Automat zgrzewajacy na gorgce powietrze

Zastosowanie

e Zgrzewanie na zaktadke arkuszy folii dachowych wykonanych z PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE,
przeznaczonych do wykonywania podstawowych spoin. Mozliwos$¢ uzycia takze blisko krawedzi oraz na

nieréwnych powierzchniach.
e Zgrzewanie na zaktadke folii

i tkanin powlekanych.

Ostrzezenie

® PP

Uwaga

230
400,

>0 @

Ryzyko utraty zycia podczas otwierania urzadzenia, poniewaz zostajg odsto-
niete elementy znajdujgce sie pod napigciem oraz wszystkie przytgcza. Przed
otworzeniem urzadzenia wyciggngc wtyczke sieciowg z gniazdka.

Ryzyko pozaru i wybuchu w przypadku nieprawidtowego korzystania z urzadzen
na gorgce powietrze, w szczegdlnosci w poblizu materiatow tatwopalnych i gazéw
wybuchowych

Ryzyko poparzenia! Nie dotyka¢ dyszy zgrzewajgcej oraz piyty
zgrzewajacej jesli sg gorgce. Odczeka¢ do schtodzenia urzgdzenia.
Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza w strone innych osob lub
zwierzat.

Urzadzenie nalezy podigczy¢ do gniazdka z przewodem ochronnym. Kazde
przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest
niebezpieczne! Uzywaé wytgcznie przediuzaczy z przewodem ochronnym!

Napiecie znamionowe, kiore jest podane na urzadzeniu, musi by¢ zgodne z
napigciem sieciowym. EN 61000-3-11; Zmax=0.115 Q + j 0.072 Q. Skonsultowac
sig z dostawca energii elekiryczne.

W przypadku awarii zasilania sieciowego wysung¢ dmuchawe gorgcego
powietrza.

Uzycie wytacznika ochronnego pradowego w przypadku pracy urzadzenia na
placach buddw jest niezbedne w celu zagwarantowania odpowiedniego
bezpieczenstwa osob.

W trakcie pracy urzadzenie nalezy uwaznie obserwowac.

Ciepto moze dostac sie do materiatow palnych znajdujgcych sig poza
polem widzenia. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez
odpowiednio wyszkolony personel lub pod jego nadzorem.
Korzystanie z urzadzenia przez dzieci jest catkowicie zabronione.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig i woda.

Nie wolno podnosi¢ urzadzenia za obcigznik / dodatkowe obcigzenie.



Utylizacja

Narzedzia elektryczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac zgodnie z zasadami ochrony $rodo-
wiska. Przy utylizacji naszych produktow nalezy uwzglednic krajowe i lokalne przepisy. Dotyczy kra-
jow UE: Narzedzi elektrycznych nie wolno wyrzucaé razem z odpadami z gospodarstwa domowego.

Dane techniczne

Napiecie
Moc
Czestotliwo

Temperatura
WO

Naped

Sita docisku

llos$¢ powietrza

Poziom hatasu

Ciezar

bez przewodu sieciowego

vV~ 200, 230 EU, 400 *

W 4200, 3680, 5700

Hz 50/60

°C 100 — 620 bezstopniowo
m/min. 0.7 — 12 bezstopniowo
N ok. 190 (2 obcigznik)

% 50-100

Lpa (dB) 70

kg 35

Wymiary Dt.x Szer.x Wys. mm

Znak zgodnosci
Klasa ochrony |

650 x 430 x 330
2
1

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych
* Brak mozliwosci przetgczania napigcia zasilajgcego

200, 230 US, 400 *
4200, 4600, 5700
50/60

212 — 1148 bezstopnio-

2.3 — 39.4 bezstopniowo
0k.190 (2 obcigznik)
50-100

70

77

25 x 17 x 13

35
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Opis urzadzenia

15 30 35 12

1 Przewdd zasilajgcy 13 Sruba regulujgca $lad
2 Obudowa 14 Rolka nadazna
3 Wytacznik gtéwny 15 Rolka nawrotna
4 Przyciski funkcyjne 16 Rolka transportowa, przesuwana
5 Wyswietlacz 17 Rolka transportowa
6 Czujnik podsuniecia 18 Rolka prowadzgca
7 Sruba mocujgca 19 Sprezyna faczaca rolki transportowe;
8 Dmuchawa gorgcego 20 Jarzmo
powietrza 21 Raster regulacji urzadzenia

9 Dysza zgrzewajaca 22 Obcigznik
10 Wspornik dmuchawy 23 Dodatkowe obcigzenie
11 Dzwignia blokujaca 24 Raczka
12 Rolka wahliwa

Wytacznik gtéwny (3)

@ Do wigczania i wytgczania zgrzewarki VARIMAT V2
Przyciski funkcyjne (4)

Pokretto e-Drive
@ Pokretto e-Drive petni funkcje elementu nawigujacego.
Jest ono wyposazone w dwie funkcje:

=~ Obrot w lewo lub w prawo, do wybierania roz-
nych menu lub wartosci

qP Nacisniecie, w celu potwierdzenia lub
& aktywowania

25 Sruba cylindryczna
26 Dolna czes$¢ drgzka prowadzacego
27 Gorna czes¢ drgzka prowadzacego
28 Dzwignia zaciskowa

Gérna cze$¢ drazka prowadzgcego
29 Wspornik dla przewodu sieciowego
30 Pas o przekroju okragtym
31 Sruba dzwigniowa,

Dolna cze$¢ drazka prowadzgcego
32 Pokrywa czujnika podsunigcia
33 Druciana szczotka
34 Plytka zapobiegajgca przepaleniu
35 Dociskacz pasa okragtego

Naped

») Regulacja predkosci napedu

Podgrzewanie
Ustawianie temperatury zgrzewania

Dmuchawa
Ustawianie ilosci powietrza



Skrzynia transportowa

Do transportu automatu zgrzewajgcego gorgcego powietrza VARIMAT V2 stosowac walizke
objet zakresem dostawy. Walizka jest wyposazona w uchwyt i kétka do transportu.

Urzadzenia VARIMAT V2 nie wolno podnosi¢ za obciaznik (22) oraz obcigzenie
A dodatkowe (23).

Uchwyty do przenoszenia walizki oraz uchwyt (24) i wodzidto (27) automatu
@ Zgrzewajgcego gorgcego powietrza nie moga by¢ stosowane do transportu

dzwigiem.

Do podniesienia automatu zgrzewajgcego gorgcego powietrza recznie uzy¢

uchwytu (24) i wodzidta (27).

ﬁ W celu przygotowania do transportu pozostawi¢ dysze zgrzewajaca (9)
VARIMAT V2 do schtodzenia

Wysuwanie zgrzewarki VARIMAT V2 ze skrzyni:

@ Otworzy¢ skrzynie od gory

@ Otworzy¢ skrzynie z boku

@ Odkrecic srube dzwigniowa (31) i ustawi¢ doing cze$¢ drazka prowadzacego (26) w wybranej
pozycji; dokreci¢ $rube dzwigniowa (31)

@ Otworzy¢ dzwignie zaciskowa (28)
Ustawi¢ gérng czes$¢ drazka prowadzacego (27) na wybranej wysokosci; docisngé dzwignie zacis-
kowa (28)

@ Ostroznie wysungé zgrzewarke VARIMAT V2 ze skrzyni

Wsuwanie zgrzewarki VARIMAT V2 do skrzyni:

@ Ostroznie wsungé zgrzewarke VARIMAT V2 z boku do skrzyni

@O Otworzy¢ dzwignie zaciskowa (28) i wsuna¢ gorna czes¢ drazka prowadzacego (27);
Dociggna¢ dzwignie zaciskowg (28)

@ Odkrecic Srube dZzwigniowa (31) i dolna czes$¢ drazka prowadzacego (27) ustawic w pozycji
transportowej; dokreci¢ Srube dzwigniowg (31)

@ 7Zamknaé skrzynie z boku

@ Zamknad skrzynie od géry

Transport:
@® Podczas transportu skrzynie nalezy trzymaé za rgczke




Sita docisku

e Sita faczenia jest przenoszona na rolke wahliwg (12).
e Zaleznie od potrzeby mozna zamocowac obcigzniki (22) i

23
dodatkowe obciazenie (23) (patrz Rys. szczegotowy A). i
12 29
Rys. szczegdtowy A @;

Gotowos¢ do pracy

e Przed uruchomieniem sprawdzi¢ Przewdd zasilajacy (1) i wiyczke oraz Rys. szczegdtowy B
przedtuzacz pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych.
e Ustawi¢ dolng czes¢ drazka prowadzacego (26) przy pomocy Sruby
dzwigniowej (31) a gorng czes¢ drazka prowadzacego (27)
przy pomocy dZzwigni zaciskowej (28), w wybranej pozycji. 1 mm
e Zawiesi¢ odcigzenie przewodu sieciowego (1) na wsporniku (29) Rys. szczegotowy C
e Sprawdzi¢ ustawienie wyjciowe dyszy zgrzewajacej (9)
(fabrycznie Rys. szczegétowy B i C)
e Ustawienie transportowe:
— Obrdcic rolke prowadzacg (18) do gory
— Odcigzy¢ rolke transportowa (16) przez podniesienie drazka prowadzgcego (27)
— Przesunac rolke transportowg (16) lekko naciskajgc na sprezyne
faczaca (19) w lewa strong do oporu (Rys. szczegdtowy D)
— Wysuna¢ dmuchawe gorgcego powietrza (8) poprzez podniesienie
dzwigni blokujacej (11) i podnie$¢ do punktu zatrzasnigcia
Podtgczy¢ urzadzenie do napiecia sieciowego. Napiecie znamionowe podane
na urzadzeniu, musi by¢ zgodne z napigciem sieciowym. W przy padku awarii
zasilania sieciowego wysung¢ dmuchawe goracego powietrza. 1816 19

120N 155N ,, 190N

Ustawianie czujnika podsunigcia

Jezeli silnik napedowy nie uruchomi sig automatycznie po wsunieciu dyszy 3 3
zgrzewajacej (9), to oznacza to, ze czujnik podsunigcia (6) moze by¢
ustawiony nieprawidtowo.
Czynnosci
e Ustawi¢ czujnik podsunigcia (6) w nastepujgcy sposdb:
— Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3) o
— Zdemontowac pokrywe czujnika podsunigcia (32)
— Opusci¢ dmuchawe goragcego powietrza (8) i podsungc ja do
lewego ogranicznika
— Dzwignia blokujaca (11) musi sig zablokowac
— Odkreci¢ $rubg mocujacg czujnika podsunigcia (7)
— Przesunaé czujnik podsunigcia (6) do wspornika dmuchawy (10); WAZNE:
QOdstep przetaczajgcy 0,2—0,5mm
— Dokreci¢ Srube mocujaca czujnika podsunigecia (7)
— Zamontowac pokrywe czujnika podsunigcia (32)
— Wysuna¢ dmuchawe gorgcego powietrza (8) do ogranicznika i podnies¢ ja do gory
— Sprawdzi¢ dziatanie

Jezeli silnik napedowy w dalszym ciggu nie bedzie uruchamiat si¢ automatycznie,
9 nalezy skontaktowac sie z serwisem.




Pozycjonowanie urzadzenia

e PodnieSc zgrzewarke naciskajgc na drazek prowadzacy (27) i przesung¢ do pozyciji zgrzewania

¢ \Wyciagna¢ ptytke zapobiegajaca przepaleniu (34) z uchwytu i ustawi¢ zgodnie z Rys. szczegotowym E
UWAGA: Ptytke zapobiegajaca przepaleniu (34) mozna zdejmowac z uchwytu i pozycjonowac
wytgcznie przy schtodzonej dyszy zgrzewajacej (9).

e Odcigzy¢ rolke transportowa (16) poprzez podniesienie drazka prowadzacego

¢ Rolke transportowa (16) przesung¢ w prawo do oporu lekko naciskajgc na sprezyne taczaca (19)

e Qbrocic rolke prowadzgca (18) w dot

e Rolka prowadzaca (18) musi by¢ ustawiona réwnolegle do krawedzi rolki wahliwej (12) (patrz Rys. szczegotowy F)

e Przeprowadzi¢ prébe

e Wprowadzi¢ korekte $ladu za pomoca $ruby regulujacej $lad (13) (patrz Rys. szczegotowy G oraz wskazowka

dotyczaca dziafania umieszczona na zgrzewarce)
Rys. Rys.
Rys. szczegdtowy E Rys. szczegdtowy F szczegGtowy G szczegotowy H

12 18

Przebieg zgrzewania

Wykona¢ probne zgrzewanie zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu i krajowymi
normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jako$¢ prébnego zgrzewania.

e UstawiC parametry zgrzewania: napedu, ogrzewania i dmuchawy (rozdziat 1, Tryb pracy)

¢ Musi by¢ osiggnigta temperatura zgrzewania (czas nagrzewania ok. 3 - 5 min.)

e Podciggna¢ dzwignie blokujaca (11), opusci¢ do kornca dmuchawe gorgcego powietrza (8) i wsunac
dysze zgrzewajaca (9) miedzy natozone na siebie na zaktadke pasy materiatu; silnik napedowy wiaczy sie
automatycznie

* Brak automatycznego startu (rozdziat Ustawianie czujnika podsunigcia)

e Urzadzenie mozna uruchomié recznie przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) napedu i pokretta
e-Drive

e Zgrzewarka jest prowadzona za drgzek prowadzacy (27) wzdtuz krawedzi natozenia na siebie materiatow. Zgr-
zewarke nalezy prowadzi¢ podczas zgrzewania bez wywierania nacisku na dragzek prowadzacy (27).
Naciskanie na drgzek prowadzacy (27) moze prowadzi¢ do bledéw podczas zgrzewania. Zwrdcic uwage na
pozycje rolki prowadzacej (18).

* Po zgrzewaniu pociggna¢ dzwignig blokujaca (11), wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) do oporu i
podnies¢ do gdry w strone punktu zatrzasnigcia.

e Po zakoriczeniu zgrzewania wytgczy¢ podgrzewanie przy pomocy pokretta e-Drive @ @ (nacisnac 2 razy). Dzigki
temu nastgpi schtodzenie dyszy zgrzewajacej (9), a dmuchawa wytaczy sie automatycznie po ok. 4 minutach
(rozdziat 1.8, Schiadzanie).

* Wylaczy¢ wytacznik gtowny (3) or<(&]

Przewdd zasilajacy (1) odtaczy¢ od Zrédta zasilania elektrycznego.
e Przeczy$ci¢ dysze zgrzewajgcg (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)

39
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Kombinacje przyciskow

Wigczanie wytgcznika gtéwnego
Varimat V2 5 O o
ON . min
LEISTER
['] | switzerland 500 -
Release
Profil
Weisna¢ i przytrzymac przyciski napedu
i ogrzewania i jednoczesnie wtgczy¢ Erof
o 2
wytacznik gtowny Varimat V2 Stup
ON Free Adj. 1
M (an) LEISTER
l'J ~ | Switzerland S;:re1dbyj-
Release

1. Tryb pracy

1.1 Wyswietlanie warto$ci zadanych (po wiaczeniu urzadzenia)

ON
Wigczy¢ wytacznik gtéwny (3) (@)
® Po wigczeniu urzadzenia na wySwietlaczu (5) (rys. 3) wyswietlajg sie ostatnio
ustawione warto$ci.

e \V tym menu podgrzewanie, dmuchawa i naped sg wytgczone.

* Przy pomocy przyciskow funkcyjnych (4) uzytkownik moze dokonywaé wszystkich
ustawien opisanych w kolejnych rozdziatach.

e Jezeli temperatura elementu grzejnego podczas wiaczania jest wyzsza niz 80 °C,
to wyswietlacz przechodzi natychmiast do trybu schfadzania Cool Down (rozdziat
1.8 Schtadzanie), w ktérym dmuchawa zawsze pracuje z petng mocg, co pozwala
na szybkie schfodzenie dyszy zgrzewajace;j (9). Z tego trybu mozna w kazdej chwili
przej$¢ do trybu pracy.

 Po osiggnieciu przez element grzejny temperatury 60°C, dmuchawa pracuje jeszcze
przez 2 minuty i wytacza sig automatycznie. Wyswietlacz (5) powraca do wyswietlania
wartosci zadanych (rys. 3).

o Ustawiajac pokretto e-Drive /@ na ,Profil* mozna wybiera¢ rézne profile zgrzewania
(rys. 4; rozdziat 1.7, Wybor profilu).

Tryb pracy
Rozdziat 1

Ustawianie profilu
Rozdziat 2

Profil
(rys. 3)

»Start
(rys. 4)




1. Tryb pracy

1.2 Wyswietlanie robocze

 Po nacisnigciu pokretta e-Drive @ nastepuje uruchomienie pod-
grzewania i dmuchawy, a wyswietlanie wartosci zadanych
przechodzi do trybu roboczego.

® Proces nagrzewania dyszy zgrzewajacej (9) jest sygnalizowany
na wy$wietlaczu (5) przy pomocy paska postepu, strzatki A
(w gore) i wartosci chwilowej temperatury zgrzewania
(miga).

e Jezeli napiecie sieciowe znajduje sie poza (+/- 15%) zakresem
zalecanego napiecia sieciowego (200 V, 230 V, 400 V), to na
wy$wietlaczu pojawia sie migajacy 4 symbol i zmierzona warto$é
zbyt niskiego lub zbyt wysokiego napiecia. Jezeli ilos¢ powietrza
jest mniejsza niz 100 %, to ustawiona warto$¢ procentowa zmienia
sig na 3 symbol.

Zbyt niskie lub zbyt wysokie napigcie moze mie¢ wptyw na
wynik zgrzewania!

e Jezeli po okreslonym czasie nie zostanie wcisniety zaden z przycis-

5.0 &||5.0 &=
500 < | (Y500
Profil Profil
50 &||5.0 =
4500 (|24500-c
|

Fl 173v
Profil Profil

kow (dysza zgrzewajgca (9) NIE znajduje sie w pozycji zgrzewania), na wyswietlaczu pojawia sie menu

Standby (rozdziat 1.9, Standby).

e Jezeli dysza zgrzewajgca (9) nie jest wsunieta, to mozna wybiera¢ menu Cool Down (rozd;i_ai 1.8,
Schiadzanie) lub Profile (rozdziat 1.7, Wybdr profilu) - wybor poprzez obrét pokretiem e-Drive gy -

o Jezeli dysza zgrzewajaca (9) jest wsunigta, znikajg oba punkty menu | Profil na wySwietlaczu (5) i

nie ma mozliwosci ich wybierania.

 Proces schtadzania dyszy zgrzewajgcej (9) jest sygnalizowany na wy$wietlaczu (5) przy pomocy
paska postepu, strzatki W (w dof) i migajgcej wartosci chwilowej temperatury zgrzewania.

4
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1
13

1.4

. Tryb pracy

Ustawianie predkosci napedu

e Przyciskiem «Naped» mozna dopasowywac predkos¢ napgdu. Predkosc
ustawiamy obracajgc pokretto e-Drive @ krokowo co 0,1Tm/min. w zakresie
od 0,7m/min do 12,0m/min. Predko$¢ mozna ustawiac przy wiaczonym lub
wyfgczonym napedzie.

o Jezeli dysza zgrzewajgca (9) nie znajduje sie w pozycji zgrzewania, to w
dolnym lewym rogu wys$wietlacza (5) pojawia si¢ symbol >3 .

 Naciskajgc pokretto e-Drive @ mozna wigczy¢ naped-pojawi sie symbol Stop P
Predkos¢ napedu mozna zmienia¢ bezposrednio pokrettem e-Drive @ .

5.0 &
500 -
>>>]

e Ponowne nacisniecie pokretta e-Drive @ uruchamia komende Stop i nastepuje wytgczenie napedu.

Na wy$wietlaczu pojawia sie wskazanie robocze wartosci zadanej lub Cool Down.

e Jezeli w ciagu 3 sekund nie zostanie wprowadzony zaden wpis przy uzyciu przyciskéw funkcyjnych (4),
to nastapi przejecie nowej predkosci napedu. Na wySwietlaczu pojawia sie wskazanie robocze wartosci

zadanej lub Cool Down.

e W przypadku nacisniecia przycisku «Naped» przez 3 sekundy wyswietlacz przechodzi do innego

menu (patrz rozdziat 1.6 Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu).

© Przy pomocy przyciskéw «Podgrzewanie» m lub «Dmuchawa» a mozna przechodzi¢ do danego menu.

Ustawianie temperatury zgrzewania

ePrzyciskiem «Podgrzewanie» m mozna zmienia¢ temperature zgrzewania.
Temperature zgrzewania mozna ustawia¢ krokowo co 10°C w zakresie od 100°C do
620°C poprzez obracanie pokrettem e-Drive @ Ustawienie zostaje przejete po
uptywie 3 sekund, o ile w przeciggu tych 3 sekund nie zostanie wcisnigty zaden z
przyciskow.

e \W przypadku wywotania tego menu z poziomu wySwietlania wartosci zadanej
mozna naciskajgc na pokretto e-Drive @ uruchomi¢ podgrzewanie i dmuchawe.
Jezeli jest wigczone podgrzewanie, to mozna wybra¢ menu schtadzania «Cool
Down» (rozdziat 1.8, Schtadzanie).

* Nacisniecie przycisku «Podgrzewanie» @ w przeciggu 3 sekund powoduje zmiang
wskazan wysSwietlacza (5). Warto$¢ napiecia sieciowego pojawia sig ponizej
predkosci napedu. To wywotanie jest mozliwe wytgcznie z poziomu wy$wietlania
roboczego (rozdziat 1.2).

e Przy ustawionej temperaturze zgrzewania o wartosci 500°C i wyZzszej nastgpuje
automatyczne zredukowanie ilosci powietrza. Uzytkownik moze jednak zmienia¢
recznie iloS¢ powietrza przy uzyciu przycisku «<Dmuchawa» a (rozdziat 1.5).

5.0 &
500 -
100 «
»>Start

5.0 &
4 500
Profil

W przypadku pokazania sie gwiazdki za iloécig powietrza nie ma gwarancji osiagniecia

temperatury zgrzewania.

* Przy pomocy przyciskéw «Naped» [[J]] lub «Dmuchawa» B mozna przechodzi¢ do danego menu.
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1.5 Ustawianie ilosci powietrza

1.6

m
——

min

® Przyciskiem «Dmuchawa» a mozna zmienia¢ warto$¢ przeptywu powietrza. Warto$¢ 5.0
przeptywu powietrza mozna ustawia¢ krokowo €0 5% w zakresie od 50% do 100 %
poprzez obracanie pokrettem e-Drive @ Ustawienie zostanie przejete po uptywie
3 sekund, o ile w przeciggu tych 3 sekund nie zostanie nacisniety zaden z przyciskow. 500 -
Jezeli wartos¢ jest ustawiona na 100%, to na wyswietlaczu (5) nie pojawia sig zadna

informacja.

e Przy ustawionej temperaturze zgrzewania o wartosci 500°C i wyzs- |wstart
zej nastepuje automatyczne zredukowanie wartosci przeptywu powietrza. s
Warto$¢ przeptywu powietrza mozna zwigkszac¢ bezposrednio obracajgc pokretlem e-Drive @ .
W przypadku pokazania sie gwiazdki za wskazaniem wartosci przeplywu powietrza nie ma
gwarancji osiggniecia temperatury zgrzewania.

o\ przypadku wywotania tego menu z wySwietlania wartosci zadanej, mozna, naciskajgc pokretto e-Drive @ ,
uruchomi¢ podgrzewanie i dmuchawe.

e Menu schfadzania «Cool Down» mozna wybrac naciskajac pokretto e-Drive @ (rozdziat 1.8, Schtadzanie).
 Przy pomocy przyciskéw «Naped» lub «Podgrzewanie» m mozna przechodzi¢ do danego menu.

Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu
* To menu (rys. 6) pojawia sie, kiedy przycisk «Naped» §}}] zostanie wcigniety na ?S::I”"e:
przynajmniej 3 sekundy. 1034m
e Menu wy$wietla wszystkie czasy pracy oraz dystans, jaki urzadzenie pokonato od O12m
momentu wigczenia. Catkowity dystans (tutaj: 1034 m) nie moze zosta¢ zmieniony i | Time
pokazuje catkowita pokonang droge od momentu uruchomienia. Ltal b43t3
o Dystans dzienny (tutaj: 012 m) nie jest resetowany automatycznie, uzytkownik musi go ::gl 02;;29?
wyzerowac za posrednictwem funkcji «Reset» po nacisnieciu pokretta e-Drive @ (ys. 6)

o Wartosci «Time» dotyczg czasu pracy poszczegolnych podzespotéw zgrzewarki.
Przy czym czas jest przyporzadkowany dmuchawie «Blow» (tutaj: 043:58) i napgdowi
«Drive» (tutaj: 020:10). Czas «Total» odnosi sie do czasu pracy. Czas zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12),
w trakcie ktdrych jest wigczony wytacznik gtéwny (3).

* Jezeli po nacisnieciu na pokretto e-Drive Q zostanie wybrana strzatka powrotu (back), to
powraca sie z powrotem do menu, z ktorego zostat weisniety przycisk «Naped» .
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1.7 Wybor profilu

o Jezeli wskazanie w prawej dolnej czesci wy$wietlacza (5) jest aktywowane,
to naciskajac na pokretto e-Drive @ mozna zatadowac profile. Po nacisnieciu pokretta
pojawia sie informacja «Select Profile». Obracajgc pokrettem e-Drive @ mozna wybra¢
zadany profil. Profile Free Adj. 1, 2 i 3 mogq zosta¢ zdefiniowane przez uzytkownika

(patrz rozdziat 2 Ustawienia profilu). Wszystkie pozostate profile majg na state
przyporzadkowane wartosci i nie mogg by¢ definiowane przez uzytkownika.

e Obracajac pokrettem e-Drive @ mozna aktywowac na wyswietlaczu (5)

Free Adj. 1

5.0
500 -

m
LA S

min

»Start

na dole po lewej lub po prawej stronie odpowiednie strzatki, Select Select
Strzatka w prawo po obrdceniu pokretta e-Drive @ do Profil Profil
. . . = Adj. 2 ECB 1
Strzatka w lewo po obrdceniu pokretta e-Drive @ do | Free Adi. 3 ECB 2
poprzedniej strony. Ve, B
e Po aktywowaniu strzatki Back (z powrotem) dzieki | Tro S PRG 2
. s . s TPO 2 PRG 3
bracaniu pokrettem e-Driv Wr ie nacisk
obracaniu pokrette e € , powraca sig naciskajac Q | N | Pl

na pokretto do menu, z ktdrego zostato wybrane menu Profil.

Wykona¢ prébne zgrzewanie zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu i krajowymi
normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jako$¢ probnego zgrzewania.

1.8 Schiadzanie

* Po naci$nieciu pokretta e-Drive @ i pokazaniu sig symbolu ,pojawiasie (5.0 B
menu «Cool down OK?». Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ nastepuje aktywowanie
symbolu OK na dole po prawej stronie wyswietlacza (5). W ten sposob nastepuje 500 -«
wprowadzenie operacji schtadzania.

e Podczas schtadzania ilos¢ powietrza jest zwigkszana do 100% i jest wy$wietlana
chwilowa temperatura zgrzewania.
Jezeli temperatura zgrzewania spadnie do poziomu ponizej 60°C, dmuchawa Bhofi]
bedzie pracowac dalej przez 2 minuty i po uptywie tego czasu
wytgczy sie automatycznie. WySwietlacz przechodzi w tryb
wyswietlania wartosci zadane;. *

e Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ ostatnio ustawione wartosci v 250
dla dmuchawy i podgrzewania pojawiajg sie na wyswietlaczu (5). -,

e Jezeli menu schtadzania Cool Down jest aktywne, to naped OK?
TNoazggd\Qﬂﬁyc/wyiaczyc recznie przy pomocy przycisku — - — -

Przyciski «Podgrzewanie» @ i «\Dmuchawa» a nie maja zadnej funkcji.
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1.9 Standby
e Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sig w pozycji zgrzewania i w okreslonym I
czasie nie zostanie wprowadzona za pomocg przyciskdw nowa wartosc, to tryb Cool

Down uruchomi sie automatycznie po uptynieciu czasu Standby. Nastepuje wpro-
wadzenie operacji schtadzania. Standby

e Jezeli przed uptynieciem odliczania (180 sekund) w trybie Standby zostanie 152

nacisniete pokretto e-Drive @ , 1o wskazania na wy$wietlaczu powracajg do stanu
wyjéciowego.

e Ustawianie czasu Standby (rozdziat 2.2, Ustawianie trybu Standby)

1.10 Komunikaty usterek

o W przypadku wystapienia nieprawidtowe-
go dziatania zgrzewarki VARIMAT V2 na
wyswietlaczu (5) pojawia sie komunikat,
ktéry jest opatrzony dodatkowo kodem btedu. | STOP! | | STOP!| | STOP!
Kod ten doktadniej opisuje btgd widoczny na ERROR ERROR ERROR
liscie ponizej. (0)| 02 40

o \W przypadku btedu 02 i btedu 40 pojawiajg sie
oddzielnie symbole.

o) W przypadku powaznych komunikatéw usterek wigcza sie akustyczny sygnat ostrzegawczy.

o) Jezeli odchylenie temperatury zadanej i chwilowej zgrzewania jest wieksze niz 20°C, to wigcza sie

akustyczny sygnat ostrzegawczy.

o \W przypadku wszystkich pozostatych bteddw na wyswietlaczu pojawia sie symbol klucza do $rub
informujacy o koniecznosci wezwania pracownika serwisu.

Btad Opis koddw btedow

Err01 ¢) Przerwanie lub zwarcie w sondzie temperatury

Err02 0) Uszkodzony element grzejny / uktad elekironiczny (przerwanie w jednym/obu uzwojeniach)

Err04 Q) Uszkodzony triak (jeden lub oba triaki sg uszkodzone)
Err08 Q) Uszkodzony silnik dmuchawy
Err40 Za niskie napiecie 25% (napiecie sieciowe 75%)

2. Ustawianie profilu (patrz kombinacja przyciskow)

2.1 Zaktadanie profilu

« W trybie ustawiania profilu mozna zakladaé 3 indywidualne profile, SO e el 2
w ktdrych mozna dowolnie ustawiac wszystkie trzy parametry i je |Free agj.1 | | .0 mm
nastepnie zapisywa¢ do pamieci poprzez nacisniecie pokretta
e-Drive § . ggzlfd't)‘;“- 3 500 -

® Rézne punkty menu mozna wybieraé przy pomocy przyciskow
funkcyjnych (4). Po nacisnieciu na pokretto e-Drive @ powraca 80 «
sie do wyboru ustawien profilu.

Przeprowadzi¢ prébne zgrzewanie zgodnie z instrukcjg
/ ” \ obstugi producenta materiatu i krajowymi normami lub dyrektywami. Sprawdzié¢ jako$¢
prébnego zgrzewania.
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2. Ustawianie profilu (patrz kombinacja przyciskow)

2.2 Ustawianie trybu Standby Standb
e W tym menu mozna ustawiac czas Standby. Sl
— Czas zmienia sie w zakresie od 5 do 120 minut obracajgc pokrettem e-Drive @
Fabrycznie ten czas jest ustawiony na 40 minut.
* Po nacisnigciu pokretta e-Drive @ powraca sie do wyboru ustawier profilu.

FAQ Btad — Przyczyna — Dziatanie

e Maszyna wytgcza sie automatycznie
— W trybie Standby nastepuje automatycznie wytgczenie maszyny po uptynieciu ustawionego czasu (fabrycznie
ustawiony na 40 minut).

e Niezadowalajaca jako$¢ zgrzewu
— Sprawdzi¢ predko$¢ napedu, temperature zgrzewania oraz ilo$¢ powietrza
— Przeczyscic dysze zgrzewajaca (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)
— Dysza zgrzewajaca (9) jest nieprawidtowo ustawiona (Gotowos¢ do pracy, strona 38)
e [Ustawiona temperatura zgrzewania nie jest osiggana
— Ustawiona za duza ilos¢ powietrza
— Za niska warto$¢ napiecia
e Nie dziata automatyczny ukfad podsuwania
— Ustawi€ czujnik podsunigcia (strona 38)
e Urzadzenie nie przemieszcza sie prosto
— Pozycjonowanie urzadzenia (strona 39)
e Obok informacji o iloci powietrza pojawia sig symbol gwiazdki
— Dmuchawa nie znajduje sie juz na zadanej krzywej, lecz jest w trybie recznym (patrz Krzywa dmuchawy)
® Dlaczego przy temperaturach Zgrzewania pow-
yzej 500°C zostaje automatycznie zredukowania ilo$¢ powietrza (patrz krzywa dmuchawy)?
— Osiggnigcie temperatury zgrzewania nie jest zagwarantowane przy zbyt duzej ilosci powietrza

Krzywa dmuchawy VARIMAT V2

Tryb reczny

Zadana krzywa

4 >3680W
S w Zadana krzywa
> EU-Stecker
[}
E a0
® Tryb
§ w automatyczny
o M
2

380 A a0 440 460 ARD 500 520 540 S60 SR 00 620

Temperatura zgrzewanié T [°C]




Wersje Leister VARIMAT V2

Nr art. 137.821 VARIMAT V2, wtyczka CEE 400V_ /5700 W
Nr art. 138.982 VARIMAT V2, bez wtyczki 230V_ /4600 W
Nr art. 138.108 VARIMAT V2, wtyczka z bolcem 230 V_ /4600 W
Nr art. 139.734 VARIMAT V2, wtyczka (Japonia) 200 V_ /4200 W

Wyposazenie

Mozna stosowac wytacznie wyposazenie firmy Leister!

Nr art. 139.048 Skrzynia transportowa (w zakresie dostawy)
Nr art. 138.817 Druciana szczotka (w zakresie dostawy)

Nr art. 132.429 Ptyta zgrzewajgca (w zakresie dostawy)

Nr art. 107.067 Obcigznik

Nr art. 113.995 Dysza zdzierajgca 30 mm

Nr art. 113.600 Dysza zdzierajgca 40 mm

Nrart. 110.714 Zestaw konserwacyjny

Szkolenie

e Firma Leister Technologies AG i jej autoryzowane punkty serwisowe oferuja bezptatne kursy zgrzewania i szkole-
nia. Wiecej informacji na www.leister.com.

Konserwacja

¢ Wiot powietrza w dmuchawie goracego powietrza (8) nalezy czy$ci¢ pedzlem w
przypadku zabrudzenia

e Przeczy$ci¢ dysze zgrzewajgca (9) przy pomocy drucianej szczotki (33) —
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem elektrycznych i mechanicznych uszkodzen

Serwis i naprawa

* Po dojsciu licznika napgdu do 400 h lub licznika dmuchawy do 2000 h na wy$wietlaczu
(5) pojawia sig przy kolejnym wigczeniu wytgcznika gtéwnego (3) komunikat «Maintenance

servicing». Ten komunikat jest wyswietlany przez 10 sekund i nie mozna go przeskoczy¢ przy

uzyciu przyciski funkcyjne (4). Maintenance

Naprawy mogg byé wykonywane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe SERIEhE,

Leister. Gwarantujg one fachowg naprawe w ciggu 24 godzin, przy uzyciu wytacznie ory-

ginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami urzadzen i wykazami cze$ci zamien-

nych.

Gwarancja

Ninigjsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancjg udzielang przez bezposred-
niego partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udokumentowanie
przez fakture lub dowod dostawy) partner handlowy ma obowigzek usungc wady fabryczne lub powstate w proce-
sie przetwarzania poprzez wymiang lub naprawe. Elementy grzewcze nie sg objete rekojmig ani gwarancja.
Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji sg w ramach bezwzglednie obowigzujacych przepisow prawa
wykluczone.

Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznacze-
niem nie podlegajg gwarancji.

Wyklucza sig roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji w stosunku do urzadzen, ktdre zostaty przez Kupujacego
przebudowane lub zmodyfikowane.
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Blahopiejeme Vam k zakoupeni automatického horkovzdusného svarovaciho stroje VARIMAT V2!
Viybrali jste si $pickovy automaticky horkovzdu$ny svarovaci stroj vyrobeny z materialli nejvy$si kvality.

Tento pristroj byl vyvinut a vyroben v souladu s nejnovéjSimi technologiemi svarovani. Nez opusti tovar-
nu ve Svycarsku prochazi kazdy VARIMAT V2 prisnou kontrolou kvality.

Obsah
Rychly prehled Strana 48
PouZiti, varovani, upozornéni, Strana 49
Prohlaseni o shodé, likvidace, technickd data Strana 50
Popis pfistroje, ovladaci prvky Strana 51
Prepravni box Strana 52
Pritlacna sila, pfiprava provozu, nastaveni senzoru pojezdu Strana 53
Polohovani pfistroje, postup svafovani Strana 54
Kombinace ovladacich prvki Strana 55
Pracovni rezim (kapitola 1) 1.1 Displej nastaveni (po zapnuti pfistroje) Strana 55
1.2 Pracovni displej Strana 56
1.3 Nastaveni rychlosti pojezdu
1.4 Nastaveni teploty svafovani Strana 57
1.5 Nastaveni mnozstvi vzduchu
1.6 Méfeni délky, poCitadlo dmychadla a pojezdu Strana 58
1.7 Volba profilu
1.8 Chlazeni pfistroje Strana 59
1.9 Pohotovostni rezim
1.10 Chybova hlaseni Strana 60
Nastaveni profilli (kapitola 2) 2.1 Tvorba profilli Strana 60
2.2 Nastaveni pohotovostniho rezimu Strana 61
Casto pokladané dotazy Strana 61
Typy pristroje Leister VARIMAT V2, pfislusenstvi, Skoleni, Udrzba, servis a opravy, zaruka Strana 62
Rychly piehled
Jak spustit horkovzdusny svafovaci automat VARIEII_AT V2?
1. Zapojte zastrCku privodu elektfiny do elektrické grlqte (O
2. Nastavte hlavni vypinac (3) do pozice ,ON* @ 50 &
3. Zmatknéte tlacitko pojezdu [} == Otacenim tlacitka e-Drive @@
zvolte rychlost. A 500
4. Zmécknéte tlacitko ohfevy [ =g Otécenim tiatitka e-Drive @
Zvolte teplotu.
5. Zmécknéte tlacitko e-Drive G PFistroj se nahieje za piiblizné 3 - 5 minut =3 E—r— sl
6. Provedte zkusebni svar v souladu s instrukcemi pro svafovani, -
danymi vyrobcem pouzitého materidlu, a narodnimi normami
¢i smérnicemi. OdzkouSejte zkuebni svar.
7. SvaFovém’@ *
Jak vypnout horkovzdu$ny svarfovaci automat VARIMAT V2? v 40
1. Stisknéte otaivé tiacitko e-Drive @ (Obr. 1). Goolldown *
2. Stisknéte «Cool down OK>» tlacitkem e-Drive @ a nechte chladit pfiblizné OK?
4 minuty (Obr. 2). Dmychadlo se vypne automaticky.
3. Poté, co se vychladi svarovaci tryska (9), prepnéte hlavni spina¢ (3) (Obr.1) (Obr. 2)

do pozice ,0FF* o (&)



Navod k obsluze (prekiad originalu navodu k obsluze) (&)

d; Pred pouzitim si prosim pozorné piectéte tento ndvod k obsluze a uschovejte
ho pro dalSi pouziti.

Leister VARIMAT V2
Horkovzdu$ny svarovaci automat

Pouziti

e Svarovani stfesnich pasii z PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE preplatovanim u zakladnich svar(. Mlize byt pouZit
i na svafovani v blizkosti hran a na nestejné povrchy.
e Svarovani folif a modifikovanych tkanin preplatovanim.

Varovani

Clod b

Pfi otevieni pristroje miiZe dojit k ohroZeni Zivota, nebot se pfitom odkryvaji
komponenty a pfivody, které jsou pod el.napétim. Pred otevienim pfistroje vzdy
odpojte zastrcku od pfivodu el.napéti.

Pi nespravném pouziti horkovzduSného pfistroje hrozi nebezpeci pozaru a
vybuchu, zejména v blizkosti hoflavych material(l a vybusnych plynd.

Nedotykejte se horké trysky nebo svarovaciho platu, mohou zpisobit
popaleniny. Vzdy nechte pfistroj nejdfive vychladit. Nemifte proudem
horkého vzduchu na lidi nebo zvifata.

Pristroj a zastréka musi byt propojeny pres zemnici ochranny vodic. Kazdé
poskozeni zemniciho vodice (vnitfni, vnéjsi) je nebezpecné! Pouzivejte pouze
prodluzovaci kabely a zasuvky se zemnicim ochrannym vodicem.

Upozornéni

30
400

>0 @

Stanovené napéti uvedené na piistroji musi souhlasit se sitovym napétim.

EN 61000-3-11; Zmax= 0.115Q +j 0.072 Q. EventuéIné s dodavatelem (zasobo-
vaci firmou) konsultujte.

V pipadé vypadku proudu vyjméte trysku ze svafovaci pozice!

V zajmu ochrany osob dilrazné doporucujeme zapojeni pristroje k RCCB
chranici pfed pouzitim na stavbé.

Pristroj musi byt provozovan pod stalym dohledem. Teplo mdiZe
vznitit hoflavé materidly mimo vaSe zorné pole.

Pristroj smi byt provozovan pouze kvalifikovanymi odborniky nebo pod
jejich dozorem. PFistroj nesmi pouzivat déti.

Chrante pfistroj pred vihkosti a mokrem.

Pistroj nesmi byt zdvihan za pridavné zavazi.
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Likvidace

Elektrické spotebie, prisluSenstvi a obaly se musf ekologicky recyklovat. Pfi likvidaci naSich vyrobk
prosim dodrzujte narodni a mistni pfedpisy. Pro €lenské staty EU: Elektrické spotfebice nevyhazujte
prosim do domovniho odpadu.

Technické udaje

Napéti V-~ 200, 230 EU, 400 * vV~ 200, 230 US, 400 *
Vykon W 4200, 3680, 5700 ] 4200, 4600, 5700
Kmitocet Hz 50/60 Hz 50/60

Teplota °C 100 — 620 plynule °F 212 — 1148 plynule
Rychlost m/min. 0.7 — 12 plynule ft/min 2.3 — 39.4 plynule
Pritlak N cca 190 (2 zavazi) N cca.190 (2 zavazi)
Mnozstvi vzduchu % 50 - 100 % 50 -100

Uroveii emisi L= (dB) 70 L= (dB) 70

Hmotnost kg E9 Ibs 7

bez privodniho kabelu

Rozméry D x § x V mm 650 x 430 x 330 inch 25 x 17 x 13
Znacka shody 2

Tida ochrany | 1

Technickeé tidaje a specifikace se mohou zménit bez predchoziho oznameni.
* Sitové napéti se nesmi ménit.



Popis pfistroje

15 30 35 12

1 Pfivodni sitovy kabel

2 Kryt

3 Hlavni spina¢

4 Qvladaci prvky

5 Displej

6 Senzor pojezdu

7 Aretaéni Sroub

8 Horkovzdu$né dmychadlo
9 Svarovaci tryska

10 DrZak pfistroje

11 Aretacni paka

12 Kyvny vélec

13 Sroub pro nastaveni stopy

Hlavni spina¢ (3)

14 Zadni pojezdovy vélec
15 Vodici koleCko

16 Nastavitelné pojezdové kolo

17 Pojezdové kolo
18 Vodici kolecko

19 Spinaci pruzina vodiciho koleCka

20 Kulisa

21 Rastr nastaveni pfistroje
22 Pridavné zavazi

23 Koncové zavazi

24 Drzadlo pro prenaSeni
25 Sroub imbusovy

26
27
28

29
30
31

32
33
34
35

Spodni dil vodici tyce
Horni dil vodici tyCe
Utahovaci packa

horni ¢asti drzadla
Drzak pro sitovy kabel
Kulaty femen

Utahovaci packa dolni
Casti drzadla

Kryt Cidla pojezdu
Dratény kartac

Plech pro nasazeni trysky
PridrZovac kulatého femenu

@ Pro zapnuti a vypnuti horkovzdusného svarovaciho automatu VARIMAT V2

Ovladaci prvky (4)

O

e-Drive

Ma dvé funkce:

Otocné tlacitko e-Drive slouZi jako navigator.

jednotlivych program( a hodnot

qu Stisknéte pro potvrzeni a aktivaci

/@ Otacejte doleva nebo doprava pro nastaveni m

Drive

Nastaveni rychlosti pojezdu

Heating
Nastaveni teploty svafovani

Blower

Nastaveni mnoZstvi vzduchu
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Prepravni box

K transportu horkovzdusného svarovaciho automatu VARIMAT V2 pouzijte kufru uréeného pro
pristroj, ktery je souCasti dodavky. Kufr je vybaven drZadlem a transportnimi valecky.

é VARIMAT V2 se nesmi zvedat za pridavné (22) ani ukoncovaci zavazi (23).
Drzadla kufru uréeného pro pfistroj, stejné jako madlo pro prenaseni (24) a vodici
@ ty€ (27) horkovzdu$ného automatu nepouZzivejte k transportu jefabem.

Pro ruéni zvedani horkovzdu$ného svarovaciho automatu pouzivejte madlo pro
pienaseni (24) a vodici ty¢ (27).
& Pred prepravou pristroje VARIMAT V2 nechejte vychladit svarovaci trysku (9)

Vyjmuti VARIMATU V2 z piepravniho boxu:

@ Oteviete viko prepravniho boxu.

@ Oteviete boky prepravniho boxu.

@ Povolte aretaci spodni €asti vodici tyce (31) a nasmérujte vodici ty€ (26) do pozadované pozice. Utdhnéte
packu na spodni ¢asti vodici tyce.

@ Povolte aretaci horni ¢asti vodici tyce (28),
Nastavte pozadovanou vySku horni ¢asti vodici tyCe (27) a utdhnéte packu (28) na horni Casti vodici tyCe.

@ Opatrné vyjméte horkovzdusny svarovaci automat VARIMAT V2 z piepravniho boxu.

Pieprava VARIMATU V2 v piepravnim boxu:

@ Opatrné ze strany najedte s horkovzduSnym svaovacim automatem VARIMAT V2 do piepravniho boxu.

@O Uvolnéte aretaci a zasunte horni ¢ast vodici ty€e (28)
Utdhnéte packu horni ¢asti vodici tyce (28)

@ Povolte aretaci spodni €asti vodici tye (31) a nasmérujte vodici ty¢ (27) do prepravni pozice. Utdhnéte
packu na spodni ¢asti vodici tyce.

@ Zaviete boky prepravniho boxu.

@ Zavrete viko prepravniho boxu.

Pieprava:
@ Pii prepravé drZte prepravni box za drzadlo




Pritlacna sila

e Pritlacna sila je prenasena na kyvny valec (12)
e Podle potfeby pidejte pfidavné zavazi (22) a koncové zavazi (23)

(viz. obrazek A). i
12 29
Obrazek A ﬁ

Priprava provozu

120N 155N,, 190N 54

e Pred uvedenim do provozu zkontrolujte, jestli nedoglo k elektrickému neho Obrazek B
mechanickému poSkozeni pfivodniho sitového kabelu nebo zastrcky.
eNastavte spodni €ast vodici ty€e (26) do pozadované pozice a zajistéte utahovaci
packou (31). Vysurite horni ¢ast vodici tyGe (27) do poZadované vySky a zajistéte
utahovaci packou (28).
e Zachytte ocko na pfivodnim sitovém kabelu (1) na drzak (29).
e Zkontrolujte zakladni nastaveni svafovaci trysky (9) (viz obr. B a C).
o Nastaveni pro manipulaci
— Zdvihnéte vodici kolecko (18).
— Odlehcete nastavitelné pojezdové kolo (16) zvednutim vodici tyCe (27).
— Posunte nastavitelné pojezdové kolo (16) lehkym tlakem na spinaci pruzinu (19)
smérem doleva (obrézek D).
— Vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) zataZenim za aretani paku (11) a
otacenim smérem nahoru az do zablokovani.

Stanovené napéti uvedené na pfistroji musi souhlasit se sitovym napétim.

1mm
Obréazek C

1816 19

Detail D
Nastaveni senzoru pojezdu

Pokud se motor pohonu automaticky nenastartuje po spusténi svafovaci
trysky (9) do svafovaci pozice, je pravdépodobné Spatné nastaven senzor pojezdu.

Jak v takovém pripadé postupovat:

» Nastavte senzor pojezdu (6) nasledovné:
— Vlypnéte hlavni spinac (3) o
— Odmontujte kryt senzoru (32) (Remove drive sensor covering (32)
— Posunte horkovzdu$né dmychadlo (8) aZ po levou zarazku
— Aretaéni packa (11) se musi volné pohybovat 32 7 611 10
— Povolte aretaéni Sroub (7) pojezdového senzoru
— Posuiite senzor pojezdu (6) po drzaku pfistroje (10); DULEZITE: rozsah nastaveni 0,2 - 0,5mm
— Pritahnéte aretacni Sroub pro senzor pojezdu (7)
— Primontujte kryt senzoru (32) (Mount drive sensor covering (32)
— Vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) aZ po zarazku a otocte smérem nahoru
— Provéite funkCnost

PPokud se pohon stale automaticky nezapina, kontaktujte autorizované servisni centrum.
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Polohovani pristroje

* Naklopte horkovzdu$ny svarovaci automat tlakem na vodici ty€ (27) a popojedte na misto svafovani.
e Sejméte plech pro nasazeni trysky (34) z drzaku a umistéte podle obrazku E

VAROVANI: Plech pro nasazeni trysky (34) miiZe byt sejmut z drzaku pouze chladny .

e Uvolnéte posuvné pojezdové kolo (16) zvednutim vodici ty€e (27)

e Lehkym tlakem na spinaci pruzinu (19) posurite nastavitelné pojezdové kolo (16) smérem doleva dokud
Se nezastavi.

e Sklopte vodici kolecko (18)

* Vodici kolecko (18) musi byt nastaveno rovnobézné s hranou kyvného valce (12) (viz obrazek F)

e Provedte zkuSebni chod

 Pro opravu stopy nastavte Sroub pro nastaveni stopy (13) (viz obrazky G a F a pokyny na horkovzdusném
svarovacim automatu)

Obrazek E Obrazek F Obrazek G Obrazek H

12 18

Postup svarovani

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svafovani, danymi vyrobcem pouzitého
materialu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. OdzkouSejte zkuSebni svar.

e Nastavte parametry pro svafovani, topeni a dmychadlo (kapitola 1, pracovni rezim)

e Musi byt dosazeno svarovaci teploty (doba nahfati cca. 3-5 min).

¢ Zatahnéte aretacni paku (11), snizte polohu horkovzdu$ného dmychadla (8) a najedte mezi prekrytymi
pruhy aZ po zarazku. Hnaci motor se spusti automaticky.

Bez automatického spusténi, viz Nastaveni senzoru pojezdu

* Pristroj je mozné spustit ruéné pomoci ovladacich prvki (4) Drive a otacivého tlacitka e-Drive @

e Horkovzdu$ny svafovaci automat je pomoci vodici tyGe (27) veden podél preplatovéni. BEhem svafovani na vodici ty¢ (27)
nevyvijejte zadny tlak, to by mohlo vést k vadnému svafovani. Kontrolujte polohu vodiciho kolecka (18)

* Po svafovani zatahnéte za areta€ni paku (11), vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) a7 po zarézku a otoCte jgj
nahoru k bodu zasunuti.

e Po ukongeni svafovani pouZijte tlacitko e-Drive @ @ (stisknéte 2x) pro vypnuti topeni.
Tak se svafovaci tryska (9) vychladi a dmychadlo se automaticky vypne po zhruba 4 minutéch (sekce 1.8, chlazeni)

* \lypnéte hlavni spinag (3) o(€)

Pivodni sitovy kabel (1) z elektrické energie odpojit.
(Disconnect power supply cord (1) form the line/mains.)

e Svarovaci trysku (9) Cistéte pomoci draténého kartace (33)



Kombinace ovladacich prvku

Zapnéte hlavni spinac ( pozice ,0ON)

Varimat V2 5 0 an_
ON [} min
LEISTER
['] " | switzerland 500 «
Release

Profil

Stlate soucasné tlaitka ohfevu a

Profil
dmychadla pfi zapnutém hlavnim spinaci. Setu
y P p P Varimat V2 —p
ON Free Adj. 1
() LEISTER Free Adj. 2
> . ——>» | Free Adj. 3
M QJ Switzerland Standbyj
Release

1. Pracovni rezim

1.1 Displej nastaveni (po zapnuti pristroje) o

Hlavni spina¢ (3) zapnuty ( pozice ,,0N“) @

 Po zapnuti pristroje se na displeji (5) zobrazi posledni nastavené hodnoty (Obr. 3).

e \/ tomto menu jsou topeni, dmychadlo a pohon vypnuty.

o Uzivatel mize pouzit ovladaci prvky (4) pro provedeni vSech nastaveni popsanych v
nasledujicich kapitolach.

e Pokud je pfi zapnuti pristroje teplota topného télesa vy$Si nez 80°C, displej se okamzité
pfepne do Rezimu chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni), ve kterém pracuje dmychadlo
vZzdy na piny vykon a tak se chladi svafovaci tryska (9). Z tomto rezimu je mozné
kdykoliv pfepnout zpét na pracovni rezim.

o Kdyz béhem chlazeni poklesne teplota topného télesa pod 60°C, bude dmychadlo
pracovat po dobu dalSich dvou minut a potom se automaticky vypne. Displej se

pfepne zpét na Displej nastaveni (Obr. 3).

e QOtoceni tlacitka e-Drive @ umoziuje vybeér riznych profilli svarovani

(Obr.4; sekce1.7, Viybér profilll).

Pracovni rezim
Kapitola 1

Nastaveni profilu
Kapitola 2

Profil
(Obr. 3)

»>Start

(Obr.4)
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1. Pracovni rezim

1.2 Pracovni displej
o Zmacknutim otacivého tlacitka e-Drive @ spustite topeni a
dmychadlo. Displej nastaveni prejde do Pracovniho displeje.
o Zahfivani svarovaci trysky (9) je na displeji (5) oznaceno
postupujici stupnici a Sipkou A (nahoru) spolecné s blikajici
hodnotou aktualné dosazené teploty.

o Dojde-li ke kolisani napéti (+/- 15%) mimo stanovenou nominalni
hodnotu (200 V, 230V, 400 V), je to zndzornéno blikajicim symbo-
lem |kd spolu s hodnotou naméreného podpéti/prepéti.

Je-ku mnozstvi vzduchu pod 100%, procentualni znazornéni se
zméni spolu se | symbolem.

Vysledek svarovani miize byt ovlivnén kolisanim napéti.

* Pokud po vymezenou dobu neni zmacknuto Zadné tlacitko
(a svarovaci tryska (9) NENI ve svarovaci pozici), displej prejde
do pohotovostniho rezimu (sekce 1.9, Pohotovostni rezim).

e Pokud svafovaci tryska neni zalozena, mohou byt pomoci
pootoceni tlacitka e-Drive zvoleny rezimy

50 &|[5.0 &
500 « [|[Y500-c
Profil Profil
50 #||5.0 =
4500 4 500
|

Fl 173v
Profil Profil

Chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni) nebo Profily (sekce 1.7, Vybér profilu) @
 Pokud je svarovaci tryska (9) zaloZena, tyto dva rezimy z Profil displeje (5) zmizi a nemohou byt

Zvoleny.

o Kdy? se svafovaci tryska (9) chladi, je to zndzornéno na displeji ¢arou stupnice a Sipkou W
(doli) spolecné s blikajici hodnotou aktudlng dosazené teploty na displeji (5).
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1.4

. Pracovni rezim

Nastaveni rychlosti pojezdu
® Rychlost pojezdu mdZe byt upravovana pomoci tlacitka Drive S presnosti

0.1 m/min. od 0.7 n/min. do 12.0 m/min. Toto nastaveni mize byt uskute¢néno
zapnutim nebo vypnutim pohonné jednotky @

* |Neni-li svafovaci tryska (9) v pracovni pozici, symbol =3 se objevi v levé dolni
Césti displeje (5).

* Pohonndjednotkamdzebytspusténastisknutimotacivéhotlacitkae-Drive, ,na¢
se objevi nasledujici symbol . Rychlost pojezdu miZe byt primo
regulovana pootocenim tladitka e-Drive €

5.0 &
500 -
>>>]

e Opétovnym stisknuti otacivého tlacitka e-Drive @ se provede piikaz k zastaveni (Stop), ktery vypne

pohonnou jednotku. Displej zobrazi Displej nastaveni nebo Chlazeni.

¢ Neni-li do 3 sekund pomoci ovladacich prvkii (4) zaddna Zadna hodnota, bude pfijata nové

nastavena rychlost.
Displej (5) zobrazi rezim Nastaveni nebo Chlazeni.

e Tisknete-li tlacitko Drive po dobu 3 sekund, displej zobrazi dal$i menu (sekce 1.6, méfeni délky,

pocCitadlo dmychadla a pojezdu).
* Do prislusného menu miZete prejit i stiknutim tlacitka Ohfevu @ nebo Dmychadla a

Nastaveni teploty svarovani

* Teplota svafovani milZe byt zménéna tlacitkem Ohrevu m .Teplota svafovani miZe byt
zvysovana/smzovana po 10°C v rozsahu od 100°C do 620°C pootocenim tladitka
e-Drive @ Nastaveni je uloZeno po 3 vtefinach , jestlize po tuto dobu neni zmack-
nuto jakékoliv jiné tlacitko.

e Je-li toto menu zvoleno z Displeje nastaveni, je mozné spustit topeni a dmy-
chadlo stisknutim otacivého tlacitka e-Drive. @ Jakmile je topeni spusténo,
m(iZe se spustit chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni).

o Stisknete-li tlacitko Ohfevu m do 3 sekund, displej se zméni a objevi se hodnota
sitového napéti pod pohonnou jednotkou. Tuto volbu je mozné provést pouze z
racovniho rezimu ( sekce 1.2).

e Mnozstvi vzduchu je automaticky redukovano, je-li teplota svafeni nastavena na 500°C
a vice. Nicméné uzivatel mdze upravit mnozstvi vzduchu i manudiné pouzitim tlacitka
Dmychadla [0 (sekoe 1.5).

Objevi-li se u hodnoty mnozstvi vzduchu hvézdicka , neni uz déle mozné
ajistit dosazeni nastavené teploty svareni.

5.0 &
500 -
100 «
»>Start

5.0 &
4 500
Profil

o Mezi prislusnymi menu se milZete pohybovat stisknutim tlacitka pohonu nebo dmychadla ﬂ
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1.

1.5

1.6

Pracovni rezim

Nastaveni mnozstvi vzduchu

eMnozstvi vzduchu mlze byt upraveno pomoci Tlacitka dmychadla a Mnozstvi
vzduchu miize b;’/t/ggravovéno po 5% v rozsahu od 50% do 100% pootoCenim
tlacitka e-Drive. ¥ Nastaveni je uloZeno po 3 vtefinach , jestlize po tuto dobu nenf
stisknuto jakékoliv jing tlacitko. Je-li mnoZstvi vzduchu nastaveno na 100% displej (5)
tuto informaci nezobrazuje.

o Mnozstvi vzduchu je automaticky redukovano, je-li teplota svareni nastavena na
500°C a /\ice. Mnozstvi vzduchu mdZe byt manuding navySeno poototenim tlacitka
e-Drive €@ . Objevi-li se u hodnoty mnoZstvi vzduchu hvézdicka, neni
dosaZeni nastavené teploty svareni zabezpeceno.

5.0
500 <«

»Start

m
——
min

* Je-li toto menu zvoleno z Displeje nastaveni, miZete spustit topeni a dmychadlo stisknutim otac¢ivého

tiacitka e-Drive & .

 ReZim chlazeni miZe byt zvolen stisknutim otacivého tlagitka e-Drive @ (sekce 1.8, Chlazeni)
o Mezi prislusnymi menu se milZete pohybovat stisknutim tlacitka pohonu nebo dmychadla m

Méreni délky, pocitadlo dmychadla a pojezdu
o Drzite-li tlaCitko pohonu stisknuté alespori 3 sekundy, |} zobrazi se toto menu (Obr. 6)

e Toto menu zobrazuje veSkeré provozni doby a vzdalenost, kterou zafizeni ujelo
od zapnuti. Celkova vzdalenost (zde zobrazeno: 1034m) nemUze byt upravena a
znazorfiuje celkovou vzdalenost ujetou od spusteéni.

e Denni vzddlenost (zde zobrazeno: 012m) neni resetovana automaticky, ale musi byt
anulovana uzivatelem pomoci «Reset» stisknutim otacivého tlacitka e-Drive. @

* Hodnoty ¢asu se tykaji provoznich dob jednotlivych soucasti pfistroje. Hodnoty ¢asu
jsou pfifazeny k dmychadlu «Blow» (zde zndzornéno: 043:58) a k pohonu «Drive»
(zde znazornéno: 020:10). Hodnota «Total» ¢asu odkazuje na provozni dobu. Zaz-

Distance:

Total
D 1034m

ay
012m

Time

Total 143:12

Blow 043:58

Drive 020:10

=]

Reset

(Obr. 6)

namendva hodiny a minuty (zde zobrazeno: 143:12), po které je zapnuty hlavni spina¢ (3).
o Je-li stisknutim otocného tlacitka e-Drive Q@ zvolena zpétna Sipka, budete navréceni do menu, ze

kterého bylo zvoleno Tlacitko pohonu



1. Pracovni rezim

1.7 Volba profilu

o Je-li v pravé dolni ¢asti displeje (5) aktivovan, profily mohou/tlﬁ spousté-
ny stisknutim otagivého tlacitka e-Drive & . Poototenim tlaitka e-Drive g Ize zvolit
profil. Profily Free Adj. 1, 2 a 3 jsou volné nastavitelné uzivatelem (kapitola 2,
Nastaveni profilu). Zbylé profily maji pevné pfednastavené hodnoty a nemohou byt uzi-
vatelem ménény.

e Pootocenim tlacitka e-Drive @ aktivujete pravou nebo levou Sipku na spodni
Casti displeje (5).

Free Adj. 1

50 &
500 -«

Pomoc pravé Sipky a zmacknutim otcivého tatitka Select Select
e-Drive & prejdete na nsledujici stranu. Profil Profil
Pomoci levé Sipky a stisknutim otagivého tlagitka
e-Drive @ prejdete na predeslou stranu. Free Adj. 3 ECB 2
S . = |PvCH EPDM 1
o Aktivujete-li zpétnou Sipku otogenim tlacitka e-Drive € | PVC 2 EPDM 2
" O e ) L - PVC 3 PRG 1
aktiviert, budete stisknutim otécivého tlacitka e-Drive & navraceni TPO 1 PRG 2
zZpét do menu, ze kterého jste zvolili Profile menu. TPO 2 PRG 3
=] (=] [ *= ]

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svaro-

vani, danymi vyrobcem pouzitého materilu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. OdzkouSejte

zku$ebni svar.

1.8 Chlazeni pristroje

o Je-li zvolen symbol stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ , zobrazi se menu
«Cool down OK ?». Stisknutim otéacivého tladitka e-Drive @ se aktivuje symbol OK v
pravé dolni ¢asti displeje (5), ¢imZ se spusti proces chlazeni.

® Béhem chlazeni se mnozstvi vzduchu zvySi na 100% a jsou zobrazovany momentaini
teploty svafovani.
Pokud teplota klesne pod 60 °C, dmychadlo pobéZi po dobu dalSich 2 minut a

50 &
500 <«

Profil

* Po stisknuti otécivého tlacitka e-Drive Q Po stisknuti otécivého

poté se automaticky vypne. Displej pfejde do Displeje nastaven.
tlagitka e-Drive *

o Je-li chlazeni aktivni, miZe byt pohon zapnut/vypnut manuainé
pomoci Tladitka pohonu

Po tuto dobu Tlagitko ohfevu [ a Tlacitko dmychadia [ Gool down
nemaji Zadnou funkei. '

v 250

*
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1. Pracovni rezim

1.9 Pohotovostni rezim

1.10 Chybova hlaseni

e Pokud svarovaci tryska (9) neni zalozena ve svafovaci pozici a neni po urenou
dobu aktivovan Zadny ovladaci prvek, spusti se po uplynuti doby pohotovost-
niho rezimu rezim chlazeni.
e Je-li otocné tlacitko e-Drive % stisknuto pfed uplynutim doby odpoctu
pohotovostni rezimu (180 sekund), displej se navrati do vychozi pozice.
 Pro nastaveni doby pohotovostniho rezimu (sekce 2.2, nastaveni pohotovostniho rezimu)

Standby

152

e Paklize se na automatickém horkovzdu$ném
svafovacim automatu VARIMAT V2 vyskytne
porucha, objevi se na displeji (5) zprava dopro-

i || me

1 1
vazena kodem chyby. Tento kod znédzorfiuje STOP! STOP!
presngjsi definici chyby viz nize. EF;;‘_?R EFSRSR

e \/ pfipadé chyby 02 a chyby 40 jsou

STOP!
ERROR
40

znéazornény samostatné symboly.

o) V pripadé vaznéjsich poruch zazni varovny zvukovy signal.

o) Je-li rozdil mezi nastavenou a aktudini teplotou v&tsi nez 20°C, zazni varovny zvukovy signal.

o/ piipadé jinych odchylek se zobrazi servisni vyzva se symbolem francouzského klice.

Chyba Typ chyby

Em01 @) | Prerudeni nebo zkrat na sonds

Er02 @) |Porucha na topném télese (pferuseni na jednom nebo obou vinutich)
Em04 @) | Porucha na triaku (jeden nebo oba triaky jsou porouchané)

Er08 @) |Porucha dmychadla

Err40 Podpéti 25% (napdjeci napéti 75%)

2. Nastaveni profilll (viz kombinace tlagitek)

21

Tvorba profilu _
 \/ menu nastaveni profili mohou byt vytvofeny 3 samostatné profily, EQ?L'L
ve kterych mohou byt vechny tfi parametry volné nastaveny a poté | Free Adj. 1
uloZeny stisknutim otécivého tlaitka e-Drive
© Pomoci ovladacich prvkd (4) mohou byt vybrany jednotlivé polozky Standby
menu. Stisknutim otacivého tlaCitka e-Drive @ se navratite k nasta
veni profilu.

Free Adj. 2
5.0 &
500 <
80 «

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro

svarovani, danymi vyrobcem pouzitého materialu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi.

OdzkouSejte zkuSebni svar.




2. Nastaveni profilli (viz kombinace tlagitek)

2.2 Nastaveni pohotovostniho rezimu
e Zde je mozné nastavit dobu pohotovostniho rezimu.
— PootoCenim tlacitka e-Drive @ je mozné nastavit dobu v rozmezi od 5 do 120 minut.

Virobcem je piednastaveno 40 minut.

Standby

* Stisknutim otacivého tlacitka e-Drive & se navrétite k nastaveni profilu.

Casto pokladané dotazy Chyba - Pricina - Naprava

o Pristroj se sam vypina
— -Pistroj se sam vypne po uplynuti nastavené doby pohotovostniho rezimu. (fovarni nastavent je 40 minut).
e Nedostatecnd kvalita svafovani.
— Zkontrolujte nastaveni rychlosti pojezdu, teplotu svafovani a mnozstvi vzduchu.
— Ocistéte svarovaci trysku (9) pomoci draténého kartace (33)
— -Svarovaci tryska (9) je Spatné nastavena (viz Priprava provozu, strana 53)
¢ Neni dosazeno nastavené teploty
— Mnozstvi vzduchu je prili§ velké
— Nedostate¢né napéti
e Nefunguje automaticky start pojezdu
— Nastavte senzor pojezdu (viz strana 53)

e Pristroj nejede rovné
— Polohovani pfistroje (viz strana 54)

* U hodnoty mnozstvi vzduchu se objevuje hvézdicka
— Dmychadlo neni na urcené kfivce, ale v manualnim rezimu (viz kfivka dmychadla)

e Pro¢ se automaticky upravuje mnozstvi vzduchu u teplot nad 500 °C ? (viz kfivka dmychadla)
— Pri prilis velkém mnoZzstvi vzduchu nelze dosahnout pozadované teploty.

Kfivka dmychadla VARIMAT V2

Manualni

i rezim

= Urgena

" kfivka >3680W
= w Uréena kiivka
> EU-Stecker
2
g a0 . .,
] Auvtlomatlcky
; “ rezim
)ﬁ »
o
§ 10

380 400 a0 &40 460 ARD 500 520 540 S60 SR 00 620

Teplota svarovani T t°C]

61



Typy pristroje Leister VARIMAT V2

Artikl ¢. 137.821  VARIMAT V2, CEE zéstrcka 400V~ /5700 W
Artikl ¢. 138.982  VARIMAT V2, bez zastréky 230V~ / 4600 W
Artikl ¢. 138.108  VARIMAT V2, euro zastrcky 230V~ / 4600 W
Artikl €. 139.734  VARIMAT V2, japonska zastrcka 200V~ / 4200 W

PrisluSenstvi

Smi byt pouzivano pouze original pfisluSenstvi Leister!
Artikl €. 139.048 Prepravni box (obsazeno v doddvce)
Artikl 6. 138.817 Dratény karta¢ (osazeno v dodavce)
Artikl €. 132.429 Svarovaci plech (obsazeno v dodavce)
Artikl ¢. 107.067  Pridavné zavazi

Artikl €. 113.995  Tryska s bfity (TPO) 30 mm

Artikl €. 113.600  Tryska s bfity (TPO) 40 mm

Artikl ¢. 110.714 Set pro UdrZbu

Skoleni

e Firma Leister Technologies AG a jeji autorizovana servisni strediska nabizeji ke svym pfistrojiim bezplatné svareci
kurzy a Skoleni.
Informace na www.leister.com.

Udrzba
e Pfivod vzduchu na horkovzdu$ném dmychadle (8) musi byt pfi zneciSténi Cistén pomoci kartace
* Svafovaci trysku (9) Gistéte pomoci draténého kartage (33) — f’)";
e Kontrolujte, nedoSlo-li k elektrickému ¢i mechanickému poSkozeni ‘(i,‘ﬂ

pfivodniho kabelu (1) a zastrcky
Servis a opravy

e Dosdhne-li pocitadlo pojezdu 400 hodin nebo pocitadio dmychadla 2000 hodin, objevi se pfi
dal$im zapnuti hlavniho spinaCe zprdva ,Maintance servicing“. Tato zprdva se zobrazuje po
dobu 10 vtefin a nelze ji preskoCit ovladacimi prvky (4)

e Provedeni oprav zadavejte vyhradné autorizovanym servisnim stiediskdim Leister. Ve
Ta zarudi spolehlivé provedeni odborné opravy béhem 24 hodin s pouzitim servicing
origindlnich nahradnich dild podle schémat zapojeni a kusovnik{l nahradnich dilCi.

Zaruka

e Pro tento pfistroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuta pfimym odbytovym
partnerem / prodejcem od data koupé. V pfipadé zarucniho ndroku nebo ndroku z odpovédnosti za vady
(prokazani fakturou nebo dodacim listem) jsou vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbyto-
vym partnerem prostiednictvim dodavky nahradnich dild nebo opravou. Topna télesa jsou vyloucena z
odpovédnosti za vady nebo zaruky.

e DalSi zaru¢ni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v ramci kogentniho préava.

e Skody vzniklé pirozenym opotfebenim, pretizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za
vady vylouceny.

e U pfistroji, na nichZ kupujici proved! tpravy nebo zmény, nelze uplatnit Zadné zaruéni naroky nebo naroky
z odpovédnosti za vady.



VARIMAT V2

Bbl Bbl6panu nepBOKNAcCHbIA CBApPOYHbI aBTOMAT ANS CBAPKM FOPAYUM BO3LYXOM, BbINOHEHHIN
113 BbICOKOKAYECTBEHHBIX MaTepuasnos. JTOT npubop paspaboTaH M W3rOTOBIEH B COOTBETCTBUW C
HOBEWMLLMMM TEXHONOTMSIMU CBApKM. Meped TEM Kak MOKMHYTb 3aBof, B LLIBeliuapun, kaxaplii npuoop
VARIMAT V2 noggepraetcs CTpoXaiiliemy KOHTPOJIO KavecTsa.

Mosapasnsem Bac ¢ NPUOGPETEHMEM CBAPOYHOr0 aBTOMAra IS CBapKU roOPsyvM BO3JYXOM ‘

Conepxanune

Kpatkag nHcopmaums Ctp. 63
lpumeHeHve, npegynpexnenue, OCTopoXHO Ctp. 64
[lexnapaums 0 COOTBETCTBUW, YTUNU3ALNS, TEXHUYECKIE XapaKTEPUCTIKM Ctp. 65
Onucanue nprobopa, aNemMeHTbl ynpaBneHus Ctp. 66
YemopaH ans npubopa Ctp. 67
Yeunne CTbIKOBKM, FTOTOBHOCTb K 9KCMyaTaLmy, HaCTPONKa MyCKOBOr0 faTymka Ctp. 68
Mo3uLmroHNpoBaHKe Nprubopa, NPOLECC CBApKK Ctp. 69
Kom6uHaLn Knasuiu Cmp. 70
Pexxum pab6ots! (Mnasa 1) 1.1 WHZukaTop 3afaHHbIX 3HAYEHW Cmp. 70

1.2 Pabounit nHankaTop Ctp. 71

1.3 HacTpolika ckopocTv npusoaa

1.4 Hactpoiika Temneparypbl CBapKu Cmp. 72

1.5 HacTpolika pacxoaa Bo3ayxa

1.6 V3MepeHune JIMHbI, CHETYMK BEHTUNSaTopa v npueoga Ctp. 73

1.7 Bbibop npoduns

1.8 OxnaxpaeHue Cmp. 74

1.9 Pexum oxupaHus

1.10 CoobLueHus 06 oLmbKax Cmp. 75
HacTpoiiku npochuns (Tnaea 2) 2.1 CospaHue npodurneit Cmp. 75

2.2 HacTpolikn pexuma oxuaaHus Ctp. 76
YacTo 3a/jaBaemMble BOMPOCHI Cp. 76

/cnonHeHmne, KOMNIEKTYIOLLNE, 0BY4EHIE, TEXHNYECKOE 06CTYMBAHME, CEPBIC U PEMOHT, rapaHtua ~ Ctp. 77

Kpatkas uHchopmavuus

Kak 3anycTuTb CBapOYHbIii aBTOMAT AN CBapKu ropsuymm Bo3gyxom VARIMAT V2?
<

1. lMoacoeanHuTL Kabenb CEeTEBOrO MUTAHWS K CETY 3NEKTPONUTaHuS. 50 &
2. [naBHbIN BbIKNOYaTeNb (3) BK/I
3. Haxxarb konky npusopa ) =——> nosepHyTh e-Drive @) 4 500-c
4. Haxarb kHorky Harpesa [} =——3> nosepHyTb e-Drive @)
5. Haxarb e-Drive @ BPEMS HArPEBA OK. 3 — 5 MUHYT s |
6. MpoBecTn NPO6HYIO CBAPKY B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSAMM MO CBApKe

Mpou3BoAUTENS MaTepuana, a Takxke HaLyMoHabHbIMI HOpMaMm N

JpeKTBami. [DOKOHTPONMPOBATL MPOGHYHO CBAPKY.

. v q
Kak BbIKJIIOYNTb CBAPOYHbI aBTOMAT ANsl CBAPKM ropsiynum 40
Bo3ayxom VARIMAT V2?2 Cool down *
. OK?

1. Haxarb e-Drive @ (puc. 1).
2. Haxatb e-Drive @ «Cool down OK» 1 oxnaxpaTtb oK. 4 MUHYT (puC. 2).

BeHTUNATOP aBTOMATUYECKIA OTKIHOYUTCS. (Puc. 1) (Puc. 2)
3. Tocse OXNaXieHs CBAPOYHOrO Conna (9) raeHblil Bbikiouatens (3) BHIKI o (€
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WHCTpyKLMA no aKcnayaTauum

(MepeBop, OpuUruHaNbHOM MHCTPYKLMK MO 3KcnyaTawm)

Mepes BBOAOM B 9KCMIyaTaLMI0 BHUMATENbHO MPOYTATE MHCTPYKLIMIO MO
3KCMMyaTaLuu 1 CoxpaHuTe ee Ana AanbHenLLIero Ucrnob3oBaHus.

Leister VARIMAT V2
CBapoyHblil aBTOMAT ANS CBAPKKW ropsiyum BO3AYyXOM

MpumeHeHue

*(Bapka BHAaxXNECT Nooc KPoBebHOro Matepuana 13 MBX, TepMonnacTUyHbIX 3N1acTOMEPOB HA OCHOBE OnetHOB
(TPO), 3CB, ANAK n XCM3 ans nonyyeHus 6a30BblX CBAPHbIX LUBOB.  BO3MOXHOCTb MPUMEHEHUS TAKXE B
NPUKPOMOYHbIX 30HAX 11 HA HEPOBHBIX MOBEPXHOCTSIX.

o (BapKa BHAXNECT MNIEHOK 1 TKAHEN C MOKPbITUEM

MpepynpexaexHne

e B >B

OTKpbIBaHWE NPUGOPA OMACHO ANS XKN3HM, TaK Kak NP1 3TOM PackpblBaoTCs!
TOKOBEIYLLME IETan U NOAKMIOYEHNS.
Mepen OTKpbIBaHNEM NPUGOPa BbIAEPHYTH LUITENCENbHYIO BUMKY U3 DO3ETKM.

OnacHOCTb MoXapa 1 B3pbIBa NPU HEHaIeXaLLEeM 1CTONb30BaHN NMPUGOPOB A
noJayu ropsiyero Bosayxa, 0co6eHHO BOMN3M BOCTNAMEHSIOLLMXCS MATepIarnos 1
B3PbIBOOMACHbIX A30B.

OnacHOCTb MOMyYeHnst 0XOroB! He [oTparueatbcs [0 CBApOYHOrO CcoMma
11 MNACTUHbI B rOpAYeM COCTOAHMN. [laTb Npubopy OCTbITb. He HanpasnaTh
MOTOK rOPAYEro BO3yxa Ha NOAEA UK XKMBOTHBIX.

MogKNtouMTbL NPUBOP K PO3ETKE C 3aLLUTHBIM MPOBOAOM.
JTio60/ pa3pbIB 3aLUMTHOrO NPOBOAA BHYTPYW AW BHE NpUBOpa onaceH !
1Acnonb3oBath TOMbKO YAIMHUTENbHBI KAOESb C 3aLLMTHBIM NPOBOLOM !

0CTOPOXHO

30
400

>0 @3

Yka3aHHoe Ha npubope HOMUHANBbHOE HaMpSHKEHWE AOMKHO COOTBETCTBOBATH
HanpspkeHuio B cetn. IEC/EN 61000-3-11; Zmax = 0.115 Q + j 0.072 Q. Mpu
HE06X0AMMOCTMW NPOKOHCYNbTUPOBATLCS C MOCTABLLMKOM ANIEKTPOIHEPT UM,

[Tpn c60e CeTeBOr0 NUTaHUS BbiABMHYTH TEPMOCEH.

Mpn paboTte ¢ NPMGOPOM Ha CTPOMKAX B LieNsiX 6€30MacHOCTH HEOBXOANMO
CMONb30BATh BbIKKYaTENb C ANtdEPEHLManbHON 3aLLmnToNn.

Mpu aKcmayaTaLum Npueop JOMKEH HaxoauTbCA nog HaGnioaeHNeM.
Tennosomy BO3AEACTBIIO MOTYT NOABEPrHYTLCA BO3ropaeMble MaTepuansi,
HaxoZALLMECS BHE MONS 3PEHNS.

MprBOP MOXET UCMONb30BATLCS TONBKO KBANNDMLMPOBAHHBIMI CrieLManicTamm
AW NOZ, UX KOHTPONEM. Vcnonb3osaHue npuoopa AeTbMU CTPOTO BOCTIPELLAGTCS.

MpeoxpaHaTb NPUGOP OT BAAMKA U CHIPOCTH.

He paspeLuaeTcs nogHumaTh Npréop 3a 106aBOUHbIA / KOHLIEBOW Mpy3.



Likvidace

AnekTpryeckue Npubopbl, NPUHAANEXHOCTI 1 YNIAKOBKI AOMKHbI YTUNM3MPOBATHLCS B COOTBETCTBIAM
C TPe6OBaHNSMM N0 OXPaHE OKPYXXatoLLelt cpeapl. [POCKM NPUHATHL BO BHYIMAHWE AENCTBYIOLIME B
CTpaHe Nosb30BaHUA 1 MECTHbIE MPEANMUCAHNS NPX YTU3ALUM HaLLuX u3fenuii. Ins ctpax EC:
He BbIGpackiBaTh 3NeKTPONPUOOPLI BMECTE C GbITOBLIM MyCOPOM!

TeXHUYECKME XapaKTepUCTUKK

HanpsxeHue B~
MoLHocTb Bt
YactoTa My
Temnepatypa °C
Mpusog M/MUH.

Ycunue ctoikoBahus H
Pacxop Bo3gyxa %
YposeHb wyma Les (dB)

Bec Kr
0e3 Kabens CeTeBoro
nuTaHns

Maccalx Wi xB  mm
3HaK COOTBETCTBUS

Knacc 3awutb! |

MbI coxpaHsiem 3a C060ii NPaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHMS

200, 230 EU, 400 *
4200, 3680, 5700
50/60

100 — 620 6eccTyneH4aTo
0.7 — 12 6eccTyneH4aTo
0k.190 (2 rpysa)
50-100

70

35

650 x 430 x 330
2
1

* [lofBOANMOE HaNpPsHXKEHME He NepeKIYaeTes

B~
w

Bt

°F
yT/MuH.
H

%

Les (dB)
thyHTOB

LIOAMbI

200, 230 US, 400 *

4200, 4600, 5700

50/60

212 — 1148 6beccTyneHyaro

2.3 — 39.4 6eccTyneHyaTo
0k.190 (2 rpysa)
50-100

70

77

25 x 17 x 13
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OnucaHue npnbopa

15 30 35 12

1 Kabenb ceteBoro nutaHus 14 Befomblil ponvk

2 Kopnyc 15 [oBOPOTHBINA PONUK
3 [naBHbIN BolKNtoYaTeNb 16 TpaHCMOPTUPOBOYHbIA POMKK,
4 3nemeHTbl yNpaBneHus nepeaBYKHON
5 [ucnnein 17 TpaHCcnopTUPOBOYHbIA POSUK
6 [yckoBON faTunk 18 HanpasnsoLwwin ponuk
7 CTOMNOPHBIA BUHT 19 [IpyxuHa nepeknioyeHns
8 TepwmodeH TPaHCMOPTMPOBOYHOO PONKA
9 CBapoyHoe conno 20 Kynuca
10 [epxatens BeHTungTopa 21 CeTka HACTPOWKK npnubopa
11 CTONOPHbIV pblyar 22 [106aBOYHbIN rpy3
12 MasTHUKOBbI PONNK 23 KoHLieBoM rpy3
13 PerynupoBOYHbIN BAHT 24 Pyyka
JIOPOXKM 25 BVHT C LUMNNHAPUYECKON ONOBKON

InaBHbIN BbIKNIHOYaTEND (3)

26 HWKHWUIA cermeHT
HanpaBNSOLLEALLITaH

27 BepxHuit CEerMeHT HanpaBAsoLLel
LTaHrn

28 3aXIMHON pblyar BEpPXHEro
CErMeHTa HanpaBNSIoLLEN LTaHm

29 KpenneHue kabens ceTeBoro
MUTaHUs

30 Kpyrnbiit pemeHb

31 PblYaXHblii BUHT HKHETO
CErMeHTaHanpaBNSIoLLEH LITaHT

32 KpblLLKa NMyCKOBOr0 AaTymka

33 [poBonoYHas WeTka

34 CeapoyHas nnactuHa

35 [puxum [ns Kpyrioro pemHs

@ [Ins BKMIOYEHMS / BLIKIIOYEHMS CBAPOYHOTO aBToMaTra Ans ceapku ropaynm sosayxom VARIMAT V2

INEeMEeHTbI ynpaBneHus (4)

e-Drive
@ e-Drive urpaet ponb HaBurartopa.

OH BbINOMHSET ABE DyHKLMN:

,—~ [loBepHyTb BNEBO UNN BNPaBO ANsl BX0Aa B m
@ Pa3nnYHble MEHIO MW HACTPOKN 3HAYEHWIA
9

HaxaTtb 09 noATBepXAEHIS UK
aKTV/BALNM ﬂ

Mpusog
HacTpoiika ckopocTu npuBoa

Harpes
HacTpoiika TemnepaTtypbl CBapku

BeHtunatop
HacTpoiika pacxofa Bo3ayxa



YemopaH gns npuéopa

J1ns 3aWuThl CBAPOYHOr0 aBTOMATa NS CBapKi ropstumm Bo3ayxom VARIMAT V2 npu
TPaHCMOPTMPOBKE HEOOXOAMMO MCMONb30BATb YEMOAAH, BXOASLLMIA B 06bEM NOCTaBKA!.
YeMof1aH OCHALLIEH PYYKON [Nt NEPEHOCKI U TPAHCMOPTUPOBOYHBIMIA PONKAMA

He paspewaeTcs nogHumats VARIMAT V2 3a no6aBoyYHbIN rpy3 (22) 1
KOHL,EBOA rpy3 (23).

PYuKY (27) CBApOYHOTO aBTOMATA [/1st CBAPKM FOPAUUM BO3JYXOM s

TPAHCNOPTUPOBKM C MOMOLLBIO KpaHa. z}ﬁ
[lns nogbema CBapOYHOro aBToMara i CBapkm ropsdmum Bo3ayxom VARIMAT
/2 BPYYHYHO 1CMOMNb30BATL PYYKY (24) 1 HANPABASAIOLLYHO WTaHrK (27). )

@ He ncnonb3oBathb pyyki YEMOAAHA, a TaKxKe PYYKy (24) unu HanpasnALLYHO

& N9 NOATOTOBKM K TPAHCMOPTMPOBKE JaTh OCThITb CBAPOYHOMY conny (9)

N3Bneyenne VARIMAT V2 n3 yemopaHa:

OTKpbITb YeMO/aH CBEPXY

OTKpbITb YemMoaaH COOKY

OTKPYTUTb PbIY@XHbIA BUHT (31) 1 NEPEBECTI HUKHMIA CErMEHT HAaNPaBNSIOLLEN LWTAHT (26) B Xenaemyio
MO3MLMIO; 3aTSHYTb PbIYaXHbIIA BUHT (31)

Pa36noknpoBaTb 3aMMHON pblyar (28). YCTaHOBUTL BEPXHUIA CErMEHT (27) HanpaBnsIoLLEN LWTAHTM Ha
HY)XHYIO BbICOTY; 3aTsIHYTb 32XKMMHOM pblyar (28)

OCTOPOXHO BbIBECTW CBAPOYHbIV aBTOMAT /151 CBapKy ropsumm Bo3ayxoM VARIMATV2 13 yemopaHa

®@ © o009

MomewyeHne VARIMAT V2 B yemopaH :

@ OcTOpOXXHO BBECTV CBAPOYHbIA aBTOMAT N7 CBApKy ropaynm Bo3ayxom VARIMATV2 B yemozaH c6oky

@ Pa3bnoknpoBaTh 3AMMHON pblyar (28) 1 3aB1HYT BEPXHUIA CErMEHT (27) HanpaBnsioLLEN LTaHTW;
3aTAHYTb 3XKUMHOIA pbivar (28)

@ OTKPYTUTL PbIYaXKHBIA BUHT (31) 1 NEPEBECT HANPABNAIOLLYIO LWTAHTY (27) B NONOXKEHWE TPAHCMIOPTAPOBKY;
3aTAHYTb PbIYAXKHBIN BUHT (31)

@ 3aKpbiTh YeMOfjaH COOKY

@ 33KpbITb 4EMOfAH CBEpXY

TpaHCnopTMPOBKA :
@ pv TPAHCIOPTUPOBKE JEPXKaTh 4EMOaH 3a PyuKy
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Ycunue cTblKOBKU

® YCUnme CTbIKOBKM NepefiaeTcs Ha MassiTHUKOBBIA posiuK (12).

© B 3aBMCUMOCTY OT HEOOXOAMMOCTU MOrYT ObITb YCTAHOB/EHDI 120N 155N 22 190N 23

[00aBOYHbIE rPy3bl (22) 1 KOHLEBOI rpy3 (23)

(cM. meTanbHbIn BUa A).

LeTtanbHbiii Bup, A

12%2 :?I! 29

[0TOBHOCTb K aKcnayaTaumu

e [lepe[ BBOAIOM B 3KCMyaTaLmio NpoBepUTL Kabenb CeTeBOro nuTaHuns (1) 1 Lwtekep,
a TaKXKe YINMHUTENbHbIE KAben Ha ANEKTPUYECKME 1 MEXAHUYECKIE MOBPEXAEHUS
© [1epeBecT HUXXHWUIA CEermeHT (26) HanpaBnSHoLLEN LWTAHI C NOMOLLIO
PblYaXXHOr0 BUHTA (31) 1 BEPXHMI CErMEHT (27) HanpaBnsIoLLEN LTaHM C
MOMOLLbIO 32KUMHOT0 pblyara (28) B Hy)XXHOe NooXKEeHWe
® [loAuennTb K KpenneHuio (29) 3axnm ans pasrpy3ku OT HATSHKEHUS
kabens ceTesoro nutaHus (1)
® [1poBepuTb 6a30BY0 NO3ULIMIO CBAPOYHOrO cona (9)
(cocTosiHWe Npu NocTaBKe: AeTanbHbIN BuA, B 1 C)
© [10/10)XeHe NPy TPAHCTIOPTUPOBKE:
— [NoaHsTb HanpaBnsaOLWMIA ponuk (18) BBEpxX
— Pasrpy3nTb TPaHCNOPTUPOBOYHbIA PONKK (16), NOAHAB HANPABNAOLLYIO WTAHTY (27)

— Jlerkum Haxxatnem Ha NPYXUHY nepeknioyenns (19) nepeasuHyTb
TPAHCNOPTMPOBOYHbIN ponuK (16) 10 ynopa Bnego (aeTanbHbii Bia D)
— BbITaHyB cTonopHbIn pbiyar (11), BbABUHYTL TEpMOCDeH (8) 11 OTKMHYTL
HaBepx [0 ukcaumm
MopcoeanHUTL NPUGOP K CETU HOMUHAMBHOMO HAMPSHKEHMS.
YKa3aHHOe Ha nprbope HOMUHANIBHOE HAMPSKEHWe [OMKHO COOTBETCTBOBATL
HanpshKeHuio B ceTw. pu c60e CEeTEBOro NTaHNS BbIABUHYTb TEPMOMEH.

HacTponka nyckoBoro gatumka

JeTanbHbiil Bug B

1 Mm
DetanbHbiii Bupg, C

18 16 19

Ecnu npuBoaHoi fBUratenb He 3anyckaeTcst aBTOMATUYECKI NOCTe
BIBUraH1st CBApOYHOro conna (9), NycKoBoi AaTymK (6), BO3MOXHO,
HenpaBWIbHO HACTPOEH.

Mopanok AencTeuin

® HacTponTb MycKoBOIA AaT4mk (6) creaytowmm 06pasom:
— BbIKni04NTb FNABHbIN BbIKNOYaTeNb (3) OFF@T
— CHATb KPBILUKY MYCKOBOro fatyuka (32)
— OnycTutb TepmodheH (8) 1 NepeasBuHyTH [0 NIEBOO Yropa
— JlonmKeH 3aLlenKHyTbCS CTONOPHbIN pbivar (11)
— OTKpYTWUTb CTOMOPHBI BUHT NYCKOBOrO AaTymnKa (7)

—IlepeiBMHYTb NYCKOBOWN AaTymK (6) k aepxarento BeHTunsTopa (10);
BAXHO: PacctosHue cpabatbiBanus 0,2 — 0,5 Mm

— 3aTsHYTb CTOMOPHBIA BUHT NYCKOBOIO AaTymnKa (7)

— YCTaHOBUTL KPbILLKY NYCKOBOr0 AaTumka (32)

— BblaguHyTh TepModeH (8) [0 ynopa u OTKWUHYTb HaBepx

— [poBepuTb paboTy

9 Ecnu npuBoaHON iBMraTeNb BCE elLe He CPabaTbiBaeT aBTOMATUYECKM, CBA3ATbCS C CEPBUCHBIM LEEHTPOM.
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Mo3uumoHnposaHune npubopa

e HajaBMB Ha HANPaBASIOLLYIO WTAHTY (27), NOAHATH CBAPOYHBIA aBTOMAT ANt CBAPKM MOPSHUM BO3LYXOM
1 NePeABUHYTH HA MECTO CBapKU

® |/[3BN1e4b CBAPOYHYIO NAACTUHY (34) 113 KPEMNEHNs 11 PacronoXmuTb B COOTBETCTBIW C A€TarbHbIM BUAOM E

BHMAHWE: CBapouHyto nnacTuHy (34) MOXHO U3BNEKATb U3 KPEMEHUS 1 NO3ULIMOHMPOBATD TOMbKO NPO

& OX/aXJEeHHOM CBapOo4HOM conne (9).

® Pasrpy3nTb TPAHCNOPTUPOBOYHbIN POaKK (16), NoAHAB HANPABMAKOLLYIO WTAHTY (27)

e Jlerkum HaxxaTueMm Ha MpyxuHy nepeknioueHus (19) nepefBuHyTb TPAHCMOPTUPOBOYHBINA ponuk (16) oo
yropa Bnpaso

e OTBECTV HanpaBnsOLWMIA ponukK (18) BHI3

e Hanpasnstowwin ponuk (18) fomkeH ObiTb YCTAHOBNEH NapasieNlbHO KPOMKE MasiTHUKOBOrO ponuka (12)
(cm. peTanbHbil Bug F)

© BbiNoAHUTL NPOGHBIN 3anycK

© KoppeKuus I0POXKKI BbIMOSHAETCS C MOMOLLbIO PerynmpoBOYHOro BuHTa (13) (CM. AeTanbHble Biabl G 1 H, a
TaKe yka3aHue no pabote Ha CBAPOYHOM aBTOMATE [ FOpsAYer CBapKN)

DetanbHbiii Bup, E DeTanbHbiii Bup, F Detanbhbit Bug G [eTanbHblii Bup H

1l

12 18 12 13

lMpouecc cBapku

a TaKKe HauuoHanbHbIMU HOpMamm Unn gupeKTusamu. lPOKOHTPOAMPOBATL NPOBHYI0 CBApKY
ACTPOMUTbL NapaMeTpbl CBAPKM AN NPKYBOAA, HAarpeBaTens u BeHTunaTopa (rnasa 1, «Pexum paboTbi»)
o Temneparypa A0MKHa 0CTUYb YCTAHOBNEHHOMO 1S CBApKM 3HAYEHUS (BPEMS HarpeBa oK. 3 - 5 MUH.)
® BhiTaHyTb cTOMOPHBbIN pbiyar (11), onyctutb TepmodpeH (8) v A0 ynopa BABMHYTH CBApo4HOe comno (9)
MeX[y YNOXEHHbIMW BHAXNECT MON0Camit; NMPUBOAHON BMUraTeNb aBTOMATUYECKM 3amyCTATCS

ABTOMATUYECKMIA 3aMyCK HE MPOVUCXOAVT (rnaBa «HacTpoiika MyCKOBOro AaTunka)

© MaLlimHy MOXHO 3amyCTWUTb BPYYHYIO C MOMOLLbI0 3NeMEHTOB ynpasneHus (4) npusoga 1 e-Drive @

e CBapOYHbI aBTOMAT ANS CBAPKM ropsyMM BO3yXOM BEJETCA 3a HANPaBAAOLWYIO WTaHry (27) BAONb
COelMHeHNs BHaxiecT. Bo BpeMsi CBapKy BECTY CBAPOYHbIA aBTOMAT [ CBAPKM FOPSYAM BO3AYXOM,
He HafaBnMBas Ha HaNPaBNALWYK WTAHry (27). [laBneHne Ha HaNPaBAAIOLWYIO WTAHTY (27) MOXET
npuBeCTY K fedhektam ceapku. CneauTb 3a NojoXkeHMeM HanpasnaLwero ponuka (18).

e [Mocne CBapKM BbITSHYTb CTONOPHbIN pbiyar (11), BblABUHYTL TEPMOIEH (8) 10 ynopa v OTKWUHYTb 10 uKcaLmm

e []ocre 3aBepLUeHnst CBApOYHbIX PaboT BbIKMIOYMTL HArpeB G NoMoLLbto e-Drive é (Haxatb 2 pasa)

e CBapoyHoe comnno (9) OCTHIHET, @ BEHTUNATOP aBTOMATUYECKI BbIKIKOUUTCS MPUMEPHO YEPEe3 4 MUHYTbI
(rnaBa 1.8 «OxnaxpeHune»)

© BbiKMounTb MaBHbIN BbIKKOYaTesb (3) ow@

OTCORAMHUTL Kabenb CeTeBoro nuTaHus (1) oT aNekTpoceTu.

© OyuCTUTb CBAPOYHOE CONo (9) C NOMOLLbIO MPOBONOYHON LUETKM (33).

: MpoBecTy NpoGHYt0 CBapKY B COOTBETCTBMM C MHCTPYKLWMEI N0 CBapKe NPON3BOAUTENS MaTepuana,
[
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Kom6uHauun knaBuil

MasHblii BbiKtouaTens BKJI . o
oN Varimat V2 50 o
D LEISTER p 6
> ! >
' Switzerland 500 °C ExXUM pagoThI
nasa 1
Release
Profil
YAepX1BaTb HAKATbIMI KNaBuLLN NPUBOAA
11 Harpesa 02 11 0JHOBPEMEHHO rMaBHbIN oror
BbIKNto4atens BKI1 . s:ra?dp
ON VLS Free Adj. 1
() LEISTER .
M l'J > Switzerland Free Ad). 3 Hactpoukw
Standby npocuns
nasa 2
Release
1. Pexxum paboThb!

1.1 Mnavkaums 3afaHHOro 3Ha4yeHus (g'?cne BK/OYEHNS npubopa)

¢ [naBHbiil BbiKNoyatens (3) BKJ1

* [locne BKOYeHNs npubopa Ha aucnnee (5) NosBNSOTCA NOCNeaHUe 5.0 2

YCTaHOBMEHHbIE 3Ha4eHns (puc. 3).
© B 3TOM MeHI0 HarpeBartelib, BEHTUNSTOP U NPUBOJ, BbIKITOYEHI. 500 -
® 371eCb, VCMONb3YS ANEMEHTbI ynpasneHus (4), nonb3oBartenb MOXET BbINOMHATL
BCE HACTPOKM, ONMUCAHHbIE B CIEAYIOLLMX rNaBaX.
o £CIV TeMMepaTypa HarpeBaTeNsHOro 3NeMeHTa Bbille 80°C, MHAVKALMS MEPEXOMNT B

pexum«Cool Down»(rnasa1.8 «OxnaxaeHne»), Npy KOTOPOM BEHTUNATOP NOCTOSHHO (Puc. 3)
paboTaeT Ha MOsHY0 MOLLIHOCTb, TEM CaMbIM OXNax[ast cCBapoyHoe cono (9).
113 3TOr0 MEHK MOXHO B 060 MOMEHT CHOBA NEPENTH K PeXXumy padoThl.

e [locne TOro Kak Temnepatypa HarpeBaTesbHOro anemeHTa oxnaxaaetca 1o 60°C,
BEHTUNSTOP ELLE 2 MUHYTBI NPOJOIMKAET PABoTaTb, @ 3aTEM aBTOMATUYECKN OTKITIOHAETCS.

Ivcnneit (5) nepekntoyaeTcs 06paTHoO Ha MHAVMKALMIO 3afaHHbIX 3HaueHuiA (puc. 3).
»Start

* [loBepHys e-Drive @ B nonioxeHune «Profil», MOXHO BbIOMPATL PasnnyHbIe Npodun
cBapku (puc. 4; rasa 1.7 «Buibop npochunsy). (Pnc. 4)



1. Pexum pa6oTbl

1.2 Pa6ouuit nHaukKaTop

e [Ipy HaxxaTum Ha e-Drive @ MPOMCXOAUT 3anyCck Harpesa un 50 Z|(5.0 =
BEHTUAATOPA, a MHANKALMS NEPEeXOAUT OT 3a[aHHbIX 3HAYEHUI . .
K papoii. 500 - ||v500:
e [pu Harpese cBapoyHoro conna (9) Ha gucnnee (5) [~ ]

0TOGPaXaOTCS MHANKATOP BbINONHEHNS, CTPenka A BBEPX)
1 hakTnyeckas Temneparypa ceapky (Muraer).

© FCn HanpskeHUe CETU BbIXOAWT 3a npefensl (+/- 15%) 3anaHHoro
HOMWHanNbHOro HanpshxeHns (200 B, 230 B, 400 B), 06 atom
CUTHANN3NPYET MUrALOLLMIA H CYMBON 1 N3MEPEHHOE MOHWKEHHOE/ 50 & 50 &=
NOBbLILLIEHHOE HanpshkeHue. Ecnn pacxop Bo3ayxa MeHblie 100
%, 0TOOPaXatoTCA NONepeMeHHO YCTaHOBIEHHOE MPOLEHTHOE | 4 500 4500
anavenve v |[E cumson.

Profil Profil

MoHuKeHue / NoBbILLEHNE HANPSXKEHUS MOXKET NOBAMSATL HA & 173V
pesynbTar cBapku! Profil Profil

® ECIN N0 MCTEYEHUN 3a[1aHHOMO BPEMEHM HE HAKMMAETCS HW OfHA KNaBulia (CBapoyHoe conno (9)
HE Haxogutcs B CBapOYHOM MO3NLMK), OTOOP@XAETCH MEHI0 pexumMa oxugaHus (rnaea 1.9 «Pexum
OXMOAHNS»).

. P

e Ecnin cBapoyHoe conno (9) He noaBeaeHo, To BpalleHnem e-Drive @ MOXHO BblGMpaTh MeHo «Cool
Down» (rnaea 1.8, «OxnaxneHue») unu «Profil> (rnasa 1.7 «Bbli6op npoduns»).

e £cnn ceapoyHoe conno (9) noagesieHo, 06a NyHKTa MeHo Profil Ha gucnnee (5) Mc4e3aoT u
He MOrYT ObITb BbIOPaHbI.

e [loy oxnaxzaeHun csapoyHoro conna (9) Ha gucnnee (5) 0TOOPAXAOTCS WHAMKATOP BbINOMHEHMS,
ctpenka W (BHU3) 1 MuratoLas thakTiyeckas Temnepatypa cBapKu.
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1. Pexxum pa6otbl

1.3 HacTpoika ckopocTu npuBoaa

© ( NMOMOLLIbIO KHOMKM NMprBOAA MOXXHO KOPPEKTMPOBATb CKOPOCTb MPUBO/A. 50 =
.  _— -
[TocneaHtoto BpalleHuem e-Drive @ MOXHO W3MEHSTb B [yana3oHe oT
0,7 M/MuH. 8o 12,0 M/MuH. ¢ warom 0,1 M/MUH. 500

9Ty HACTPONKY MOXKHO BbIMOMHATB NPW BKIIOYEHHOM W BbIKIIOYEHHOM MPUBOAE.

e Ecn cBapoyHoe conno (9) He HaxoaUTCS B CBAPOYHOI MO3NLWMK, B IEBOM HIDKHEM
yrny gucnnes (5) nossnseTcs cMson B3

© Haxaruem Ha e-Drive @ MOXHO BKIIO4WTb NPUBOA, MOABAAGTCA CUMBOS | Stop B
CKOpOCTb NPKBO/A MOXXHO U3MEHSTH HanpsmMyto BpallgHuem e-Drive @

© [1py NOBTOPHOM HaXaTuu Ha e-Drive @ BBINONHAETCS KOMaHAA OCTAHOBKM, NPUBOJ, BbIKIIOHAETCS.
Ha aucnnee otobpaxaiotcs 3afiaHHble 3HaveHus unu «Gool Down» (OXnaxaeHue).

[>>> )

® £Cnn B TeueHne 3 CeKyH[, He NMpOoK3BOAWTCS BBOJ, C MOMOLLbIO 31eMEHTOB ynpasneHus (4), Hosas
CKOPOCTb NpWBOAA NpUHUMaeTCst. Ha auennee (5) 0To6paxkatoTcs 3aaaHHble 3HaveHuns unn «Cool Down»

(oxnaxpeHue).

© £CIIM B TRYEHME 3 CEKYHJ, HAXXUMAETCA KHOMKa npusoaa B} , NPOVCXOaUT NepexnioyYeHme B pyroe MeHio

(cm. rnay 1.6 «/3mepeHune AMHbI, CYETHUK BEHTUNATOPA W MPUBOAAY).
© ( MOMOLLIbIO KHOMKKM Harpesa m UNN BEHTUNSITOPA ﬂ MOXHO NMEPEeNTN B COOTBETCTBYIOLLEE MEHIO.

min

°C

1.4 HacTpoiika Temneparypbl CBapKu
m

® C NOMOLLbIO KHOMKM Harpesa @ MOXHO W3MEHSATb TeMnepaTypy CBapKu. 50 &r

BpauueHnem e-Drive @ TemnepaTypa cBapku perynupyercs ¢ warom 10° B

AnanasoHe 100°C — 620°C. HacTpolika NpUHUMAETCs Yepes 3 CEKYHAb!, eCTn

B TEYEHNE 3TUX 3 CEKYH[, HE OblNa HaXaTa Hy OfHa KnasuLla.

® ECNn 3TO MEHI0 BbI3BAHO 13 MHAMKALMM 3a[jaHHbIX 3HAYEHWIA, TO HaxaTuem e-Drive @ 100

MOXHO 3anyCTUTb HarpeB W BEHTUNATOP. ECAM BK/IOYEH HArpes, MOXHO e

min

BbI3BaTh MeHio «Cool Down» (oxnaxzeHune) (rnasa 1.8 «OxnaxneHue»).

 [Ip1 HAXXaTWK HA KHOMKY Harpesa m B TeYeHMe 3 CeKyHz, ancnnen (5) nepexntoyaeTcs.
Moz CKOPOCTbIO NPUBOAA NOSBASETCS HANPSHKEHWE CETU. Takol BbI30B BO3MOXEH 5.0
TOJbKO M3 paboyeil MHaMKaumm (rnasa 1.2).
o pu ycTaHoBKe Temnepatypbl cBapkn 500°C v BbilLie pacxof Bo3ayxa 4 500-c

ABTOMATWYECKM CHIKAETCs. OHAKO NONb30BaTeNb C NOMOLLbIO KHOMKM
BEHTUNATOPA a MOXET BPYYHYIO I3MEHUTb pacxof Boaayxa (rnasa 1.5).

Ecnu 3a MHAMKATOPOM pacxopa Bosayxa nosengetca ssesnoyxa LYl . To brofil

JOCTUKEHUE TeMNepaTypbl CBAPKI YXKe He 008CreunBaeTes.

o C MOMOLLBI0 KHOMKM NprBoAa nnn BeHTUnAaTopa a MOXHO NEPenTN B COOTBETCTBYIOLLEE MEHIO.

m
——




1.

1.5

1.6

Pexxum pa6oTbl

HacTpoiika pacxoa Bo3ayxa

® C NOMOLLbIO KHOMKN BEHTUNATOPA ﬂ MOXXHO W3MEHSTb Pacxof BO3ayxa.
Pacxop Bo3ayxa perynupyetcs BpalleHnem e-Drive @ ¢ warom 5% B AnanasoHe
50% —100%. HacTpoiika npMHMMAEeTCs Yepe3 3 CeKyHAbl, ECNN B TEYEHUE 3TUX
3 CekyH[, He 6bina Haxara Hu ofHa Knasuwa. Ecnv pacxof Bo3fyxa yCTaHOBIEH Ha
100%, nHavkarop Ha aucnnee (5) He 0TOOPAXKAETCH.

* [pu ycTaHoBKe Temnepatypbl cBapki 500°C 1 BbiLLE PAcXoj BO3ayxa aBTOMATUYECKM

CHWXaeTCs. Pacxod BO3dyX MOXHO W3MEHSTb BPY4Hyt0 BpalleHuem e-Drive @

Ecnu 3a uHaMkaTopoM pacxofia BO3Lyxa MOSIBNAETCS 3BE3L04Ka , T0
JIOCTIDKEHME TEMNEPaTYpbl CBAPKM YXKE He 06ecneynBaeTcs.

© EC/I 3T0 MEHIO BbI3BAHO U3 MHAMKALMY 3a[aHHbIX 3HAYEHWIA, TO HaxaTem e-Drive @ MOXXHO 3anyCTUTb

Harpes 1 BEHTUNIATOP.

50 &
500 <«
»Start

e Meto «Cool Down» (0xnaxaeHne) MOXHO Bbi3BaTb HaxaTieM Ha e-Drive @ (rnasa 1.8 «Oxnaxaexue»).
© ( MOMOLLBIO KHOMKKM NprBoaa )] Wi BEHTUASTOPA @ MOXHO NEPENTU B COOTBETCTBYIOLLIEE MEHIO.

N3mepeHue AnnHbI, CYETYUK BEHTMAATOPA U NpUBOAA
© 3T0 MEHI0 (pUC. 6) NOSABNSETCS NPU HAXATUM KHOMKKM NPUBoa B He MeHee 3 CekyH.
© B MEHI0 nokasaHbl BCE BpeMst paboTbl U PacCTOAHUE, KOTOPOE NpuBop npoLlen ¢

MOMeHTa BKJtoueHus. O6LLee paccTosHue (3aech: 1034 M) He MOXET ObiTb M3MEHEHO
11 0TOBPAXAET BECb NPOIAAEHHBIV MyTb C MOMEHTA BBOAA B 3KCMyaTaLmio.

o JlHeBHOE paccTosiHue (3aech: 012 M) aBTOMATUYECKM He COpachiBaeTCs, a A0MKHO
ObITb 06HYNIEHO NONb30BATENEM C NOMOLLbH hyHKUMK «Reset» KHomkm e-Drive @ .

® [TapameTpbl «Time» NokKasbliBatoT BpeMs paboTbl OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB Nproopa.
Bpems BenTunsTopa «Blow» (3geck: 043:58) u Bpems npusoja «Drive» (34ech:
020:10). Bpems «Total» nokasbieaeT Bpems paboTtbl. OHO OTOBPAXKAETCS B Yacax U

MWHYTaxX 11 BKITtoYaeT BpeMs (3ech: 143:12), B Te4eHe KOTOPOro Bbll BKITIOYEH FNABHBIN BbIKIHOYATENb

@3).

* Ecnv Haxxaviem Ha e-Drive & BbiGnpaeTcs cTpenka Ha3af, MHIVKALMS BO3BPALLAETCS 06paTHO

B MEHI0, 13 KOTOpOro Gbina Haxara kHonka npusopa [ .

Distance:

Total
D 1034m

ay
012m

Time

Total 143:12

Blow 043:58

Drive 020:10

= Reset
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1. Pexxum pa6otbl

1.7 Bbi6op npochuns

o Ecm nHgukatop [RIEeIEIN B npasom HkHeM yriy aucnnes (5) akTUBUPOBaH, TO

HaxaTtuem e-Drive

MOXHO 3arpysuTb npodunu, ogenaeTca Haanvcs «Select

Profile» (BeiGpaTb npochunb). Bpatwexnem e-Drive €€ MoxHo BbIGpaTh npodunb.
Mpocounu Free Adj. 1, 2 1 3 moryT GbITb 3af@Hbl CaMIM M0MIb30BATENEM (CM. NaBy 2
«HacTpoiika npodmns»). Bce apyrvie npounm BKIOYAIOT (KCMPOBAHHbIE 3HAYEHMS

N HE MOryT 3ajiaBatbCq rnosib3oBaTenem.

. o v
 BpateHuem e-Drive @ MOXHO aKTMBMPOBATb 0TOGPAXEHHBIE B HUKHEN YacTL

pucnnes (5) CTpenku BNEBO W Bpaso. Ecnn Haxatem

g-Drive @ AKTUBMPYETCA CTPErKa BMPaBo, MPONCXOANT

NePexof Ha CReaytoLLyio CTpaHuLly.

Ecnu Haxatuem e-Drive @ akTueupyeTes cTpenka (<= sneso,

MIPOVICKOAUT NEPEXOA Ha MPBALIAYLLYIO CTPAHULY.
o Ecnu Bpawemen e-Drive € aktvepyetca cTpenka Hasag,
T0 N0 Haxatwio e-Drive @ NHIMKALNA BO3BPALLAETCS 06PATHO B MEHIO, M3
KOTOPOTO 6bIN0 BbI3BAHO MEHKO MPOUNS.
MpoBecT  npoGHYI0 CBapKy B
npou3soguTens
MpokoHTPOAMpPOBaTL NPOGHYIO CBAPKY.

COOTBETCTBUN C

1.8 OxnaxpeHue

Free Adj. 1

5.0 &
500 -«

Select Select

Profil Profil
Free Adj. 1 TPO 3
ECB 1
Free Adj. 3 ECB 2
PVC 1 EPDM 1
PVC 2 EPDM 2
PVC 3 PRG 1
TPO 1 PRG 2
TPO 2 PRG 3
(=] [ =] [ €= ]

NHCTPYKUNAMN no CBapke

* Ecnn HaxaTuem e-Drive & BbiGpar cumson EEEIRIE , nosBnseTCs MeHio
«Cool down OK?» (BkntounTb oxnaxaeHne?). Haxaruem e-Drive @ aKTuBMpyeTCs
cumBon OK B HWXHel npasoit yactv gucnnes (5). Mpu aTom 3anyckaeTcs npoLece

OXNTaXAEeHNS.

® B0 Bpems npoLecca OxNaxaeHns pacxom Bosayxa nosbiwaercs go 100%, v
0TOOpaXKaeTcs Tekyllas TemnepaTypa cBapku. [1ocne Toro kak Temneparypa
cBapku nagaeT Huxe 60 °C, BEHTUNATOP eLle 2 MUHYTHI NPoo/KaeT paboTaTb, a

3aTeM aBTOMATKYECKM OTKNKYAeTCs . [0SBASETCS NHANKALMS
3a/]aHHbIX 3HAYEHUIA.

© [lpy HaxkaTum Ha e-Drive @ Ha ancnnee (5) NOSBNATCA NOCNeAHNe
YCTAHOBNEHHbIE 3HAYEHUS /11 BEHTUNATOPA W Harpesa.

® ECnn akTnBmpoBaHo MeHto «Cool Down» (oxnaxaeHue),
To npuBog ] MOXHO OTKNKOYATb 1 BKIOYATb BPYYHYIO C
MOMOLLbK0 KHOMKK NpuBofa. KHomnku Harpesa m "
senTunatopa G He paorator.

marepuana, a Takxe HaunoHanbHbIMW HOPMaMW UK AUPEKTUBAMMW.

50 &
500
Profil
* v 250
Cool down *
OK?




1. Pexxum pa6otbl

1.9 Pexum oxupganus

e Ecnn cBapoyHoe conno (9) He HaXxoZMTCS B CBAPOYHOM MO3ULMWN U B TEYEHME
ONpeJieNeHHOro BPEMEHU HE NPOM3BOAUTCS BBOZ C KHOMOK, TO MO MPOLIECTBUM
BPEMEHI OXMAAHWS aBTOMATUYECKMN BKKOYaETCs pexium «Cool Down» (oxnaxaeHue).

3anycKaeTcs NPoLEce OXNaxIeHIS.

e FCnin 10 OKOHYaHMg o6paTtHoro otcyeta (180 CekyHO) B pexume OXWaaHus
HaxumaeTcs e-Drive @ , IHOMKaLMs BO3BPALLAETCS B MCXOLHOE COCTOSIHME.

© HacTpoiika BpeMeHU 0XmaaHus (rnasa 2.2 «HacTporku pexunma 0XxuaaHus»)

1.10 Coo6LeHmns 06 owmnbkax
© [Ipn BO3HWKHOBEHI HEUCMPABHOCTY

CBapPOYHOr0 aBTOMATa /NSt CBApPKYA ropsymMM
Bo3ayxom VARIMAT V2 Ha gucnnee (5)
NosIBNSAETCS COOGLLEHNE C KOAOM OLLIMGKN.
9T0T KoJl YKa3bIBAET Ha TOYHOE OMUCcaHMe
OLLIMOKM, NPUBEAEHHOE B HIXKECTIEAYHOLLEM
Crm1cKe.

© [1py BO3HUKHOBEHMM OLLIMGKI 02 1 OLLIMOKM

40 0TOOP@XAKTCS OTAEMbHBIE CYMBOSIbI

Standby
152
STOP!|[STOP!| [STOP!
ERROR ERROR ERROR
o1 02 40

1) [Ipyt KPUTMYECKUX OLLIMOKAX PasHAeTCst NPpeayNpeXxaloLLMii 3BYKOBOI cvrHan

o) Ecnu OTKINOHEHWE 3a8aHHOI / (hakTUYECKON TemnepaTypbl ceapku > 20 °C,
pa3naeTcs NpeaynpexaatoLLuii 3ByKOBOW CurHan

© [1py BO3HUKHOBEHWY JH06bIX APYriAX OLLIMGOK OTOOPAKAETCA ragYHbIA K,
YKa3bIBAKOLLMA HA HEOOXOAMMOCTb CEPBUCHOTO 0BCITY)KMBAHMS

Owmnbka Bup, owwimbkm

Em01 @) | Paspbia MM KOPOTKOE 3aMblKaHIE HA TEMNEPATYPHOM AaTuvKe

Er02 @) | oBpexaeH HarpeBaTenbHbii ANEMEHT / ANEKTPOHIKA (Da3pbiB B OHON/ABYX 0GMOTKAX)
Err04 @) | MospexaeH Triac (TOBpeXxaeHo 0AHO Wi ABa ycTpoiicTsa Triac)

Er08 ) [NoBpexxaeH ABuraTesb BEHTUNATOPA

Err40 [oHWXeHe HanpsbkeHus Ha 25% (HanpsxeHue cetn 75%)

2. HacTtponku npouns (cm. kom6uHawmum knasmiw)

2.1 Co3panue npodhuneit
© B Hactporikax npoduna (Profil Setup) paspeluaercs cospasats 3

COBCTBEHHBIX MPOCUNSA, B KOTOPBIX MOXHO MPON3BOMBHO YCTAHOBNTL

BCE TPW NapameTpa, a 3aTeM COXPaHUTb 1X HaxaTuem e-Drive @ .

© PazfnnyHble NYHKTbl MEHIO BbI3bIBAIOTCS C MOMOLLBIO 31EMEHTOB
ynpasnenus (4). Mpn Haxatum e-Drive @ MPOVCXOAMT BO3BPAT K

BbIGOPY HacTpoek npoduns (Profil Setup).

MpoBecTu NpoGHYI0 CBAPKY B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMM
Mo CBapKe NPOM3BOAUTENS MaTepUana, a Take HaLMOHaNbHbIMI HOPMaMI UNW ANPEKTUBAMMU.

TpoKOHTPONMpPOBATL NPOGHYIO CBAPKY.

Profil
Setup

Free Adj. 1
Free Adj. 3
Standby

Free Adj. 2
50 T
500 -
80

75
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2. HacTtponku npouns (cm. kom6uHaumm knaswmu)

2.2 HacTpouKu pexuma 0XXuaaHus

® 371N HACTPOKM NO3BONAHOT YCTaHABNMBATb BEMSA OKMAAHNS.
— Bpauetnem e-Drive Q MOXHO yCTaHaBNMBaTth Bpems 0T 5 0 120 MUHYT.
[1o ymonyaHuio ycTaHoBNeHo 40 MUHYT.

® [Ipu Haxatum e-Drive @ NPOUCXOAMT BO3BPAT K BbIGOPY HACTPOEK npochuns
(Profil Setup).

Standby

YacTo 3agaBaemble BONPOCHI HeucnpaBHocTb — [puunHa — YcTpaHeHue

o MalunHa aBTOMaTU4ECKI OTKIIIO4aETCs
— MalurHa aBTOMaTUYECKM OTKMIOYAETCS W NEPEXOAMT B PEXUM 0XIAAHNS Yepe3 YCTaHOBEHHOE BpeMmst
(no ymonyaHuio 40 MUHYT).
 HenoctatoyHoe KayecTso CBapKL
— PpOBEPUTL CKOPOCTb MPUBOAA, TEMMEPATYPY CBAPKY 1 PACXOE, BO3AYXA
— 0uncTUTL CBAPOYHOE CONMO (9) C MOMOLLbIO MPOBOIOYHOM LWETKHU (33)
— CBapoyHoe conno (9) HenpaBubHO OTPErYNPOBAHO (TOTOBHOCTb K 3KCmyatauum, cTp. 68)
 He [I0CTUraeTcs YCTaHOBNEHHas TEMMEPaTypa CBapki
— YCTaHOBIEH CIMLLIKOM BbICOKWI Pacxop, BO3Ayxa
— [oHWXeHHOe HanpseHne
® He pa6oTaeT nyckoas aBToMarika
— HacTpouTb nyckoBoi artyuk (CTp. 68)
® [lpubop KatuTcs He NPSMo
— [oanumonnpoBarue npuéopa (CTp. 69)

* Ha vHavKaTope pacxoda Bo3gyxa noaBnseTcs 3Be3fouka
— BeHTunaTop paboTaeT He N0 3a[JaHHOI XapaKTEPUCTUKE, @ HAXOAUTCS B PYYHOM PEXIME (CM. XapaKTepUCTUKY
BEHTUNATOPA)

* [loyemy npn Temneparypax cBapky Bbilue 500°C aBTOMATUYECKN CHXKAETCS pacxof BO3AyXa (CM. XxapakTepucTuky
BeHTUNATOpa)?

— [locTIXeHWe TemnepaTypbl CBapKi NPt CRMLIKOM GOMbLLOM PacXofe BO3AyXa He 066CneunBaeTes

Xapaktepuctuka sentunatopa VARIMAT V2

PyyHolt pexum

3afaHHas
XapaKTepucTuka
>3680W

T 3aaHHaq

= XapaKTepucTuka

S EU-Stecker

> v

& ABTOMATUYECKHiA

] PEXKUM

=

o

x

[}

[v]

(=

480 500 520 540 SR 00 620

Temneparypa ceapku T [°C]




UcnonHeHus Leister VARIMAT V2

Aptukyn 137.821 VARIMAT V2, CEE-wTekep 400 B~ /5700 Bt

Aptukyn 138.982 VARIMAT V2, 6e3 LwTekepa 230 B~ / 4600 Bt

Aptukyn 138.108 VARIMAT V2, WwTeKkep ¢ 3aluT. KOHTAKTOM 230 B~ /4600 Bt

ApTukyn 139.734 VARIMAT V2, anoHcKuii Wwrekep 200 B~ /4200 Bt
KomnnekTytowue

Wcnonb3yiiTe UCKNIOYUTENBHO KOMAAEKTYowme Gupmel Leister!
Aptukyn 139.048  YemopaH Ans npuéopa (BXOLUT B 0GbEM NOCTABKM)
Aptukyn 138.817  TpoBonoyHas LeTKa (BXOANUT B 00bEM MOCTaBKM)
Aptukyn 132.429  CBapoyHas nnactuHa (BXOANT B 06bEM NOCTaBKK)
Aptukyn 107.067  J1o6aBOYHbI Ipy3

Aptukyn 113.995  3axumHas Hacagka 30 Mm

Aptukyn 113.600  3axumHasg Hacaaka 40 MM

Aptukyn 110.714  KOMNMEKT 15t TEXHUYECKOro 06CTYXIMBaHMS

06y4eHue

e KomnaHua Leister Technologies AG 1 ee aBTOPU3MPOBAHHbIE CEPBUCHBIE LIEHTPLI MpeaaraoT 6ecrnarTHble
KYPCbl CBApKM 11 MHCTPYKTaX. VH(opmaums Ha caiite www.leister.com.

TexHu4yeckoe o6cnyxuBaHue

Mpu 3arpsA3HEHNN OYNCTUTL BO3YX03a00PHUK TepModeHa (8) C MOMOLLbIO KMCTOUKM

OumncTUTL CBAPOYHOE COMo (9) C NOMOLLbID MPOBOJIOYHON LLETKM (33) B——

MpoBepnTb Kabemb CETEBOTO NUTAHNS (1) U LITEKED HA 3NEKTPUYECKIE 1 MEXAHWNYECKME
MOBPEXAEHNS

CepBunC U PEMOHT

Ecnu cyeTumk npusoga gocturaet 400 yacos unu cyeTuuk BeHtunsgtopa 2000 gocturaet
4acos, Ha gucnnee (5) npu cneayoLEeM BKIYEHUM TNABHOrO BbiKnoyaTens (3)

nosiBnsieTcsd cooblieHne «Maintenance servicing» (CepBMCHOE OOC/TYXBAHWE).

3710 coobLieHne oTobpaxaeTcst 10 CeKyHA U He MOXET ObiTb OTK/OYEHO C MOMOLLbIO Maintenance
3NeMeHTOB ynpasneHus (4). servicing

. PEMOHT MOXXET NPONU3BOANTLCS UCKIIOUYUTENBHO B aBTOPU3MPOBAHHBIX CEPBUCHBIX
LieHTpax komnaHum Leister. OHM 06ecneyat npoBeaeHMe KBanhnLMPOBAHHOTO M HALEXHOrO
PEMOHTA C WCMOMb30BAHMEM OPUIMHAMBHBIX 3aMACHbIX YaCTel COrMacHO MOHTKHBIM
CXemMaM 1 NepeyHsIM 3anacHblx YacTein B TeYeHne 24 4acos.

FrapaHTus

Ha JaHHOe YCTPOMCTBO, HauuHasi C JaTbl MOKYMKW, PacnpocTPaHATCA rapaHTUiiHble 0643aTenbcTsa
UN MOPYYMTENbCTBO MPAMOTO AUCTPUGLIOTOPa/NpoaaBLa. Mpu NoayYeHUn NPeTeH3ni No rapaHTuk U
NOPYYNTENLCTBY (C MPEAOCTABNEHMEM CYETA UMM KBUTAHLM O NOCTABKE) NPOU3BOACTBEHHbIE AeeKThI
U AedeKTbl 06patoTKM YCTPAHAOTCA NOCPEACTBOM PEMOHTHBIX PaboT UK 3amMeHbl YCTpoicTBa. [laHHas
rapaHTUs UK NOPYYUTENbCTBO HE PACTIPOCTPAHAETCA Ha HArpeBaTesbHbIE SNEMEHTHI.

[lpyrue NpeTeH3uu Mo rapaHTUM Unu 0643aTenbCTBy UCKIOYAIOTCS Ha OCHOBAHMM WMMEPATUBHbIX
MpaBoBbIX HOPM.

JlaHHag rapaHTus He pacnpoCTPaHSETCa HA HeMoNaAKy, BOSHUKILME B Pe3YnbTaTe eCTECTBEHHOMO 13HOCA,
Neperpyskn U1 HeHAANEKALLEro UCNONb30BaHNS.

FapaHTua UM NopyYNTeNbCTBO TEPSET CBOI CUAY, BCAM MoKynaTenb nepeo6opyaoBan YCTPOMCTBO UK
BHEC B HEr0 M3MEHEHs.
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5L

EN - 5ETHAEXNAMAVEN - #XRBER  BARNBHRELRE

BRIEE  WEREEHENDIMRARNFETEWRA - ¥RV~ RHETREFL

RS

HBE V~ 200, 230 EU, 400 * V~
IhsE w 4200, 3680, 5700 w
IS Hz 50/60 Hz
BE °C 100 - 620 T&IFT °F
EE m/min. 0.7 - 12 TRAET ft/min
12 ED N A9 190 2 NEE) N
| % 50 — 100 %
[EF=3 L (dB) 70 Lo (dB)
BE (FEHEK) kg 35 Ibs
R (K®S mm 650 x 430 x 330 inch
ERRITS 2

RIPER | 1

BASHMMESRIBRFE RGN, BFSITEH,
* FREIRPE R R E L HE

200, 230 US, 400 *
4200, 4600, 5700
50/60

212 — 1148 FT&IATS
2.3-139.4 T&IET
A9 190 NEE)
50 — 100

70
7

25x 17 x13
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Varimat V2 50 %=
LEISTER
Switzerland 500 °C
Release
Profil
ﬂ Profil
Varimat V2 EASetup
arma Free Adj. 1
LEISTER
Switzerland g{:ﬁdﬁ?}' S
Release

fIHRERE, BT (6) LHIMEF—RIKENE (B3) ;
« MEBEFRXHAMPA. SXNAIRED;
- AT (4) #HITAAERIRE (WUTHRSA) ;

«BE, HANNMATHNEEST0°C, BRdx1 AR

=X (1.8

l60°C,

Q) , XIERN—BEUSIRIETIT, FIFEGRE (9)
RHl, AXMIRIT, AIRERIEIREI TIFRT;

« MR ENI P IMATHRNEERE
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E1E
TRE

$28

R&igE

(E 3)

B ESHERIETT 2 58,

»Start

(E 4)

Profil
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1. TIEtER

1.2 TEET
Oﬁe—Drive Q EEMAMHRN, LEAETRET 5.0 #w[[5.0 &
257;

- iSIEIEN (0) A, 2R 6) Ensrsmg 900 < | |Y.500-c
% A (AL) URBESRESFE (N5 ; —
REEEEBE (+15%) MENATHEE
(220V, 230V, 400v) , SRR ] FS UK [EXeE Profi Profi
3180 /% B /5 B
o MRSHEBMT100%, SHMBEELAMN HE TS, (5.0 =Z=||5.0 =

/\ muEgeEspmERER. 1500+ | |+ 500
o MSAE—EAER SR IR AIRER (JRIGIE (o) R |M—)) | —
HIRENE) , RETEARE (198/H) ; F1 173v

« NRGERFIFEREEHE, AT RIe-Drive @ % | cmerm Profil EAETY Profil
TR (1.898H0") FIREBHE (1.7 REER);

« INERFIRIERIE (9) BHEET, X Profil 2PNRBAINMBEERE TR (5) LiEk,
TREFITIRRE;

o JRIEIENE (9) AEE, BREB G) ERHEEEMHEX V (BT UKERERESL
FRE (NEh) .




. TIFIRU

IREhiEEIRE

o BT LUAIRENIES () MEhIREhEE, FEhe-Drive @ , S R0.1m/min,
MO.7m/minEI12.0m/min, FRIREHFFRIHFHITIRE.

o MNRISZENE (9) FNEIFRNE, BTEB O ETAKLN >3 ;

« ¥ge-Drive, Q $TFFIREN, HI He, #ape-Dive @
ETIRRE,

« Bige-Drive § , RITELESHS, X, ERHRLEINEERAETR
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« NREFD LB BITITHIZR (4) BITEABN, SIESHHNRERE,
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B SHEERIHIES , FEEEIBAIISERE;

- ZIRzh ) B RAIRE [, FEIEEREE,

5.0 &
500 -
>>>]

50 &
100 «
»Start

50 &
4 500
I
e Profil

87



88

1. TIEtER

15 SHSBigE -
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- ZIEEhRE Q) 03006, HIIEAFRAIRE;
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« BRMIER (012m) TREENEN, HiKe-dive Q@ BEEIRATF
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IBETEHXM (Blow) (034: 58) FNIEzH (Drive) (020: 10) AYEY
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- ¥Re-drive Q IEIREIRET K, AIMIZTHIREHIZEE ) 1R R,

5.0
500

3P

°C

»Start

Distance:

Total

1034m

Da
—012m

Time

Total 143:12
Blow 043:58
Drive 020:10

=]

Reset
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- EEARIHE TR (180F)) ZFRATRe-drive @ , BRFFRE

IR,
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LEISTER|ERNVZAV NI

PLASTIC WELDING PRODUCTS | INDUSTRIAL HEATING & LASER SYSTEMS

Leister Technologies AG | Galileo-Strasse 10 | 6056 Kagiswil | Switzerland
phone: +41 41 662 74 74 | leister@leister.com | www.leister.com | www.weldy.com

EU declaration of conformity
(in terms of the EC machinery directive 2006/42/EC; Appendix Il A)

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

as manufacturer hereby declares that the product

Designation Hot Air Welder

Type Varimat V2

is in conformity with the provisions of the following EU directives:

EU directives 2006/42/EC  (Machinery Directive)
2014/30/EU  (EMC Directive)
2011/65/EU  (RoHS Directive)

The following harmonised standards have been applied:

Harmonised standards EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015
EN 61000-6-2:2005
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-12:2011
EN 61000-3-3:2013
EN 61000-3-11:2000 (Zmax)
EN 62233:2008
EN 60335-1:2012 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2:2012
EN 50581:2012

Authorised documentation representative: Thomas Schéfer, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 28.08.2019

Bruno von Wyl Christoph Baumgartner
(Chief Technical Officer) (General Manager)
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Your authorised Service Centre is:

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel. +41 4166274 74
Fax +41 416627416

www.leister.com
sales@leister.com
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