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Wir gratulieren lhnen zum Kauf einer Heissluft-Schweissautomat VARIMAT S

Sie haben sich flir einen erstklassigen Heissluft-Schweissautomaten entschieden, der aus hochwertigen Materialen
besteht. Dieses Gerét wurde nach den neuesten Schweisstechnologien entwickelt und produziert.
Jeder VARIMAT S wird einer strengen Qualitatskontrolle unterzogen bevor er das Werk in der Schweiz verlasst.

Congratulations on purchasing an hot air welder VARIMAT S

You have chosen a top-class hot air welder made of high-quality materials. This device has been developed
and produced according to the latest welding technologies.

Every VARIMAT S passes stringent quality checks before leaving the factory in Switzerland.
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Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung)

E Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und zur weiteren Verfligung aufbewahren.

Leister VARIMAT S
Heissluft-Schweissautomat

Anwendung

. L:Jberlappschvveissen von Dachbahnen aus PVC, TPO, ECB, EPDM und CSPE an randnahen Zonen.
¢ Uberlappschweissen von Folien und beschichteten Geweben.
o Schweissnahtbreite 40 mm (1.6 inch).

Warnung

Gl d g

Lebensgefahr beim Offnen des Gerates, da spannungsfiihrende Komponenten
und Anschliisse freigelegt werden. Vor dem Offnen des Gerates Netzstecker aus
der Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgeméssem Gebrauch von Heiss-
luftgeraten, besonders in der N&he von brennbaren Materialien und explosi-
ven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Schweissdiise nicht in heissem Zustand beriihren.
Gerdat abkiihlen lassen.
Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

Gerédt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung
des Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Gerates ist geféhrlich!
Nur Verldngerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

Vorsicht
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Nennspannung, die auf dem Gerat angegeben ist, muss mit der Netzspannung
Ubereinstimmen. EN 61000-3-11; Zmax = 0.115 Q + j 0.072 Q). Gegebenenfalls
Elektrizitats-Versorgungs-Unternehmen konsultieren.

Bei Netzausfall Heissluftgeblase ausfahren.

Fl-Schalter beim Einsatz des Geréates auf Baustellen ist fiir den Personen-
schutz dringend erforderlich.

Gerdt muss beobachtet betrieben werden. Wérme kann zu brennbaren
Materialien gelangen, die sich ausser Sichtweite befinden.

Gerat darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht
benltzt werden. Kindern ist die Beniitzung ganzlich untersagt.

Gerdt vor Feuchtigkeit und Nésse schiitzen.



Konformitat

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz bestatigt, dass dieses Produkt in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausfiinrung die Anforderungen der folgenden EG-Richtlinien erflillt.

Richtlinien:

Harmonisierte Normen:

Kéagiswil, 12.10.2018

Entsorgung

2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

EN IS0 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233, EN 60335-1,
EN 60335-2-45, EN 50581

T w1 A

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Elektrogerate, Zubehdr und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiinrt
werden. Nur fiir EU-Lander: Werfen Sie Elektrogerate nicht in den Hausmdill!

Technische Daten

Spannung vV~ 230 vV~ 400
Leistung w 4600 w 5700
Frequenz Hz 50/60

Temperatur °C 20 - 650
Geschwindigkeit m/min. 0.8-12
Luftmengenbereich % 85-100
Emissionspegel Lpa (dB) 70

Abmessungen L x B x H mm 560 x 430 x 330
Gewicht kg 28
Konformititszeichen €3

Schutzklasse | D

Technische Anderungen vorbehalten



Geratebeschreibung
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Netzanschlussleitung

Gehéuse

Hauptschalter

Schalter fiir Antrieb

Drehknopf fiir Geschwindigkeit
Drehknopf fiir Temperatur
Schweissdiise
Heissluftgebldse

Gerétehalter

Arretierhebel

Transportrolle

Raster flir Gerdteeinstellung
Antriebsrolle
Fihrungsstab-Unterteil
Hebelschraube Fiihrungsstab-Unterteil

17

Halterung fiir Netzanschlussleitung
Fiihrungsrolle

Transportrolle verschiebbar
Schaltfeder Transportrolle

Kulisse

Einstellschraube fiir Flihrungsrolle
Schraube flir Einstellung Schweissdiise
Traggriff

Befestigungsschraube flir Schweissdiise
Drehknopf flir Luftmenge
Fiihrungsstab-Oberteil




Transport

Zum Transport das Gerdt am Fiihrungsstab-Oberteil (26)
kippen und rollen.

& Zur Transportvorbereitung Schweissdiise (7) abkiihlen lassen.

Schweissparameter

Schweisstemperatur

Hauptschalter (3) auf | stellen. Drehknopf fiir Temperatur (6) auf 3
den gewiinschten Wert einstellen. Aufheizzeit ca. 5 Minuten.
Luftmenge
e Um eine optimale Schweissung zu erzielen, kann die Luftmenge mit dem Dreh-

knopf fiir Luftmenge (25) eingestellt werden.

ACHTUNG: Bei Reduzieren der Luftmenge darf der Drehknopf fiir
Temperatur (6) nicht hoher als auf Stufe 8 eingestellt werden.
Uberhitzungsgefahr des Heizelementes.

Schweissgeschwindigkeit

Je nach Dichtungsbahnen und Witterungseinfliissen die entsprechende
Schweissgeschwindigkeit mit dem Drehknopf fiir Geschwindigkeit (5)
ginstellen.

Fligekraft

® Die Filgekraft wird auf die Antriebsrolle (13) (ibertragen. Detail A
e Je nach Bedarf kénnen Zusatzgewichte (nicht im Lie- Schraube
ferumfang enthalten) angeschraubt werden 120N 155N 190N M10

(siehe Detalil A). E
— g“
=
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Betriebsbereitschaft
e \or Inbetriebnahme Netzanschlussleitung (1) und Stecker sowie Detail B
Verlangerungskabel auf elektrische und mechanische Beschéadigung tberprifen.
e Fiihrungsstab-Oberteil (26) mittels Hebelschraube Fiihrungsstab-Unterteil
(15) in die gewlinschte Position bringen. 1
mm

¢ Zugentlastung von Netzanschlussleitung (1) in Halterung fiir Netzanschluss-

leitung (16) einhdngen.
¢ Grundeinstellung der Schweissdiise (7) kontrollieren.
— Schweissdiise (7) muss plan auf der unteren Dichtungsbahn aufliegen (siehe Detail B).



Betriebsbereitschaft

— Der Abstand Zentrum Antriebsrolle (13) bis zur Detail C Detail D

Luftaustrittséffnung der Schweissdiise (7) soll 42
mm betragen (siehe Detail C). Ansonsten muss das
Heissluftgebldse (8) mittels Raster fiir Geréteein-
stellung (12) durch Lésen der Schrauben fiir Ein-
stellung Schweissdiise (22) eingestellt werden.
— Schweissdiise (7) soll parallel zur Antriebsrolle (13)
eingestellt sein. Detail E
e Transportstellung
— Fiihrungsrolle (17) nach oben schwenken
— Heissluftgebldse (8) durch Ziehen des Arretierhe-
bels (10) ausfahren und bis zum Einrastpunkt hoch-
schwenken.
— Transportrolle verschiebbar (18) durch Anheben des
Fiihrungsstab-Oberteils (26) entlasten
— Transportrolle verschiebbar (18) mit leichtem Druck 9.
auf Schaltfeder Transportrolle (19) an Anschlag links
schieben (Detail D) ' !
* Fiihrungsrolle (17) auf die gewiinschte Uberlappung mit- 13 17

tels Einstellschraube fiir Fiihrungsrolle (21) einstellen.

e Fiihrungsrolle (17) muss parallel zur Kante der Antriebsrolle (13) eingestellt sein (siehe Detail E).
e Gerdt an Nennspannung anschliessen

30 Nennspannung, die auf dem Gerdt angegeben ist, muss mit der Netzspannung
Ubereinstimmen.

Schweissablauf

A\
A
®
A\
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o Schweissparameter einstellen, siehe Seite 6.

o Schweisstemperatur muss erreicht sein (Auftheizzeit ca. 5 Minuten).

e Testschweissung gemass Schweissanleitung des Materialherstellers und nationalen Normen oder
Richtlinien vornehmen. Testschweissung tberpriifen.

e Arretierhebel (10) ziehen, Heissluftgebldse (8) absenken und zwischen den iberlappgelegten
Dichtungsbahnen bis zum Anschlag einfahren. Kurzen Moment warten, bis das Material plastifiziert ist.

e Antrieb mit Schalter fiir Antrieb (4) starten. Bei Ausfall der Netzspannung schaltet der Schalter
fiir Antrieb (4) automatisch aus. Ist die Netzspannung wieder vorhanden, kann der Antrieb erneut
gestartet werden.

* Schweissmaschine wird am Fiihrungsstab-Oberteil (26) entlang der Uberlappung gefiihrt. Kein
Druck auf den Fiihrungsstab-Oberteil (26), dies konnte zu Schweissfehlern flihren. Position der
Fiihrungsrolle (17) beachten.

e Nach der Schweissung Arretierhebel (10) ziehen, Heissluftgebése (8) bis zum Anschlag ausfahren
und zum Einrastpunkt hochschwenken, gleichzeitig Schalter fiir Antrieb (4) ausschalten.

* Nach Beendigung der Schweissarbeiten Drehknopf fiir Temperatur (6) auf Null stellen; dadurch wird
die Schweissdiise (7) abgekihlt.

e Hauptschalter (3) auf 0 stellen.

e Bei Netzausfall Heissluftgeblése (8) ausfahren und Hauptschalter (3) auf 0 stellen.

¢ Netzanschlussleitung (1) vom elektrischen Netz trennen.



Zubehor

Es darf nur Leister-Zubehor verwendet werden.

138.817 Drahtbiirste
132.429 Schweissplatte

Schulung

e | eister Technologies AG und deren autorisierte Service-Stellen bieten kostenlos Schweisskurse und Einschulun-
gen an. Informationen unter www.leister.com.

Wartung

e Antriebsrolle (13) reinigen.

e Schweissdiise (7) mit Drahtbiirste reinigen.

e Lufteinlass beim Heissluftgeblédse (8) reinigen.

e Netzanschlussleitung (1) und Stecker auf elektrische und mechanische Beschadigung dberpriifen.

Service und Reparatur

* Regelmdssiger Service verldngert die Lebensdauer der Heissluft-Schweissamaschine VARIMAT S.

e Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Service-Stellen ausfiihren zu lassen. Diese
gewahrleisten innert 24 Stunden einen fachgerechten und zuverldssigen Reparatur-Service mit Original-Er-
satzteilen gemdass Schaltpldnen und Ersatzteillisten.

Gewahrleistung

e Fiir dieses Gerat gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkaufer gewdhrten Garantie- oder Gewéahrleistungs-
rechte ab Kaufdatum. Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein) werden Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder
Reparatur beseitigt. Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

e \Weitere Garantie- oder Gewdahrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

e Schaden, die auf natirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

® Keine Garantie- oder Gewéhrleistungsanspriiche bestehen bei Geréten, die vom Ké&ufer umgebaut oder verandert
wurden.



Operating Instructions (Translation of the original operating instructions) @

Please read operating instructions carefully before use
and keep for future reference.

Leister VARIMAT S

Hot air welder

Application

¢ Qverlap welding of roofing membranes made of PVC, TPO, ECB, EPDM and PE at edge regions.
e Qverlap welding of films and coated fabrics.
e Welding seam width 40 mm (1.6 inches).

Warning

OB

Caution

30
400

® @

Danger to life when opening the device as live components and connections are
exposed. Unplug the line/mains plug from the plug socket before opening the device.

Incorrect use of the hot air tool can present a fire and explosion hazard
especially near combustable materials and explosive gases.

Do not touch hot welding nozzle, they can cause burns. Allow the tool to cool
down. Do not point the hot air flow in direction of people or animals.

Connect tool to a receptacle with protective earth terminal. Any interruption of
the protective earth conductor inside or outside the tool is dangerous!
Use only extension cables/cords with protective earth conductor!

Rated voltage stated on the device must correspond to line/mains voltage.

N 61000-3-11; Zmax = 0.115Q + j 0.072 Q. If necessary, consultate supply
authority.

In the case of line/mains power failure extract hot air blower.

For personal protection, we strongly recommend the tool be connected to an
RCCB (Residual Current Circuit Breaker) before using it on construction sites.

The tool must be operated under supervision.
Heat can ignite flammable materials which are not in view.

The device machine may only be used by qualified specialists or under their super-
vision. Children are not authorized to use this device.

Protect the device from damp and wet.
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Conformity

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland confirms that this product, in the
version as brought into circulation through us, fulfils the requirements of the following EC directives.

Directives:

Harmonised standards:

Kaegiswil, 12.10.2018

Disposal

2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

EN1SO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233,

EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

e v 10 A

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Electrical equipment, accessories and packaging should be recycled in an environmentally friendly
way. For EU countries only: Do not dispose of electrical equipment with household refuse!

Technical data

Voltage

Power consumption

Frequency
Temperature
Speed

Air flow range
Emission level

Dimensions L x W x H

Weigh

Mark of conformity

Protection class |

V~ 230 V~ 400
w 4600 w 5700
Hz 50/60
°C/°F 20 — 650/ 68 — 1202
m/min. / ft/min. 08-12/2.6-39.3
% 85-100
Lpa (dB) 70
mm / inch 560 x 430 x 330/22 x 16.9 x 13
kg / Ibs 28 /61

€3

@)

Technical data and specifications are subject to change without prior notice



Description of device
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Power supply cord

Housing

Main switch

Drive switch

Speed knob

Temperature knob

Welding nozzle

Hot air blower

Tool holder

Locking lever

Transport roller

Scale for tool adjustment
Drive roller

Lower guide bar

Clamping screw, lower guide bar
Holder for power supply cord

Guide roller

Movable transport roller

Switch spring for transport roller
Guide plate

Adjusting screw — guide roller
Screw for welding nozzle adjustment
Carrying handle

Fastening screw for welding nozzle
Turning knob for air volume

Upper guide bar



Transport

For transport, overturn device on upper guide bar (26)
first and roll it.

For transport preparation let welding nozzle (7) of the VARIMAT V2
cool down.

Welding parameters

Welding temperature

ﬁ Turn the main switch (3) to I. Set the temperature knob (6) to the
required value. Heating-up time approx. 5 minutes.

Air volume

e To achieve optimum welding, the air volume can be set with the turning
knob for air volume (25).

CAUTION: If the quantity of air flow is reduced, the temperature knop (6)
A may not be set higher than stage 8.
Risk of overheating the heating element.

Welding speed

@ Set the appropriate welding speed with the speed knob (5) depending
on the sealing sheeting and weather conditions.

Joining force

e The joining force is transmitted to the drive roller (13).

Detail A

e Depending on your need, additional weights (not inclu-
ded in scope of delivery) can be screwed on. 120N 155N

screw
M10

133 x 109

<
<«

Operating preparation

e Before putting into operation, check power supply cord (1) and connector as well as

extension cable for electrical and mechanical damages.

Detail B

e Move upper guide bar (26) into the required position using clamping screw,

lower guide bar (15).
e (Clip strain relief of power supply cord (1) in holder for power supply cord (16).

e Check the basic setting of the welding nozzle (7).
— The welding nozzle (7) must lie flat on the lower membrane liners (see Detalil

1mm

B).



Operating preparation

— The distance between the centre of the drive roller Detail C Detail D

(13) and the air outlet of the welding nozzle (7)
should be 42 mm (see Detail C). Otherwise the hot
air blower (8) must be set with the scale for tool
adjustment (12) by loosening the screws for wel-
ding nozzle adjustment (22).

— The welding nozzle (7) should be set parallel with the
drive roller (13)

e Transport configuration

— Swivel the guide roller (17) upwards

— Extend the hot air blower (8) by pulling the locking
lever (10) and swivelling it up until it locks in place.

— Relieve movable transport roller (18) by raising the
upper guide bar (26)

— Move the transport roller (18) with little pressure
to the end stop of switch spring for transport roller U
(19) (Detail D).

¢ Set the guide roller (17) to the required overlap using
the adjusting screw — guide roller (21).

Detail E

13 17

¢ Guide roller (17) has to be set parallel to the drive rol-
ler (13) (Detail E).
e Connect tool to rated voltage.

30 Rated voltage stated on the device must correspond to
400 line/mains voltage.

Welding process

A\
A\
®
A\

30
400,

e Set the welding parameters, see page 12.
e The welding temperature must be attained (heating-up time approx. 5 minutes).

e Perform a test welding according to the welding instructions of the material manufacturer and the
national standards or guidelines. Approve the test welding.

e Raise the locking lever (10), lower the hot air blower (8) and move it in between the overlapping
membrane liners to the end stop. Wait a moment until the material is plasticized.

e Start the drive with the drive switch (4). In case of mains power failure, the drive switch (4) switches
off automatically. Once mains power is restored the drive can be restarted.

e The hot air welder is guided along the overlap at the upper guide bar (26). Do not apply any pressure to the
upper guide bar (26); this could lead to welding errors. Observe the position of the guide roller (17).

o After welding pull locking lever (10), move out hot air blower (8) as far as the end stop and swivel up
to the latching point, at the same time switch off drive switch (4).

¢ On completion of welding work, set the temperature knob (6) to zero; this cools the welding nozzle (7).
e Set the main switch (3) to 0.

* |n case of line/mains power failure extract hot air blower (8) and set main switch (3) to position 0
e Disconnect power supply cord (1) from the line/mains.
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Accessories

Only Leister accessories should be used

138.817 Steel brush
132.429 Welding plate

Training

e | eister Technologies AG and its authorised Service Centres offer free welding courses and training.
Informationen below www.leister.com.

Maintenance

e Clean the drive roller (13)

e (Clean the welding nozzle (7) with a steel brush

e (Clean the air inlet on the hot air blower (8)

e Check power supply cord (1) and plug for electrical and mechanical damages

Service and repair

e Regular service of the hot air welder VARIMAT S increases its service life!.

 Repairs should only be carried out by authorised Leister Service Centres. They guarantee a correct and reliable
repair service within 24 hours, using original spare parts in accordance with the circuit diagrams and
spare parts lists.

Warranty

e For this tool, the guarantee or warranty rights granted by the relevant distributor/seller shall apply. In case of gu-
arantee or warranty claims any manufacturing or workmanship defects will either be repaired or replaced by the
distributor at its discretion. Warranty or guarantee rights have to be verified by an invoice or a delivery document.
Heating elements shall be excluded from warranty or guarantee.

e Additional guarantee or warranty claims shall be excluded, subject to mandatory provisions of law.
o Warranty or guarantee shall not apply to defects caused by normal wear and tear, overload or improper handling.
e \Warranty or guarantee claims will be rejected for tools that have been altered or changed by the purchaser.



Instrukcja obsIugi (tumaczenie wersji oryginalnej instrukcji)

Zgrzewarka

Przed zastosowaniem urzadzenia prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z inst-
rukcja obstugi i 0 zachowanie jej do wykorzystania w przysztosci.

Leister VARIMAT S

Zastosowanie

e Zgrzewanie membran dachowych wykonanych z PCV, TPO, ECB, EPDM oraz PE, taczonych na zaktadke, w obs-

zarach przykrawedziowych.

e Zgrzewanie na zaktadke folii i tkanin powlekanych.
o Szeroko$C powierzehni zgrzewanej 40 mm (1,6 cala).

Uwaga

OB

Zagrozenie dla zycia podczas otwierania urzadzenia ze wzgledu na ekspozycje
elementow i pofgczen bedacych pod napigciem. Przed otwarciem urzadzenia nalezy
wyja¢ wiyczke przewodu zasilania z gniazda kontaktowego.

Zgrzewarka obstugiwana w nieprawidtowy sposéb moze spowodowac pozar
lub eksplozje, szczegolnie w obecnosci materiatéw palnych i gazow wybu-
chowych.

Nie wolno dotykaé rozgrzanej dyszy zgrzewarki, poniewaz moze ona SpowWo-
dowac oparzenia. Nalezy odczekac, az narzedzie ostygnie. Nie wolno kierowaé
strumienia goracego powietrza w strong ludzi lub zwierzat.

Urzadzenie nalezy podtgczy¢ do gniazda wyposazonego w koncowke uzie-
miajaca. Kazde przerwanie przewodu uziemiajgcego wewnatrz lub na zewnatrz
urzadzenia stwarza zagrozenie!

Nalezy korzysta¢ jedynie z kabli/przewoddw wyposazonych w przewdd uzie-
miajacy!

Ostroznie

30
400

OO

Napigcie znamionowe podane na urzadzeniu musi by¢ zgodne z napieciem
przewodu zasilania.

N 61000-3-11; Zmaks. = 0,115 Q + j 0,072 Q. W razie watpliwosci nalezy skon-
taktowac sig z przedstawicielem producenta.

W przypadku awarii zasilania zgrzewarke nalezy odtaczyc.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa 0sob pracujgcych z urzadzeniem zdecydowa-
nie zalecamy podtgczenie urzadzenia do wytgcznika réznicowo pradowego przed
zastosowaniem go na budowie.

Eksploatacja urzgdzenia moze odbywac sig jedynie pod nadzorem.

Ciepto wydzielane przez urzadzenie moze doprowadzi¢ do zaptonu materiatow tat-
wopalnych bedgcych poza polem widzenia.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych specjalistow lub
pod ich nadzorem. Dostep dzieci do urzadzenia jest zabroniony.

Urzadzenie nalezy chroni¢przed wilgocia i woda.



16

Zgodnos$¢

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Szwajcaria potwierdza, ze ninigjszy produkt,
w wersji, w ktorej zostat wprowadzony przez firme do sprzedazy, spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw WE.

Dyrektyw:

Normy zharmonizowane:

Kaegiswil, 12.10.2018

Utylizacja

2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

EN IS0 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233,

EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

“Bwo NKQ 6/, B%L

Bruno von Wyl, CTO

Christoph Baumgartner, GM

Elektronarzedzia, akcesoria i opakowania nalezy utylizowa¢ zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.
Dotyczy wytacznie krajow UE: Elektronarzedzia nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami z gospodar-

stwa domowego!

Dane techniczne

Napiecie
Pobdr mocy
Czestotliwosé
Temperatura
Predkos¢

Zakres regulacji strumienia

powietrza

Poziom emisji dzwigku

Wymiary Dt x Sz x Wys

Ciezar
Znak zgodnosci

Kategoria ochrony |

V~ 230

w 4600
Hz
°C/°F

m/min. / ft/min.

0/0
Lpa(dB)
mm / cal
kg / lbs

V~ 400

w 5700
50/60
20 - 650/ 68 — 1202
08-12/2,6-393

85100
70

560 x 430 x 330 /22 x 16,9 x 13
28/ 61

€
@)

Dane techniczne i specyfikacje podlegajg zmianom bez uprzedzenia



Opis urzadzenia
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Przewdd zasilania

Obudowa

Przefgcznik gtowny

Przetacznik napedu

Pokretto regulacji predkosci
Pokretto regulacji temperatury
Dysza zgrzewajgca

Dmuchawa gorgcego powietrza
Uchwyt na narzedzie

Dzwignia blokujaca

Rolka transportowa

Podziatka do stopniowej regulacji narzedzia
Rolka jezdna

Prowadnica dolna

Sruba zaciskowa prowadnicy dolnej
Uchwyt na przewod zasilania

17 Rolka prowadzaca

18 Przesuwna rolka transportowa

19 Sprezyna przetaczajaca rolki transportowej
20 Ptytka prowadnicy

21 Sruba regulacyjna piytki prowadnicy

22 Sruba regulacyjna dyszy Zgrzewajgcej

23 Uchwyt do przenoszenia

24 Sruba mocujgca dyszy zgrzewajacej

25 Pokretto regulacii strumienia powietrza
26 Prowadnica gorna
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Transport

c Do celdw transportu, przechyli¢ urzadzenie w strong pro-
wadnicy gornej (26) i przesuwac za pomoca rolek.

ﬁ Przed transportem pozwoli¢ dyszy zgrzewajacej (7)
urzadzenia VARIMAT V2 na schtodzenie.

Parametry zgrzewania

Temperatura zgrzewania

ﬁ Przetaczy¢ gtéwny przetacznik (3) na pozycje 1. Ustawic pokretto tempe-
ratury (6) na zagdang warto$¢. Czas nagrzewania wynosi okoto 5 minut.

Natezenie strumienia powietrza

e Aby uzyska¢ optymalne witasciwosci zgrzewania, natezenie strumienia powietrza
mozna regulowa¢ obracajac pokrettem regulacji natezenia strumienia powie-
trza (25).

OSTROZNIE: Jezeli natezenie przeptywu powietrza zostanie zredukowane,

A pokretto regulacji temperatury (6) nie moze by¢ ustawione wyzej niz etap 8.

Ryzyko przegrzania elementu grzewczego.

Predkos¢ zgrzewania

Nalezy ustawi¢ odpowiednig predkoS¢ spawania za pomoca pokretta regu-
lacji predkosci (5) w zaleznosci od materiatu uszczelniajgcego i warunkow
pogodowych.

Sita faczaca
e Sifa faczaca przekazywana jest na rolke jezdna (13).

Szczegot A

e W zalezno$ci od potrzeb dokrecic mozna dodatkowe
ciezary (nieuwzglednione w zakresie dostawy). 120N 155N

Sruba
M10

Przygotowanie do eksploataciji

* Przed rozpoczeciem eksploatacji, nalezy sprawdzié przewéd zasilania (1) oraz zigcze,

jak i przewdd przedtuzajacy, pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych.

e Ustawi¢ prowadnice gorng (26) w pozadanym pofozeniu za pomoca Sruby zacis-
kowej prowadnicy dolnej (15).

e ZacisngC element odprezajgcy przewodu zasilania (1) nauchwycie przewodu
zasilania (16).

e Sprawdzi¢ podstawowe ustawienie dyszy zgrzewajacej (7).

g“

x

3
o ol b
Szczegot B

1mm

— Dysza zgrzewajgca (7) powinna leze¢ ptasko na dolnych warstwach membrany (patrz Szczegét B).



Przygotowanie do eksploatacji

— Odlegtos¢ pomiedzy $rodkiem rolki jezdnej (13) a wylo- Szczegot C Szczegdt D
tem powietrza dyszy zgrzewajgcej (7) powinna wynosic
42 mm (patrz Szczegdt C). Jezeli tak nie jest, dmuchawe
goracego powietrza (8) nalezy wyregulowac za pomocg
podziatki do regulacji narzedzia (12) poprzez poluzo-
wanie $rub regulacyjnych dyszy zgrzewajacej (22).

— Dysze zgrzewajaca (7) nalezy ustawic réwnolegle z
rolkg jezdna (13)

* Konfiguracja transportowa Szczegot E

— Obrdcic rolke prowadzacg (17) do gory

— Wysuna¢ dmuchawe gorgcego powietrza (8) popr-
zez pociagniecie dzwigni blokujacej (10) i przekrece-
nie do momentu, az element zatrzadnie sig w stalym
potozeniu.

— Zwolni¢ przesuwalng rolke transportowg (18) popr-
zez podniesienie prowadnicy gérnej (26)

— Przesunacrolke transportowg (18) za pomoca i
niewielkiego nacisku do punktu koficowego sprezyny
przetaczajacej rolki transportowej (19) (Szczegot D). L |

e Nastawicrolke prowadzaca (17) na odpowiednia 13 17
zaktadke za pomocg $ruby regulacyjnej dla rolki pro-

wadzacej (21).

¢ Rolke prowadzacg (17) nalezy ustawic réwnolegle do rolki jezdnej (13) (Szczegot E).
e Podfgczy¢ narzedzie do napiecia znamionowego.

30 Napiecie znamionowe podane na urzadzeniu musi by¢
400 zgodne z napigciem przewodu zasilania.

Proces zgrzewania

e Ustawic parametry zgrzewania, patrz strona 12.

® Konieczne jest uzyskanie temperatury zgrzewania (czas nagrzewania okoto 5 minut).

e Nalezy wykonac probne zgrzewanie wedtug instrukcji zgrzewania producenta materiatu oraz zgodnie z
normami lub wytycznymi krajowymi. Dokona¢ odbioru zgrzewania prébnego.

* Podnies¢ dzwignie blokujaca (10), opusci¢ dmuchawe gorgcego powietrza (8) i przesunac pomied-
zy nachodzacymi na siebie warstwami membrany az do punktu koricowego. Odczekac, az materiat
ulegnie uplastycznieniu.

e UruchomiC tryb jezdny za pomocg przetacznika napedu (4). W przypadku awarii zasilania, przetgcznik napedu
(4) ulegnie automatycznemu wylgczeniu. Po odzyskaniu Zrodfa zasilania, tryb jezdny mozna ponownie wigczyC.

e Urzadzenie zgrzewajgce prowadzone jest wzdtuz zaktadki za pomocg prowadnicy gornej (26). Nie
nalezy naktadac zadnego nacisku na gérng prowadnice (26); moze to doprowadzic do btedéw podczas
zgrzewania. Nalezy obserwowac potozenie rolki prowadzacej (17).

* Po wykonaniu zgrzewania, nalezy pociggna¢ dzwignie blokujaca (10), wysunag¢dmuchawe gorgcego
powietrza (8) az do samego punkiu korcowego i obraca¢ do momentu zatrzasnigcia, réwnoczesnie
wytaczajac przetacznik napedu (4).

& e Po zakoriczeniu procesu zgrzewania, nalezy ustawicpokretto regulacji temperatury (6) na zero; poz-
woli to na schtodzenie dyszy zgrzewajace;j (7).

® Przefgczycprzetgcznik gtéwny (3) na 0.
e W przypadku awarii zasilania nalezy wysung¢ dmuchawe gorgcego powietrza (8) oraz przesta-

wiéprzetacznik gtéwny (3)na pozycje 0.

399/ e Odtaczyc przewdd zasilania (1)od zr6dta.

OOP>P
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Akcesoria

Nalezy stosowac jedynie akcesoria firmy Leister

138.817 Szczotka stalowa
132.429 Ptytka zgrzewajaca

Szkolenie

e | eister Technologies AG oraz jego autoryzowane centra serwisowe oferujg darmowe kursy i szkolenia w
zakresiezgrzewania.
Wiecej informacji na www.leister.com.

Utrzymanie

e Oczyscic rolke jezdng (13)

e Oczysci¢ dysze zgrzewajaca (7) za pomocg stalowej szczotki

e Wyczysci¢ wlot powietrza dmuchawy goracego powietrza (8)

o Sprawdzicprzewdd zasilajgcy (1) oraz wtyczke pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych

Konserwacja i naprawy

* Regularna konserwacja zgrzewarki VARIMAT S wydtuza okres eksploatacji urzadzenia!

e Naprawy powinny by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowanecentra serwisowe Leister. Gwarantujg one
prawidtowo wykonany i pewny serwis naprawczy w ciagu 24 godzin, z wykorzystaniem oryginalnych czesci
zamiennych zgodnie ze schematami obwodowymi i zestawieniem czesci zamiennych.

Gwarancja

e Dla niniejszego urzadzenia zastosowanie majg gwarancje zapewnione przez danego dystrybutora/sprzedawce. W
przypadku zgtoszenia wad produkcyjnych lub jakosciowych, bedag one usunigte lub naprawione przez dystrybuto-
ra. Prawa do gwarancji muszg by¢ potwierdzone fakturg lub innym dokumentem dostawy. Elementy grzewcze nie
bedg przedmiotem gwarancii.

e \V oparciu 0 obowigzujace przepisy prawa nie uwzglednia sig dodatkowych rozszczen gwarancyjnych.

e Gwarancja nie bedzie miata zastosowania w przypadku uszkodzer spowodowanych normalnym zuzyciem mate-
riatow, przecigzeniem lub nieprawidtowg obstuga.

* Roszczenia gwarancyjne dotyczace elementow, ktdre zostaty zmodyfikowane lub zmienione przez nabywce beda
odrzucone.



Uzemeltetési utmutato (az eredeti lizemeltetési itmutatd forditédsa) ®

Kérjuk, figyelmesen olvassa el az lizemeltetési tmutatdt, és 6rizze meg,
hogy barmikor fellapozhassa.

Leister VARIMAT S
forrdlevegos hegesztogep

Alkalmazas

e PVC, TPO, ECB, EPDM és PE anyagu tet6fedé membran atlapolohegesztése éleken.
e Fdlia és bevont szovet atlapolohegesztése.
* 40 mm-es (1,6 hiivelykes) hegesztési varrat.

Figyelmeztetés

O B>

Eletveszély 4ll fenn a gép kinyitésakor az dramvezet6 komponensek és csatlakoza-
sok megérintése esetén. A gép kinyitasa el6tt hizza ki a haldzati csatlakozédugot a
csatlakozéaljzatbdl.

A forrdlevegs gép helytelen haszndlata tiizet vagy robbanast okozhat,
kiilondsen gyulékony anyagok és robbanékony gazok kdzelében.

Ne érintse meg a forrohegeszté-flvokat az égési sériilésekelkeriilése
érdekében. Hagyja, hogy a gép kihdljén. Ne irdnyitsa a forrd levegd aramlatét
személyek vagy allatok felé.

Csatlakoztassa a gépet védd foldelokapoccsal rendelkezd dugaszoléaljzathoz.
A védd foldeldvezetnek a gépen beliili vagy kivilli megszakitasa veszélyekkel jér!
Kizarélag védo foldelovezetovel rendelkezd hosszabbitokat hasznaljon!

Vigyazat

30
400

OROIS

A gépen feltiintetett névleges fesziiltségnek meg kell felelnie a haldzati fes-
zliltségnek.

N 61000-3-11; Zmax. = 0,115 Q +j 0,072 Q. Ha sziikséges, kérje ki dramszolgal-
tatdja véleményét.

Halozati energiakiesés esetén csatlakoztassa le a forréleveg6-fuvokat.

A személyek védelme érdekében nyomatékosan javasoljuk a gépnek RCCB-hez
(Residual Current Circuit Breaker), azaz maradékdram-miikddtetésii dramkor-megs-
zakitohoz torténd csatlakoztatasat épitkezéseken torténd haszndlata el6tt.

A gépet lizemeltetése kozben feliigyelni kell.

Feliigyelet hianyaban a h6 hatasara a tlizveszélyes anyagok meggyulladhatnak.
A gép kizarolag képzett szakemberek révén vagy azok felligyelete alatt hasznalhato.
Gyermekek szamdra tilos a gép haszndlata.

Védje a gépet a paraval és a nedvességgel szemben.

21
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Megfeleloség

A Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svajc igazolja, hogy ez a termék az alta-
lunk forgalomba hozott verzioban eleget tesz az alabbi EK-iranyelvek kdvetelményeinek.

Iranyelvek: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Harmonizalt szabvanyok:  ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233,
EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswi, 12102018 yuss youn Ngq C/' B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Artalmatlanitas

Biztositani kell az elektromos készlilékek, tartozékok és csomagolasuk kornyezetvédelmi szempontbdl
megfelel6 Ujrahasznositasat. Csak az EU tagallamokban: Az elektromos késziilékek ne dobja a
héztartasi szemétbe!

Miiszaki adatok

Térfogat V~ 230 V~ 400
Aramfogyasztas w 4600 w 5700
Frekvencia Hz 50/60

Homérseéklet °C/°F 20 —-650/68 — 1202
Sebesség m/perc / lab/perc  0,8-12/2,6 39,3
Légaramlasi tartomany % 85-100

Kibocsatasi szint Lpa(dB) 70

Méretek H x Sz x M mm/hiivelyk 560 x 430 x 330/22 x 16,9 x 13
Suly kg/font 28 /61

Megfeleldségi jel ce

I. osztalyd védelem D

A miiszaki adatok és a specifikaciok modositasanak elozetes értesités nélkiili jogat fenntartjuk



A gép leirasa

3

1 Elektromos haldzati kabel 17 Vezet6gorg6

2 Burkolat 18 Mozgathatd szallitokerék

3 Fékapcsold 19 Kapcsoldrugd a szallitogdrghoz
4 Hajtom(ikapcsold 20 Terel6lemez

5 Sebességszabalyozo gomb 21 Bedllitocsavar — vezetgorgd

6 Hémérséklet-szabdlyozd gomb 22 Hegeszt6favoka-bedllitd csavar
7 Hegeszt6fuvoka 23 Fogantyu

8 Forrdlevegd-flivoka 24 A hegeszt6fivoka rogzitGesavarja
9 Szerszambefogo 25 Leveg6térfogat-szabalyozd gomb
10 Régzit6kar 26 Felsd vezetdrud

11 Szallitokerék

12 Szerszambedllito skdla

13 Hajtokerék

14 Also vezet6rid

15 Az alsd vezetdrid szoritdcsavarja
16 Az elektromos halézati kabel tartdja
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Szallitas
ﬁ Széllitashoz eldsz6r dontse meg a gépet a felsd vezetdrad
(26) segitségével, majd gdrgesse.

ﬁ A széllitasra vald elokészités el6tt hagyja, hogy a VARIMAT
V2 hegesztoftivokaja (7) lehiljon.

Hegesztési paraméterek

Hegesztési homérséklet
Forditsa a fékapcsolét (3) llldsha. Allitsa be a hémérséklet-szabalyozo
ZQS gombot (6) a kivant értékre. A melegedési idd kértilbeliil 5 perc.
LevegGtérfogat
¢ Az optimadlis hegesztés elérése érdekében a leveg6térfogat bedllithaté a leveg6térfo-
gat-szabalyozé gombbal (25).

VIGYAZAT: Ha a leveg&aramlat mennyisége csokken, akkor a
A hémérséklet-szabalyozé gomb (6) nem éallithatd 8-nal magasabb fokozatra.
A f(itGelem tulmelegedésének kockazata.

Hegesztési sebesség

Allitsa be a megfelels hegesztési sebességet a sebességszabalyozd gombbal
(5) a szigetelGsavoktdl és az iddjarasi kdrlilményektdl fiiggben.

Koteési ero

o A kotési erét a gép tovabbitja a hajtokerékhez (13).

A abra

e |génytdl fiiggGen tovabbi stlyok (ezek nem alkotjak a
szallitasi terjedelem részét) csavarozhatok fel. 120N 155N

Csavar
M10

»
>

133 x 109

<
<%

Uzemeltetési elékésziiletek

e Az lizembe helyezés el6tt ellendrizze az elektromos halézati kabelt (1) és a csatlakozddugot, valamint a hosszab-

hitdt elektromos és mechanikus meghibasodds tekintetében.

* Aliitsa a fels6 vezetGrudat (26) a kivant helyzetbe az als6 vezetdrad szoritdcsavarja (15) segitségével.

e Fogja be az elektromos haldzati kabel (1) fesziiltségmentesitéjét az elektromos
haldzati kabel tartéjaba (16).
o Ellendrizze a hegesztoflivoka (7) alapbedllitasat.
— A hegesztéflivokanak (7) laposan fel kell fekiidnie az alsé membransévokra
(lasd a B &brat).

B abra

1mm




Uzemeltetési elgkésziiletek

— A hajtokerék (13) kizéppontja és a hegesztofivoka C abra D abra

(7) levegbkivezetése kozotti tavolsagnak 42 mm-nek

kell

forrélevegd-fuvokat (8) be kell allitani a szerszam-
beallité skalaval (12) a hegesztdflivoka-beallitd
csavarok (22) meglazitisa révén.
— A hegeszt6flvokat (7) a hajtokerékkel (13)
parhuzamosan kell bedllitani
o Szallitasi konfiguracio
— Forditsa el a vezet6gorgot (17) felfelé
—Tolja ki a forrélevegd-fuvokat (8) a rogzitokar (10)
meghulzasaval és felfelé torténd elforditasaval, amig
bereteszelGdik.
—Oldja ki a mozgathatd szallitokereket (18) a felsd
vezetorad bar (26) felemelésével
— Mozgassa a szallitokereket (18) kis nyomassal a i
szallitégdrgd kapcsolérugdjanak (19) véghelyzetébe \_
(D abra). [
« Allitsa be a vezetdgorgt (17) a kivant atfedéshez a 13 17
vezet6gorgd beallitdcsavarjaval (21).

lennie (lasd a C dabrat). Ellenkezd esetben a

» Avezet6gorgot (17) a hajtokerékkel (13) parhuzamosan
kell bedllitani (E &bra).
o Csatlakoztassa a gépet a névleges feszliltséghez.

A gépen feltiintetett névleges fesziiltségnek meg kell
felelnie a halozati fesz(iltségnek.

Hegesztési eljaras

OO

>

30
400

o Allitsa be a hegesztési paramétereket a 12. oldal szerint.

 Vdrja meg, amig a gép eléri a hegesztési hémérsékletet (a melegedési idd kb. 5 perc).

¢ Hajtson végre teszthegesztést az anyaggyartd hegesztési utasitasai, valamint a nemzeti szabvanyok és
iranyelvek szerint. Ellendrizze a teszthegesztést.

* Emelje fel a rogzitokart (10), engedje le a forrolevegd-flivokat (8), és mozgassa az egymast atfedd
membransavok kozott a véghelyzetig. Varjon egy kis ideig, amig az anyag képlékennyé valik.

¢ Inditsa el a hajtdm(ivet a hajtdmiikapcsoléval (4). Halézatkimaradas esetén a hajtémiikapcsold (4)
automatikusan kikapcsol. A halézati energiaellatas visszadllitdsat kdvetden a hajtomii tjraindithato.

* A forrdlevegds hegesztdgepet az atfedés mentén kell vezetni a fels6 vezetdrad (26)segitségével. Ne
fejtsen ki nyomast a felsd vezetdridra (26); ez hegesztési hibakhoz vezethet. Ugyeljen a vezetdgorgd
(17) poziciojéra.

e Ahegesztés utdn hiizza meg a régzitékart (10), hizza ki a forrélevegd-flvokat (8) egészen a véghely-
zetig, forditsa el felfelé a reteszelési pontig, és ezzel egy id6ben kapcsolja ki a hajtémiikapcsolot (4).

o A hegesztési munka befejeztével allitsa a hdmérséklet-szabalyozd gombot (6) nullara; ez lehliti a
hegesztofiivokat (7).

e Forditsa a fokapcsolét (3) 0 allasha.

» Haldzati energiakiesés esetén vegye ki a forrélevegd-fuvokat (8), és dllitsa a fokapesoldt (3) 0
allasba

o Csatlakoztassa le az elektromos haldzati kabelt (1) az elektromos halézatrdl.

25
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Tartozékok

Kizardlag Leister-tartozékokat szabad hasznalni

138.817 acélkefe
132.429 hegesztblemez

Képzés

e AlLeister Technologies AG és felhatalmazott szervizkézpontjai ingyenes hegesztési tanfolyamokat €s képzést
biztositanak.
Tovabbi informdcio itt talalhatd: www.leister.com.

Karbantartas

e Tisztitsa meg a hajtokereket (13)

o Tisztitsa meg a hegesztofuvokat (7) acélkefével

o Tisztitsa meg a forrélevegd-fivoka (8) levegbevezetését

o Ellendrizze az elektromos haldzati kabelt (1) és a dugot elektromos és mechanikus meghibasodasok tekintetében

Szerviz és javitas

e A VARIMAT S forrélevegds hegeszt@gép rendszeres karbantartdsa noveli a gép élettartamat!.

o A javitast kizardlag felhatalmazott Leister-szervizkdzpontok végezhetik. Garantaljak a helyes és megbizhatd
javitast 24 6ran beliil, mikozben eredeti pétalkatrészeket hasznalnak a kapcsolasi abraknak és a potalkat-
rész-listaknak megfeleléen.

Jotallas

e Frre a gépre az adott kereskedd/eladd dltal biztositott jotallasi jogok érvényesek. Garancidlis vagy jotallasi ko-
vetelések esetén a gyartasi vagy kivitelezési hibakat a kereskedd allitia helyre javitas vagy csere révén sajat
megitélése szerint. A jotallasi vagy garancidlis jogokat szamlaval vagy szallitdlevéllel kell igazolni. A fiitGelemekre
a jotallas vagy garancia nem vonatkozik.

e Ezenfellili garancidlis vagy jotallasi kovetelések teljesitése kizart a kotelezd jogi el6irdsok értelmében.

e A j6tallas vagy garancia nem érvényes normal elhasznalodasbdl, tulterheléshdl vagy szakszer(itlen kezelésbdl
eredd meghibasodasokra.

o A j6tallasi vagy garancialis kéveteléseket elutasitjak olyan gépek esetében, amelyeken a vasarld modositasokat
végzett.



Navod k obsluze (rexiad originainiho navodu k obsluze) (&)

Pred pouzitim si prosim pozorné prectéte navod k obsluze a uchovejte jej
pro budouci pouZziti.

Leister VARIMAT S
HorkovzduSna svarecka

Pouziti

e Svarovani pfeplatovanim stfeSnich krytin vyrobenych z PVC, TPO, ECB, EPDM a PE a to i v oblastech hran.
o §vaFovén|’ folii a plastem potaZenych textilil preplatovanim.
e Sitka svafovaného Svu 40 mm (1,6 palce).

Vystraha

O B>

Ohrozeni Zivota pri otevieni pfistroje, protoZe se odkryji soucasti a pfipojent, jeZ jsou
pod proudem. Odpojte zastrku vedeni/sité ze zasuvky pred otevienim pistroje.

Nespravné pouziti horkovzdu$ného pristroje milze znamenat nebezpedi
pozaru a vybuchu zejména v blizkosti hoflavych materiald a vybusnych plynd.

Nedotykejte se horké svarovaci trysky, mlze zplsobit popaleniny. Nechte
pistroj vychladnout. Nemifte proudem horkého vzduchu smérem na lidi nebo
2vifata.

Pripojte pristroj do zasuvky s koncovkou ochranného uzemnéni. Jakékoli pe-
ruSeni ochranného zemniciho vodice uvnitf pristroje nebo mimo néj je nebezpecné!
PouZivejte pouze prodluzovaci kabely/Siidry s ochrannym zemnicim vodicem!

Upozornéni

30
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OO

Jmenovité napéti uvedené na pristroji musi odpovidat napéti vedeni/sitg.

N 61000-3-11; Zmax= 0,115 Q + j 0,072 Q. Je-li tfeba, konzultujte s predsta-
vitelem dodavatele.

V pfipadé vypadku proudu vedeni/sité vyjmeéte horkovzdu$né dmychadlo.

Pro ochranu osob dirazné doporucujeme, aby byl pfistroj pripojen k prerusovaci
RCCB (Residual Current Circuit Breaker = pferuSova¢ obvodu pro pfipad zbytko-
vého proudu) pfed pouzitim na stavbg.

Pristroj musi byt provozovan pod dohledem.

Teplo miiZe vznitit hoflavé materialy, na které nevidite.

Pristroj smi byt pouZivan jen kvalifikovanymi odborniky nebo pod jejich dohledem.
Déti nesmi tento pristroj pouzivat.

Chrarite pfistroj pfed vihkosti a mokrem.
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Shoda

Spolecnost Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potvrzuje, Ze tento
vyrobek v provedenti, jak byl nami uveden do prodeje, vyhovuje poZzadavkim nasledujicich smérnic ES.

Smérnice:

Harmonizované normy:

Kaegiswil, 12.10.2018

Likvidace

2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

EN ISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233,

EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

<EQUM0 A bﬁz%l\ CjZ? Z;¢7<fi;__

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Elektrické pristroje, prisluSenstvi a obaly se musi odevzdat k ekologické recyklaci.
Pouze pro ¢lenskeé staty EU: Nevyhazujte elektrické pfistroje do domovniho odpadu!

Technické udaje

Napéti
Prikon
Kmitocet

Teplota
Rychlost

Rozsah priitoku vzduchu
Uroveri emisi hluku

Rozméry D x § x V

Véha
Znacka shody
Tfida ochrany |

V~ 230 V~ 400
w 4600 w 5700
Hz 50/60

°C/°F 20— 650/ 68 — 1202

m/min. / ft/min. 08-12/2,6-393

% 85—100

Lpa(dB) 70

mm/palcl 560 x 430 x 330 /22 x 16,9 x 13
kg/liber 28/ 61

€3

D

Technickeé tidaje a specifikace se mohou zménit bez predchoziho upozornéni.



Popis pfistroje

3

1 Napéjeci kabel

2 Kyt

3 Hlavni spina

4 Spinac pohonu

5 OtoCny reguldtor rychlosti

6 Otocny regulator teploty

7 Svarovaci tryska

8 Horkovzdu$né dmychadlo

9 Drzék pfistroje

10 Stavéci paka

11 Pojezdové kolo

12 Stupnice pro nastaveni pfistroje
13 Hnaci kolo

14 Dolni vodici ty¢

15 Upinaci Sroub, dolni vodici ty¢
16 Drzak napdjeciho kabelu

17 Vodici kolecko

18 Posuvné pojezdové kolo

19 Spinaci pruzina pro pojezdové kolo
20 Vodici deska

21 Nastavovaci Sroub — vodici kolecko
22 Sroub pro nastaveni svafovac trysky
23 Drzadlo pro prenaSeni

24 Upevriovaci Sroub pro svarovaci trysku
25 Otocny regulator mnoZstvi vzduchu
26 Horni vodici ty¢
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Preprava
ﬁ Pro prepravu preklopte pfistroj nejdrive na horni vodici ty¢

(26) a ototte ji. i
ﬁ Pro pfipravu pfepravy nechte vychladnout svafovaci trys- T

ku (7) pristroje VARIMAT V2.

Parametry svarovani

Teplota svarovani 4
Otocte hlavni spinac (3) do polohy I. Nastavte otocny regulator teploty B
(6) na pozadovanou hodnotu. Cas ohfevu je pfiblizné 5 minut.

MnozZstvi vzduchu

 Pro dosazeni optimalniho svafovani mlize byt nastaveno mnoZstvi vzduchu
pomoci otoéného regulatoru mnozstvi vzduchu (25).

UPOZORNENi: Je-li snizeno mnoZstvi priitoku vzduchu, oto&ny
regulator teploty (6) nesmi byt nastaven na vySsi stuperi nez 8.
Riziko pfehfati ohfivaciho prvku.

Rychlost svafovani

Nastavte vhodnou rychlost svafovani pomoci otoéného regulatoru
rychlosti (5) v zavislosti na tésnici fdlii a na povétrnostnich podminkéch.

Pritlacna spojovaci sila

e Pritlatna spojovaci sila je pfenaSena na hnaci kolo (13). Detail A
e \/ zavislosti na vaSich potfebach, Ize naroubovat prida- -
vna zavazl (nejsou zahrnuta do dodévky). 120N 155N 190N Joub
30
— g“
*
2
o ol b
Priprava k provozu
e Pred uvedenim do provozu zkontrolujte napajeci kabel (1) a konektor, stejné jako prod- Detail B
luZovaci kabel ohledné elektrického a mechanickeho poskozen.
e Posurite horni vodici ty¢ (26) do pozadované polohy s pomoci upinaciho Sroubu
dolni vodici tyce (15). 1 mm

e Uchytte odleh¢ovaci profil napajeciho kabelu (1) do drzaku napajeciho kabelu (16).

e Zkontrolujte zakladni nastaveni svarovaci trysky (7).
— Tato svarovaci tryska (7) musi leZet naplocho na pruzich spodni membrany (viz Detail B).
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Priprava k provozu

— Vzddlenost mezi stfedem hnaciho kola (13) a vystu- Detail C Detail D

pem vzduchu svafovaci trysky (7) by méla byt 42 mm
(viz Detail C). Jinak se horkovzdu$né dmychadio (8)
musi nastavit pomoci stupnice pro nastaveni pfistro-
je (12) povolenim Sroubli pro nastaveni svarovaci
trysky (22).

— Svarovaci tryska (7) by méla byt nastavena
rovnobézné s hnacim kolem (13)

e Konfigurace pro prepravu

— Otocte vodici kolecko (17) nahoru

— Protahnéte horkovzduéné dmychadlo (8) tahem za
stavéci paku (10) a jejim otoCenim nahoru, dokud
nezapadne na misto.

—Uvolnéte posuvné pojezdové kolo (18) zvednutim
horni vodici tyce (26)

— Posurite pojezdové kolo (18) pomoci malého tlaku na
koncovou zarazku spinaci pruziny pro pojezdové 4+
kolo (19) (Detail D). ,

* Nastavte vodici kole¢ko (17) na poZzadované preplatovani !

pomoci nastavovaciho Sroubu vodiciho kolecka (21).

Detail E

13 17

e Vodici kole¢ko (17) musi byt nastaveno rovnobézné s
hnacim kolem (13) (Detail E).
. PrlpOJte pristroj ke jmenovitému napéti.

Jmenovité napéti uvedené na pristroji musi odpovidat
napéti vedeni/sitg.

Postup svarovani

OlO g

30
400

o Nastavte parametry svafovani, viz strana 12.
o Musi byt dosaZena svarovaci teplota (Cas zahfati priblizné 5 minut).

e Provedte zkuSebni svafovani podie pokynii pro svarovani od vyrobce materidlu a dle narodnich norem ¢i
smérnic. Odsouhlaste zkuSebni svarovani.

e Zvednéte stavéci paku (10), spustte doli horkovzdusné dmychadlo (8) a posurite jej mezi prekryva-
jicimi se pruhy membrany az po zarazku. Okamzik pockejte, dokud material nezviacni.

e Spustte pohon pomoci spinace pohonu (4). V pripadé vypadku napéjeni ze sité se spina¢ pohonu (4)
automaticky vypne. Jakmile je sifovy zdroj obnoven, miiZe byt pohon znovu spustén.

* Horkovzdusna svarecka je podél preplatovani vedena pomoci horni vodici tyce (26). Nevyvijejte Zadny tlak
na horni vodici ty€ (26); mohlo by to vést k chybam ve svafovani. Sledujte polohu vodiciho kolecka (17).

e Po svafovani zatahnéte za stavéci paku (10), vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) az po zarazku a
otocte je nahoru k zapadkovému bodu, zaroven vypnéte spina¢ pohonu (4).

 Po dokonCeni svafovaci prace nastavte otocny regulator teploty (6) na nulu; to zchladi svafovaci
trysku (7).

 Nastavte hlavni spinac (3) na 0.

e V pfipadé vypadku proudu vedeni/sité vyjméte horkovzdusné dmychadlo (8) a nastavte hlavni
spina¢ (3) do polohy 0

¢ Odpojte napajeci kabel (1) od vedeni/sitg.
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Prislusenstvi

Ma se pouzivat pouze prisluSenstvi Leister

138.817 Ocelovy karta¢
132.429 Svarovaci deska

Skoleni

oL eister Technologies AG a jeji autorizovana servisni strediska nabizeji zdarma kurzy svafovani a Skoleni.
Informace na www.leister.com.

Udrzba

e (Ocistéte hnaci kolo (13)

e (cistéte svarovaci trysku (7) pomoci ocelového kartace

e (Ocistéte vstup vzduchu do horkovzdusného dmychadla (8)

e Zkontrolujte napdjeci kabel (1) a zastrcku ohledné elekirického a mechanického poskozeni

Servis a opravy

e Pravidelny servis horkovzdusné svarecky VARIMAT S zvySuje jeji Zivotnost!

e Opravy by méla provadét jen autorizovand Servisni stfediska Leister. Ta garantuji spravnou a spolehlivou opra-
varenskou sluzbu do 24 hodin s pouZitim originalnich nahradnich dili v souladu se schématy obvod(i a sez-
namy nahradnich dild.

Zaruka

e Pro tento pfistroj budou platit garanéni nebo zarucni prava udélend prisluSnym distributorem/prodejcem. V
piipadé garanénich nebo zarucnich naroki budou zavady vyroby &i provedent distributorem bud opraveny nebo
feSeny vyménou, dle jeho usudku. Zaruéni nebo garanéni prava se musi ovéfit fakturou nebo dodacim dokladem.
Topné prvky budou ze zaruky Ci garance vylouceny.

¢ Dodatec¢né garanéni nebo zaruéni naroky budou vylouceny dle zavaznych ustanoveni zakona.

e Zéruka Ci garance nebudou platit pro zdvady zpiisobené normainim opotiebenim, pretizenim nebo nespravnym
zachazenim.

e Zarucni nebo garanéni naroky budou zamitnuty pro pfistroje, které kupuijici pozménil ¢i zménil.



Navod na pouiitie (preklad origindlngho ndvodu na pouZitie) @

Pred pouzitim si dokladne precitajte ndvod na pouZitie a uschovajte ho pre
pouzitie v buducnosti.

Leister VARIMAT S
Teplovzdu$na zvaracka

PouZitie

e Zvaranie streSnych membran vyrobenych z PVC, TPO, ECB, EPDM a PE preplatovanim v okrajovych oblastiach.
e Zvaranie folii a potiahnutych tkanin preplatovanim.
e Sirka zvaru 40 mm (1,6 palca).

Varovanie

OB >
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Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota pri otvoreni zariadenia z dovodu odhalenia kom-
ponentov a spojeni nachéadzajlcich sa pod napatim. Pred otvorenim zariadenia vyti-
ahnite jeho zastrCku zo zasuvky.

Nespravne pouzivanie teplovzduSného pristroja moze predstavovat nebez-
pecenstvo vzniku poziarov a vybuchov, najma v blizkosti horlavych mate-
rialov a vybusnych plynov.

Nedotykajte sa horticej zvaracej dyzy, pretoze by ste si mohli spdsobit popéale-
niny. Pristroj nechajte vychladnut. Prad hortdceho vzduchu nesmeruijte na fudi a
Zvieratd.

Pristroj pripojte k zasuvke s ochrannou uzemiovacou svorkou. Akékolvek pre-
ruSenie ochranného uzemnovacieho vodiCa vo vnutri pristroja alebo mimo neho
je nebezpecné!

Pouzivajte len prediZovacie kable s ochrannym uzemiiovacim vodi¢om!

Menovité napétie uvedené na zariadeni sa musi zhodovat so sietovym napatim.
N 61000-3-11; Zmax = 0,115 Q + j 0,072 Q. V pripade potreby sa poradte s
doddavatelom elektrickej energie.

V pripade vypadku elektrického prudu vytiahnite teplovzdu$ny ventilator.

Pre ochranu osdb dorazne odporu¢ame, aby bol pristroj pred pouzivanim na stave-
niskach pripojeny k pradovému chraniéu (angl. RCCB) (Residual Current Gircuit
Breaker)).

Pristroj sa musi pouzivat pod dohladom.

Nadmerné teplo mbZe sposobit vznietenie horfavych materidlov, ktoré sa nachad-
zaju mimo zorného pola.

Zariadenie smu pouzivat len kvalifikovani odbornici resp. pouZivanie zariadenia je
povolené len pod ich dohladom. Toto zariadenie nesmu pouzivat deti.

Zariadenie chrarite pred vihkom a mokrom.
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Zhoda

Spoloénost Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svajéiarsko potvrdzuje, 7e tento

vyrobok vo verzii, v ktorej sme ho uviedli na trh, spifia poziadavky nasledujticich smernic ES.

Smernice:
Harmonizované normy:

2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233,
EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 12.10.2018

“Qwmo v ng

Bruno von Wyl, CTO

Likvidacia

Elektrické pristroje, prislusenstvoaobalyje potrebné odovzdatnaekologickd recyklaciu. Len pre taty EU:

o2l

Christoph Baumgartner, GM

Elektrické pristroje neodhadzujte do domového odpadu!

Technické udaje

Napétie

Spotreba elektrickej energie
Frekvencia

Teplota

Rychlost

Rozsah pridenia vzduchu
Uroveii emisii hluku

Rozmery D x § x V
Hmotnost

Znacka zhody
Trieda ochrany |

vV~ 230
W 4 600
Hz

°C/°F

m/min. / ft/min.

%

Lpa(dB)
mm / inch
kg / Ibs

V~ 400

w 5700
50/60
20-650/68 -1 202
08-12/2,6-393
85100
70

560 x 430 x 330/ 22 x 16,9 x 13
28/ 61

€

@)

Technickeé tidaje a Specifikacie mozu byt zmenené bez predchadzajlceho upozornenia



Popis zariadenia

3

1 Sietovy kabel

2 Telo zariadenia

3 Hlavny spina

4 Spinac pohonu

5 Otocné tlacidlo pre regulaciu rychlosti
6 Otocné tlacidlo pre reguldciu teploty
7 Zvéracia dyza

8 Teplovzdu$ny ventilator

9 Drziak pristroja
10 Zaistovacia packa
11 Prepravné koliesko
12 Stupnica pre nastavenie pristroja
13 Koliesko pohonu
14 Dolnd Cast vodiacej tyCe

15 Upinacia skrutka, dolna Cast vodiacej tyce

16 DrZiak sietového kabla

17 Vodiace koliesko

18 Pohyblivé prepravné koliesko

19 Spinacia pruzina pre prepravné koliesko

20 \Vodiaca doska

21 Nastavovacia skrutka — vodiace koliesko

22 Skrutka pre nastavenie zvaracej dyzy

23 Drzadlo

24 Upevriovacia skrutka pre zvaraciu dyzu

25 Otocné tlacidlo pre nastavenie mnozstva vzduchu
26 Horna Gast vodiacej tyCe
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Preprava

Pre UCely prepravy najprv zariadenie uchopenim za hornd
Z f S Cast vodiacej tyCe (26) otocte a potom ho presurite.

Pred prepravou nechajte zvaraciu dyzu (7) zariadenia
[/_\5 VARIMAT V2 vychladnit,

Parametre zvarania

Teplota zvarania 4

Hlavny spina¢ (3) otocte do polohy I. Otoéné tlacidlo pre regulaciu B
teploty (6) nastavte na pozadovanu hodnotu. Doba zahrievania trva
priblizne 5 mindt.

Mnozstvo vzduchu @

e Pre dosiahnutie optimalneho zvarania mozno pomocou otoéného tlacidla pre
nastavenie mnozstva vzduchu (25) nastavit mnoZstvo vzduchu.

POZOR: Ak je mnoZstvo pridiaceho vzduchu znizené, otoéné tlacidlo pre
nastavenie teploty (6) nie je mozné nastavit na viac nezZ stuper 8.
Riziko prehriatia ohrievacieho prvku.

Rychlost zvérania

Pomocou otoéného tlacidla pre regulaciu rychlosti (5) nastavte pris-
luSnd rychlost zvarania v zavislosti od izolaéného materialu a poveternost-
nych podmienok.

Spajacia sila

e Spéjacia sila je prena$and na koliesko pohonu (13). Detail A
e Podla potreby mozno priskrutkovat dalSie zavazia
(nie su sticastou dodavky). 120 N 155 N 190 N skiulka
30
— oA
=
X
d J "y
Priprava na prevadzku
e Pred uvedenim zariadenia do prevadzky skontrolujte, Ci sietovy kabel (1) , konektor a Detail B
predIzovaci kabel nevykazuju elektrické a mechanické poskodenia.
 Hornii ¢ast vodiace tyCe (26) presurite pomocou upinacej skrutky dolnej ¢asti
vodiacej tyCe (15) do poZadovanej polohy. ]
mm

e Odlahcenie tahu sietového kabla (1) upevnite k drziaku sietového kabla (16).
o Skontrolujte zakladné nastavenie zvaracej dyzy (7).
— Zvaracia dyza (7) musi leZat rovno na dolnych membranovych pasoch (pozrite si detail B).




Priprava na prevadzku

— Vzdialenost medzi stredom kolieska pohonu (13) a Detail C Detail D

vystupom vzduchu zvéracej dyzy (7) by mala byt 42
mm (pozrite si detail C). V opacnom pripade je nutné
teplovzdusny ventilator (8) nastavit pomocou stup-
nice pre nastavenie pristroja (12), priom je nutné
uvolnit skrutky pre nastavenie zvaracej dyzy (22).

—Zvaracia dyza (7) by mala byt nastavena tak, aby bola
v rovnobeznej polohe s kolieskom pohonu (13)

* Prepravnd konfigurécia Detail E

— Vodiace koliesko (17) otoCte smerom nahor

— Teplovzdu$ny ventilator (8) roztiahnite zatiahnutim
zaistovacej packy (10) a jeho otocenim smerom
nahor, az kym nezapadne na prislusnom mieste.

— Pohyblivé prepravné koliesko (18) uvolhite zdvih-
nutim hornej éasti vodiacej tyce (26)

— Prepravné koliesko (18) presurite pouZitim mierneho
tlaku az na doraz spinacej pruziny pre prepravné iy
koliesko (19) (detail D).

e Vodiace koliesko (17) nastavte na poZadované pre- L |

kryvanie pomocou nastavovacej skrutky pre vodiace 13 17

koliesko (21).

e Vodiace koliesko (17) musi byt nastaveng tak, aby bolo v rovnobeznej
polohe s kolieskom pohonu (13) (detail E).
e Pristroj pripojte k menovitému napatiu.

30 Menovité napétie uvedené na zariadeni sa musi zhodo-
200 vat so sietovym napatim.

Proces zvarania

A\
A\
®
A\
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o Nastavte parametre zvarania, pozrite si stranu 12.

o Musi byt dosiahnuta teplota zvarania (doba zahrievania trva priblizne 5 mindt).

¢ \/ykonajte skiSobné zvaranie podfa pokynov od vyrobcu materidlu tykajdcich sa zvarania a podfa narod-
nych noriem alebo smernic. Potvrdte uspokojivy vysledok skiSobného zvérania.

¢ Nadvihnite zaistovaciu packu (10), teplovzdusny ventilator (8) spustite nadol a a7 na doraz ho
presurite medzi prekryvajlce sa membranové pasy. Pockajte, kym material zmakne.

¢ Pomocou spinaca pohonu (4) spustite pohon. V pripade vypadku elektrického pridu sa spina¢ pohonu
(4) automaticky vypne. Po obnoveni privodu elektrického pridu mozno pohon znovu spustit.

o Teplovzdusnd zvéracka je pozdi? prekryvania vedend pomocou hornej éasti vodiacej tyce (26). Na
horni Cast vodiacej tyCe (26) nevyvijajte Ziadny tlak; to by mohlo viest k chybdm pri zvarani. Sledujte
polohu vodiaceho kolieska (17).

e Po zvarani zatiahnite zaistovaciu packu (10) a teplovzdusny ventilator (8) az na doraz vytiahnite
nahor a pootocte ho do zaistovacieho bodu. Stcasne vypnite spina¢ pohonu (4).

 Po dokondeni zvéaracich prac nastavte otoéné tlacidlo pre reguléciu teploty (6) na nulu. To sposobi
ochladenie zvaracej dyzy (7).

e Hlavny spina¢ (3) uvedte do polohy 0.

* \/ pripade vypadku elektrického pridu vytiahnite teplovzdu$ny ventilator (8) a hlavny spinaé (3)
uvedte do polohy 0

» Sietovy kabel (1) odpojte od siefového napéjania.
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PrisluSenstvo

Pouzivat sa smie len prisluSenstvo od spolocnosti Leister

138.817 Ocelova kefa
132.429 Zvéracia platia

Skolenie

e Spolocnost Leister Technologies AG a jej autorizované servisné centra pontkaju bezplatné zvaracie kurzy a
Skolenia.
Prislusné informacie ndjdete na stranke www.leister.com.

Udrzba

o \/yCistite koliesko pohonu (13)

* Pomocou ocelovej kefy vyCistite zvaraciu dyzu (7)

o \/yCistite vstup vzduchu na teplovzdu$nom ventilatore (8)

* Skontrolujte, ¢i sietovy kabel (1) a zastréka nevykazuju elektrické a mechanické poskodenia

Servis a opravy

e Pravidelny servis teplovzdusnej zvaraCky VARIMAT S predizuje jej Zivotnost!

e Opravy smu vykonavat len autorizované servisné centra spoloénosti Leister. Tieto centrd zarucuju spravne a
spolahlivé vykonanie oprav v ramci 24 hodin, pricom pouZivaju originaine nahradné diely v stlade so schéma-
mi zapojenia a zoznamami nahradnych dielov.

Zaruka

¢ Na tento pristroj sa vztahuju zarucné prava poskytované prisluSnym distribitorom/predajcom. V pripade uplat-
nenia zarucnych narokov budu vyrobné chyby alebo chyby spracovania podia uvazenia distributora odstranené
formou opravy alebo vymeny. Zaruéné prava je nutné overit pomocou faktiry alebo dodacieho dokumentu. Vy-
hrievacie prvky su z tejto zaruky vylicené.

o Dalsie zaruéné naroky st s wnimkou povinnych ustanoveni zakona vyldgené.

e Zéruka sa nevztahuje na chyby spdsobené normalnym opotrebenim a odieranim, pretazenim alebo nespravnou
manipuldciou.

e Zarucné naroky budu v pripade pristrojov, na ktorych kupuijtici vykonal dpravy alebo zmeny, zamietnutg.



Instruc’;iuni de utilizare(r raducerea instructiunilor de utilizare originale)

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a folosi
aparatul. Pastrati-le pentru a le consulta in caz de nevoie.

Leister VARIMAT S
Aparat de sudura cu aer cald

Domenii de utilizare

e Sudura prin suprapunere ale membranelor de izolatoare din PVC, TPO, ECB, EPDM si PE, in zonele de margine.
e Sudura prin suprapunere ale foliilor si prelatelor.
e | &time cusétura de sudurd 40 mm (1,6 toli).

Avertisment

© B>

Pericol de moarte - in momentul deschiderii aparatului, componentele si conexiunile
sub tensiune sunt expuse. Deconectati cablul/stecherul din priza inainte de a deschide
aparatul.

Utilizarea incorecta a maginii cu aer cald poate prezenta pericol de incendiu gi
explozie, mai ales in prezenta materialele combustibile si a gazelor explozive.

Nu atingeti duza de sudurd, deoarece poate provoca arsuri. Asteptati s& se
raceasca aparatul. Nu indreptati jetul de aer cald in directia persoanelor sau ani-
malelor.

Conectati aparatul la o priza cu impamaéntare. Orice intrerupere a conductorului
de impamantare, in interiorul sau exteriorul aparatului, este periculoasa!
Folositi doar prelungitoare/cabluri cu impamantare!

Precautii

30
400

ONOI&

Tensiunea nominala mentionatd pe aparat trebuie sd corespunda celei a retelei
de alimentare.

N 61000-3-11; Zmax= 0,115 Q + j 0,072 Q. La nevoie, consultati compania de
distributie a energiei.

Tn cazul unei defectiuni a retelei de alimentare, scoateti suflanta de aer cald.

Pentru propria protectie, recomanddm insistent conectarea unui disjunctor de
curent rezidual inainte de a folosi aparatul pe santier.

Aparatul nu va fi folosit nesupravegheat.

Cdldura poate aprinde materiale inflamabile ascunse vederii.

Aparatul va fi folosit doar de cdtre specialigti autorizati sau sub supraveghere. Copi-
ilor le este interzis sa foloseascd aparatul.

Protejati aparatul de condens si umezeala.
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Conformitate

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Elvetia confirma cé acest produs, in versiu-
nea lansata in circulatie de noi, respecta cerintele urmatoarelor directive CE:

Directive: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Standarde armonizate: ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233,
EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Keegiswil, 12.10.2018 o yn ng 6/, B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Debarasare

Aparate electrice, accesoriile si ambalajele trebuie transportate la un centru de reciclare ecologic.
Valabil doar pentru tarile UE: Nu aruncati aparate electrice in gunoiul menajer!

Date tehnice

Tensiune vV~ 230 V~ 400
Consum energetic W 4600 W 5700
Frecventa Hz 50/60

Temperatura °C/°F 20—-650/68 — 1202

Viteza m/min. / ft/min. 08-12/2,6-39,3

Gama debit de aer % 85-100

Nivel zgomot Lya(dB) 70

Dimensiuni L x | x i mm / inch 560 x 430 x 330/22 x 16.9 x 13
Masa kg / Ibs 28 /61

Marcaj de conformitate C€

Clasa de protectie | (@)

Date tehnice si specificatiile pot face obiectul modificarilor fara o notificare prealabila.



Descrierea aparatului

3

1 Cablu de alimentare 17 Rola de ghidare
2 Carcasa 18 Rola de transport mobila
3 intrerupator principal 19 Clichet pentru rola de transport
4 Comutator antrenare 20 Placd de ghidare
5 Buton viteza 21 Surub de reglaj — rold de ghidare
6 Buton temperatura 22 Surub pentru reglarea duzei de sudare
7 Duza sudare 23 Maner de transport
8 Suflantd aer cald 24 Surub pentru fixarea duzei de sudare
9 Portunealta 25 Surub rotativ pentru volum de aer
10 Maneti de blocare 26 Tija de ghidare superioara

11 Rold de transport

12 Scald pentru reglaj unealta

13 Rold de antrenare

14 Tijd de ghidare inferioard

15 Surub de strangere, tija de ghidare inferioara
16 Suport cablu de alimentare

4



Transport
Tn vederea transportului, basculati, mai intai, aparatul pe tija de ;
/ f \ ghidare superioara (26) si rasuciti-1. ;
ﬁ Pentru a pregati aparatul de transport, ldsati duza de sudura (7) a i
VARIMAT V2 sa se raceasca. ]

Parametrii de sudura

Temperatura de sudura e
ﬁ Rotiti intrerupatorul principal (3) in pozitia I. Rotiti butonul de tempe- B
ratura (6) la valoarea doritd. Timp de incélzire - aproximativ 5 minute. )

Volume de aer
e Pentru a obtine o sudurd optimd, volumul de aer poate fi reglat cu ajutorul suru-
bului rotativ pentru volum de aer (25).
PRECAUTIE: Daca debitul de aer este redus, butonul de temperatura
(6) nu poate fi reglat la o temperatura mai mare decat treapta 8.
Risc de supraincalzire a elementului de incalzire.

Viteza de sudura

Reglati viteza de sudare adecvata cu ajutorul butonului de viteza (5), in
functie de materialul de izolatie si conditiile meteo.

Forta de imbinare

. forta de imbinare este transmisd rolei de antrenare (13). Detaliu A
e |n functie de nevoile dumneavoastrd, pot fi addugate
greutati suplimentare (care nu sunt livrate). 120N 155N 190N surub
30
— g“
*
d Cy
Pregatiri pentru utilizare
Detaliu B

« Tnainte de a-1 pune Tn functiune, verificati cablul de alimentare (1) , conectorul si pre-
lungitorul. Acestea nu trebuie sa prezinte defecte mecanice si electrice.

e Deplasati tija de ghidare superioara (26) in pozitia necesard, folosind surubul de
strangere al tijei inferioare (15). 1mm

e Agatati cablul de alimentare (1) in suportul acestuia (16).

e Verificati configuratia de baza a duzei de sudare (7).
— Duza de sudare (7) trebuie sa asezatd pe cdptuseala membranei inferioare (vezi Detaliul B).
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Pregatiri pentru utilizare

— Distanta dintre centrul rolei de antrenare (13) si ajuta- Detaliu C Detaliu D

jul duzei de sudare (7) trebuie sa fie de 42 mm (vezi
Detaliul C). in caz contrar, suflanta de aer cald (8)
trebuie configuratd cu ajutorul scalei pentru reglajul
sculei (12), slabind suruburile de reglare a duzei
de sudare (22).
— Duza de sudare (7) trebuie fixatd paralel cu rola de
antrenare (13)
e Configuratie pentru transport
— Rotiti rola de ghidare (17) in sus.
— Extindeti suflanta de aer cald (8) tragand maneta e
blocare (10) si rotind-o pana se blocheaza pe pozitie.
— Eliberati rola de transport mobila (18) ridicand tija
de ghidare superioara (26).
— Deplasati rola de transport (18) cu putind fortd pana
la capdtul clichetul rolei de transport (19) (Detaliu D). iga
 Reglati rola de ghidare (17) in functie de gradul de
suprapunere dorit, folosind surubul de reglaj al rolei de !
ghidaj (21). 13 17

Detaliu E

¢ Rola de ghidaj (17) trebuie sa fie paralela cu rola de
antrenare (13) (Detaliu E).
e Conectati aparatul la tensiunea nominala.

30 Tensiunea nominald mentionatd pe aparat trebuie sd
100 corespundé celei a retelei de alimentare.

Procesul de sudare

OlO g

>

30
400

Reglati parametrii de sudare conform paginii 12.

e Trebuie atinsa temperatura de sudare (timpul de incalzire este de aproximativ 5 minute).

e Efectuati un test conform instructiunilor de sudare ale producatorului materialului si standardelor sau
directivelor nationale. Aprobati sudura test.

e Ridicati maneta de blocare (10), coborati suflanta cu aer cald (8) si deplasati-o printre captuselile
suprapuse pana ajungeti la capat. Asteptati un moment pana materialul se plastifiaza.

* Pomniti rola de antrenare cu comutatorul de antrenare (4). in cazul unei defectiuni a retelei de ali-
mentare, comutatorul de antrenare (4) se decupleazd automat. Odata alimentarea restabilitd, motorul
poate fi repornit.

e Aparatul de sudurd este ghidat de-a lungul suprafetei suprapuse cu ajutorul tijei de ghidare superi-
oare (26). Nu fortati tija de ghidare superioara (26). Acest lucru ar putea duce la erori de sudura. Fiti
atenti la pozitia rolei de ghidare (17).

* Dupd sudare, trageti maneta de blocare (10), deplasati suflanta cu aer cald (8) pana la capat si rotiti
pand la punctul de inclichetare. In acelagsi timp, decuplati comutatorul de antrenare (4).

* Dupé ce ati terminat de sudat, reglati butonul de temperatura (6) la zero. In acest fel, se va rici duza
de sudare (7).

o Comutati intrerupatorul principal (3) in pozitia 0.

* In cazul unei defectiuni a sursei de alimentare, extrageti suflanta de aer cald (8) si reglati intre-
rupatorul principal (3) pe pozitia 0.

e Deconectati cablul de alimentare (1) de la retea.
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Accesorii

Se vor folosi doar accesorii Leister.

138.817 Perie de sarma
132.429 Placé de ghidare

Instructaj

e | eister Technologies AG si centrele sale de service autorizat oferd cursuri gi instructaje de sudare gratuite.
Informatii pe www.leister.com.

Intretinere

e Curatati rola de antrenare (13).

e Curatati duza de sudare (7) cu o perie de sdrma.

e Curatati priza de aer a suflantei de aer cald (8).

e Verificati cablul de alimentare (1) si stecherul. Nu trebuie sa prezinte defecte mecanice si electrice.

Service si reparatii

« intretinerea regulati a aparatului de suduré cu aer cald VARIMAT S fi méreste perioada de exploatare!

e Reparatiile vor fi efectuate doar de centre de service Leister autorizate. Acestea vd garanteaza reparatii
corecte si fiabile in 24 de ore, folosind doar piese de schimb originale, conforme cu schemele de circuit si
listele cu piese de schimb.

Garantie

* In cazul acestei scule, se aplicd garantia acordati de distribuitorul/vanzatorul relevant. in cazul existentei unei
garantii, defectele de fabricatie vor fi reparate sau inlocuite de distribuitor, dupd cum considerd acesta. Garantia
se va atesta pe baza unei facturi sau document de livrare. Elementele de incalzire nu fac obiectul garantiei.

e Qrice alte revendicari in materie de garantie sunt excluse, cu exceptia celor ce fac obiectul prevederilor obligatorii
ale legii.

e Garantia nu se aplicd defectelor cauzate de uzurd, suprasarcind sau manipulare defectuoasa.

e Revendicérile in materie de garantie vor fi respinse in cazul aparatelor care au fost modificate de beneficiar.



WHCTpyKuMK 3a ekcnnoartaums

(MPEBOZ HA OPUTMHAHUTE UHCTPYKLMU 32 eKcrioaraLys)

Monga npeay ynoTpeGa BHIUMATENHO MPOYETETe MHCTPYKLIMNTE 38
eKCMN0aTaLvsa 1 M ChxpaHsBsaiiTe 3a Gb/elLa cripaBka.

Leister VARIMAT S
Anapar 3a 3aBapsiBaHe C ropeLy Bb3ayx

Mpunoxexue

© 3aBapsiBaHe C NPENOKPUBAHE Ha KpauLaTta Ha nokpreHU Membpani ot PVC, TPO, ECB, EPDM 1 PE B KaHTOBY 30HW.
© 3aBapsiBaHe C NpenokpuBaHe Ha Kpaniiara Ha TbHKM NNACTOBE W ThKaHW C NOKPUTHE.
e |llnpuHa Ha 3aBapbyeH wes 40 mm (1,6 uHya).

Mpenynpexpexnne

OB PP

OnacHoCT 3a XUBOTA NPy 0TBAPAHE Ha anapara rnopaan OTKPUTA KOMMOHEHTU U
BPbB3KM MO, HANPeXeHue. VI3KNIYeTe MUHEIHA/MPEXOBIUS LIENCEeN OT LiencenHaTa
KyTIq, NPeAy 1a 0TBOPUTE anaparta.

HenpaBunHata ynotpe6a Ha MHCTPYMEHTA C ropell, Bb3fyx Cb3faBa pUCK
OT NoXap U ekcnnosusi, 0cobeHo B 6M130CT A0 3anaiMMK mMatepuani 1
136yX/I1BY ra3ose.

He pokocBaiiTe ropell 3aBapbyeH HaKpalHWK, TOW MOXe [Ja MPUYMHIA
usrapsaHus. OcTaBeTe UHCTPyMeHTa fia ce oxnaau. He HacousaiiTe BbazyLiHNA
MOTOK KbM X0pa U XUBOTHU.

CBbpXKETE MHCTPYMEHTA CbC LiENCcenHa KyTus CbC 3aluTHa 3aseMsBalia
Kyiema. BCsko NpekbeBaHe Ha 3aliMTHIS 3a3eMUTENEeH NMPOBOLAHMK B W U3BbH
VHCTPYMEHTa € onacHo!

W3non3Baitte camo yAbMKNUTENHN KaGeN/LIHYPOBE CbC 3aLLUMTEH 3a3EMUTENEH
npPoBOAHMK!

BHumanue

30
400

OROIS

HommnHanHOTO HanpeXeHue, NoOCOYEHO BbPXY ypeada, TpsAbBa Aa OTroBaps Ha
TIMHENHOTO HaNPEXEHWe/HaNpPeXeHNETo Ha 3axpaHBalata mpexa. N 61000-3-
11; Zmax = 0.115 Q +j 0.072 Q. Mpn HEOBXOAMMOCT Ce KOHCYNTUpaiiTe CbC
CcreumanucT no 3axpaHBaHeTo.

B cnyyahi Ha npekbCcBaHE Ha NUHEMHOTO/MPEXXOBOTO 3axpaHBaHe
U3KII0YETE KOMMPECcopa 3a ropeLL, Bb3ayX.

3a fI4Ha 3aLmTa HacTOSTENHO NMPENnopbYBame UHCTPYMEHTBT Aa 6bje CBbp3aH
¢ RCCB (AsTomaTtiyeH Mpekbesay 3a OctatbyeH Tok), npeay Aa 6bae M3non3saH
Ha CTPOUTENHI 0OEKTU.

/IHCTPYMEHTBLT TpsibBa Aa paboTy nog, HabNLeHmne.

TonnmHaTa MoXe [1a Bb3nnaMeHI IeCHO3anaMmi MaTtepuanii, KoUTo He Ca BAUMM.
YpeabT Moxe Aa Ob/ie U3non3saH camo 0T KBanuuupaHu cnewyuanucTin unm nog
TexHs KOHTPON. [leua He ca ymbiHOMOLLIEHM Ja 13n0N3BarT ypesa.

Mpeanassaiite ypea 0T HAMOKpSAHE W Bnara.
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CboTBETCTBME

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland notebpxaasa, 4e T031 NPOAyKT,
B pa3npoCTpaHsiBaHaTa Ype3 Hac BepCYsl, OTroBaps Ha U3WCKBaHWSTa Ha CReaHuTe AMpexTuBn Ha EQ.

[npekTvBu: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
XapMOHM3MpaHu EN ISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
cTaHpapTu: EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233,

EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Keegiswil, 12.10.2018 o ng 6/, B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

N3xBbpnsiHe

ENeKTpr4ecky ypeau, akcecoapy 1t 0nakoBKu TpsGBa Ja ce Npe/jasat 3a peLmKInpaxe no chodpaseH
C OKOJIHATA CPE/ja HauvH. 3a bPXKaBU, KOUTO HE Ca 4NEHKM Ha EC: He N3XBbPNANTE eNeKTPUYECKN
YPEAV 3a8[HO C JOMAKIMHCKUTE oTnagbLy!

TexHu4yeckmn gaHHu

HanpexeHue vV~ 230 V~ 400
Pasxop, Ha eHeprus W 4600 W 5700
YecToTta Hz 50/60

Temnepatypa °C/°F 20-650/68 — 1202
Ckopoct m/min. / ft/min. 08-12/2,6-39,3

06xBaT Ha pa3xof Ha Bb3ayX % 85-100

HuBo Ha emucus Lya(dB) 70

PasmepuL x W x H mm / inch 560 x 430 x 330/22 x 16.9 x 13
Terno kg / lbs 28/ 61

3Hak 3a CbOTBETCTBUE 3

Knac Ha 3awmra | (@)

TexHnyeckuTe faHHW 1 cneuudukaymm ca npeaMeT Ha NpoMsHa 6e3 npeaBapuTeNHO NpesynpeXxaeHune



OnucaHue Ha ypepa

3

1 3axpaHBaLy, LUHYp
2 Kopnyc
3 naBeH npekbeBay
4 TpeBK0YBaTEN HA 3a[BMXKBALL, MEXaHN3bM
5 Konye Ha ckopocTtTa
6 Konye Ha Temneparyparta
7 3aBapbyeH HaKpanH1K
8 Komnpecop 3a ropet Bb3ayx
9 [lbpkay Ha UHCTPYMEHT
10 Jloct 3a 3acTonopsiBaHe
11 TpaHcnopTHa posnka
12 Ckana 3a HaCTPOWBaHe Ha MHCTPYMEHT
13 Porka Ha 3aaB/KBaLL, MEXaHN3bM
14 [loneH HanpaBnsBaLL, npbT
15 lpuTsratl, BUHT, JOMEH HanpaBnsBsaLl, npbT
16 [bpxay 3a 3axpaHBaLl, LHyp

17 HanpasnsBalla ponka

18 TlloaBMXHA TPAHCNOPTHA porka

19 TllyckoBa Npy»uHa 3a TPAHCNOPTHA porka

20 Hacoysalla nnova

21 Perynupaly, BUHT — HanpaBnsiBalla posnka

22 BWHT 3a perynupaqe Ha 3aBapbyeH HaKpanHuK
23 PbKoxBaTKa 3a HoceHe

24 TpuTairall, BUHT 32 3aBapPbYHNS HAKPANHUK

25 BbpTallo ce Konye 3a pas3xof, Ha Bb3ayx

26 [opeH HanpasnsBaly npbT
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TpaHcnopt

3a TpaHCcmopTWpaHe, MbPBO MPeOObpHETE ypeda Bbpxy rOPHUS
HanpasnsaBaly NpbT (26) 1 ro 3aBbpTETE.

ﬁ Mpy NoAroToBKa 3a TPaHCMOPTMPaHe OCTaBETE 3aBAPbYHUS HAKPANMHMK
(7) Ha VARIMAT V2 pia ce oxnaau.

MNapameTpn Ha 3aBapsiBaHe

Temneparypa Ha 3aBapsiBaHe
3aBbpTeTE rNaBHNA Npekbesad (3) Ha |. HacTpoiTe KonyeTo Ha
Temneparypara (6) Ha enaHara CTONHOCT. BpemeTo Ha 3atonnsiHe e npuon. b
5 MUHYTU.

Pasxof Ha Bb3ayX

e 3a nocTuraHe Ha ONTUMANHO 3aBapsiBaHe, PasxofAbT HA Bb3dyX MOXe fAa Obje
HACTPOEH C BbPTALLOTO CE Konye 3a pasxop, Ha Bb3ayX (25).
BHUMAHUE: Ako KoNnn4YeCTBOTO Ha Bb3AYLWIHUS MOTOK € HAManeHo, KOMYeTo
Ha Temneparypara (6) BeposiTHO He € HAaCTPOEHO Ha NOBeYe OT 8 CTEMeH.
Puck ot nperpsisaHe Ha HarpeBsaTenHns enemeHT.

CKopocT Ha 3aBapsiBaHe

HacTpoiiTe NoaxoasLLaTa CKOPOCT Ha 3aBapsiBaHe C KOMYETo Ha CKopocTTa (5)
B 3aBUCKMOCT OT YMTbTHABALLWSA IUCTOB MaTepUan u aTMOC(HEPHUTE YCIOBMS.

Cuna Ha cbeguHsaBaHe

e Cunara Ha CbeMMHsIBaHE Ce Npe/aBa KbM PoNkaTa Ha Jletaiin A
3afiBNXBaLLma mexaHusbm (13).

o B 3aBUCMMOCT OT HyXIuTe BM MoraT fa 6bpar 120N 155N 190N e
3aBUHTEHY JOMBAHUTENHM TEXECTU (HE Ca BKIIOYEHH a

B [lOCTaBKara).

133 x 109

<
<«

13

MoproToBka 3a pabota

e [Ipeay BbBEX/IaHe B eKCrnoarauys, NpoBepeTe 3axpaHsatuus WHyp (1) v WencenHoTo Detaiin B
CbEMMHEHWE, KAKTO W YIbIKATENHUS KaGeN, 32 eNeKTPUYECKM 1 MEXaHUYHU NOBPEaU.

e [IpemecTeTe ropHUS HanpaensBaly, NPT (26) B HEOOX0AMMOTO NONOXEHNE C
MOMOLLTA Ha MPUTSAraLmsa BUHT, AONHWS Hanpasnsasal npbT (15).

e 3akpeneTe fedopMaLysaTa Npy OrbBaHe Ha 3axpaHBaluys WHyp (1) B Abpxaya 3a
3axpaHsaiums WwHyp (16).

* [lpoBepeTe OCHOBHATA HACTPOIKA Ha 3aBapbYHUA HAKPAMHUK (7).
— 3aBapbyHUAT HAKPAMHUK (7) TPSOBA [a NEXI XOPU3OHTANHO BbPXY AONHNTE BTYIKW Ha MembpaHaTa

(BvxTe [eTain B).

1mm
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MoproToBka 3a pabota

— Pa3cTosHNeT0  Mexay LEHTbpa Ha  ponkara  Ha Detainn C Detann D
3aABMKBaLLUMA MeXaHn3bM (13) 1 13nycKaTenHus oTBOp
Ha Bb3flyxa Ha 3aBapbyHUSA HAKPAWHUK (7) Tps6Ba 12
6bae 42 mm (BwkTe [etainn C). B mpoTuBeH cnydan
KOMMPecopbT 3a ropewy Bb3ayx (8) Tpsbea na Obae
MOHTMPaH CbC CKanara 3a perynmpaHe Ha MHCTPYMeHTa
(12) ype3 pasxiabBaHe Ha BUHTOBETE 3a perynupaHe Ha
3aBapPbYHNS HAKPaHUK (22).
— 3aBapbYHMAT HAaKPaWHKK (7) TpsGBa Aa Ob/e MOHTUPaH Jeraiin E
YCMOPEHO C PONKaTa Ha 3aABIKBALLMA MeXaHu3bM (13)
o KoHdhurypauys npu TpaHcnopTupaxe
— 3aBbpTETE HanpasnsBaLara ponka (17) Harope
—Waternete komnpecopa 3a ropew, Bb3gyx (8),
Kato u3gbpnare nocta 3a 3actonopssade (10) u ro
3aBbPTUTE Harope JoKato ce 610KMpa Ha MACTO.
— OcBo6o/€eTe NOABUXKHATA TPAHCMOPTHA posnika (18)
4pes MoBAuUraHe Ha ropHUs HanpasnsBaLy NpbT (26)
— [pemecTeTe TpaHcnopTHaTa ponka (18) ¢ nek HaTucK J\_)—
[0 KpanHusi orpaHnymnTeN Ha nyckKoBara NpyXuHa 3a
TpaHcnopTHara ponka (19) (Jetain D). 1
e MoHTupaite  HanpasnsBawara ponka (17) npu 13 17
HE06X0AVMMOTO NPENOKPIBAHE C NOMOLLTA HA perynupaums
BUHT — Hanpasnssaila ponka (21).
e HanpasnsiBawara ponka (17) Tpsi6sa aa 6bfie MOHTMPaHa YCNopeaHO Ha ponKaTa Ha 3afBUKBaLLUs MeXaHU3bM
(13) (detain E).
o CBbPXKETE MHCTPYMEHTA KbM HOMUHAITHOTO HanpeXeHue.

30 HOMUHANHOTO HanpeXeHue, N0oCOYeHO BbPXy YCTPOWMCTBOTO, TpAGBa Aa
200 0Tr0Baps Ha NMHEHOTO HaNPEeXeHe/HaNMPEXXEHETO Ha 3axpaHBalliaTa Mpexa.

Mpouec Ha 3aBapsBaHe

® HacTpoliTe napameTpuTe Ha 3aBapsiBaHe, BIXKTE CTpaHuua 12.
® Temnepatypara Ha 3aBapsiBaHe TpsiBa a Obje JOCTUrHATa (BPEMETO Ha 3aTOMSAHE € NPUON. 5 MUHYTY).
f ® |13BbpLLUETE TECTOBO 3aBapsiBaHE CbINACHO MHCTPYKLMITE 3a 3aBapsiBaHe Ha NPOM3BOANTENS Ha MaTepuana

W HALMOHANHUTE CTaHAAPTW WK NPELNUCaHIS. VIHCMEKTpanTe TECTOBOTO 3aBapsiBaHe.
e [loBANrHETE NocTa 3a 3actonopssade (10), CHKETE KOMMpecopa 3a ropeLy, Bb3ayx (8) 1 ro npemecTeTe
MeXZay NpenokpuBalLmMTe BTYNKW Ha MembpaHaTa [0 KpanHus orpanuduTen. M3yakaiTe manko AoKarto
MaTepuanbT ce nnacTuduumpa.
o CTapTvipaiiTe 33MBIDKBALLIS MEXaH3bM C MPEBKIIOYBATENS HA 3afBIDKBALLMA MexaHu3bM (4). B cnyyai Ha
MPEKbCBAHE Ha MPEXOBOTO 3axpaHBaHe MPEBKIIOYBATENAT HA 3afBVKBALLMA MeXaHusbM (4) ce 3KMioyBa
ABTOMATVYHO. LLIOM MPEX0BOTO 3axpaHBaHe Ce Bb3CTAHOBY, 33ABVMKBALLIAT MEXaH3bM MOXE [ Obje PECTapT/paH.
e AnapatbT 3a 3aBapsiBaHe C ropell Bb3fyX Ce Haco4Ba KbM MPEMOKPUBAHETO NPW FOPHUS HanpasnsBaLly
npbT (26). He npunaraiiTe HUKAKbB HATUCK BbPXY FOPHUS HanpaensBaLy npbT (26); ToBa MOXe Aa A0BEAE [0
rPeLky B 3aBapsBaHeTo. CbOMioaaBaiiTe NONOXXEHNETO Ha HanpaensBawara ponka (17).
e Cnef 3aBapsiBaHe M3abpnaiTe focra 3a 3actonopssaHe (10), npemecTeTe Komnpecopa 3a ropeLy
Bb3AyX (8) YaK [0 KpaiHWs OrpaHnyuTEN W 3aBbPTETE HArope A0 TOYKaTa Ha 3akIto4BaHe, KaTo B CbLIOTO
BPEME V3KNK0YMTE NPEBKOYBATENS HA 3aABNKBALLUNS MEXaHN3bM (4).
o Cnefl 3aBbpLUBAHE HA 3aBAPSIBAHETO, HACTPOITE KONYETO Ha Temnepartypara (6) Ha Hyna; no T03W HauuH
Ce OXnax[a 3aBapbyHns HAaKPanHUK (7).
e HacTpoliTe rnaBHus npekbesad (3) Ha 0.
® B crnyyali Ha NpeKkbCBaHe Ha MPEXOBOTO 3axpaHBaHe 13BaAeTe KOMNpecopa 3a ropewy Bb3ayx (8) u
HACTpoONTE rNaBHMA NpekbeBad (3) Ha nonoxexue 0

0V o Wskniovete 3axpaHBawyms WHyp (1) oT Mpexara.
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MpuHagneXxHocTu

Morart aa ce usnon3sar camo akcecoapu Ha Leister

138.817 YeTtka OT cTOMaHeHa Ten
132.429 HarpesartenHa nnova

06y4eHue

Leister Technologies AG v 0TOpU3MpaH1TE My LIEHTPOBE 3a 06CNYXBaHe npeanarar 6e3niatHo 06y4eHme 1
KYPCOBE MO 3aBapsiBaHe.
WNHhopmaums no-gony Ha www.leister.com.

MoanpbXXka

MouncTeTe ponkara Ha 3aABMKBaLMA MexaHu3bm (13)

MouncTeTe 3aBapbYHUS HAKPAMHKK (7) C YeTKaTa OT CTOMaHeHa Ten

lMouncTeTe 0TBOPA 3a MPUTOK HA Bb3/lyX HA KOMNPEecopa 3a ropeLy Bb3ayx (8)
lpoBepeTe 3axpaHBaLwms WHyp (1) v LWencena 3a enekTPUYECcKN 1 MEXaHUYHI NOBPEAN

CepBu3 U PEMOHT

PefoBHATa NofAPbXKA Ha anapar 3a 3aBapsiBaHe ¢ ropet Bbaayx VARIMAT S yBennyaBa ekcrnnoataLyoHHus
My »unBOT!

PeMoHTUTE TpsbBa Ja ce U3BbLPLUBAT CaMo OT oTopuaupaHuTe LieHTpoBe 3a o6cnyxeaHe Ha Leister. Te
rapaHTMpar npaBUIHOTO W HAeXOHO PEMOHTHO 0OCNY)XBaHe B pamKuTe Ha 24 yaca, C MomoLiTa Ha
OPUTMHAHI PE3EPBHM YACT CbINACcHO CXEMMUTE Ha CBbP3BAHE W CMIUCHLMTE C PE3EPBHM YACTH.

lapaHuus

3a T03W MHCTPYMEHT TpsibBa fia Ce npunara rapaHunsTa Ui rapaHLUMoOHHMTE Npasa, AafeHn 0T CbOTBETHUS
IUCTPKBYTOP/NPoaasay. B ciyyali Ha rapaHums Ui rapaHLYOHHM 1CKOBE BCSIKaKBI AeheKT Npu NponU3BOACTBO
WM BCNEACTBME HA HekayecTBeHa PaboTa, Le ObaaT UK OTCTPAHEHW, UNK NOAMEHEHN OT AUCTPUOYTOP No
HEroBo YCMOTpeHVe. [apaHLus UM rapaHLMoHHU npaBa Tpsitea Aa 6baar yAoCTOBEPEHN Ype3 (akTypa uni
[JOKYMEHT 3@ 0CTaBKa. HarpeBaTenHnTe eNemeHTI He ca BKMIOYEHM B rapaHLysTa.

[loMbIHUTENHA rapaHumMs WK rapaHLUMOHHU UCKOBE CE U3KMIOYBAT ChITIACHO YCNOBMSTA HA 3a4b/KUTENHITE
pas3nopesdn Ha nNpasoTo.

[apaHuusiTa He ce npunara 3a AedeKTu, NPUYMHEHN 0T HOPMATHO U3HOCBAHE U CKbCBaHE, MPETOBapBaHe Ui
HenpaBWHa ekcrnoarauus.

[apaHLMOHHUTE UCKOBE LLie GbAT OTXBLPIAHY 32 UHCTPYMEHTU, KOUTO Ca 61K NPENPaBsHU U NPOMEHSHY OT
KynyBava.



PykoBoACTBO N0 akcnayatauuu

(MepeBof, OpUr1HANBHOM UHCTPYKLMK MO SKCTlyaTaLium)

lNepen MCMoMb30BaHNEM annapara BHUMATESbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO
3KCMNyaTauuy 1 CoXpaHuTe ee NS CNPaBKK B AANbHEALLEM.

Leister VARIMAT S
Annapat ans cBapKu ropsqum Bo3ayXom

MpumeHeHue

o (CBapKa BHAXNECT UCTOB KPOBESbHOM n3onsumm 13 MBX, TM0O, 3Cb, CKIM 1 13 B 061aCTN KDOMKH.
o CBapKa BHAXJIECT MNEHOK 1 TKaHEM C NOKPBITUEM.
o CBapHo LWOB LwmprHON 40 MM (1,6 Aolima).

MpepynpexaexHne

OB

OnacHo nsa XusHu! lpu BCKPLITUM annaparta OTKPLIBAIOTCH KOMMOHEHTHI 1
COBMHEHWS MOJ, HanpskeHnem. epes, BCKPbITUEM annapaTa BbiHyTb LUTENCeNbHYI0
BUNKY 13 PO3ETKN.

HapyLuenve npasui 1Crosb30BaHUS HCTPYMEHTOB, PaGOTaIOLLMX HA OCHOBE
rOpAYero BO3dyxa, MPeCTaBAAeT ONacHOCTb MoXapa 1 B3pbiBa, 0COGEHHO
BOMM3I BOCTINAMEHSAIOLLMXCA MAaTepUanos 1 B3pbIBOOMACHBIX ra3os.

He KacatbCsi ropsyero cBapoyHoro consa. BepositHocTs oxora. [late npubopy
OCTbITb. He HanpaBnsTb CTPYO ropsivero BO3ayxa Ha Nt0Aei Ui XXMBOTHBIX.

MogKnioyaTb MHCTPYMEHT TOMbKO K PO3ETKE C 3ALMTHbIM 3a3eMJEeHUEM.
OTKMOYeHMEe NPOBO/A 3ALLUMTHOMO 3a3eMIIEHN BHYTPW UMK CHApYXM annapara
0MacHo Anst Xu3Hu!

Wcnonb3oBatb  yANMHUTENbHbIA  Kabenb WCKOYUTENbHO € 3ALWUTHBIM
3asemneHmem!

BHumaHwme!

30
400

OO

HomuHanbHoe  HanpsXKeHWe, YKa3aHHOE Ha  WHCTPYMEHTE,  [IOSDKHO
COOTBETCTBOBATDL HANPSHKEHMIO B CETU.

N 61000-3-11; Zyake. = 0,115 Om + j 0,072 Om. [lpu HEOGXOAMMOCTH,
MPOKOHCYNbTMPOBATLCS C MECTHOI SHEPrOCHAGXAIOLLIEH OpraHM3aLyeNt.

B cnyyae 609 OCHOBHOrO NUTAHUSA OTKIIOYNTL BO3ZyXOHArpeBaTeb OT CETH.

B Lensx nHAnBIMAYyanbHOM 3aLiMThl Mbl HACTOATENIBHO PEKOMEHAYEM NOAKIIOUNATL
WHCTPYMEHT K Y30 (YCTPOACTBY 3aLUMTHOMO OTK/KOYEHWs ) Mnepen ero
aKcnnyarauyen Ha CTPONMNOLLAKaX.

PaboTatb ¢ annapatom Heo6xoaMMO MO HAGNHAEHNEM,

TaK Kak CYLIECTBYET OMacHOCTb BOCMMAMEHEHNSI TOPHOYMX  MATEpPUaos,
HaxoJALLMXCS BHE NONS 3peHiIs onepaTopa.

K paboTe ¢ annapatom AONYCKAKTCS TONMbKO KBANU(ULMPOBAHHLIE CNELMANNCTDI
UMK LA NOZL UX KOHTPOMNEM. 3anpeLLaeTcs 1CnoNb30BaHme JaHHOro annapara eTbMi.

He monyckaTb nonafaHis Bods! v Baru Ha annapar.
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CooTBETCTBUE

Komnanus Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland noarsepxaaet, uto
JaHHOE WU3aenue, B TOM BUAE, B KOTOPOM OHO BbIMyLLEHO HAMMW B NPOAAXY, OTBEYAET TPEGOBAHSM CEAYHOLLMX

avpekTus EC.

JVpeKTnBbI:
['apMOHI3MPOBAHHbIE
CTaHm4apTbl:

Kaegiswil, 12.10.2018

2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 61000-3-12, EN 62233,

EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

“Ziwmo v l/\\gQ

Bruno von Wyl, CTO

Ytunusauus

dr

Christoph Baumgartner, GM

3NEKTPONPUGOPbI, MPUHAANEXHOCTY W YNAKOBKI [OMKHbI YTUAN3MPOBATLCA B COOTBETCTBIM
C TpeGoBaHUAMM N0 OXpaHe OKpyXKatollgi cpefbl. TonbKo Ans cTpaH EC: He BuiGpachiBaiite

3NEKTPONPUGOPbI

TexHuyeckune gaHHble

Hanps»xkeHue

MNoTpebnsemas MOLHOCTD
YacroTa

Temnepatypa

CKopocTb

JlnanasoH noToka Bo3gyxa
YpoBeHb Lwyma

la6aputel [} x W x B
Macca

3HaK cooTBETCTBUS
Knacc 3awurbi |

B X03NCTBEHHBIN Mycop!

B~ 230
Br 4600
My

°C/°F

M/MWH. / (OyT/MUH.
%

Loa(nb)

MM / Atonm

Kr / (yHT

B~
Bt

400

5700
50/60

20 —650/68 — 1202
08-12/2,6-393
85100

70

560 x 430 x 330/ 22 x 16.9 x 13
28/ 61

€

@)

TexHuyeckue xapakTepucTuku 1 YCnoBus MOTYT MeHsATbCS 6e3 npeBapuTeNbHOro YBefoMIeHus.



OnucaHue annapara

3

1 LLnyp nuTtaHus
2 Kopnyc
3 [naBHbIl BbIKMOYATENb
4 [lepeknoyatenb Npusoaa
5 Pyuka perynupoBKy CKOpoCTM
6 Pyuka perynuposku Temneparypbi
7 CBapoyHoe conno
8 BosayxoHarpesaresnb
9 [lepxatesb UHCTPYMEHTa
10 CTONOPHbIN pbiyar
11 TpaHCnOpTHbIN PONNK
12 JInHelika ans perynupoBKi MHCTPYMEHTA
13 [pnBOAHO PonuK
14 HwxHss HanpaBnsioLwas WraHra
15 3@XUMHOI BUHT Ha HMKHEN HANPaBNSHOLLIEN
LTaHre

16 [lepxxatenb LHypa nuTaHus

17
18
19

HanpaBnsoLmin posvk

MoABWKHbIN TPAHCNOPTHbIA PONUK

[yckoBas Npy>xuHa TPAHCMOPTHOO PONnKa
HanpasnstoLas nnaHka

PerynupoBOYHbIi BUHT HANPaBASIoLLEro ponnka
BWHT perynnpoBKu CBapoyHOro conna

Pyyka ans nepeHockm

KpenexHblii BUHT CBapOYHOro conna
MoBOPOTHAs pyyKa peryn1poBKM oGbema Bo3ayxa
BepxHss HanpaBnstoLas WraHra
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MepemeleHne

[ns nepemeLLeHns HakmoHUTL annapar, OnMpasicb Ha BEPXHIOH
HanNPasNAOLLYIO WTAHTY (26), 1 KaTUTb.

ﬁ Mpu NOArOTOBKE K NEpeMELLIEHNIO AaTh CBAPOYHOMY conny (7)
annapata VARIMAT V2 oCTbITb.

MapameTpbl CBapKM

Temneparypa cBapku 4
loBepHyTb rNaBHbliA BbIKNOYaTenb (3) B nonoxeHue l. MoBepHyTb i
PYUKy perynupoBku Temnepartypsl (6) Ha Hy>KHoe 3HayeHue. Harpes
annapara 3aH1MaeT OKOJ0 5 MUHYT.

06bem Bo3ayxa

e [Ing nonyyeHnst ONTUMarbHbIX MapameTpoB CBapki 06bEM BO3AyXa MOXHO
PEryNpoBaTh C MOMOLLbI0 MOBOPOTHOM PYYKM (25).

2 BHUMAHUE! MMpn cHuxeHm1 o6bema BO3AyXa PYYKY PerynmpoBKu

Temneparypbl (6) HeNb3s YCTaHABNBATLCS BbilLe 3HAYEHNS 8.
B npoTMBHOM Crnyyae BO3HWKAET PUCK MeperpeBa HarpeBaTeslbHoro
3/IeMeHTa.

CKOpOCTb CBapKM

CKOpOCTb CBapKW PErynupyeTcs Py4Koil (5) B 3aBMCUMOCTY OT Tuma
CBApVBAEMOro MaTepuana v NoroaHbIX YCroBuii.

Ycunue coeguHeHns

e Ycunue COeaVHEHWs nepefaeTcs Ha NPUBOAHON Letanb A
ponuk (13).

e B 33BUCMMOCTI OT NOTPEBHOCTU HA annapaT MOXHO 120 H 155 H 190H M10
HaBWHTUTb JONONHUTENbHbIE TPY3bl (HE BXOAST B ﬁ S E 30
KOMMNEKT MOCTaBKMK). = = 3

| € 8“
*
. . -y
MoproToBKa K paboTte
e [lepen Hayanom paboTbl MPOBEPUTL LUHYP NUTaHMA (1) 1 pasbem, a Takxe LUHYp Detanb B

YIIMHUTENS HA HATIYME ANEKTPUYECKMX 11 MEXGHUYECKIX MOBPEXAEHWI.

® [lepeMeCcTITb BEPXHIOK HANPaBNAOLLYHO WUTAHTY (26) B HY>XXHOE MOJOXEHME C
MOMOLLbK 3KUMHOFO BUHTA Ha HUDKHEI HanpasnsioLen wraHre (15).

e 3acukcnpoBaTh WHYp nuTaHus (1) B gepxxartene WHypa nutaHus (16) 6e3
HATSKEHMS.

© MpoBepWTb OCHOBHbIE HACTPONKI CBAPOYHOr0 conna (7).
— CBapoyHoe cono (7) JomKHO 6e3 NEPEKOCoB JIEXAaTb Ha HDKHEM JICTE CBAPMBAEMOro MaTepuara (CM. Jetarb B).

1 Mm
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MogroToBKa K pabote

— PaccTosHve mexay LIeHTPOM NPUBOAHOI0 ponuka(13) Detanb C Detanb D

1 BO3MYXOBbIMYCKHbIM ~ OTBEPCTMEM  CBAPOYHOrO
conna (7) [OOMKHO COCTaBnATb 42 MM (CM.
netanb  C). B npoTMBHOM cnyqae  Heobxoammo
HacTpOMTb BO3AyXOHarpeBatenb (8) No NMHenke
LNg perynupoBkn WHCTpymeHTa (12), ocnabus
BUHTbI PEryMPOBKM CBAPOYHOro conna (22).

— CBapoyHoe conno (7) Jo/MKHO pacnonaratbCs
napansenbHo NPMBOAHOMY ponuky (13)

© PerynnpoBka C1CTeMbl NepeEMELLIEHMS

— MNoBepHyTb HANPaBNSAOLLMIA PONKUK (17) BBEPX.

— BblgBuHyTh  BO3pyXoHarpesatenb (8), MOTsHYB
CTOMOPHbIN pblyar (10) n OTKMHYB €ro BBEpX A0
(hMKCALNM B HYXKHOM MONOXKEHNN.

— BbicBOGOAUTL  MOABVXKHBIA  TPAHCMOPTHLIA  POMK
(18), noaHsB BEPXHIOK HANPABASIOLLYIO LWTAHTY (26)

— poBepHYTb TPaHCNOPTHbIN ponukK (18), L
Cnerka HagaewB Ha yrnop MYCKOBOW MPYMUHbI
TpaHcnopTHoro ponuka (19) (netans D). L

® YCTaHOBMTb HaNpaBnsowWwmin ponuk (17) Ha HaxnecT ¢ 13 17

MOMOLLbIO PEryIMPOBOYHOI0 BUHTA HANPaBASIOLLEro

ponuka (21).
¢ Hanpasnstowwi ponuk (17) nomxeH pacnonararbcs napannenbHo NPUBOAHOMY ponuky (13) (netans E).
e lofarb HOMVUHANBLHOE HAMPSKEHe Ha annapar.

30 HomunHanbHoe Hanps)KeHue, ykasaHHoe Ha annapare,
400 J0JKHO COOTBETCTBOBATL HAMPSAXEHUIO B CETU.

BbinonHeHne cBapku

OO

30
400

® HacTpouTb NapameTpbl CBAPKK, CM. CTP. 12,

e Bbhxzaarb Bpems Harpesa 0 3afiaHHoi Temnepatypbl CBapky (0KOM0 5 MIHYT).

© BbinofHMTL NpOGHYI0 CBAapKy B COOTBETCTBUAM C WHCTPYKUMSAMM MPOU3BOAMTENS Matepuana u
HaLMOHaNbHbIMI CTAHAAPTAMM 11 HOPMamU. YTBEPAUTb PE3yNbTaTbl MPOGHON CBAPKM.

e MogHATb CTOMOPHBINA pblyar (10), onycTWTb BO3pyXoHarpesatenb (8) 1 3aBECTM €r0 Mexay
HIOKEHHbIMIM  IDYr Ha [pyra fucTamu matepuana [0 ynopa. [ogoxaatb HEMHOro, noka
nnacTUMUUMPYETCS MaTepuan.

e 3anycTuTb [IBMratefls C MOMOLLbO mepeknovatens npusopa (4). B cnyyae c6od nuraHus
nepeknoyaTenb NpMBoAa (4) 0TKIOYAETCA aBTOMATUYECKM. [10CNe BOCCTAHOBNEHUA NUTAHWUA B CETH
JBUraTesb MOXHO 3anyCTUTb CHOBA.

e AnnapaT ANS CBapku ropsyyM BO3AyXOM HanpaBnseTCs BAOMb HAxNecTa C NOMOLLbID BEPXHER
HanpaenaLen Wwraxru (26). He npunaratb JaBneHUs HA BEPXHIOK HANPABNSIOLYIO WTAHTy (26).
970 MOXET NPUBECTM K AedieKTam ceapku. CneauTb 3a NoNOXeHNeMHanpaBnsaoLwero ponuka (17).

© BbiNoMHMB LWOB, NOTSHYTL CTOMOPHBIA pbiyar (10), BbIBECTV BO3AYXOHArpeBaTesb (8) 40 ynopa u
MOBEPHYTH BBEPX LLUAPHUP 3aMKa, OAHOBPEMEHHO BbIK/IOHMB NepeknoyaTens npusoaa (4).

® [lo 3aBepLUEHUM CBAPOYHbIX PAbOT NOBEPHYTL PYYKY perynupoBKu Temnepatypobl (6) Ha Homb. Mpu
3TOM CBapO4HOe conno (7) OCTbIBAET.

o oBepHyTb rNaBHbIiA BbIKNOYaTenb (3) B nonoxeHue 0.

* B cnyyae c60s nMTaHNs BbIHYTb BO3AYXOHArpeBaresib (8) U yCTaHOBWTH MaBHbINA BbIKJIKOYATENb
(3) B nonoxexve 0

o OTKNKOYMTb WHYP NuTaHua (1) ot ceTw.
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JlononHuTesNibHble KOMMMEKTYoLWME

Wcnonb30BaTh TONbKO KOMNAEKTytowme upmbl Leister

138.817 Metannnyeckas LLeTKa
132.429 CBapoyHas nnactuHa

06y4eHue

e Komnanus Leister Technologies AG 1 ee aBTOPM30BaHHbIE CEPBUCHBIE LIEHTPbI MPOBOASAT GecnnaTHble
KYPCbI M0 06Y4EHMIO TEXHUKE CBAPKM.
[lononHuTenbHy0 MHhopMaLMo cM. Ha www.leister.com.

TexHnyeckoe o6CnyXusaHune

e QunCTUTb NPUBOAHOIA ponuK (13)

® QyUCTUTb CBAPOYHOE CONNO (7) C MOMOLLbIO METANNNYECKOIA LLETKK

e QunCTUTL BO3yX03a00pHOE 0TBEPCTUE HA BO3AYXOHarpesarene (8)

© [1poBepUTL WHYP NUTaHKs (1) ¥ BANIKY HA HANMYNE 3NEKTPUYECKIX UM MEXAHNYECKMX NOBPEXAEHMIA

CepBucHoe 06CNyXXnBaHNe U PEMOHT

® PerynsipHoe CepBrcHOe 06CNyX1BaHme ceapoyHoro annaparta VARIMAT S nponeBaeT Cpok ero Cnyxobi!

© PEMOHT NpOn3BOAUTCS UCKIIOYNATENBHO B aBTOPM30BAHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPax komnavum Leister.
970 ABNAETCS rapaHTVel NPaBUNBbHOIO 1 HAAEXKHOTO PEMOHTA B TeYeHMe 24 4acoB C UCMO/b30BaHNEM
OPUTMHAMBbHbIX 3aMaCHbIX YacTeN COrNacHo MPUHLUMNMANBHBIM CXEMaM M BEOMOCTSIM 3anacHbIX YacTen.

lapanTus

o [apaHTWI0 HA HACTOSILLWIA MHCTPYMEHT NPeOCTaBNSAT COOTBETCTBYIOLLNE AUCTPUOLIOTOPbI/MPOAABLIbI.
HencnpaBHOCTY MO rapaHTUiAHBLIM TPEGOBAHUAM YCTPAHSIOTCA MyTEM 3aMeHbl UN PEMOHTA MHCTPYMEHTA
Ha YCMOTPEHME AUCTPUGLIOTOPA. [apaHTWs NI rapaHTUiiHOE 0GCNYXKMNBaHWE NPEOCTABAATCS MO
NPeAbABAEHAM CYeTa UMK HAKNaAHOIA. [apaHTUA He PacnPOCTPAHAETCA HA HAarpeBaTeNbHbIE ANEMEHTbI.

o CornacHo AeiCTBYIOLLEMY 3aKOHOZATENbCTBY [OMONHUTENbHASA rapaHTUA HE NPeACTaBAeTCS U
COOTBETCTBYIOLLME rapaHTUiHbIE TPEGOBAHNA HE MPUHIMAIOTCA.

o [apaHTNA He PACTIPOCTPAHASTCS Ha NOBPEKAEHIS, BOSHUKLLNE B Pe3yNbTaTe 8CTECTBEHHOMO 13HOCA,
Ype3MepHbIX Harpy3oK UK UCTONb30BAHWUA HE N0 HA3HAYEHMIO.

o [apaHTUIHble TPEBOBAHMA N0 UHCTPYMEHTAM, KOHCTPYKLIMS KOTOPbIX Gbina N3MEHeHa nokynaTenem, He
MNPUHAMAIOTCA.
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Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland i\ 7s
P, BERNEFORE, HEUATREESHER,
ES: 2006/42,2014/30,2014/35,2011/65
TR EN ISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax),
EN 61000-3-12, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,

EN 50581
Kaegiswil, 12.10.2018 JWa o l/\\gq G/' 1. ¢
Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

RE

BBER. Mt A BRI LIFR TS R T EI .
E REHRBER: B EFRRENRIE!

R

BE vV~ 230 vV~ 400
IhEE K W 4600 w 5700
7 E S Hz 50/60

mE °C/°F 20-650/68 - 1202

EE m/min./ ft/min. 0.8-12/2.6-39.3
ESRECH % 85-100

IEEKE Lpa(dB) 70

RtTLXWXH =% i) 560 X 430 X 330/22 X 16.9 X 13
E= kg / lbs 28/61

AgIRE €3

PR ELR | D

BRAMIEMMBMAEN, BRHITEH.
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10 BiEF

11 #5zR®
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13 RahR

14 THEF
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16 HEERESER

17 SRR®

18 JERNRITRI

19 FIZRIEHIFFRHE
20 Sk

21 FTIRL - SERE
22 REIETI R

23 =8

24 RIERERL

25 X

26 LERSHT
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