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Gratulujemy zakupu automatu do zgrzewania goragcym powietrzem VARIANT T1.

Zdecydowali sie Panstwo na zakup pierwszorzednego automatu do zgrzewania, wykonanego z wysokiej jakosci

materiatow. Urzadzenie to zostato skonstruowane i wyprodukowane przy zastosowaniu najnowszych technologii w
zakresie zgrzewania. Kazda zgrzewarka VARIANT T1 zanim opusci fabryke, poddawana jest surowej kontroli jakosci.
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Instrukcja 0bS|'Ugi (oryginalna instrukcja obstugi)

E Przed rozruchem instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zachowac w
celu zapewnienia mozliwosci dalszego z niej korzystania.

Leister VARIANT T1
Automat do zgrzewania gorgcym powietrzem

Zastosowanie

* Prowadzony recznie automat do zgrzewania goracym powietrzem stuzacy do tworzenia zgrzewow z zaktadem,
krawedziowych oraz kedrowych w materiatach plandekowych (PCV i podobne materiaty).

* Obrobki dokonywac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach

Ostrzezenie

Gl

Uwaga

230
400

>0 @O

Otwarcie urzadzenia stwarza ryzyko utraty zycia, poniewaz zostajg odstoniete
elementy znajdujace sie pod napieciem oraz wszystkie przytacza. Przed otwar-
ciem urzadzenia nalezy odfgczy¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Zagrozenie pozarem i wybuchem wskutek nieprawidtowego korzystania z
dmuchaw gorgcego powietrza, w szczegolnosci w poblizu materiatow tatwopal-
nych i gazéw wybuchowych.

Ryzyko poparzenia! Nie dotykac rozgrzanej rury wylotu gorgcego powietrza.
Nalezy poczekac, az urzadzenie wystygnie.
Strumienia goracego powietrza nie wolno kierowac w strone ludzi lub zwierzat.

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda z uziemieniem. Kazda przerwa uziemienia
wewnatrz lub poza urzadzeniem jest niebezpiecznal
Nalezy stosowa¢ wytacznie przedtuzacze z uziemieniem!

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napigciem znamionowym podanym na
urzadzeniu.
W przypadku braku zasilania wysuna¢ dmuchawe gorgcego powietrza.

W przypadku zastosowania urzadzenia na budowach, dla zapewnienia ochrony
0s0b konieczne jest zastosowanie przetacznika Fl.

Prace urzadzenia nalezy kontrolowaé. Gorace powietrze moze dotrze¢ do
materiatdw palnych znajdujacych sie poza zasigegiem wzroku.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie przez wykwalifikowanych specijalistow
lub pod ich nadzorem. Surowo zabrania sie uzywania tego urzadzenia przez dzieci.

Urzadzenie nalezy chronié przed wilgocia i woda.

Urzadzenie nie moze by¢ podnoszone za dodatkowy obciaznik.



Zgodnosé

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Szwajcaria potwierdza, ze ninigjszy
produkt w wersji wprowadzanej przez nas na rynek wypetnia wymagania nastepujacych dyrektyw UE.

Dyrektywy: 2006/42,2004/108, 2006/95

Normy zharmonizowane: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Znay)
EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 2010-10-06 ?Srbwo A M Clns bt ee &_‘J Le_

Bruno von Wyl Christiane Leister
Dyrektor techniczny Wtascicielka firmy

Utylizacja

Srodowiska naturalnego. Dotyczy wytacznie krajow UE: Narzedzi elekirotechnicznych nie wolno
wyrzucac razem z odpadami z gospodarstwa domowego! Zgodnie z Dyrektywa Europejskg 2002/96
dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego i jej transpozycji w prawie krajowym, nie-
zdatne do uzytku narzedzia elektrotechniczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i utylizowac zgodnie z zasa-
dami ochrony srodowiska naturalnego.

E Narzedzia elektrotechniczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac zgodnie z zasadami ochrony

Dane techniczne

Napiecie V-~ *230, *400(2LNPE) V-~ *230, %400 (2LNPE)
Moc w 3680, 5700 w 3680, 5700
Czestotliwosé Hz 50/60 Hz 50/60

Temperatura £C 100 - 620 bezstopniowo  °F 212 - 1148 bezstopniowo
Naped m/min. 1.5 - 18 bezstopniowo f/min 4.9 - 59.1 bezstopniowo
llos¢ powietrza % 40 - 100 % 40 - 100

Poziom emisji Le (dB) 70 Lea(dB) 70

Ciezar kg 22 Ibs 48.5

bez przewodu sieciowego

Wymiary df. % szer. x wys. mm 500 x 400 x 195 inch 19.7x 158 x 7.7

Znak zgodnosci C€E

Znak bezpieczenstwa ®

Rodzaj certyfikacji CCA

Klasa ochrony | D

* Napiecia zasilajgcego nie mozna przetgczac

Prawo do zmian technicznych zastrzezone.



Opis urzadzenia

Opcjonalny drazek do kierowania

1. Przewdd sieciowy
2. Obudowa
3. Wytacznik gtowny
4. Elementy obstugi
(Przyciski funkcyjne)
5. Wyswietlacz
6. Czujnik rozruchowy
7. Trzpien gwintowany do ustawia-
nia czujnika rozruchu
8. Dmuchawa goracego powietrza
9. Dysza zgrzewajaca
10. Trzpien mocujgcy dmuchawe
11. Rolka dociskowa
12. Rolka kierunkowa

Wytacznik gtowny (3)

13 Dociskacz
14. Rolka kierujaca (skretna)
15. Rolka prowadzaca
16. Dodatkowy obciaznik
17. Uchwyt do przenoszenia
18. Sruba cylindryczna
19. Drazek do kierowania - czeS¢ dolna
20. Drazek do kierowania - czeS¢ gorna
21. DZwignia zaciskowa
Drazek do kierowania - czes¢ gorna
22. Uchwyt na przewdd sieciowy
23. Pasek okragly
24. Sruba dZwigniowa
Drazek do kierowania - czes¢ dolna

25. Sruby nastawcze - 0$ odchylna

26. Rolka transportowa

27.Uchwyt na podnosnik
(DZwignia podnosnika)

28. Uchwyt dmuchawy

29. Ustawienie kata mocowania
dmuchawy

30. Sruba mocujaca pofozenia
dyszy podczas zgrzewania

31. Sruba mocujaca precyzyjnego
ustawienia Sciezki

32. D2wignia precyzyjnego ustawia-
nia Sciezki

33. Uchwyt drazka do kierowania

34. Przymiar dyszy

@ Do wigczania/wytaczania automatu do zgrzewania goracym powietrzem VARIANT T1

Elementy obstugi (4)

e-Drive

e-Drive stuzy jako nawigator.

Ma on dwie funkcje:

@

Obracac w lewo lub w prawo w celu usta-
wiania rdznych menu lub wartosci

@ Przycisnag, aby potwierdzic lub aktywowac E

Naped
Ustawianie predkosci napedu
Grzatka

Ustawianie temperatury zgrzewania

Dmuchawa
Ustawianie ilosci powietrza




Ikony informacyjne

Ponizsze ikony sg wyswietlane na wyswietlaczu w celach informacyjnych.

Dysza zgrzewajgca B\ Urzadzenie w trybie Standby, Skontaktowac sig z autoryzo-
schtadza sie po zakonczeniu urzadzenie wanym punktem serwisowym
wylgczy sie

A \Vskazuje, ze temperatura wzrasta

W Wskazuje, ze temperatura spada E— Pasek postepu

Ikony aktywne

Nastepujace ikony sg wyswietlane na wyswietlaczu i uruchamiane przez przycisniecie e-Drive @
Wtgczanie grzatki i dmuchawy : Wybar profil
(jesli dmuchawa jeszcze nie dziata) J , P o

Zapis zmieniongj nazwy

Zmiana nazwy profilu

Do nastepnej strony
ese

Zatrzymanie napedu
2 Uruchomienie napedu

Automatyczne schtadzanie

(grzatka wyt., dmuchawa wt.) Do nastepnej strony

RO R0EE

W strukturze do gory Wyzerowanie dystansu dziennego
(wstecz do poprzedniego programu)

m
(O] Cnter, potwierdzié 6.0 &5 (6.0 &

Ikony informacyjne >
y Y] 620 +||+520
Gl e I

OK?

80 « |80 «
Ikony aktywne = o] |

Szybka informacja

Jak moge uruchomi¢ automat do zgrzewania gorgcym powletrzem VARIANT T1?

1. Przewdd sieciowy podtaczy¢ do zéa"silania sieci elektrycznej [OH- 6.0 min
2. Wytacznik gtéwny (3) Wt. Py
3. Przycisnac przycisk Naped  []] ==t e-Drive obrocic¢ (obracac) &P |4 520 <
4. Przycisnaé przycisk Grzatka  [IT] =—= e-Drive obrdcic (obracad) {E) | M—-———
5. Przycisnac przycisk Dmuchawa [T == e Drive obrdci¢ (obracat) @ | 80 %
6. Przycisnac e-Drive l@Czas rozgrzewania ok. 1 = 2 minUty - 5
7. Wykona¢ zgrzewanie prébne zgodnie z instrukcja zgrzewania

dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami

lub wytycznymi. Sprawdzic zgrzew probny.

e[l ] I/

8. Zgrzewanie . | * v 040 %
Jak moge wytaczyé automat do zgrzewania goragcym powietrzem
VARIANT T1? Gool down *
1. Przycisnac e-Drive @ (rys. 1)
2. «Cool down OK> Przycisnaé e Drive G i odczekac ok. 4 min. do schiodzenia

(rys. 2). Dmuchawa wylacza sie automatycznie. (Rys. 1) (Rys. 2)
3. Po schtodzeniu dyszy zgrzewajacej (9) wytacznik gtowny (3) WYL, orr (@



Gotowos¢ robocza

* Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic, czy przewdd sieciowy (1), wtyczka oraz przedtuzacz nie majg
uszkodzen elektrycznych lub mechanicznych.

* Ustawienia podstawowe dyszy zgrzewajgcej (9) zostaty wprowadzone fabrycznie
* Kontrolowac ustawienia dyszy zgrzewajacej (9)
- Kontrola moze by¢ przeprowadzana przy pomocy przymiaru dyszy (34) lub na podstawie Detalu Ai B.

Detal A Detal B

1mm

* Drazek do kierowania zamontowac przy pomocy $rub cylindrycznych (18).

- Drazek do kierowania-cze$¢é dolna (19) ustawic w zadanym potozeniu przy pomocy
Sruby dzwigniowej (24) a drazek do kierowania-cze$¢ gorna (20) przy pomocy dzwigni
zaciskowej (21).

- Odciaznik naprezenia przewodu sieciowego (1) zaczepic za uchwyt (22) na drazku do kie-
rowania lub na podwoziu.

* Wiozy¢ dodatkowy obcigznik (16) ———————— > ‘
(maks. dwa obcigzniki dodatkowe) N\ ‘

% Podtaczy¢ urzadzenie do napiecia znamionowego. Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napigciem
znamionowym podanym na urzadzeniu.
W przypadku braku zasilania ustawic dmuchawe goracego powietrza (8) w potozeniu spoczynkowym.

Umiejscowienie urzadzenia

* Materiat plandekowy musi by¢ czysty miedzy zaktadkami oraz na wierzchu i od spodu.

* Dysza zgrzewajaca (9), rolka dociskowa (11), rolka kierunkowa (12) i pasek okragty (23) oraz dociskacz (13)
musza by¢ czyste.

* Jezeli automat do zgrzewania goracym powietrzem nie jest gotowy do transportu, nalezy przy pomocy uchwytu (27)
podnosnika podniesc urzadzenie. Rolki transportowe (26) teraz dziataja.

* Automat do zgrzewania goracym powietrzem ustawi¢ w potozeniu do zgrzewania.

* Przy pomocy uchwytu (27) opuscic¢ automat do zgrzewania goracym powietrzem w potozenie do zgrzewania.
Rolki transportowe (26) juz nie dziatajg i w zwiazku z tym sg odcigzone.

* Rolke prowadzaca (15) wychylic do dotu.

* Rolka prowadzaca (15) musi by¢ ustawiona rownolegle do rolki dociskowej (11) (Detal C). Detal C
[
Gotowos¢ do Potozenie do E
transportu zgrzewania |x, e
Uchwyt po | Uchwyt po \
lewej stronie prawej stronie | 11 15




Proces zgrzewania

* Przygotowanie
Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta
materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.

- ustawi¢ parametry zgrzewania Naped, Grzatka i Dmuchawa (Rozdziat 1, Tryb pracy)
- Musi zostac osiggnieta temperatura zgrzewania (czas rozgrzewania ok. 1-2 min.)

o Start zgrzewania
- Rolke prowadzaca (15) wychylic do dotu
- Dmuchawe goracego powietrza (8) lekko uniesc i wysuna¢ w lewg strone, w celu wyjecia trzpienia
mocujacego (10) z uchwytu. Dmuchawe gorgcego powietrza (8) od razu opuscic. .
UWAGA: Jezeli dmuchawa goracego powietrza (8) zostanie zbyt daleko wsunigta i opuszczona, docho-
dzi do zetkniecia dyszy zgrzewajacej (9) i rolki dociskowej (11). Dmuchawa goracego powietrza (8)
nie moze zostac tak opuszczona.
- Gorny materiat plandekowy podniesc lekko w obszarze rolki prowadzacej i wsuwajac dmuchawe goracego
powietrza (8) wsunac dysze zgrzewajaca (9) pomiedzy zachodzace na siebie warstwy materiatu, az do oporu.

- Silnik napedowy uruchamia sie automatycznie. Brak automatycznego rozruchu (Rozdziat FAQ, strona 18)
- Maszyna moze zostac recznie uruchomiona przy pomocy przyciskow funkeyjnych (4) Naped Mi e-Drive @

- Jesli naped zostanie uruchomiony przez i eDrive @ i nastepnie wsunieta zostanie dysza zgrzewajaca (9),
automat do zgrzewania goracym powietrzem pracuje dalej po wychyleniu dyszy zgrzewajacej (9) przez ok. 30cm
(op6znione wytaczenie napedu).

- Automat do zgrzewania goracym powietrzem moze by¢ prowadzony wzdtuz zaktadki przy pomocy uchwytu drazka

do kierowania (33), uchwytu do noszenia (17) lub uchwytu dmuchawy (28). Automat do zgrzewania goracym

powietrzem prowadzic podczas zgrzewania nie dociskajac uchwytu drazka do kierowania (33), uchwytu do nosze-
nia (17) lub uchwytu dmuchawy (28). Przyciskanie moze powodowac powstawanie btedow podczas zgrzewania.

Przestrzegac wiasciwego potozenia rolki prowadzacej (15).

Koniec zgrzewania

- Po zakonczeniu zgrzewania dysze zgrzewajaca (9) wysunac przy pomocy dmuchawy goracego powietrza (8)
Z potozenia zgrzewania w prawo i podniesc.

- Dmuchawe goracego powietrza (8) przesunac w prawo, az trzpien mocujacy (10) zostanie wsuniety w
uchwyt. Dmuchawa goracego powietrza (8) zostata ustawiona w potozeniu spoczynkowym.

- Rolke prowadzaca (15) wychyli¢ do gory

— ) -

- Opuszczenie rolek transportowych (26) przez wychylenie dzwigni
podnosnika (27). W ten sposob na czas transportu odcigzone zostaja
rolka dociskowa (11) i rolka kierunkowa (12).




Proces zgrzewania

- Po zakonczeniu zgrzewania wytaczy¢ grzatke przy pomocy e-Drive @ @ (2x przycisngc), dzieki czemu
dysza zgrzewajaca (9) zostanie schtodzona, a dmuchawa wytaczy sie automatycznie po ok. 4 minutach
(Rozdziat 1.8, Schtadzanie).

- Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3) OFF@

Przewdd sieciowy odtaczy¢ od zasilania z sieci elektryczne;.

- Dysze zgrzewajacg (9) oczyscic szczotkg mosiezng

Stan gotowosci do transportu

* Rolke prowadzaca (15) wychyli¢ do gory.

» Dmuchawe goracego powietrza (8) przesunac w prawo, az trzpiefi mocujacy (10) zostanie wsunigty w wyzto-
bienie uchwytu dmuchawy (28). Dmuchawa goracego powietrza (8) zostata ustawiona w potozeniu spoczynkowym.

« Opuszczenie rolek transportowych (26) przez wychylenie dzwigni podnosnika (27). W ten sposob na
czas transpo zostajq rolka dociskowa (11) i rolka kierunkowa (12).

i e }L % ‘%/}?‘ » \}
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Kombinacja przyciskow
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1. Tryb pracy

1.1

Wskaznik wartosci zadanyglh (po wiaczeniu urzadzenia)

Wytacznik giéwny (3) Wt. (@) 6.0 o
 Powiaczeniu urzadzenia na wys$wietlaczu (5) pojawiajq sie ostatnio ustawione warto-
Sci (Rys. 3). 620 <«
 \W tym menu wytaczone sg grzatka, dmuchawa i naped.
e Uzytkownik moze tu przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) dokonywac wszyst-
kich ustawien, ktdre opisane zostaty w ponizszych rozdziatach. 80 %
* Jezeli temperatura grzatki w chwili wigczania jest jednak wigksza niz 80°C, wskazanie
wskaznika przetacza sie natychmiast w tryb Cool Down (Rozdziat 1.8 Schtadzanie), w (Rys. 3)
ktorym dmuchawa pracuje zawsze z petng moca i w taki sposob powoduje schtodze-
nie dyszy zgrzewajacej (9). W kazdej chwili mozna wyjS¢ z tego trybu i przejsc
ponownie do trybu pracy przez przycisniecie e-Drive <.
* (Gdy temperatura grzatki osiagnie podczas schtadzania 60°C, dmuchawa dziata jesz-
cze przez 2 minuty i nastepnie wytacza sie automatycznie. Wskazanie wy$wietlacza
(5) przefacza sie ponownie > na wyswietlanie wartosci zadanych (Rys. 3).
* Przez obrocenie e-Drive @ na Profile mozna wybra¢ rozne profile zgrzewania |2
(Rys. 4; Rozdziat 1.7, Wybor profili). (Rys. 4)
1.2 Wskazni
sainikroboczy o 6.0 /6.0
e Przez przycisniecie e-Drive @ uruchamiana jest grzatka i dmuchawa,
awskaznik wartosci zadanych przefacza sie na wskaznik roboczy.
« Podczas rozgrzewania dyszy zgrzewajacej (9)jest to wyswietiene |4 920 | 920
na wyswietlaczu (5) przy pomocy paska postepu, strzatka A (do
gory) a wartosc zadana temperatury zgrzewania (migajaco) (Rys. 5). | 8O %! 180 %
Jezeli wartos¢ zadana temperatury zgrzewania zostanie osiagnieta,
strzatka i pasek postepu nie sg juz wyswietlane (Rys. 6). (Rys. 5) (Rys. 6)
* Jezelinapiecie sieciowe wykracza poza (+/- 15%) zadane napigcie
znamionowe, na zmiang wyswietlany jest symbol Symbol e zezmie- | 6.0 2 6.0 ==
rzonym za niskim/za wysokim napieciem oraz ustawiong iloscig powie-
trza. Jezeli ilos¢ powietrza wynosi 100 %, wyswietlany jest migajacy 5 .
symbol 4 ze zmierzonym za niskim/za wysokim napigciem (Rys. 7). & &
(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230V ~). Lj 175V
Za niskiel.za wysokie napiecie moze mie¢ wptyw na efekt
zgrzewania! -
(Rys. 7) (Rys. 8)

 Jezeli po zdefiniowanym czasie nie zostanie przycisnigty zaden

przycisk, a dysza zgrzewajaca (9) NIE jest w potozeniu do zgrzewania,

wysSwietlane jest menu Standby (Rozdziat 1.9, Tryb Standby).

 Gdy dysza zgrzewajaca (9) znajduje sie w potozeniu spoczynkowym, menu Cool Down (Rozdziat 1.8,
Schtadzanie) lub Profile (Rozdziat 1.7, Wybor profili) moze zostac wybrane przez obracanie e-Drive @ .

* Gdy dysza zgrzewajaca (9) jest opuszczona, oba punkty menu |EEZE na wyswietlaczu (5)

znikajg i nie moga zostac juz wybrane.

* Podczas, gdy dysza zgrzewajaca (9) sie schtadza, jest to wySwietlane na wyswietlaczu (5) przy
pomocy wypetnionego paska postgpu, strzatki W (do dotu) oraz biezgcej temperatury (migajaco)

(Rys. 8).
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1. Tryb pracy

1.3

1.4

Ustawianie predkosci napedu

¢ Przy pomocy przycisku Naped mozna dostosowac predkos¢ napedu. Moze ona
zostac ustawiona przez obracanie e-Drive @ w krokach po 0.1m/min. od 1.5m/min. -
18.0m/min. Ustawienie to moze zosta¢ wprowadzone zaréwno przy wtaczonym, jaki
wytaczonym napedzie. Jesli w ciggu 3 sekund nie dojdzie do wprowadzenia danych
poprzez przyciski funkeyjne (4), zostaje przyjeta nowa predkos¢ napedowa.
Na wyswietlaczu (5) pojawiaja sie wskaznik roboczy wartosci zadanych lub Cool
Down (Rys. 9).

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w potozeniu spoczynkowym, na dolnej

krawedzi po lewej stronie wy$wietlacza (5) pojawia sie symbol (Start) B2

6.0 &
620 <
53

(Rys. 9)

e Przez przycisniecie e-Drive @ ruchamiany jest naped, pojawia sie sym/bpl(Stop) B Predkosc

napedowa moze by¢ bezposrednio zmieniana przez obracanie e-Drive ©

¢ Przez ponowne przycisniecie e-Drive @ zostaje wykonane polecenie Stop, naped zostaje wytgczony.

Na wyswietlaczu pojawiajg sie wskaznik roboczy wartosci zadanych lub Cool Down.

 Jezeliw ciggu 3 sekund zostaje przycisniety przycisk Naped , wskaznik przetgcza sie nainne menu

(patrz Rozdziat 1.6 Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu).

* Przy pomocy przycisku Grzatka m lub przycisku Dmuchawa ﬂ mozna przejs¢ do danego menu.

Ustawianie temperatury zgrzewania

¢ Przy pomocy przycisku Grzatka m mozna zmieni¢ temperature zgrzewania. Tem-
perature zgrzewania mo/z'p\a zmienia¢ w krokach po 10°C od 100°C - 620°C
przez obracanie e-Drive @ . Ustawienie jest przejmowane po 3 sekundach, jesli
w ciggu tych 3 sekund nie zostanie przycisniety zaden przycisk (Rys. 10).

¢ Jesli to menu zostanie wywotane ze wskaznika wartosci zadanych, mozna przez
przycisniecie e-Drive @ uruchomic grzatke i dmuchawe. Gdy wtaczona jest grzat-
ka, mozliwe jest wybranie menu Cool Down (Rozdziat 1.8, Schtadzanie) (Rys. 11).
* Przez przycisnigcie przycisku Grzatka m w czasie 3 sekund ponizej predkosci
napedu zostaje wyswietlone napiecie sieciowe. Takie wywotanie mozliwe jest row-
niez z poziomu wskaznika roboczego (Rozdziat 1.2).
(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230V ~).

* Przy pomocy przycisku Naped lub przycisku Dmuchawa ﬂ mozna przejsc¢
do danego menu.

6.0 &

100 «

(Rys. 10)

6.0 =~
4520«

80 «

(Rys. 11)



1.5

1.6

. Tryb pracy

Ustawianie ilosci powietrza

* Przy pomocy przycisku Dmuchawaﬂ mozna zmienic ilos¢ powietrza. 0S¢ povwetrza
mozna zmienia¢ w krokach co 5% od 40% - 100% przez obracanie e-Drive @ Usta-
vv|en|e Jest prze movvane po 3 sekundach jesli w ciagu tych 3 sekund nie zostame

tlaczu (5) nie pojawiajq sie zadne wartosci (Rys. 12).

* Jesli to menu zostanie wywotane ze wskaznika wartosci zadanych, mozna przez przy-
cisniecie e-Drive @ uruchomic grzatke i dmuchawe.

¢ Menu Cool Down moze zosta¢ wybrane przez przycisniecie e-Drive @
(Rozdziat 1.8, Schtadzanie).

6.0 &
620 <«
100 o

(Rys. 12)

 Przy pomocy przycisku Naped g lub przycisku Grzafkam mozna przejs¢ do danego menu.

Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu

* To menu (Rys. 13) pojawia sie, gdy przez przynajmniej 3 sekundy przycisniety jest przy-
Day

cisk Naped ).
¢ Menu przedstawia wszystkie czasy pracy oraz odleglosc, ktorg urzadzenie przebyto od

chwili wiaczenia. Catkowita odlegtosé (tutaj: 1034 m) nie moze zosta¢ zmieniona i wska-

zuje ona catg odbyta droge od chwili rozruchu urzadzenia.

e Qdlegtos¢ dzienna (tutaj: 012m) nie zostaje wyzerowana automatycznie, lecz moze
zostac wyzerowana przez uzytkownika przez wisniecie e-Drive &

 \Wartosci Time dotyczg czasu pracy poszczegolnych komponentow urzadzenia. Jedno-

Distance:
Total
1034nm

012m
Time
Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive ©020:10

(Rys. 13)

czesnie czas przypisany jest dmuchawie «Blows (tutaj: 043:58) oraz napedowi «Drive» (tutaj: 020:10). Czas
«Total» odnosi sie do czasu pracy. Zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12), podczas ktorych wytgcznik gtow-

ny (3) pozostaje wiaczony.

« Jezeli przez przyciénicie e-Drive @ zostanie wybrana strzatka wstecz (==Y, przechodzi sig z powrotem

do menu, z ktdrego zostat przycisniety przycisk Naped .
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1. Tryb pracy

1.7 Wybor profili

o Jesli ten wskaznik zostanie aktywowany po prawej stronie na dole
wyswietlacza (5), mozna przez przycisniecie e-Drive @ wezytaé odpowiednie
profile. Nastepnie pojawia sie wskaznik «Select Profile». Przez obracanie
e-Drive /@ mozna wybraé profil. Profile FREE 1, 2 i 3 i moga zostac zdefiniowane

samodzielnie przez uzytkownika (patrz Rozdziat 2 Profile Setup -

li). Wszystkie pozostate profile majg na state przypisane wartosci i nie moga by¢

definiowane przez uzytkownika (Rys. 14).

Przez obracanie e-drive @ mozna na wy$wietlaczu (5) na dole
po lewej lub prawej stronie aktywowac strzatki.

Strzatka w prawo przez przycisniecie e-Drive Q&B pro-
wadzi na nastepng strone (Rys. 15).

Strzatka w lewo przez przycisniecie e-Drive @ pro-
wadzi na poprzednig strone (Rys. 16).

Gdy strzatka wstecz zostaje aktywowana przez obro-
cenie e-Drive @ przechodzi sie przez weisniecie e-Drive @ z
powrotem do menu, z ktérego to menu zostaty wybrane profile.

6.0 &
[l min
620 <
Instalacja profi-
80 «
> )
(Rys. 14)
Select Select
Profile Profile
FREE 2 ECB 1
FREE 3 ECB 2
PUC 1 EPDM 1
PUC 2 EPDM 2
PUC 3 PRG 1
PO 1 PRG 2
TPO 2
(=] (=] (=]
(Rys. 15) (Rys. 16)

Wykona¢ zgrzewanie prébne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta
materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.

1.8 Schtadzanie

e Gdy wybrany zostanie Symbo! >3 przez wcisniecie e-Drive @ (Rys. 17), poja-
wia sie menu «Cool down OK?» (Rys. 18). Przez ponowne przycisnigcie e-Drive
@ zostaje aktywowany symbol OK na dole po prawej stronie na wyswietlaczu (5).

W ten sposdb uruchomiony zostaje proces schtadzania.

* Podczas procesu schfadzania ilos¢ powietrza zostaje zwiekszona do 100% oraz

wyswietlana jest chwilowa temperatura zgrzewania (Rys. 19).

Jesli temperatura zgrzewania spada ponizej 60°C, dmuchawa dziata jeszcze przez

2 minuty i po uptywie tego czasu automatycznie sie wytacza.
Wskazanie zmienia sie na wskaznik wartosci zadanych.

* Przez przycisniecie e-Drive @ podczas procesu schtadzania uru-
chomiona zostaje grzatka, a na wy$wietlaczu (5) pojawia sie
wskaznik roboczy (patrz Rozdziat 1.2 Wskaznik roboczy).

o Jedli aktywne jest menu Cool Down, naped moze zosta¢ wigczo-
ny/wytaczony recznie przy pomocy przycisku Naped m
Przyciski Grzatka m i Dmuchawa ﬂ nie majg zadnej funkcji.

6.0 &

4520«

=

80 %

(Rys. 17)

* v240 ¢

Cool down *

OK?

(Rys. 18) (Rys. 19)



1. Tryb pracy

1.9 Standby (tryb czuwania)

* Jezeli dysza zgrzewajgca (9) nie znajduje sie w potozeniu zgrzewania, a w zdefi- I
niowanym przez uzytkownika czasie czuwania nie doszto do przycisnigcia zadnego
z przyciskow, po uptywie odliczania (Rys. 20) automatycznie rozpoczyna sie dzia- Simimely
tanie trybu Cool Down.
Uruchomiony zostaje proces schtadzania. 1 52
o Jesli przed uptywem odliczania (180 sekund) zostanie przycisniety e-Drive @ wyswie-
tlacz (5) przefacza sie na wskaznik roboczy (patrz Rozdziat 1.2 Wskaznik roboczy). (Rys. 20)
 Ustawianie czasu Standby (Rozdziat 2.3, Standby Setup).

1.10 Komunikaty o btedach \ 2
* Jezeli pojawi sie blad w dziataniu automatu do 9 :- L’
zgrzewania goracym powietrzem VARIANT T1, f N\
na wyswietlaczu (5) pojawia si¢ komunikat opa- STOP! [STOP! [STOP!

trzony dodatkowo kodem btedu. Kod ten odpo-
wiada doktadniejszemu opisowi biedu, zamiesz- e SRR e

czonemu na przedstawionej ponizej liscie. o1 0 2 40

* W przypadku btedu 02 oraz btedu 40 wySwie-
tlane sq oddzielne symbole

o W przypadku wszystkich pozostatych btedow wyswietlany jest symbol klucza do Srub, informujacy o
koniecznosci przeprowadzenia serwisu

Btad Rodzaj btedu

Err00 Uszkodzony elektroniczny uktad sterowania

Err01 Przerwanie lub spiecie czujnika temperatury

Err02 Element grzejny/Uszkodzenie ukladu elektronicznego (Przerwa w jednymy/obu uzwojeniu/uzwojeniach)
Err04 Uszkodzenie triaka (jeden lub oba triaki sg uszkodzone)

Err08 Uszkodzony silnik dmuchawy

Err40 Podnapiecie 25% (napiecie sieciowe 75%) tylko VARIANT T1 230V~

2. Profile Setup (Instalacja profili)

2.1 Instalacja profili - kombinacja przyciskow

Przyciski Naped i Grzatka przytrzymac wci- Profile

s
$niete i jednoczesnie wytacznik gtowny Wt | v ARTANT

ON FREE 2
m m [:] LEISTER FREE 3
>»Standby
Switzerland

Release




2. Profile Setup (Instalacja profili)

22

23

Tworzenie profili

Profile
» W Profile Setup moga zosta¢ utworzone 3 indywidualne profile, w TUP 6.0 2=
ktorych nazwa i wszystkie trzy parametry Naped , Grza’rka@ FREE 2
Dmuchawa E moga zostac dowolnie ustawione i nastepnie ngfergu 620 -
mogaq zostac zapisane przez przycisniecie e-Drive @ (Rys.21). c
¢ Poszczegbine punkty menu moga zostac wybrane przy pomocy 100 -
przyciskow funkcyjnych (4). Przez przycisniecie e-Drive @ =) (ork)
powraca sie do wyboru w ramach instalacji profili. (Rys. 21) (Rys. 22)

* Gdy symbol ABC zostaje aktywowany przez obrocenie
e-Drive @ przechodzi sie przez wcisniecie e-Drive @ Z powrotem
do menu nazwy profili (Rys. 22).

 \W menu nazw profili mozna przez obrocenie e-Drive /@ wybrac
naki_ /. / AdoZ / 0do9, atakze strzatki w lewo lub w prawo
oraz symbole Save lub Back ==Yl .

* /miana nazwy profilu
- Przez obracanie e-drive /@ mozna wybrac strzatki po lewej lub
prawej stronie. Jesli strzatka w prawo zostaje aktywowana przez
przycisniecie e-Drive @ , pozycja w nazwie profilu przeskakuje
0 jeden znak (czarny) w prawo. Jesli strzatka w lewo zostaje
aktywowana przez przycisniecie e-Drive @ , pozycja w nazwie
profilu przeskakuje o jeden znak (czarny) w lewo (Rys. 23).

Profile Name

EREE 1

B> .ABCD
EFGHI JKL
MNOPQRST
UUWXYZO1
23456789

(Rys. 23)

- Przez obracanie e-Drive @ mozna wybra¢ zadany znak (_ /. / AdoZ / 0do9). Przez przycisniecie e-
Drive@ znak przedstawiony w nazwie profilu na czarno, zostaje zastapiony wczesniej wybranym znakiem.

e Zapisanie nazwy profilu lub anulowanie

- Gdy przez obrocenie e-Drive @ zostaje wybrany symbol Save [SENEY . Przez przycisnigcie

e-Drive @ zostaje zapisana nazwa profilu.

- Gdy przez obrécenie e-Drive @ zostaje wybrany symbol Back , przez przycisniecie e-Drive @

zostaje anulowana nazwa profilu (nie zostaje zapisana).

Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcja zgrzewania

dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi.

Sprawdzi¢ zgrzew prébny.

Instalacja trybu czuwania (Standby Setup)

e (zas Standby definiuje czas, ktory musi uptyna¢ (brak przycisnietego przycisku, dysza
zgrzewajaca (9) nie jest w potozeniu zgrzewania) do momentu automatycznego uru-
chomienia procesu schtadzania (patrz Rozdziat 1.8 Schtadzanie).

- Przez obracanie e-drive@ mozna wybrac czas od 5 - 120 minut.

Fabrycznie czas ustawiony jest na 40 minut.

 Przez przycisnigcie e-Drive @ powraca sie do wyboru w ramach instalacji profili.

Standby

[5..1280 minl




NajczesSciej zadawane pytania (FAQ) Btad - Przyczyna - Dziatanie

* Maszyna wytacza sie automatycznie
- Przy pomocy pracy w trybie czuwania (Standby) maszyna zostaje automatycznie wytaczona po uptywie usta-
wionego czasu
(fabrycznie czas ustawiony jest na 40 minut).
W razie potrzeby podwyzszyc czas Standby (Rozdziat 16, 2. Profile Setup, 2.3 Standby Setup).

e Jako$¢ zgrzewu jest wadliwa

- Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania oraz iloS¢ powietrza

- Dysze zgrzewajaca (9) oczyscic szczotkq druciang

- Dysza zgrzewajaca (9) jest nieprawidtowo ustawiona
Dokonac ustawienia dyszy zgrzewajgcej (9) w nastepujacy sposob:
O Schiodzic dysze zgrzewajgea (9) (Strona 14, 1. Tryb pracy, 1.8 Schiadzanie)
® Poluzowac srub y imbusowe na uchwycie dmuchawy
® Ruchami wychylnymi ustawic kgt dmuchawy gorgcego powietrza (8).
O Dysza zgrzewajgca (9) musi (Strzatka L) lezec na przymiarze dyszy (34) oraz (Strzatka R) na podifozu.
@ Dokrecic sruby imbusowe na uchwycie urzaazenia
@ Przymiar dyszy (34) ustawic we wiasciwym pofozeniu. Zwracac uwage na wskazanie skalina przymiarze dyszy (34)
@© Dmuchawa gorgcego powietrza (8) ustawic w potoZeniu zgrzewania.
@ Poluzowac sruby nastawcze osi odchylnej (25)
@ Dmuchawe gorgcego powietrza (8) ustawic rownolegle na przymiarze dyszy (34)
(@ Dokrecic Sruby nastawcze osi odchylnej (25)
O Przymiar dyszy (34) wyjac i wykonac zgrzewanie prébne.

* Nieosiaggniecie ustawionej temperatury (wskaznik temperatury miga)
- Sprawdzi¢ napiecie sieciowe
- Zredukowac ilos¢ powietrza
- Zredukowac temperature

* Dmuchawa goracego powietrza nie blokuje sie w potozeniu do zgrzewania

- Stozkowy element dociskowy musi zosta¢ ustawiony w nastepujacy sposob:

- Schtodzic dysze zgrzewajaca (9)
(Strona 14, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)

- Dysze zgrzewajaca (9) ustawic w potozeniu
zgrzewania

- Srubokretem lekko dokrecié $rube (30),
nastepnie Srube (30) obroci¢ wstecz o ok. 1/2 obrotu.
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NajczesSciej zadawane pytania (FAQ) Btad - Przyczyna - Dziatanie

e Szerokos¢ zgrzewu nie jest jednakowa
- Dokonac precyzyjnego ustawienia rolki prowadzacej
w nastepujacy sposab:
- Schtodzic dysze zgrzewajaca (9)
(Strona 14, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)
- Dysze zgrzewajaca (9) ustawi¢ w potozeniu zgrzewania
- Poluzowac $rube imbusowa rolki prowadzacej (15)
- Rolke prowadzaca (15) przesunac w zadane potozenie
- Dokreci¢ Srube imbusowg
- Wykonac zgrzewanie probne

* Automat goracego powietrza zjezdza ze zgrzewu (zgrzewanie zaktadek) |t "‘\ \

- Dokonac precyzyjnego ustawienia sciezki rolki kierujacej (14) w
nastepujacy sposob:

- Schtodzi¢ dysze zgrzewajaca (9)
(Strona 14, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)

- Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3) or (@) -

- Przewdd sieciowy odfaczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej (oo~

- Wyja¢ dodatkowy obcigznik (16)

- Automat do zgrzewama przechyhc na bok

wic dzwignie precyzyjnego ustawiania Sciezki (32) w zadanym pofozemu

- Dokrecic $rube blokujaca precyzyjnego ustawiania $ciezki (31)

- Automat do zgrzewania goracym powietrzem
ustawi¢ w potozeniu zgrzewania

- Wiozy¢ dodatkowy obciaznik (16)

- Ponownie uruchomi¢ automat do zgrzewania
goracym powietrzem

- Wykonac zgrzewanie probne

* Nie dziata automatyczny uktad rozruchowy

Jezeli silnik napedowy nie uruchamia sig automatycznie po wsunieciu dyszy zgrzewajacej (9), prawdopodob-

nie czujnik rozruchowy (6) jest Zle ustawiony.

- Ustawi¢ czujnik rozruchowy (6) w nastepujacy sposob:

- Schtodzi¢ dysze zgrzewajacg (9) (Strona 14, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)

-Wylaczy¢ wytgeznik gtéwny (3) ore (€

- Przy pomocy dmuchawy gorgcego powietrza (8) wychylic dysze zgrzewajaca (9) w potozenie zgrzewania
i zablokowac.

- Przy pomocy klucza imbusowego dokonac ustawienia czujnika rozruchowego (6) na trzpieniu gwintowanym (7);
WAZNE: Odstep zataczania 0,2 - 0,5mm

- Sprawdzi¢ dziatanie

Jesli silnik napedowy w dalszym ciagu nie uruchamia si¢ automatycznie, nalezy skontaktowac sie
z punktem serwisowym.
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Przezbrajanie rolki dociskajacej

Przezbrajanie rolki dociskajacej z 20 mm na 40 mm lub odwrotnie.

Schtodzi¢ dysze zgrzewajacg (9) (patrz rozdziat 1.8).
A Przezbrajanie moze sig odbywac tylko wtedy, gdy dysza zgrzewajaca (9)
jest zimna.

Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3).
igg Przewéd sieciowy (1) odtaczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej.

* Demontaz
- Zdjac pasek okragty (23).
- Zdjac rolke dociskowa (11) przez odkrecenie Sruby (35).
- Zdja¢ kotnierz okragtego paska (36) przez odkrecenie Sruby (37).

* Montaz
- Zamontowac kotnierz okragtego paska (36) na
rolce dociskowej (11) i dokreci¢ $rube (37).

- Rolke dociskowg (11) wsunac do oporu na watek. . ;li’
- Rolke dociskowg (11) zamocowac przy pomocy $ruby (35). [ =8 ‘
- Zamontowac okragty pasek (23). ol

Przezbrajanie dyszy zgrzewajacej

Przezbrajanie dyszy zgrzewajacej z 20 mm na 40 mm lub odwrotnie.

Schtodzi¢ dysze zgrzewajacg (9) (patrz rozdziat 1.8).
A Przezbrajanie moze si¢ odbywac tylko wtedy, gdy dysza zgrzewajaca (9)
jest zimna.

Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3).
igg Przewod sieciowy (1) odiaczy¢ od zasilania z sieci elektryczne;.

* Demontaz
- Zdjac dysze zgrzewajaca (9) przez odkrecenie czterech rub (38).

¢ Montaz
- Wsuna¢ dysze zgrzewajaca (9) na element grzejny i rurke z tyszczyku.

UWAGA: Rura mikowa musi ze wzgleddw bezpieczenstwa zostac zamon-
towana miedzy element grzejny a dysze zgrzewajaca (9).
- Dysze zgrzewajacg (9) zamocowac przy pomacy czterech srub (38).

Rurka mikowa

- Dokonac ustawienia dyszy zgrzewajacej (9) (patrz strona 17,
Rozdziat FAQ).

Element grzejny




Przezbrajanie - zgrzewanie obrzezy

Schtodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (patrz rozdziat 1.8).
Przezbrajanie moze sie odbywac tylko wtedy, gdy dysza zgrzewajaca (9)
jest zimna.

Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3).

igg Przewdd sieciowy (1) odtaczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej.

* Demontaz
- Zdja¢ pasek okragty (23).
- Zdjac rolke dociskowa (11) przez odkrecenie Sruby (35).
(Rys. A).
- Zdjac kotnierz okragtego paska (36) przez odkrecenie
sruby (37) (Rys. B).
- Zdjac rolke kierunkowa (12) przez odkrecenie Sruby (41)
(Rys.CiD).
- Zdjac¢ dociskacz (13) przez odkrecenie $ruby motylkowej (39)
(Rys. E).
- Zdjac rolke prowadzaca (15) przez odkrecenie Sruby (40)
(Rys. F).

(Rys. E) |

(Rys. F)

* Montaz
- Zatozy¢ rolke dociskowa (11) i wsunag¢ do oporu.
- Rolke dociskowa (11) zamocowac przy pomocy $ruby (35).
- Dociskacz obrzeza/kedru (42) zamocowac $rubg rolki kie-
runkowej (41) (Rys. G).
- Przystawke do obrzezy/kedru (43) wsunac (Rys. H) i zamo-
cowac $rubg (40).
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Ustawienia — zgrzewanie obrzezy

* Pozycja ustawienia podstawowego przystawki do
krawedzi/kedru
- Poluzowac¢ srube imbusowa (40).
- W razie potrzeby ustawic przystawke do obrzezy/kedru (43)
przez przesunigcie na 20 mm lub 40 mm.
- Przystawke do obrzezy/kedru (43) zamocowac $rubg
imbusowa (40).

* Ustawienie szerokosci zaktadki obrzeza, przystawka do
krawedzi/kedru

- Poluzowac obie $ruby imbusowe (44).

- W razie potrzeby mozna przesuwajac, bezstopniowo ustawi¢
zadang szerokos¢ zaktadki obrzeza.
- Ponownie dokrecic obie $ruby imbusowe (44).

* Ustawianie dociskacza krawedzi/kedru
- Poluzowac $rube (45) w celu ustawienia dociskacza obrzeza/kedru.
- Dociskacz obrzeza/kedru (42) przesuwac z boku, réwnolegle do rolki

dociskowej (11).

- Dociskacz obrzeza/kedru (42) przechylic do dotu, aby lekko przyle-
gat do krawedzi lub kedru a dysza zgrzewajgca (9) mogta zosta¢
wsunigta pomiedzy warstwy materiatu.

- Dokrecic $rube (45) w celu ustawienia dociskacza obrzeza/kedru.

Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta
materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew prébny.



Przezbrajanie obrzeza rurowego (do 70 mm)

A Schtodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (patrz rozdziat 1.8).
Przezbrajanie moze sie odbywac tylko wtedy, gdy dysza zgrzewajaca (9) jest zimna.

Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3).

230
400/ Przewod sieciowy (1) odiaczyc od zasilania z sieci elektrycznej.

* Demontaz
Patrz rozdziat Przezbrajanie do zgrzewania obrzezy.

* Montaz
- Zatozy¢ rolke dociskowa (11) i wsunac do oporu.
- Rolke dociskajgcg (11) zamocowac przy pomocy $ruby (35).
- Przystawke do obrzezy/kedru (43) wsunac (Rys. H) i zamo-
cowac $ruba (40).

(Rys. H)

Ustawianie obrzeza rurowego (do 70 mm)

¢ Pozycja ustawienia podstawowego przystawki do obrzezy/kedru, patrz rozdziat Ustawianie zgrzewania obrzezy.

o Ustawienie zaktadki - szeroko$¢ obrzeza, przystawka do obrzezy/kedru, patrz rozdziat Ustawianie zgrze-
wania obrzezy.

Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta
materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew prébny.
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Przezbrajanie — zgrzewanie kedru (sznur kedrowy)

Schtodzi¢ dysze zgrzewajacg (9) (patrz rozdziat 1.8).
Przezbrajanie moze sie odbywac tylko wtedy, gdy dysza zgrzewajaca (9) jest zimna.

Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3).

2
433 Przewdd sieciowy (1) odigczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej.

* Demontaz
Patrz rozdziat Przezbrajanie do zgrzewania obrzezy.

* Montaz x

- Zamontowac prowadnice kedru (46) na rolce dociskowej (11) s
i dokrecic Srubg (48).

- Zatozy¢ rolke dociskowg (11) i wsuna¢ do oporu.

- Rolke dociskowa (11) zamocowac przy pomocy $ruby (35).

- Dociskacz obrzeza/kedru (42) zamocowac Srubg rolki
kierunkowej (41) (Rys. G).

- Przystawke do obrzezy/kedru (43) wsunac
(Rys. H) i zamocowac $rubg (40).

(Rys. G) (Rys. H)

Ustawianie - zgrzewanie obrzeza kedrowego (sznur kedrowy)

¢ Pozycja ustawienia podstawowego przystawki do obrzezy/kedru, patrz rozdziat Ustawianie zgrzewania obrzezy.

* Ustawienie zaktadki - szerokos¢ obrzeza, przystawka do obrzezy/kedru, patrz rozdziat Ustawianie zgrzewania
obrzezy.

* Ustawienia dociskacza do obrzezy/kedru, patrz rozdziat Ustawianie zgrzewania obrzezy.

¢ Ustawianie prowadnicy kedru Szerokos¢ sznura kedrowego
- Poluzowac $rube (47) i przesuwajac ustawic
szerokosc sznura kedrowego.
- Dokreci¢ Srube (47).
- Poluzowaé srube (48) i przesuwajac prowadnice
kedru (46) ustawi¢ odlegtosc rolki dociskajacej (11).
- Dokreci¢ $rube (48).

Odlegtosc¢ od rolki dociska-
jacej do prowadnicy kedru Sznur kedrowy

Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta
materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew prébny.
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Przezbrajanie - zgrzewanie kedru (prefabrykowany keder)

Schtodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (patrz rozdziat 1.8).
Przezbrajanie moze sie odbywac tylko wtedy, gdy dysza zgrzewajaca (9) jest zimna.

Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3).

Przewod sieciowy (1) odtaczyc od zasilania z sieci elekiryczne.

* Demontaz

- Zdjac pasek okragty (23).

- Zdjac rolke dociskowa (11) przez odkrecenie Sruby (35)
(Rys. A).

- Zdjac kotnierz okragtego paska (36) przez odkrecenie
sruby (37) (Rys. A).

- Zdjac rolke kierunkowa (12) przez odkrecenie $ruby (41)
(Rys.CiD).

- Zdjac¢ dociskacz (13) przez odkrecenie $ruby motylkowej (39)
(Rys. E).

(Rys. A) (Rys. D)

* Montaz
- Zamontowac prowadnice kedru (46) na rolce dociskowej (11)
i dokrecic Srubg (48).
- Zatozy¢ rolke dociskowg (11) i wsunac do oporu.
- Rolke dociskowa (11) zamocowac przy pomocy $ruby (35).
- Dociskacz obrzeza/kedru (42) zamocowac Sruba rolki
kierunkowej (41) (Rys. G).

(Rys. G)

Ustawianie — zgrzewanie obrzeza kedrowego (prefabrykowany keder)

* Ustawienia dociskacza do obrzezy/kedru, patrz rozdziat Ustawianie zgrzewania obrzezy.
¢ Ustawianie prowadnicy kedru, patrz rozdziat Ustawianie - zgrzewanie obrzeza kedrowego (sznur kedrowy).

Wykona¢ zgrzewanie prébne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta
materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.
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Wersje Leister VARIANT T1

Artykut Nr 141.891 VARIANT T1, 230V/40mm Dysza z wtyczka typu euro
Artykut Nr 141 892 VARIANT T1, 230V/20mm Dysza z wtyczkg typu euro
Artykut Nr 141 893 VARIANT T1, 400V/40mm Dysza z wtyczka CEE (3LNPE)
Artykut Nr 141 894 VARIANT T1, 400V/20mm Dysza z wtyczka CEE (3LNPE)

Wyposazenie

Z przyczyn technicznych oraz ze wzgledow bezpieczerstwa nalezy stosowac wytacznie akcesoria firmy Leister.

Nr artykutu 142.650 Zestaw do obrzezy/kedru kompletny  Nr artykutu 139 438 Dodatkowy obciaznik
Nr artykutu 140.530 Przystawka do obrzezy/kedru Nr artykutu 137 843 Uchwyt T drazek do
kierowania czes¢ gorna

Nr artykutu 142.221 Dociskacz Nr artykutu 116.798 Szczotka mosiezna
Nr artykutu 141.326 Prowadnica kedru Nr artykutu 142.705 Skrzynia na urzadzenie
Szkolenie

* Leister Process Technologies i ich autoryzowane punkty serwisowe oferujg bezptatnie kursy zgrzewania
oraz wdrozenia. Informacje mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

Konserwacja

* Wiot powietrza w dmuchawie gorgcego powietrza (8) powinien by¢ w razie zanieczyszczenia ——»
czyszczony pedzlem.

* Dysze zgrzewajacg (9) czyscic szczotka mosiezng

e Sprawdzi¢, czy przewdd sieciowy (1) ani wtyczka nie maja uszkodzen elektrycznych lub mechanicznych.

Serwis i naprawy

* Gdy licznik roboczy osiagnie 400h lub licznik dmuchawy 2000h, na wyswietlaczu (5)
pojawia Sie przy kolejnym wiaczeniu wytgcznika gtéwnego (3) komunikat ‘

«Maintenance servicing». Komunikat ten wyswietlany jest przez 10 sekund i nie moze
zostac ominiety przy pomocy elementéw obstugowych (4). :
Maintenance

» Naprawy moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe servicing
firmy Leister. Gwarantujg one fachowy oraz niezawodny serwis przy uzyciu oryginal-
nych czesci zamiennych zgodnie ze schematami potaczen i listami czesci zamiennych, a
wszystko to w ciggu 24 godzin.

Gwarancja

* Urzadzenie to jest objete podstawowa gwarancjg wynoszaca jeden (1) rok od daty jego zakupu (na podstawie rachun-
ku lub dowodu dostawy). Powstate uszkodzenia sg usuwane w drodze dostawy czesci zamiennych lub naprawy. Niniej-
Sza gwarancja nie obejmuje elementow grzejnych.

¢ Gwarancja nie obejmuje wszelkich pozostatych roszczen, z zastrzezeniem ustalen prawnych.

 Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajacych z naturalnego zuzycia, przeciazenia lub nieprawidtowego uzytko-
wania urzadzenia.

* Roszczenia nie obejmuja urzadzen przebudowanych lub zmodyfikowanych przez nabywce.
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