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Instru kcja ObSthi (Tlumaczenie oryginatu instrukgji obstugi)

Gratulujemy zakupu urzadzenia UNIPLAN 300/ 500.

Zdecydowaliscie sie Pafistwo na zakup wysokiej klasy urzadzenia do zgrzewania goracym powietrzem.

Zostato ono zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie ze stanem wiedzy technicznej stosowanej obecnie w przemysle
obrdbki tworzyw sztucznych.

Do produkeji urzadzenia wykorzystywane s3 wysokiej jakosci materiaty.

@ Zalecamy przechowywanie instrukcji obstugi zawsze przy urzadzeniu.

UNIPLAN 300/ 500
Zgrzewarka na gorace powietrze
Wiecej informacji na temat UNIPLAN 300 / 500 znajduje sig na stronie leister.com

1. Zastosowanie

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Reczna zgrzewarka na gorace powietrze do spoin zaktadkowych, brzegowych i spoin rurociagéw wykltadzin z PCW,
polietylenu i materiatéw podobnych.

e Obrdbka jest dozwolona wytacznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

e Szerokos¢ spoiny 20 mm, 30 mm i 40 mm

Nalezy przestrzegac ustawochh przepiséw dotyczacych ochrony zdrowia, obowigzujacych w danym kraju. Zgrzewarki
ni%dy nie uzywac w srodowisku zagrozonym wybuchem ani fatwopalnym. Zawsze zachowac odstep od materiatéw
palnych lub wybuchowych gazow.

Przeczytac karte charakterystyki substancji niebezpiecznej producenta materiatu i przestrzegac zawartych w niej wskazo-
wek. Zwracac uwage na to, agy podczas procesu zgrzewania nie przepali¢ materiatu.

1.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Kazde inne zastosowanie UNIPLAN 300 / 500 lub wykraczajace poza ramy wyzej opisanego traktuje sie jako niezgodne
Z przeznaczeniem.


https://www.leister.com

1.3 0gdlne informacje na temat bezpieczenistwa

Nalezy przestrzegac wskazéwek dotyczqczch bezpieczenstwa zawartych w poszczegdlnych rozdziatach niniejszej instruk-
¢ji obstugi oraz nastepujacych wytycznych.

Ostrzezenie

Zagrozenie dla zycia w wyniku porazenia pradem

Porazenie pradem elektrycznym moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia. Dlatego zgrzewarke mozna podtaczac
do gniazdek i przedtuzaczy jedynie przy uzyciu przewodu uziemiajacego.

Zgrzewarke nalezy chronic przed wifgociq i zamoczeniem. Przed przekazaniem do eksploatacji sprawdzi¢
kabel zasilajgcy, wtyczke i przedtuzacz pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych. Zgrzewarke
moze otwiera¢ wylacznie przeszkolona, wykwalifikowana osoba.

Jesli urzadzenie jest wykorzystywane na placu budowy, konieczne jest korzystanie z wytacznika roznicowo-
-pradowego do ochrony pracownikéw budowy.

Niebezpieczeristwo pozaru i wybuchu przy niewtasciwej instalacji i uzytkowamu

Unikac przegrzania materiatu. Nie umieszcza¢ urzadzenia w ob||zu materiatéw fatwopalnych i/lub gazow
wybuchowych. Nie umieszczac urzadzenia w poblizu matenaF fatwopalnych i/lub gazéw wybuchowych,
gdy jest ono uruchomione i/lub gorace. Uzywac urzadzenia tylko na powierzchniach odpornych na ogien.

Ryzyko poparzenia

Nie nalezy dotykac rury i dyszy elementu grzejnego, gdy czesci te sa gorace. Zawsze nalezy umozliwic
schtodzenie urzadzenia.

Nie wolno kierowa¢ strumienia goracego powietrza w strone ludzi lub zwierzat.

> B P

Ostroznie

Naﬁigcie zasilajace na miejscu musi odpowiadac napieciu sieciowemu urzadzenia.

Maksymalna impedancja sieciowa 0,3840 + j 0,240Q dla modelu UNIPLAN 500 lub 0,377Q +0,236Q
dla modelu UNIPLAN 300 zgodnie z EN 6100-3-11. W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowac sie z
odpowiedzialnym przed5|eb|0rstwem energetycznym. W przypadku awarii zasilania wytaczy¢ wytaczni-
kiemdg%ownym (11) i odchyli¢ dmuchawe goracego powietrza (9) do pozycji parkowania, aby uniknac
uszkodzenia dmuchawy.

@

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie pod nadzorem, poniewaz ciepto moze doprowadzic do
zaptonu materiatow fatwopalnych.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez przeszkolonych specjalistow lub pod ich nadzorem.
Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci.

@



2. Dane techniczne

UNIPLAN 300 UNIPLAN 500
v~ 120 230 120 230
Hz 50/60
w 1800 3450 1800 3450
°C 100 - 550 100- 620
1) °F 212-1022 212-1148
m/min 1-16
ft/min 33-525
mm 20/30/40
> inch 0.8/12/1.6
rpm 8'800 12'500 12'600 18'000
szczotkowy bezszczotkowy
L,,(dB) 70(K=3)
kg 15 16
* Ibs 33 35
8 a)mm/inch 500/19.7
@ b) mm /inch 310/122
T ¢)mm/inch 300/11.8

CeED

* bez masy dodatkowej (15) i przewodu zasilajacego (3)
Prawo do zmian technicznych zastrzezone.

3. Transport

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych przenoszenia lub podnoszenia tadunkéw. Do transporto-
wania zgrzewarki nalezy uzywac wytgcznie nalezacej do zakresu dostawy skrzyni transportowej i korzystac
z uchwytu znajdujgcego sie na skrzyni transportowej.

Zagrozenie pozarowe
Dmuchawa goracego powietrza (9) osiaga temperatury rzedu 620 °C. Dlatego nalezy dopilnowac, aby
przed zapakowaniem do transportu dmuchawa goracego powietrza (9) dostatecznie ostygta (patrz
tryb chtodzenia). W skrzyni transportowej nie wolno przechowywa¢ materiatéw fatwopalnych (takich jak
tworzywa sztuczne lub drewno).

Uchwytu (1) na urzadzeniu lub na skrzyni transportowe] nie uzywac nigdy do transportu za pomocg
diwigu.

Przed rozpoczeciem transportu nalezy obrdci¢ dmu-
chawe goracego powietrza (9). Do podnoszenia
zgrzewarki uzywac uchwytu do przenoszenia

(1) lub uchwytéw recznych (2) na obudowie z
aluminium.




4. Twéj UNIPLAN 300/ 500

4.1 Tabliczka znamionowa i identyfikacja

Oznaczenia typu i serii s3 umieszczone na tabliczce znamionowej (21) urzadzenia.
Informacje te nalezy wpisac do instrukeji obstugi. Nalezy je podawac zawsze w razie zapytan kierowanych do naszych
przedstawicieli lub autoryzowanego serwisu Leister.

00000000
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Przyktad:

Hot Air Welder
UNIPLAN 500

Hot Air Welder
UNIPLAN 300

220-240V~ 50/60Hz
3450W
5 1010012345

3
| 1010012345] _
rticle 164.548

rticle 164.545

4.2 Zakres dostawy (wersja standardowa w walizce)

UNIPLAN 300

e 1xUNIPLAN 300

1 x prowadnica zaktadkowa (18)

1 x wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
1 x Quick Guide (skrécona instrukcja)

1 x katalog gtowny

UNIPLAN 500

1 x UNIPLAN 500

1 x uchwyt do przenoszenia / uchwyt prowadnicy krétki (1)
2 x obcigznik o masie 1.25 kg kazdy (15)

1 x prowadnica zaktadkowa (18)

1 x urzadzenie do podnoszenia materiatu (19)
1 x $ruba dzwigniowa (20)

1 x wspornik drazka do kierowania (21)

1 x mocowanie obcigznika - podstawa (22)

1 x sprawdzian nastawczy do dysz (24)

1 x szczotka mosigzna (25)

1 x wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

1 x Quick Guide (skrocona instrukeja)

1 x katalog gtowny

1 x prowadnica boczna (45) el )

21




4.3 Przeglad czesci urzadzenia

20 1 9 2120 1

Rysunek: UNIPLAN 500

Rysunek: UNIPLAN 300

1. Uchwyt do przenoszenia / drazek do kierowania 12. Tabliczka znamionowa

2. Uchwyty 13. Szyna montazowa do wyposazenia dodatkowego
3. Przewdd zasilajacy 14. Szynamontazowa podkfadkinawyposazeniedodatkowe
4. Panel sterowania 15. Dodatkowy obciaznik

5. Dzwignia oderwania zgrzewarki 16. Pas napedowy

6. Rolka napedowa/dociskowa 17. Napinacz pasa dociskacza

7. Rolka wsporcza 18. Prowadnik zaktadki

8. Dysza zgrzewajaca 19. Mechanizm do podnoszenia materiatu

9. Dmuchawa goracego powietrza 20. Sruba dzwigniowa

10. Dzwignia odchylania 21. Wspornik uchwytu prowadnicy

11. Wylacznik gtowny



4.4 Przerwanie tacznosci z siecig

®

5. Panel sterowania UNIPLAN 500

5.1 Przeglad panelu sterowania UNIPLAN 500

W przypadku awarii napiecia sieciowego wytaczy¢ wytacznik gtéwny i ustawi¢ dmuchawe goracego
powietrza w pozycji parkowania, aby unikna¢ uszkodzenia dmuchawy goracego powietrza.

34
Basic 35
26
8 0 min
27 @ 0 580 oC 5
e
« 100 «
28 26 Przycisk strzatki ,do gory”
27 Przycisk strzatki ,w dot"
28 Przycisk Ogrzewanie ,wh./wyt."
29 Przycisk Naped ,w./wyt."
29 30 Dioda LED statusu
31 «e-Drive» (Tjazda znapedem elektrycznym)
32 Wskaznik funkgji
33 Wskaznik roboczy

34 Wskazanie statusu ,Obszar 1"
35 Wskazanie statusu ,Obszar 2"

32

5.2 Przyciski funkcyjne

Aktualny wybor ,
; Aktualny wybér A Aktualny wybor
Tryb klawiatury Wskazanie robocze na‘wska.znlku Menu Setup (ustawienia)
dziatania
Gora (26) Zmiana pozycji na Imiana wskainika | 7.0 pozycji w menu
Dot (27) wskazaniu roboczym. gizluarlgggczr\;mwskaza- Setup.
om Podgrzewanie| Wiaczenie/wytaczenie \c/\zll}%cizeenie/wy%q- Bez funkgi
U} wh./wyt.(28) | podgrzewania podgrzewania
0@ N?l}?dl Wigczenie/wylaczenie \cl\zlg?]cizeenie/wy’fq- Bez funkji
wh./wyt. (29) napedu napedu
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Ustawiona wartos¢ zo-

Nacisnigcie staje Erzejeta,awybér Wybrana
«e-Driven (31)| Przec odzi bezpo- funkgja jest Wybér zaznaczonej pozycji.
(] srednio do wskaznika | wykonywana.
dziatania.
o Zmiana pozycji w menu
Ustawienie zadanych :
o Obrécenie | wartoci zadaqnychyw 10| £miana Setup
© | hieen b poygina |
¢ 0.1 m/min wskazniku dziafania. | Ustawianie wartosci dla

wybranej pozycji

5.3 Dioda LED statusu
Podgrzewanie

Dioda w przycisku Podgrzewanie ,wt./wyt." (28) pokazuje aktualny stan podgrzewania.

Dioda LED statusu (30)
Naped wt./wyt. (29)

Stan

Przyczyna

Dioda wyt.

Podgrzewanie jest wytaczone.

Dioda miga na zielono

Podgrzewanie jest wiaczone. Temperatu-
raznajduje sie poza zakresem tolerangji.

Dioda $wieci sie stale na zielono

raznajduje sie w zakresie tolerangji.

Podgrzewanie jest wiaczone. Temperatu-

Dioda miga na czerwono

Komunikat ostrzegawczy dotyczacy
podgrzewania

Patrz réwniez rozdziat Komunikaty
ostrzegawcze i komunikaty o btedach
(UNIPLAN 500)

Dioda $wieci sie stale na czerwono

Komunikat o btedzie podgrzewania

Patrz réwniez rozdziat Komunikaty
ostrzegawcze i komunikaty o btedach
(UNIPTAN 500)

Naped
Dioda w przycisku napedu ,wt./wyt.” (29) pokazuje aktualny stan napedu.
Dioda LED statusu (30) St P
Podgrzewanie wt./wyt. (29) an ayeyna
Dioda wyt. Naped jest wytaczony
Dioda $wieci sie stale na zielono Naped jest wiaczony
Patrz réwniez rozdziat Komunikaty
Dioda $wieci sie stale na czerwono | Btad napedu ostrzegzwczei komunikaty o bledach
(UNIPLAN 500)

Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach

Jesliw trakcie eksploatacji napedu we wskazaniu statusu w obszarze 2 (35) pojawi sie komunikat ostrzegawczy lub na
wskazniku roboczym (33) pojawi sie komunikat o btedzie, zostanie on przedstawiony w nastepujacy sposob:

Dioda LED ogrzewania i napedu

migaja réwnoczesnie na zielono

Btad lub ostrzezenie

E&Patrz réwniez rozdziat Komuni-
katy ostrzegawcze i komunikaty o
btedach (UNIPLAN 500)




5.4 Symbole wy$wietlane na wskazaniu statusu UNIPLAN 500
Wskazanie statusu jest podzielone na lewy i prawy obszar.

Wskazanie statusu ,Obszar 1" (34) / z lewej

e | W |

Nazwa profilu

o Wskazuje nazwe aktualnie wybranego, obowiazujacego profilu zgrzewania (np. Basic (podstawowy)).

e Jesli nazwa profilu skfada sie z ponad 6 znakéw, kolejno pojawia sie 6 pierwszych znakéw, a nastepnie pozostate
znaki.

Napiecie

o Nazmiane z nazwa profilu wyswietla sie aktualne napiecie.

Wskazanie statusu ,,Obszar 2" (35)

Basic II L % L L |I
é 6Ina wskazéwka ostrzegawcza Li Wskazéwka dotyczaca Wskazéwka dotyczaca
EE Patrz réwniez rozdziat Komunikaty zbyt niskiego napiecia zbyt wysokiego napigcia
?strzegawczgé)kom unikaty o btedach sieciowego w sieci sieciowego w sieci
UNIPLAN 5 pradowej pradowej
( Blokada przyciskow jest lll Podgrzewanie jest wia-
aktywna m— (ZONE

5.5 Symbole wskaznikéw dziatania

Bask Podczas pracy wyswietlane sa wartosci wymagane parametréw z?rzewania (naped w m/min
8 0 .| lubft/min, temperatura w stopniach Celsjusza lub Fahrenheita, ilos¢ powietrza w procentach
«Mmm| oraz ew. wskazéwki informacyjne (patrz Application Mode (tryb aplikagji): wyswietlanie

W aktualnych wartosci).
°C

Przyciskami strzatek géra/dét (26 / 27) mozna przechodzi¢ miedzy parametrami zgrzewa-
@ 100 %/ niaiindywidualnie dopasowywac wartosci poprzez obrot «e-Driven (31).
B

5.6 Symbole wyswietlane na wskazniku roboczym UNIPLAN 500

Symbol Znaczenie

Predkos¢ napedu [m/min /ft./min]

Temperatura powietrza [°C/°F]

llo$¢ powietrza [%]

Okno informacyjne

=EEEE

M
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Urzagdzenia w trybie Standby (gotowosci). Po uptywie czasu ustawionego na liczniku
podgrzewanie zostanie wytgczone.

Bfad urzadzenia. Dodatkowo pojawia sie kod btedu (urzadzenie nie jest gotowe do
pracy). Skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem.

Patrz réwniez rozdziat Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach (UNIPLAN
500)

Ostrzezenie:
Patrz rowniez rozdziat Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach (UNIPLAN
500

Strzatka w gdre i pasek postepu pokazujz?, ze warto$¢ zadana

(oznaczenie na pasku postepu) nie zostata jeszcze osiggnieta (za zimno). Migajaca
wartos¢ jest wartoscig rzeczywistg. Wartos¢ znajdujaca sie obok paska postepu pokazuje
ustawiong warto$c zadana.

Strzatka w dot i pasek postepu pokazuja, ze wartos¢ zadana (oznaczenie na pasku
postepu) nie zostata jeszcze osiggnieta (za gorgeo). Migajaca wartosc jest wartoscia
rz%czywistq Warto$¢ znajdujaca sie obok paska postepu pokazuje ustawiong warto$c
zadana.

Po aktywowaniu ,Set Values” (Ustaw warto$ci) wyswietlana jest temperatura rzeczywista
(duza czcionka) i temperatura zadana (mata czcionka).

Po dezaktywowaniu ,Set Values” (Ustaw wartosci) w trakcie eksploatacji wyswietlane
s3 tylko wartosci rzeczywiste (duza czcionka), w przeciwnym razie tylko wartosci zadane
(duza czcionka).

Cool Down Mode (proces schtadzania)

Komunikat o btedzie elementu grzejnego
Urzadzenie nie jest gotowe do pracy. Skontaktowac sie z autoryzowanym punktem
serwisowym firmy Leister.




5.7 Symbole wyswietlane w wyborze menu (ekran 42)

Dostepne menu mozna wybrac za pomocg przyciskow strzatek (26, 27) na panelu sterowania (4).

Znaczenie

Znaczenie

Wiaczanie/wytaczanie menu

Otwieranie menu serwisowego (tylko po

podaniu hasta)

Wybér zapisanego profilu zgrzewania

Edycja aktualnych ustawien / aktualnego

profilu

Zmiana ustawien

Zapis aktualnych ustawien / aktualnego

profilu

Przejscie do ekranu wyjsciowego (Home)

Usuwanie aktualnych ustawien / aktualnego

profilu

Przejscie z powrotem do poprzedniego
widoku / poziomu

REEEN:

Inicjalizacja procesu schtadzania

=] (3 E3 €3 (3 K <

Zresetowanie do ustawien fabrycznych
(reset)

6. Menu Setup panelu sterowania UNIPLAN 500

6.1 Konfiguracja, zapisywanie i wybor przepiséw (Save Recipes - Zapisz przepisy)

Urzadzenie UNIPLAN 500 oferuje 15 dowolnie definiowanych przepiséw oraz przepis ,BASIC'"
Za pomocg ,Save Recipes” mozna zapisac ustawienia wartosci zadanej parametréw zgrzewania dla napedu, temperatu-
ry powietrza i ilosci powietrza pod dowolng nazwa (patrz Wprowadzanie nazwy przepisow).

Tworzenie nowego przepisu

Sk w =

[wybér menu, «e-Drivex (31)]
7. Wybra¢ menu Zapis i potwierdzi¢ [wybér menu, «e-Driven (31)]

Skonfigurowac 73dane wartosci zadane [wskazanie robocze, «e-Drive» (31)]
Wybra¢ menu ,Ustawienia” i potwierdzi¢ [wybér menu, «e-Drivex (31)]
Wybra¢ menu ,Save Recipes” (Zapisz przepisy) [wybor menu, «e-Driven (31)]
Wybra¢ menu ,User-defined” (Zdefiniowane przez uzytkownika) i potwierdzi¢ [wybér menu, «e-Driven (31)]
Wybra¢ menu ,Edycja wybranej pozycji” i potwierdzi¢ [wybor menu, «e-Drive» (31)]
Wprowadzic zadang nazwe przepisu, wybrac klawisz Enter (patrz Wprowadzanie nazwy przepisu) i potwierdzi¢

Nowo utworzony przepis jest zapisany i mozna go w dowolnym czasie otworzy¢ pod wprowadzong nazwa.

2eau 1 1 L L L L

2asy L L 1 1 1 1
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Save Recipe »

Eco Mode 4
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-

Show Duty Info »
>

Application Mode
Advanced Mode

Save Recipe

User-defined
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Dopasowanie istniejacego przepisu

Sk wd -

Skonfigurowac zadane wartosci zadane [wskazanie robocze, «e-Drive» (31)]

Wybra¢ menu ,Ustawienia” i potwierdzi¢ [wybér menu, «e-Drive» (31)]

Wybra¢ menu ,Save Recipes" (Zapisz przepisy) [wybdr menu, «e-Drive» (31)]

Wybra¢ odpowiedni przepis i potwierdzi¢ [wybér menu, «e- Drive»(31)]

Wybra¢ i potwierdzi¢ funkcje ,Zapis”, ,,Edyqa wybranej pozycji” lub ,Usuwanie” [wybér menu, «e-Drive» (31)]
Jedliwybrano ,Edycja wybranej pozycji’, wprowadzi¢ dowolng nazwe przepisu postepujac zgodnie z wyzej opisany-
mi krokami 6§ 7

Nowo utworzony przepis jest zapisany i mozna go w dowolnym czasie otworzy¢ pod wprowadzong nazwa.

W 580 [o cw |7
100 5 [froe v
BfE &

Wybor przepisu

Po wybraniu ikonki ,Przepisy” na wskazniku dziatania (32) nastepuje przejécie do menu ,Select Recipes” (,Wy-
bierz przepisy").

Ustawic kursor za pomoca przyciskow ze strzatkami (26 / 27) na zadanym przepisie i potwierdzi¢ za pomoca
«e-Drive» (31).

Jesli podczas eksploatacji maszyny w utworzonych przepisach zostang zmienione wartosci zadane, nie zostana one
zapisane w przepisie. Wartosci zapisane w przepisie pojawia sie podczas ponownego uruchamiania urzadzenia.
Jesli podczas ponownego uruchamiania urzadzenia maja zostac zastosowane ostatnio ustawione wartosci zadane,
nalezy wybrac zaprogramowany przepis ,BASIC"

Aktualnie wybrany przepis jest widoczny na wskazniku statusu w ,obszarze 1" (34).

6.2 Wprowadzanie nazw przepisow

W trybie klawiatury mozna definiowac¢ nazwy sktadajace sie z maks. 12 znakow.

Tryb klawiatury Wybér znakéw (36) Wybér symboli (37)
gg;a(z(%:) Pionowy wybor znakéw
Obrécenie . bér znaks . b boli
@ «e-Drive» (31) | Poziomywyborznakéw Poziomy wybor symboli
g@i 2';3?{",'5»"(31) Potwierdzenie wybranych znakéw Potwierdzenie wybranych symboli




Zmiana wielkosci liter

Przesuniecie pozycji kursora w nazwie

}32

Wstawianie spacji

Usuwanie pojedynczego znaku (znak z lewej strony kursora)

Po wybraniu tego symbolu nastepuje powrét do
Wskaznik dziatania (32)

1) e]| 1] | =)

6.3 Ustawienia podstawowe i Advanced Mode (tryb zaawansowany)

Basic
—_—

Setup
Save Recipe 13
Eco Mode »

Application Mode (| il
advanced Mode (T Il

Show Duty Info »
i

W ustawieniach podstawowych za posrednictwem menu Setup mozna przejs¢ do funkgji
zapisu profilu, funkcji gotowosci (,EcoMode”) oraz trybu Advanced Mode.

W trybie Advanced Mode dostepne s3 pozostate informacje i ustawienia.

6.4 Tryb gotowosci (Eco Mode)

229t
—_—

Setup

Save Recipe 13
Application Mode (| il
advanced Mode (1 il

Show Duty Info »
>

~

2zel
Eco Mode
Enable EcoMode [ 1 I

Eco Mode Interval 10 min

ST

2150 114

O

Standby
178s

2l

Jeslisilnik jest wytaczony, podgrzewanie wiaczone i w trakcie czasu zdefiniowanego w punk-

cie ,Eco Mode” nie zostanie nacisniety zaden przycisk, urzadzenie automatycznie przejdzie
do wskazania Standby. Jesli w trakcie kolejnych 180 sekund «e-Driven (31) nie zostanie
nacisniety, podgrzewanie przetaczy sie na tryb Cool Down Mode. Nastepnie na wyswietlaczu
pojawia sie Standby. Po nacisnieciu «e-Drive» (31) nastepuije przejscie do trybu roboczego.

Tryb gotowosci nie jest aktywowany fabrycznie.
Zadany przedziat czasowy mozna indywidualnie zdefiniowac, wybierajac menu Eco Mode za
pomocg «e-Drivex (31), a nastepnie ustawiajac wartos¢ za pomoca «e-Driven (31).

15
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6.5 Duty Info (informacje dot. pracy) (dostepne tylko w trybie Advanced Mode)

W menu ,Duty Info" mozna uzyskac mformacde dotyczace czasu pracy urzadzenia UNIPLAN 500.

Za pomoca przycisku «e-Drive» (31) przejs¢
{ustawmtryb Advanced Mode" na,On" (wt.), a nastepnie wybra¢ ,,Dutylnfo

«e-Drive» (31

23au
Duty Info

Hours Drive & min|

Hours Blower 7ih
Hours Machine zh
Day Distance 104 m

Total Distance 104m

=T

o menu ,Ustawienia" i potwierdzi¢ swoj wybor Za pomoca przycisku

Hours Drive (Godziny pracy napedu): aktualny czas pracy napedu

Hours Blower (Godziny pracy dmuchawy): aktualny czas pracy dmuchawy

Hours Machine (Godziny pracy maszyny): aktualny czas pracy maszyny

Day Distance (Dystans dzienny): Dystans pokonany od ostatniego resetu (musi zostac
zresetowany recznie)

Total Distance (Catkowity dystans): Dystans pokonany od pierwszego uruchomienia
urzadzenia

6.6 General Info (Informacje ogélne) (dostepne tylko w trybie Advanced Mode)

2231
General Info

Firmware HMI

Firmware Machine W0.03

Production Year 2018
Production Month 1

Production Day 1
-

=T

W ,General Info” (Informacje ogdlne) dostepne sa informacje o wersji oprogramowania, a takze
informagje o czasie produkq|

Za pomoca przycisku «e-Drive» (31) przejs¢ do menu ,Ustawienia” i potwierdzi¢ swéj wybor. Za
pomoca przycisku «e-Drivex (31) ustawi¢ tryb Advanced Mode na On (wt.), a nastepnie wybrac
General Info (Informacje ogdlne).

6.7 Warnings (tylko w Advanced Mode)

1300 B
Warnings

Undervoltage

T

Komunikaty ostrzegawcze s3 widoczne na wskazniku statusu w obszarze 2 (35). W menu
Warnings” (Ostrzezenia) wyswietla sie informacja o rodzaju zaktécenia. Wpis zniknie, gdy
zaktdcenie zostanie usuniete.

Za pomoca przycisku «e-Drive» (31) przejs¢ do menu ,Ustawienia” i potwierdzi¢ swéj wybor. Za
pomoca przycisku «e-Drivex (31) ustawi¢ tryb Advanced Mode na On (wt.), a nastepnie wybrac
Warnings (Ostrzezenia).

6.8 Machine Setup (dostepne tylko w trybie Advanced Mode)

Basic

T S T S
Machine Seiup

LCD Backlight 90 %

Key Backlight

Sl

50 %

Za pomoca przycisku «e-Drive» (31) przejs¢ do menu Ustawienia i potwierdzic swéj wybér. Za
pomoca przycisku «e-Drive» (31) ustawic tryb Advanced Mode na On (wt.), a nastepnie wybrac
Machine Setup (Ustawienia maszyny).

Unit (Jednostka): Ustawianie systemu jednostek (metryczny lub angielski) dla Unit Speed i
Unit Heat.

LCD Contrast (Kontrast LCD): Dostosowanie kontrastu wyswietlacza LCD

LCD Backlight (Pod$wietlenie LCD): Dostosowanie podswietlenia wyswietlacza LCD

Key Backlight (Podswietlenie klawiatury): Dostosowanie podswietlenia klawiatury na
panelu sterowania (4)



6.9 Wyswietlanie aktualnych wartosci -
Application Mode (tylko w Advanced Mode)

2280

Setup

Save Recipe

]
Eco Mode »
application Mode (| il
advanced Mode (| il

Show Duty Info »
¥

~

U 540 <

100

i

Jesli potrzebngjest przeglad istotnych informacji, np. o napieciu sieciowym, stopniu obciazenia

ogrzewania itd., nalezy wybra¢ menu ,Ustawienia" i potwierdzi¢ wybér. Aktywowac teraz tryb
LApplication Mode"

Wszystkie dostepne informacje (symbol i) s3 widoczne na wskazaniu roboczym (33) (patrz
Symbole wyswietlane na wskazaniu roboczym).

6.10 Set Values (dostepne tylko w trybie Advanced Mode)

Basic

0.0 ;
) 3
g] 100 100/3

Jesli aktywowana zostata funkeja ,Set Values” (Ustaw wartosci), wartosci rzeczywista (duze) i
zadane (mate) sa widoczne na wskazaniu roboczym (33). Dotyczy to predkosci i temperatu-

ry. Jesli ta funkcja jest dezaktywowana, wyswietlane s tylko wartosci zadane.
Funkgja Set Values ,Ustaw wartosci” jest dezaktywowana fabrycznie.

6.11 Reset to defaults (dostepne tylko w trybie Advanced Mode)

Basic

—_—
Setup

Show General Info 3
Show Warnings 3
Machine Setup 13
Show Setvalues (| il

Reset to defaults 4

la ﬁomocq przycisku «e-Driven (31) przejs¢ do menu ,Ustawienia” i potwierdzic’sw?
wybor. Ustawi¢ tryb ,Advanced Mode" na ,On" (wt.), a nastepnie wybrac ,Reset to defaults
(Przywrd¢ ustawienia fabryczne).

"

Za pomoca tej funkcji mozna zresetowac wszystkie indywidualnie ustawione wartosci do
ustawienia fabrycznego. Reset dotyczy ustawien (Setup) oraz przepiséw.

Potwierdzi¢ wybor przyciskiem na dole z lewej (Resetowanie do wartosci fabrycznej / reset).

6.12 Wskazanie odlegtosci dziennej

Gdy naped pracuje, rejestrowana jest odlegtos¢. Odlegtosc dzienng mozna wywota¢ w nastepujacy sposéb:

Za pomocg przyciskow strzatek ,Géra” (26) i ,Dét" (27)

‘@ T[.,;ﬂ.: Przytrzymac «e-Drive» (31) nacisniety przez 5 sekund.

Na wskazniku predkosci wyswietlane sg wartoéci odlegtosci
@ 540 °¢ | dziennej i odlegtosci catkowitej.
T Krétkie nacisniecie «e-Drivex (31) powoduje ponowne
68 1 00 95| wyswietlenie predkosci na wskazaniu roboczym (33).

4

B

ustawi¢ kursor na predkosci we wskazaniu roboczym (33).

17



Resetowanie odlegtosci dziennej
Odlegtos¢ dzienna mozna zresetowac tylko wtedy, gdy naped jest wytaczony.

18

Wybra¢ w punkcie menu ,Duty Info" (B2 patrz rozdziat Duty Info) wiersz

Easic Basic

Duty Info Duty Info ,Day Distance".
Hours Drive 10min| | Hours Drive wmn| - Kursor automatycznie zaznaczy ikonke ,Resetowanie licznika godzin”.
Hours Blower 74h| | Hours Blower 4n| Potwierdzi¢ to za pomocg «e-Drive» (31 )
Hours Machine 3h| | Hours Machine ah| Licznik godzin zostanie zresetowany.

Day Distance 11 m| Day Distance 1m

Total Distance 142m Total Distance 142m

Sl @ aSln

6.13 Blokada przyciskéw

UNIPLAN 500 posiada blokade przyciskow. Blokuje ona cztery przyciski i «e-Drive» (31) na panelu sterowania (4).
Jednoczesne nacisniecie przyciskéw ze strzatkami (26/27) przez przynajmniej 2 sekund{)powoduje wiaczenie lub
wylaczenie blokady przyciskow. Jesli blokada przyciskow jest wiaczona, odpowiedni symbol pojawia sie na pasku stanu.

=
8.0
) 540
% 100 «
B




7. Uruchamianie UNIPLAN 500

7.1 Gotowos¢ do pracy

Srodki ostroznosci

@ @bk%b@@ B

Zagrozenie dla zycia w wyniku porazenia pradem

Porazenie pradem elektrycznym moze stanowic zagrozenie dla zycia. Dlatego zgrzewarke mozna podlczac
do gniazdek i przediuzaczy jedynie przy uzyciu przewodu uziemiajacego.

Zgrzewarke nalezy chronic przed wilgocig i zamoczeniem. Przed przekazaniem do eksploatacji sprawdzi¢
kabel zasilajacy, wtyczke i przediuzacz pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych. Zgrzewarke
moze otwieraC wyfacznie przeszkolona, wykwalifikowana osoba.

Jesli urzadzenie jest wykorzystywane na placu budowy, konieczne jest korzystanie z wytacznika réznicowo-
-pradowego do ochrony pracownikéw budowy.

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu przy niewtasciwe] instalacji i uzytkowamu

Unikac przegrzania materiatu. Nie umieszczac urzadzenia w [)obllzu materiatow tatwopalnych i/lub gazow
wybuchowych. Nie umieszczac urzadzenia w poblizu materiatow fatwopalnych i/lub gazéw wybuchowych,
gdy jest ono uruchomione i/lub gorace. Uzywac urzadzenia tylko na powierzchniach odpornych na ogien.

Ryzyko poparzenia

Nie nalezy dotykac rury i dyszy elementu grzejnego, gdy czesci te s gorace. Zawsze nalezy umozliwi¢
schtodzenie urzadzenia.

Nie wolno kierowa¢ strumienia goracego powietrza w strone ludzi lub zwierzat.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci.

Istnieje niebezpieczefistwo przypadkowego pochwycenia i wciggniecia osoby operujacej urzadzeniem. Nie
nalezy nosic luznych elementéw garderoby, takich jak apaszki czy szale. Dtugie wtosy nalezy zwiazac lub
schowac pod nakryciem gtowy.

Ryszo zmiazdzenia
Ruchome elementy mechaniczne moga powodowac urazy rak. Zgrzewarke trzymac tylko za przewidziane
uchwyty.

Opary podczas zgrzewania

Podczas zgrzewania PVC powstaja szkodliwe opary chlorowodoru.

Zgrzewarki nalezy uzywac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Oprocz tego, podczas przetwa-
rzania PCW nalezy zawsze przestrzegac specyfikacji okreslonej przez producenta materiatu.

Ryzyko potknigcia
Kabel zasilajacy (3) musi poruszac sie swobodnie i nie moze przeszkadzac uzytkownikowi ani innym
osobom podczas pracy (ryzyko potkniecia).

Naﬁiecie zasilajace na miejscu musi odpowiadac napieciu sieciowemu urzadzenia.

Maksymalna impedancja sieciowa 0,384Q + j 0,240Q dla modelu UNIPLAN 500 lub 0,377Q +j 0,236Q
dla modelu UNIPLAN 300 zgodnie z EN 6100-3-11. W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowac sie z
0dp0W|edZ|a|nym przedsiebiorstwem energetycznym. W przypadku awarii zasilania wytaczy¢ wytgcezni-
kiem(?%ownym (11) i odchyli¢ dmuchawe goracego powietrza (9) do pozycji parkowania, aby uniknac
uszkodzenia dmuchawy.

Ponadto nalezy sie stosowac do krajowych wymogéw ustawowych dotyczacych bezpieczenistwa i higieny
pracy (zapewnienie bezpieczenstwa personelu i urzadzen elektrycznych).
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Przewdd zasilajacy i kabel przedtuzajacy

e Napiecie znamionowe okreslone na urzadzeniu (Patrz: EEdane techniczne [2]) musi odpowiadac
@ napieciu Zrédta zasilania.

¢ Kabel zasilajacy (3) musi poruszac sie swobodnie i nie moze przeszkadzac uzytkownikowi ani innym
osobom podczas pracy (ryzyko potkniecia).

e Przedtuzacze musza by¢ dopuszczone do uzytku w miejscu stosowania (np. na zewnatrz) i odpowiednio
oznakowane. Nalezy uwzgledni¢ wymagany minimalny przekréj poprzeczny dla przedtuzaczy. Nalezy
uwzgledni¢ wymagany minimalny przekréj poprzeczny 1,5 mm? przewodu podczas doboru przedtuza-
ay.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (3) i wtyczke oraz kabel przedtuzajacy pod katem uszkodzen
elektrycznych i mechanicznych. Nie stosowac uszkodzonych przewoddw zasilajacych i wtyczek, wystepuje niebezpie-
czenstwo porazenia pradem.

W przypadku stosowania zgrzewarki na stole, nalezy ja stale nadzorowac, aby uniknac spadku ze stotu.

W razie dtugotrwatych prac na podtozu z przyczyn ergonomicznych zalecamy korzystanie z dtugiego drazka do kierowa-
nia. Jest on dostepny w asortymencie wyposazenia dodatkowego.

Ustawianie dyszy zgrzewania (8)
e Ustawienie podstawowe dyszy zgrzewajacej (8) jest dokonywane fabrycznie.
e Skontrolowa¢ ustawienie podstawowe dyszy zgrzewajacej (8).

Kontrola moze nastapic za pomoca sprawdzianu do dysz (24) lub zgodnie z fragmentem Ai B.




Montaz drazka do kierowania (1)
e Ustawi¢ drazek do kierowania (1) w wybranym potozeniu za pomoca $ruby dZzwigniowej (20)

Zaktadanie dodatkowego ohciaznika (15)
e Zamontowac¢ podstawe mocowania obcigznika (22), ew. rozszerzenie mocowania obcigznika (23), zatozy¢
obciazniki (15) (maks. siedem obcigznikéw dodatkowych)

Ustawianie prowadnicy zaktadkowej (18)
Rolka przy prowadnicy zaktadkowej (18) posiada 4 oznaczenia

1: niestosowane

2: oznaczenie 40, 30, 20 mm zaktadki (ustawienie fabryczne)
3: niestosowane

4: oznaczenie Tape 40 mm

Ustawianie przetacznika rozruchowego

Poluzowa¢ mocowanie przetacznika rozruchowego (38) i w razie potrzeby
przesunac. Przesuniecie w lewo powoduje zwigkszenie opéznienia napedu,
a przesuniecie w prawo - skrécenie. Ciepto poczatkowe w obszarze rozruchu
mozna w ten sposéb zwieksza¢ lub zmniejszac.

Ustawianie paska dociskacza (16)

Skontrolowac potozenie paska dociskacza (16). Pasek dociskacza (16)
musi by¢ ustawiony réwnolegle do rolki napedowej/dociskowej (6). Ew.
nalezy wyregulowac napinacz paska dociskacza (17).
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7.2 Uruchamianie urzadzenia

i leister.con

Automatic Welder

UNIPLAN

Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 8.63

Basic

8.0
| 580-c
<~ 100 «

B

Obroci¢ dmuchawe goracego powietrza (9) w pozycje parkowania i podtgczy¢ zgrzewarke
do napiecia zasilania.

Whaczy¢ zgrzewarke za pomoca wylacznika gtéwnego (11).

Po uruchomieniu na wySwietlaczu przez krétki czas widoczny jest ekran startowy z numerem
wersji aktualnego oprogramowania oraz oznaczeniem urzadzenia.

Jesli urzadzenie wezesniej wystygto, pojawia sie statyczne wskazanie wartosci zadanych
ostatnio stosowanego profilu (podczas pierwszego uruchomienia urzadzenia wyswietlany
jest profil Basic).

Na tym etapie podgrzewanie nie jest jeszcze wiaczone!
Wybrac¢ odpowiedni profil zgrzewania lub indywidualnie zdefiniowa¢ parametry zgrzewania

(patrz Ustawianie parametrow).
Whaczy¢ ogrzewanie (przycisk Ogrzewanie wt./wyt., 28).

Wykonac zgrzewy testowe zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu i/lub krajowymi normami i przepisa-
mi, a takze sprawdzi¢ rezultaty. Ewent. dopasowac profil zgrzewania.

7.3 Ustawianie parametréw zgrzewania

W przypadku UNIPLAN 500 mozliwa jest indywidualna regulacja w dowolnym czasie wartosci zadanych trzech parame-
trow zgrzewania, réwniez w trakcie biezacej pracy.

W tym celu nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

Wybraé:
Wybierz parametr do zmiany za pomoca przyciskow ze strzatkami (26 / 27).

Widok:
Wybrany obszar ma ciemne tfo.

Ustawianie:
Obracanie «e-Drive» (31) powoduje dostosowanie wybranej wartosci zadanej do wlasnego

zapotrzebowania.



Ustawianie urzadzenia

e Sprawdzi¢, czy zgrzewany materiat jest czysty miedzy zakladka, zaréwno na
stronie wierzchniej, jak i spodniej.

* Nastepnie skontrolowat, czy dysza zgrzewajaca (8), rolka napedowa/
dociskowa (6) i pasek dociskacza (16) sg czyste.

e Podnies¢ nastepnie zgrzewarke za mechanizm do podnoszenia (5) i
przesuna¢ urzadzenie na zadang pozycje zgrzewania.

e Nastepnie odchyli¢ rolke prowadnicy zaktadkowe;j (18) w dét.

e Zwrécic uwage, aby rolka prowadnicy zaktadkowej (18) znajdowata sie
w jednej linii z krawedzig zewnetrzna rolki dociskowej (6).

Basic Przygotowanie zgrzewania
8 0 N e Jesli ogrzewanie zostato wigczone, pojawia sie dynamiczne wskazanie
= M. aktualnej temperatury powietrza z paskiem postepu (wartosci zadane i

@ 580 o0 rzeczywiste).

e Zwrdci¢ uwage na to, aby temperatura zgrzewania zostata osiggnieta przed

@ 1 00 % rozpoczeciem pracy (czas nagrzewania wynosi 3 — 5 minut).

m.a e Obnizy¢ zgrzewarke za pomoca mechanizmu do podnoszenia (5).

e Lekko podnies¢ gorng wykfadzine za zgrzewarka i pociggnac dzwignie
mechanizmu do podnoszenia materiatu (19) w kierunku dmuchawy
goracego powietrza, az wyktadzina bedzie przylega¢ do dzwigni. W ten spo-
sob zapewnia sie mozliwos¢ wsuniecia dyszy miedzy obydwie wykfadziny.

Rozpoczynanie zgrzewania

e Uruchomi¢ dZzwignig mechanizmu obrotu (10), dmuchawa goracego powietrza (9) automatycznie obniza
swoje potozenie i dysza zgrzewajgca zostaje wprowadzona miedzy wyktadziny.

¢ Diwignia mechanizmu do podnoszenia materiatu (19) jest automatycznie uruchamiana podczas obrotu i
aktywuje dolna dzwignie.

e Silnik napedowy uruchamia sie automatycznie w momencie wsuniecia dmuchawy goracego powietrza (9).

Naped mozna w dowolnej chwili aktywowac recznie za pomoca przycisku Naped ,wh./wyt.” (29).
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Prowadzenie urzadzenia podczas zgrzewania
Pociggajac za drazek do kierowania (1) lub obudowe
uwage na pozycje rolki prowadnicy zaktadkowe;j (18

Prowadzic zgrzewarke bez nacisku, aby nie doszto do btedéw spawalniczych.

Kontrola parametréw podczas pracy

S)rzejechac' zgrzewarka wzdtuz zaktadki, zwracajac przy tym

Predkos¢ zgrzewania, temperatura powietrza i ilos¢ powietrza sg na biezaco monitorowane.
Jesli wartos¢ rzeczywista rozni sie od wartosci zadanej okreslonej w profilu zgrzewania lub od indywidualnych usta-

wien, jest to widoczne na
wskazaniu roboczym (33).

BASIC it

2.5

1] 440

<5/ 100+
Baj4

Wartos¢ rzeczywista odpowiada
wartosci zadanej.

1.5 Konczenie zgrzewania

BASIC it

2.5

& 345c
[ mamPnN

< 100
Bajs

Wartos$¢ rzeczywista temperatury
powietrza jest nizsza od wartosci
zadanej.

Proces nagrzewania jest sygna-
lizowany miganiem. Strzatka
wskazuje w gére, pasek postepu
wizualizuje stopiefi osiggniecia
wartosci temperatury.

BASIC W

2.5

v 485°c

— 140

<1100
Bl

Warto$¢ rzeczywista temperatury
powietrza

jest wyzsza niz od wartosci
zadanej.

Proces schtadzania jest sygna-
lizowany miganiem. Strza?ka
wskazuje w dot, pasek postepu
wizualizuje stopien osiggniecia
wartosci temperatury.

Po zgrzewaniu nacisnac do oporu dzwignie mechanizmu obrotu (10). Jednoczednie nastepuje wysuniecie dmu-

chawy goracego powietrza (9) i zatrzymanie napedu.
Nastepnie odchylic rolke prowadnicy zaktadkowej (18) do géry i podnies¢ zgrzewark za pomoca mechanizmu do

podnoszenia (5).

7.6 Wyfaczanie urzadzenia

Heating off?

al

Cool down mode
v 5S40°C

3]

= O

Poczeka, az urzadzenie ostygnie.

s m e Wylaczy¢ podgrzewanie przyciskiem Podgrzewanie wh./wyt. (28).
o Nawyéwietlaczu widnieje ,Heating off?" i po naciénieciu «e-Drive» urzadzenie przechodzi
* na tryb Cool-Down-Mode (patrz Cool-Down-Mode).
e Dmuchawa wytgcza sie automatycznie po uptywie ok. 5 minut.

 Nastepnie wytaczy¢ urzadzenie gtéwnym wytacznikiem (11) i odtaczy¢ przewéd
zasilajacy (3) od sieci elektrycznej.

Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (3) i wtyczke pod katem uszkodzen elektrycz-
nych i/lub mechanicznych. Nie nalezy uzywac uszkodzonych kablii ztaczy
zasilania sieciowego. Nalezy oddac je do naprawy. Istnieje ryzyko porazenia

pradem.

Wyczysci¢ dysze zgrzewajaca (8) druciang szczotka.



8. Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach (UNIPLAN 500)

Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach sa widoczne na wskazniku statusu (34) lub na wskazaniu robo-
czym (33). Jezeli wystepuje komunikat ostrzegawczy, mozna ew. kontynuowac prace.

Jezeli wystapi komunikat o bledzie, nie mozna kontynuowac pracy. Podgrzewanie automatycznie wytacza sie,

dmuchawa wigcza sie, a naped blokuje. Na wskazniku roboczym (33) natychmiast pojawia sie wskazanie odpowied-

niego kodu btedu.
Konkretne informacje o rodzaju btedu lub ostrzezenia mozna w dowolnym czasie otworzy¢ réwniez w menu ,Ustawie-
nia’, wybierajgc ,Warnings” (Ostrzezenia).

: Kodu bfedu /
Ilzgrcrlﬁjnikatu Wskazanie komunikat Opis
gstrzegawezy
o [1 M Ambient
Warnhings Temperatura otoczenia jest za wysoka
Undervoltage Te m pe ratu r p J y
Ostrzezenie Undervoltage Za niskie napiecie zasilania
E]@ Overvoltage Za wysokie napiecie zasilania
2300 A
A Przegrzanie urzadzenia
Error No.0001 0001 Rozwigzanie: Poczekac, az urzadzenie ostygnie
Btad
I\ »
£ .
Uszkodzony element grzejny
Emor No.0020 0020 Rozwiazanie: Wymieni¢ element grzejny
B L L 0002 Za wysokie lub za niskie napiecie sieciowe
0004 Blad sprzetu
?;Eg)\(/\?la«c)?le 0008 Termoelement uszkodzony
z centrum Error No.0400 0080 Btad agregatu zgrzewarki
?i(?mgsLoevivsytg) " e 0100 Blad silnika dmuchawy
0200 Btad modutu komunikacyjnego
0400 Btad napedu
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9. Panel sterowania UNIPLAN 300
9.1 Przeglad panelu sterowania UNIPLAN 500

39. Przycisk Naped ,wt./wyt." z diodg LED statusu

— 40. Przycisk Podgrzewanie ,wt./wyt." z dioda LED statusu
- A K 41. Przycisk Minus
,, NN N 42 . Przycisk potwierdzajac
39 D BRIBKIRR B = 43, Przgcisk s
¢+ BREE.: 44.Pola nskazan . .
e Wartosci rzeczywiste sa zapisywane wigksza
0 1] I..i czcionka, a wartosci zadane mniejsza czcionka.
40 g g LI c 44 Przy lewej krawedzi znajduje sie kursor, a przy
et 4 BHEH prawej krawedzi jednostka parametréw.
A ec
. |HEEHS
: BAAA-
=
41 42 43
9.2 Symbole
Symbol Znaczenie

23

Cool Down Mode
Symbol procesu schtadzania

A\

Wskazéwka ostrzegawcza i o bledzie
Patrz rowniez rozdziat Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach (UNIPLAN
300)

4

Konserwacja
Patrz rozdziat Konserwacja (UNIPLAN 300)

9.3 Dioda LED statusu

Podgrzewanie

Dioda w przycisku Podgrzewanie ,wt./wyt." (40) pokazuje aktualny stan podgrzewania.

Dioda LED statusu

Podgrzewanie wt./wyt. | Stan

(40)

Dioda wyt. Podgrzewanie jest wytaczone.

Dioda miga na zielono Podgrzewanie jest wigczone. Temperatura znajduje sie poza zakresem tolerangji.

Dioda Swieci sie stale na

Jiolono Podgrzewanie jest wtaczone. Temperatura znajduje sie w zakresie tolerancji.




Naped
Dioda w przycisku napedu ,wt./wyk." (39) pokazuje aktualny stan napedu.

Dioda LED statusu Stan

Naped wt./wyt. (37)

Dioda wyt. Naped jest wytaczony
Dioda Swieci sie stale na .

Jielono Naped jest wiaczony

Podgrzewanie i naped

Jesli obydwie diody w przycisku Podgrzewame Jwh/wyt” (40) i w Erzyusku Naggd Jwh/wyt.” (39) migaja jedno-

czednie, wystepuje btad (EE patrz rozdziat Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach (UNIPLAN 300)).

9.4 Ustawianie jednostek parametréw

Jednostki predkosci zgrzewania i temperatury mozna zmienic.

Temperatura: °C lub °F
Predkosc: moyy, ft
min min

Nacisna¢ i przytrzymac jednoczednie przycisk Naped ,wh./wyt.” (39) oraz przycisk Podgrze-
wanie ,wt./wyl." (40), a nastepnie wiaczy¢ urzadzenie za pomoca wytacznika gtéwnego
(11). Na wyswietlaczu pojawia sie ,UNIT"

Potwierdzi¢ za pomoca przycisku potwierdzajacego (42) i ustawi¢ wybrane jednostki za
pomocg przyciskow minus / plus (41/43).

Potwierdzi¢ za pomoca przycisku potwierdzajacego (42) i wybra¢ ,SAVE" przyciskiem plus
oc | (41).Potwierdzi¢ za pomoca przycisku potwierdzajacego (42), wowczas jednostki zostang
zapisane.

FINIT T
LN

m
o

Nastepnie urzadzenie automatycznie uruchamia sie ponownie.
%

10. Uruchamianie UNIPLAN 300

10.1 Gotowos¢ do pracy

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przewdd przytaczeniowy (3) i wtyczke oraz kabel przedtuzajacy pod katem

uszkodzen elektrycznych i mechanicznych. Nie stosowac uszkodzonych przewodow zasilajacych i wtyczek, wystepuje

niebezpieczefstwo porazenia pradem.

W przypadku stosowania zgrzewarki na stole, nalezy ja stale nadzorowac, aby uniknac spadku ze stotu.

W razie dtugotrwatych prac z przyczyn ergonomicznych zalecamy korzystanie z drazka do kierowania. W asortymencie

\livyposazenia dodatkowego dostepny jest krétki (zastosowanie na stole) i dugi (zastosowanie na podtozu) drazek do
ierowania.

Ustawianie dyszy zgrzewania (8)
EEIPatrz rozdziat 7.1

Ustawianie prowadnicy zaktadkowej (18)
EE Patrz rozdziat 7.1

Ustawianie przetacznika rozruchowego
Patrz rozdziat 7.1

Ustawianie paska dociskacza (16)
Patrz rozdziat 7.1
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10.2 Uruchamianie urzadzenia

@@

=3

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka z przewodem ochronnym. Kazde przerwanie
przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest niedozwolone.
Uzywac wytacznie przedtuzacza z przewodem ochronnym.

Napiecie znamionowe podane na urzadzeniu musi odpowiadac napieciu zrédta
zasilania na miejscu. EN 6100-3-11; UNIPLAN 500 Z .= 0.384Q +j0.240Q;
UNIPLAN300Z . =0.377Q +[|<0 2360 W razie potrzebyskonsultowamgzzak+
dem energetycznym. W przypadku awarii napiecia sieciowego wytaczy¢ wytgcznik
gtéwny (11 % ustawmg muchawe goracego powietrza (9) w pozycji parkowa-
nia, aby uniknac uszkodzenia dmuchawy goracego powietrza.

Do uzytkowania urzadzenia na budowach koniecznie wymagane jest zastosowanie
wylacznika réznicowopradowego do ochrony pracujacego tam personelu.

Jesli srodowisko robocze i zgrzewarka zostaly przygotowane zgodnie z opisem, mozna wtaczy¢ urzadzenie za

pomocg wytacznika gtéwnego (11).
® Po uruchomieniu na wyswietlaczu przez krotki czas widoczny jest ekran startowy z numerem wersji aktualnego
oprogramowania oraz oznaczenie urzadzenia.

Jesli urzadzenie wezesniej ostygto, pojawia sie statyczne wskazanie ostatnio ustawionych wartoéci zadanych
Na tym etapie podgrzewanie nie jest jeszcze wtaczone

10.3 Ustawianie parametréw zgrzewania

Jesli naped jest wytaczony, parametry zgrzewania, tj. temperatura, ilo$¢ powietrza i predkosc,
mozna ustawi¢ w polach wskazan (44) w nastepujacy sposéb:

Za pomoca przycisku potwierdzajacego (42) ustawia sie kursor na wybranym parametrze.
Za pomoca przyciskow Plus / Minus (41/43) ustawia sie wartosci wybranego parametru.

Po wiaczeniu napedu parametry zgrzewania zostad'q w ten sam sposéb ustawione i natych-
miast przejete. Kursor automatycznie przechodzi do wiersza predko$ci napedu po uptywie 5
sekund od wprowadzenia danych.



10.4 Przebieg zgrzewania
Przygotowanie zgrzewania

e Jesli podgrzewanie zostato wiaczone, pojawia sie dynamiczne wskazanie aktualnej tempe-
_ ratury powietrza (warto$¢ zadana i rzeczywista).
LH" I" o e Zwréci¢ uwage na to, aby temperatura zgrzewania zostata osiagnieta przed rozpoczeciem
60 pracy (czas nagrzewania wynosi 3 — 5 minut).
’ e 7167 gorna wyktadzine za kotem dociskowym lekko do géry. W ten sposéb zapewnia sie
|..h.—.|ﬂ wc mozliwos¢ wsuniecia dyszy miedzy obydwie wykladziny.
=
1
lld%
oo

Rozpoczynanie zgrzewania

e Uruchomi¢ dZzwignie mechanizmu obrotu (10), dmuchawa goracego powietrza (9) automatycznie obniza
swoje potozenie i dysza zgrzewajgca zostaje wprowadzona miedzy wyktadziny.
e Silnik napedowy uruchamia sie automatycznie w momencie wsuniecia dmuchawy goracego powietrza (9).

Naped mozna w dowolnej chwili aktywowac recznie za pomoca przycisku Naped ,wt./wyt.” (39).

Prowadzenie urzadzenia podczas zgrzewania

Przejechac zgrzewarka trzymajac za obudowe wzdtuz zaktadki, zwracajac przy tym stale uwage na pozycje rolki
prowadnicy zaktadkowej (18).

Prowadzi¢ zgrzewarke bez nacisku, aby nie doszto do btedéw spawalniczych.
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Kontrola parametréw podczas pracy

Predkosc zgrzewania, temperatura powietrza i ilo$¢ powietrza s na biezgco monitorowane. Jesli wartos¢ rzeczywista

rézni sie o

Wartos¢ rzeczywista odpowiada

wartosci zadanej.

10.5 Koficzenie zgrzewania

T m
min

c
| B2

>
(|
=
1

Cl
|

C
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o
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Wartos¢ rzeczywista temperatury
powietrza jest nizsza od wartosci
zadane]. Proces nagrzewanie jest
sygnalizowany miganiem; strzatka
jest skierowana do gry.

wartosci zadanej okreslonej w wybranych ustawieniach, jest to widoczne na wskazniku roboczym (44).

Wartos¢ rzeczywista temperatury
powietrza jest wyzsza od wartosci
zadanej. Proces schfadzania jest
sygnalizowany miganiem; strzatka
jest skierowana w dét.

Po zgrzewaniu nacisnac do oporu dZzwignie mechanizmu obrotu (10). Jednoczesnie nastepuje wysuniecie dmu-
chawy goracego powietrza (9) i zatrzymanie napedu.
Nastepnie odchylic rolke prowadnicy zaktadkowej (18) do gory i podnies¢ zgrzewarke za pomocg mechanizmu do

podnoszenia (5).

10.6 Wytaczanie urzadzenia

*
-
L.
b
I"IUL_'PC
v 5HO
(-l
Il 1%
oo

!

Wylaczy¢ podgrzewanie przyciskiem Podgrzewanie wt./wyt. (40).

Urzadzenie przechodzi w Cool Down Mode (tryb schtadzania)

tacza sie automatycznie po uptywie ok. 5 minut.

3czy¢ urzadzenie gtéwnym wytacznikiem (11) i odtaczy¢ przewéd zasilaja-
¢y (3) od sieci elektryczne;.

o Poczeka¢, az urzadzenie ostygnie.
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (3) i wtyczke pod katem uszkodzen elektrycznych i/lub mecha-

nicznych. Nie nalezy uzywac uszkodzonych kablii ztaczy zasilania sieciowego. Nalezy oddac je do
naprawy. Istnieje ryzyko porazenia pradem.

o Wyczysci¢ dysze zgrzewajaca (8) druciang szczotka.



11. Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach UNIPLAN 300

Rodzaj .
. . Kod btedu / komunikat :
Ilzgtmuum- Wskazanie ostrzegawczy Opis
Przegrzanie urzadzenia
A 0001 Rozwigzanie: Poczekac, az urzadzenie wychtodzi
| sie
MY RY RN H
R 0004 Blad sprzetu
Error (blad) o nl
A 0008 Termoelement uszkodzony
mrr |
LU
0400 Btad napedu

12. Konserwacja urzagdzenia UNIPLAN 300

Jezeli zgodnie z czestotliwoécia konserwacji przypada termin konserwacji urzadzenia, po
obrazie startowym pojawia sie napis ,BLOWER" lub ,DRIVE". Napis znika automatycznie po 10
sekundach lub mozna go potwierdzi¢, naciskajac przycisk potwierdzajacy (42). Urzadzenie
nalezy koniecznie przekazac do serwisu.
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13. Czesto zadawane pytania, przyczyny i srodki zaradcze

Po wlaczeniu maszyny automatycznie wiacza sie dmuchawa:

o Jeslitemperatura powietrza podczas wiaczania urzadzenia jest wyzsza niz 100°C, urzadzenie przechodzi automa-
tycznie w tryb Cool down mode. Proces schtadzania zostaje zakoriczony, gdy temperatura powietrza przez 2 minuty
nie przekroczy 100°C.

Maszyna wylacza si¢ automatycznie:
e W trybie gotowosci podgrzewanie automatycznie wylacza sie po uptywie zapisanego przez uzytkownika czasu (patrz
réwniez Tryb Standby). Jest to mozliwe tylko na urzagdzeniu UNIPLAN 500.

Niewfasciwa jakos¢ zgrzewania:

e Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania i ilos¢ powietrza.

o Dysze zgrzewajaca (9) wyczysci¢ druciang szczotka (patrz Konserwacja).

¢ Nieprawidtowo ustawiona dysza zgrzewajaca (9) (patrz Ustawianie dyszy zgrzewajacej).

Ustawiona temperatura zgrzewania nie zostaje osiggnieta po uptywie 5 minut:
e Skontrolowac napiecie sieciowe
e mniejszy¢ ilos¢ powietrza

Zmiana szerokosci zgrzewania:
* Aby uzyskac wiecej informacji o zmianie szerokosci zgrzewania, prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem.



14. Deklaracja zgodnosci
Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil, Switzerland potwierdza, ze niniejszy produkt, w
modelach, w ktdrych zostat wprowadzony przez firme do sprzedazy, spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw WE.
Dyrektywy: 2006/42/WE, 2011/65/UE
zharmonizowana EN 1SO 12100, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 62233, EN 55014-1, EN 55014-2,
Normy: EN 61000-3-2, EN 61000-3-11, EN 61000-6-2, EN IEC 63000

Kaegiswil, 14.04.2021

?)YUW«G ot Ng@ 6/' . B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

15. Utylizacja
K Nie wyrzucac sprzetu elektrycznego razem z odpadami domowymi.

Sprzet elektryczny, akcesoria i opakowania nalezy poddac utylizacji zgodnie z przepisami ochrony Srodowi-

ska. W przypadku utylizacji naszych produktéw nalezy przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw.
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Gwarancja

e Niniejsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancja udzielang przez bezposred-
niego partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udokumentowa-
nie przez fakture lub dowdd dostawy) partner handlowy ma obowigzek usunac wady%abryczne lub powstate w
procesie przetwarzania poprzez wymiane lub naprawe. Elementy grzewcze nie s objete rekojmia ani gwarancja.

J Daleze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji sa w ramach bezwzglednie obowiazujacych przepiséw prawa
wykluczone.

J Uszodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznacze-
niem nie podlegaja gwarancji.

e Wyklucza sie roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji w stosunku do urzadzen, ktére zostaty przez Kupujacego
przebudowane lub zmodyfikowane.

B> Centrum sprzedazy i obstugi

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

6056 Kaegiswil
Switzerland

+41 41 66274 74
leister@leister.com
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