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Instrukcja obsiugi (Ttumaczenie oryginatu instrukcji obstugi)

Gratulujemy zakupu urzgdzenia UNIROOF 700/300.

Jest to wysokiej klasy zgrzewarka gorgcym powietrzem.

Zostata zaprojektowana i wyprodukowana zgodnie z najnowszymi osiggnieciami technologicznymi w zakresie
obrobki termoplastyczne;.

Do jej produkcji zostaly uzyte materiaty wysokiej jakosci.

@ Zaleca sig, aby zawsze przechowywac instrukcje obstugi wraz z urzadzeniem.

Zgrzewarka gorgcym powietrzem UNIROOF 700/300

Wiecej informacji na temat UNIROOF 700/300 mozna znalez¢ na stronie www.leister.com OER

1. Wazne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zapoznac sig z instrukcjg obstugi.

Oprocz instrukeji bezpieczenstwa zawartych w poszczegolnych rozdziatach ninigjszej instrukcji obstugi nalezy
zawsze przestrzega¢ nastgpujacych przepisow.

Ostrzezenie

Zagrozenie zycia
Przed otwarciem urzadzenia nalezy wyciagnac wtyczke zasilajaca z gniazdka, poniewaz po jego otwar-
ciu elementy i przewody pod napieciem bedg odstoniete.

zgrzewania (np. przegrzania materiatu), przede wszystkim w poblizu materiatow tatwopalnych i gazow
wybuchowych.

Ryzyko poparzenia

Nie nalezy dotykac rury i dyszy elementu grzejnego, gdy czesci te sg gorgce. Zawsze nalezy umozliwi¢
schiodzenie urzadzenia.

Nie wolno kierowac strumienia goracego powietrza w strong ludzi lub zwierzat.

Zagrozenie pozarem i wybuchem
Ryzyko Wystqplema pozaru i wybuchu z powodu nieprawidtowego uzycia automatycznego urzadzenia do

Ostroznie

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka z uziemieniem ochronnym. Jakiekolwiek przerwanie przewodu
ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest niebezpieczne.
Uzywac wytgcznie przedtuzaczy z przewodami ochronnymi.

0,088 0. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac si¢ z odpowiedzialnym dostawca energii elekirycznej.
W przypadku awarii zasilania nalezy wytaczy¢ wytgcznik gtéwny i naped (podnies¢ dmuchawe gorgcego
powietrza).

Napiecie zasilajgce na miejscu musi odpowiada¢ napigciu znamionowemu urzadzenia. Maksymalna
% impedancja zasilania zgodnie z normg 61000-3-11 /UL 499 / CSA C22.2 No 88: Zmax = 0,141 Q +
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Jedli urzadzenie jest wykorzystywane na placu budowy, konieczne jest korzystanie z wytgcznika
rdznicowo-pradowego do ochrony pracownikéw budowy

Nie dotyka¢ ruchomych czesci.

Istnieje niebezpieczenstwo przypadkowego pochwycenia i wciggnigcia osoby operujacej urzgdzeniem.
Nie nalezy nosi¢ luznych element6w garderoby, takich jak apaszki czy szale. Dtugie wiosy nalezy zwia-
zac lub schowac pod nakryciem gtowy.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie pod nadzorem, poniewaz ciepto moze doprowadzi¢
do zaptonu materiatow fatwopalnych.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez przeszkolonych specjalistéw lub pod ich nadzo-
rem. Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci.

Urzadzenie przed wilgocia i zamoczeniem.

Dwie osoby sg potrzebne do transportowania maszyny w skrzyni transportowej.

=S @ @

1.1 Przeznaczenie

Urzadzenie UNIROOF 700/300 jest przeznaczone do zastosowania profesjonalnego na dachach ptaskich i pochy-
tych do 30 stopni nachylenia.

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czgsci zamienne i akcesoria firmy Leister; w przeciwnym wypadku wyklu-
czone jest dochodzenie roszczen z tytutu gwarancji i rekojmi.

Procedura zgrzewania i rodzaje materiatow

Spawanie na zakfadke termoplastycznych arkuszy uszczelniajgcych/elastomerowych arkuszy uszczelniajgcych
(takich jak TPO, PVC, ECB, modyfikowanych EPDM, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, PP)

Zgrzewanie na zaktadke szwow bazowych

Zgrzewanie przy krawedzi i na krawedzi (parapety i okapy dachowe) do 100 mm

Zgrzewanie na powierzchni (parapety i okapy dachowe)

Szeroko$ci zgrzewania: 20, 30, 40 mm.

Zgrzewanie z systemem jako$ci Leister (LQS) z GPS i automatyczng dokumentacja danych spoiny

1.2 Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Kazde inne zastosowanie lub zastosowanie wykraczajace poza opisany rodzaj zastosowania uznaje Sig za niezgod-
ne z przeznaczeniem.



2. Dane techniczne
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a) mm/ inch
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* W tym 3 obcigzniki

Moze ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

UNIROOF 700  UNIROOF 700
100V 120V

100 120
1500 1800
50/60
100 - 620
2121148

45-100
1-10
32-3238
70 (K =3 dB)

17.0
37.5

475/18.7
244796
260/10.2
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UNIROOF 300  UNIROOF 300
100V 120V

100 120
1500 1800
50/60
100 - 580
212-1076

45-100

1-10
3.2-328

70 (K =3 dB)

17.0
37.5

475/18.7
244796
260/10.2
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UNIROOF 700
220-240V

230
3680

UNIROOF 300
220-240V

230
3450

100 - 600
212-1112



3. Transport

nia cigzarow.
Masa zgrzewarki UNIROOF 700/300 wraz ze skrzynig transportowa wynosi 21,5 kg (17 kg bez skrzyni

@ Nalezy stosowac sie do obowigzujacych przepisow krajowych dotyczacych przenoszenia lub podnosze-
transportowej, wigczajac 3 obcigzniki).

Do transportu zgrzewarki nalezy uzywac tylko skrzyni transportowej dostarczonej przy dostawie (Patrz: EE Zakres
dostawy [4.2]) oraz uchwytu zamocowanego na skrzyni transportowe;.

Dmuchawa gorgcego powietrza (10) MUSI ostygnac przed transportem.

W skrzyni transportowej nie wolno przechowywa¢ materiatow tatwopalnych (takich jak tworzywa sztucz-
ne, drewno lub papier).

Nigdy nie uzywa¢ uchwytu do podnoszenia (5) na urzadzeniu lub skrzyni transportowej do transportu
za pomoca dzwigu.

> PP

Nie wolno podnosi¢ zgrzewarki gorgcego powietrza chwytajac za dodatkowe obcigzniki (7)!

Aby recznie podnies¢ zgrzewarke goragcym powietrzem,  Aby ustawic zgrzewarke, nalezy wcisng¢ prowadni-
nalezy uzy¢ uchwytu do przenoszenia (5). ce (22, 24), a nastepnie przetoczy¢ urzadzenie na
wybrang pozycie.



4. Twoj UNIROOF 700/300

4.1 Tabliczka znamionowa i oznaczenie

Model i numer seryjny sa podane na tabliczce znamionowej urzadzenia (20). Nalezy skopiowac te informacje
do instrukcji obstugi; w przypadku jakichkolwiek pytan do przedstawicieli lub autoryzowanego centrum serwisowe-
go firmy Leister prosimy o ich podanie.

d

Hot Air Welder

UNIROOF 300

220-240V~ 50/60Hz

15A 3450w

Serial 1010012345 |
rticle 168.634

4.2 Zakres dostawy (standardowe wyposazenie w skrzyni)

1 x urzadzenie UNIROOF 700/300

¢ 1 x obcigznik, montowany z boku

e 1 x obcigznik podtgczony z boku

e 1 x obcigznik, montowany z tytu

e Przenosna o$ transportowa (patent EP3 028 836 w toku), 220 mm, zamontowana
e Prowadnica, ztozona

e Uchwyt gorny, oddzielnie w obudowie

1 x szczotka druciana

2 x ptytka ochronna

1 x szesciokgtny klucz imbusowy, rozmiar 4
1 x instrukcja bezpieczenstwa

1 x skrécona instrukcja uzytkowania

1 x broszura sktadana



4.3 Przeglad czesci urzadzenia

Hown =

o

10.

11

Przewdd zasilajgcy

Panel kontrolny

Ostona

Otwor do mocowania uchwytow i sprzet do
mocowania urzadzenia

Uchwyt do przenoszenia

Uchwyt na przewdd zasilajgcy

(z karabinczykiem do mocowania)
Dodatkowe obcigzniki z tytu/z boku
Watek prowadzgcy/dociskowy
(Patent EP3 028 836 )

Dysza zgrzewajgca 40 mm
Dmuchawy gorgcego powietrza

. Przetacznik spustowy
12.
13.
14,

Mechanika obrotowa

Rolka transportowa

Przenosna 0§ transportowa
(przyznany patent EP3 028 836)

15.
16.
17.
18.

19.
20.

21,
22.
23.
24.
25.
26.
271.

Blokada dmuchawy gorgcego powietrza

Rolka prowadnicy

Plytka zaciskowa do ruchomej osi transportowej
Pokretto blokujgce do odtgczania ruchome;j osi
transportowej

Przetacznik gtéwny On/Off

Tabliczka znamionowa z oznaczeniem modelu i
oznaczeniem serii

Sruba blokujgca (prowadnica)

Dolna czes¢ prowadnicy

DZwignia zaciskowa, prowadnica, gorna czes¢
Prowadnica, czes¢ gorna

Uchwyt spiralny na przewdd zasilajgcy

Pasek dociskowy

Watek odpowietrzajgcy
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Panel sterowania (2) UNIROOF 700 Panel sterowania (2) UNIROOF 300

Dysza zgrzewajaca (9), dmuchawa goracego Blokada dmuchawy goracego powietrza (15)
powietrza (10), przetgcznik uruchamiania (11)

27 26

Plyta zaciskowa do ruchomej Pas przytrzymujacy (26), watek odchylajacy (27)
osi transportowej (17)



5. Ustawienia w modelu UNIROOF 700/300

5.1 Regulacja dysz zgrzewajacych

A=42 mm +/- 2
B=1-2 mm
C=1mm

Przezbroi¢ watek napedowy/dociskowy (8) i dysze zgrzewajaca (9), aby dopasowac zadang szerokos¢ zgrze-
wania (patrz B8 Przezbrajanie dla innej szerokosci zgrzewania [5,5]).

3 $ruby z them gniazdo- 3 $ruby z them gniazdo- 4 $ruby Torx
wym wym

Ustawi¢ wymiar ,A” (3 $ruby z tbem gniazdowym)
Ustawi¢ wymiar ,B” (3 $ruby z tbem gniazdowym)
Ustawi¢ wymiar ,C” (4 $ruby Torx)
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5.2 Dodatkowe obcigzniki do zwigkszenia masy nacisku na powierzchnie

45kg 10 kg

= . \ .
- e

o Cigzar jest przenoszony na watek napedowy/dociskowy (8) .

e Zgodnie z wymaganiami, dodatkowe obcigzniki (7) zawarte w zestawie mozna przymocowac (obcigznik na

boku 2 kg, obcigzniki z tytu po 1,5 kg, tacznie 11,5 kg).

5.3 Regulacja prowadnicy

¢ Przesung¢ dolng czes¢ prowadnicy (22) za pomoca $ruby blokujacej (21), a nastepnie gérng czesé

prowadnicy (24) za pomocg dzwigni zaciskowej (23) w zadane potozenie (kat).

N
-/

21

LEisTER| |

! L
, 4

s
L §



5.4 Jak ustawi¢ ruchoma o$ transportowa (patent EP3 028 836 w toku)

e Poluzowac obie Sruby za pomocg uchwytu blo-
kujacego (18) na plycie zaciskowej dla ruchomej
osi transportowej (17) .

e Ustawi¢ ruchoma o$ transportowg (14) w wyma-
ganym potozeniu (patrz ilustracja).

e Ponownie dokreci¢ Srube pokrettem w ksztat-
cie gwiazdy (18) na ptycie zaciskowej ruchome;j
osi transportowej (17) .

Spawanie blisko krawedzi Spawanie szwami podstawowymi Spawanie na brzegu
(parapety i okapy)
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5.5 Przezbrojenie dla réznych szeroko$ci spawania
Aby przezbroi¢ urzadzenie do innej szerokosci spawania, nalezy postepowac zgodnie z sekwencjg opisang ponizej.

Krok 1: Srodki ostroznosci

PozostawiC urzadzenie do ostygniecia w trybie chtodzenia.
Przed rozpoczeciem demontazu nalezy upewnic sig, ze urzadzenie zostato wytgczone za pomoca
wylgcznika gtéwnego (19), a przewdd zasilajacy (1) jest odtgczony od zasilania.

Krok 2: Regulacja szerokosci rolki (analogiczna dla dyszy spawalniczej 20, 30 lub 40 mm)

Odkreci¢ dwie Sruby M4 x 12 z them serowym.

Zdja¢ pokrywe.

Wymieni¢ posrednie pierscienie watka napgdowego/dociskowego (8) oraz pas dociskowy (26).
Zamontowac pokrywe.

Dokreci¢ dwie Sruby M4 x 12 z tbem serowym.

o~ w

Rolka napedowa/dociskowa 40 mm (8) Pierscien posredni do paséw dociskowych

; o
Posredni pierscien watka napedowego/dociskowego

Sruba z them serowym M4 x 12 Po$redni pierscier watka napedowego/dociskowego




>
w Blok dystansowy

Sruba M5 x 16 z them serowym
27

4 $ruby Torx 9

Krok 3: Wiozy¢ element posredni do pasow doci-
skowych.

1.

2.
3.
4

2

Zdjgc pas dociskowy (26).

Odkrecic dwie $ruby M5 x 16 z toem serowym.
Zdemontowac zesp6t rolki odchylajacej (27).
Zamontowac blok dystansowy (20 lub 30 mm) za
pomoca dwdch $rub M5 x 16 z tbem serowym.
Zamontowa¢ zespét rolki odchylajacej (27).
Dokreci¢ dwie Sruby M5 x 16 z tbem serowym.
Zamontowac pas dociskowy (26).

Krok 4: Wymiana dyszy zgrzewajacej (20, 30, 40
lub 80 mm)

1.
2.

Poluzowac 4 $ruby Torx.

Zdja¢ dotychczas zamontowang dysze zgrzewa-
jaca (9).

Wiozy¢ odpowiednig dysze zgrzewajaca (9).
Wyregulowac dysze zgrzewajaca (9)

(Patrz: B2 Regulacja dysz zgrzewajgcych [5.1]).
Dokreci¢ 4 $ruby Torx.
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6. Uruchamianie modelu UNIROOF 700/300

6.1 Srodowisko pracy i bezpieczeristwo

=SB P

[>

Zagrozenie dla zdrowia

Podczas zgrzewania PVC powstajg szkodliwe opary chlorowodoru. Zgrzewarki nalezy uzywac tylko

w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Nalezy zapozna¢ sig z karta charakterystyki produktu dostarczong przez producenta materiatu i poste-
powaé zgodnie z jego instrukcjami. Uwazac, aby nie przypali¢ materiatu podczas procesu zgrzewania.

Zagrozenie pozarem lub wybuchem

Korzystanie ze zgrzewarki w Srodowisku zagrazajagcym wybuchem lub w sgsiedztwie materiatow fa-
twopalnych jest zabronione. Nalezy przez caty czas zachowywac odpowiednig odlegtos¢ od materiatéw
palnych lub gazéw wybuchowych.

Uwaga
Uzywaé urzadzenia tylko na dachach poziomych (nachylenie dachu do 30°) z zabezpieczeniem ogniood-
pornym.

Uwaga
Stosowac do krajowych wymogdw ustawowych dotyczacych bezpieczerstwa i higieny pracy (zapewnie-
nie bezpieczenstwa personelu lub urzadzen).

Podczas pracy w obszarach, w ktérych istnieje niebezpieczenstwo upadku nalezy stosowac
zabezpieczenie przed upadkiem.

W przypadku pracy na gzymsach dachowych (gzymsy, okapy), zgrzewarka na uchwycie do
przenoszenia (5) musi by¢ przymocowana do urzadzenia zabezpieczajgcego z prowadnicami
poziomymi (na przyktad systemu szyn lub lin bezpieczenstwa), w celu zabezpieczenia przed
upadkiem.

Podczas uzywania taricucha bezpieczenstwa nalezy zachowac ostroznosé, aby upewnic sig, ze wszyst-
kie elementy bezpieczenstwa (haki karabinka, liny) majg minimalng no$nos¢ 7 kN w kazdym mozliwym
kierunku. Do zawieszenia urzadzenia nalezy obowigzkowo uzywac karabinkéw domykajacych (typu
twist-lock lub Srubowego). Wszystkie potgczenia fancucha bezpieczenstwa musza by¢ zainstalowane i
prawidtowo sprawdzone zgodnie ze specyfikacjg producenta.

t




Przed kazdym uzyciem i w wyjatkowych okoliczno-
$ciach uchwyt do przenoszenia (5) uzywany do
mocowania liny zabezpieczajacej musi by¢ skontro-
lowany przez osobe z odpowiednim doswiadczeniem.
Nie wolno uzywac uchwytu do przenoszenia (5)

z widocznymi peknigciami, korozjg, nacigciami lub
innymi wadami materiatowymi.

Dodatkowe obcigzniki muszg by¢ niezawodnie zamoco-
wane zaciskami bezpieczenstwa (po 1 z przodu i z tytu)
Dodatkowa ptytka  dostarczonymi w tym celu.

Uwaga
A Urzadzenie zgrzewajace gorgcym powietrzem nalezy zabezpieczy¢ wytacznie za pomocg uchwytu do
przenoszenia (5).

Uwaga

Nigdy nie wolno mocowaé urzadzenia do zgrzewania na gorgco do pojedynczych punktdw mocowania,
ktore umozliwiajg luzne uginanie sig lin. Wyposazenie zaczepiajgce musi by¢ zawsze ustawione w
mozliwie jak najkrotszej diugosci, aby catkowicie wyeliminowac ryzyko spadniecia za krawedz gzymsu.

Uwaga
A Grawitacja oznacza niebezpieczenistwo niekontrolowanego upadku lub opadania. Punkt zabezpieczenia
nie jest zaprojektowany, aby wytrzymac naprezenie wystepujgce podczas nagtego upadku!

W przypadku jakichkolwiek niejasnosci podczas instalacji lub eksploataciji nalezy skontaktowac sie z
producentem.
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W przypadku awarii zasilania, przerw w pracy lub pod-
czas schtadzania nalezy obréci¢ dmuchawy gorgcego
powietrza (10) do pozycji spoczynkowej i pozostawic
je do zataczenia.

Upewnic sie, ze blokada dmuchawy (15) jest
wigczona.

Przewdd zasilajacy i kabel przedtuzajacy

¢ Napiecie znamionowe okreslone na urzadzeniu (Patrz: EEldane techniczne [2]) musi odpowiadac napieciu
Zr6dta zasilania.

¢ Kabel zasilajgcy (1) musi poruszac sig swobodnie i nie moze przeszkadza¢ uzytkownikowi ani innym osobom
podczas pracy (ryzyko potkniecia).

e Przedtuzacze musza by¢ dopuszczone do uzytku w miejscu stosowania (np. na zewnatrz) i odpowiednio ozna-
kowane. Nalezy uwzgledni¢ wymagany minimalny przekroj poprzeczny dla przedtuzaczy.

Generatory zasilajgce na miejscu . .
W przypadku stosowania generatoréw jako Zrddta zasilania w miejscu instalacji nalezy upewnic sig, ze generatory
3 uziemione | wyposazone w wytaczniki réznicowopradowe.

W przypadku nominalnej mocy wyjsciowej elektrowni zastosowanie ma wzor ,2 x nominalna moc wyjsciowa
zgrzewarki gorgcym powietrzem’”.

6.2 Gotowosc¢ do pracy

Podtgczy¢ odcigzenie przewodu zasilajacego (1) do uchwytu spiralnego (25), a nastgpnie sprawdzi¢ podsta-
wowe ustawienie dyszy zgrzewajacej (9).



6.3 Ustawienie urzadzenia

Sprawdzi¢, czy materiat, ktdry ma by¢ spawany, jest czysty pomiedzy zaktadkami na gornej i dolnej stronie.
Nastepnie sprawdzi¢, czy dysza zgrzewajgca (9), watek napedowy/dociskowy (8), watek odchylajacy
(27) i pas dociskowy (26) sg czyste.

Obrdci¢ dmuchawe gorgcego powietrza (10), aby zadziatata w potozeniu wyjsciowym.

Nastepnie unies¢ zgrzewarke gorgcym powietrzem za prowadnice (22, 24) i przesunac urzadzenie do zadanej
pozycji zgrzewania.

Nastepnie ustawi¢ ptyte zgrzewajaca (Patrz: B8 zakres dostawy[4.2]), a nastepnie obrdcic rolke prowadzgca
(16) w dot.

Nalezy upewnic sig, ze rolka prowadnicy (16) jest ustawiona rownolegle do watka napedowego/docisko-
wego (8) .

9 Plyta spawalnicza 26 8 16
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7. Obstuga modelu UNIROOF 700

7.1 Uruchamianie urzgdzenia

¢ Po przygotowaniu obszaru roboczego i urzadzenia zgrzewajgcego goracym powietrzem zgodnie z opisem,
podtgcz urzadzenie do napiecia sieciowego.

e Zapomocg wigcznika gtéwnego (19) wigczy¢ zgrzewarke.

Automatic Weldsr

UNIROOF 700

Leister Technalogies AG
Switzerland

] eister.con S A6

%5 OFF ;S
<f= OFF %

Po uruchomieniu na wyswietlaczu na krétko pojawi sig ekran startowy z numerem
biezacej wersji oprogramowania i 0znaczeniem urzadzenia.

Jesli urzadzenie zostato wezesniej schtodzone, po tym czasie nastapi statyczne wy-
Swietlanie wartosci ostatnio uzywanego profilu (profil podstawowy jest wyswietlany
podczas pierwszego uruchomienia urzadzenia).

Nagrzewanie jeszcze nie jest wigczone.

e Wybrac zgdany profil zgrzewania lub indywidualnie zdefiniowa¢ parametry
zgrzewania.
e Wigczy¢ nagrzewane Heating On/Off (31).



7.2 Sekwencja zgrzewania

= 55
§99 290 °C
<+ 100 2

Rozpocznij zgrzewanie

Przygotowanie do zgrzewania

Po wigczeniu nagrzewania na wyswietlaczu pojawi sie dynamiczne wskazanie
aktualnej temperatury powietrza z tabelg wzrostu (wartos¢ zadana i wartosci
rzeczywiste).

* Przed przystgpieniem do pracy nalezy upewnic sig, ze odpowiednia temperatura
zgrzewania zostata osiggnieta (czas nagrzewania wynosi 3—-5 minut).

e Teraz wykonaj zgrzewy prébne zgodnie z instrukcjami zgrzewania producenta
materiatu i/lub krajowymi normami lub przepisami, a nastgpnie sprawdz rezultat.
Dostosuj profil zgrzewania wg potrzeby.

¢ Pociggng¢ dzwignie blokady dmuchawy gorgcego powietrza (15), opusci¢ dmuchawe goracego powie-
trza (10) i poprowadzi¢ dysze zgrzewajaca (9) miedzy zachodzacymi na siebie arkuszami do zatrzymania.

Silnik napedu uruchamia sig automatycznie po wtaczeniu dmuchawy goracego powietrza (10).
Urzadzenie mozna rowniez uruchomic recznie za pomocg przycisku Drive On/Off (30) .

Prowadzenie urzadzenia podczas procesu zgrzewania

Prowad? zgrzewarke za pomoca prowadnicy (22, 24) lub uchwytu (5) wzdtuz zaktadki, a takze obserwuj

pofozenie rolki prowadzacej (16).
¢ Unikac nacisku na prowadnice (22, 24) podczas procesu zgrzewania, poniewaz moze to prowadzi¢ do

bleddw.

7.3 Konczenie zgrzewania

¢ Po zakoniczeniu spawania pociggna¢ dzwignie blokujaca dmuchawe goracego powietrza (15), wysunacé
dmuchawe (10) do oporu (zatrzyma to silnik napedu) i obrécic jg do gory, az sig zaskoczy.

e Nastepnie obraci¢ rolke prowadzaca (16) do gory.

7.4 Wytaczanie urzadzenia / Konserwacja

Basic
238v

X

- 389:c

Uzy¢ przycisku Heating On/0ff (31), aby wytaczy¢ ogrzewanie i schtodzi¢ dysze
zgrzewania (9).

Spowoduje to uruchomienie trybu chtodzenia.

e Dmuchawa wytgcza sig automatycznie po uptywie ok. 6 minut.
e \Wylgczy¢ urzadzenie za pomoca przetacznika gtéwnego (19) i odtaczy¢ kabel
zasilajacy (1) od zasilania.

e Nalezy odczekac, az urzadzenie sig schiodzi.
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem uszkodzen elektrycznych i/lub mechanic-

znych.

e Uzy¢ drucianej szczotki, aby oczysci¢ dysze zgrzewajaca (9).
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8. Skrocona instrukcja obstugi UNIROOF 700

8.1 Wiaczanie/uruchamianie

1.

2.
3.

4.

Upewnic sig, ze przetgcznik gtowny (19) jest wylgczony, a dmuchawy gorgcego powietrza (10) znajdujg
sie w pozycji wyjsciowej. Podtaczy¢ wtyczke zasilania sieciowego.

Wiaczy¢ przetacznik gtéwny (19).

Wiaczy¢ nagrzewanie przyciskiem Heating On/Off (31); odczekac od trzech do pieciu minut az do osiggnie-
cia oczekiwanej temperatury.

Obrdcic dmuchawe gorgcego powietrza (10) w dot (maszyna uruchamia si¢ automatycznie).

8.2 Wylaczanie

1.
2.

Odchyli¢ dmuchawy gorgcego powietrza (10) do gory (Zatrzyma to silnik napedowy).

Wytaczy¢ ogrzewanie za pomocg przycisku Heating On/Off (31) i poczekac na zakoriczenie procesu chto-
dzenia (ok. 5 minut).

Wytaczy¢ przetacznik gtéwny (19).

Wyciggnac wtyczke zasilania.

UNIROOF 700/300
Quick Guide

User Manual: a; Download
leister.com/uniroof-700 myLeister App

QG UNIROOF 700/300 / Art. 169.182 / 09.2021



9. Panel sterowania modelu UNIROOF 700

Panel sterowania (2) sktada sig z przyciskéw funkeyjnych, za pomocg ktorych steruje sig réznymi funkcjami
menu, oraz ekranu, na ktdrym wyswietlane sg odpowiednio wybrane ustawienia, opcje menu lub wartosci czasu

pracy.

9.1 Przyciski funkcyjne

30

31

34

32

32

33

30. Przycisk Drive On/Off
31. Przycisk Heating On/Off
32. Przyciski Back/reduce i Advance/increase

33. Przycisk Confirm

34. Przycisk Menu

Wielokrotne przypisanie przyciskéw funkcyjnych Panel sterowania (2) / Wyswietlacz symboli

Na wyswietlaczu roboczym

W menu, po nacisnigciu

Symbol | Nazwa 1) przycisku (34), krotko
nacisngé
) przycisk Drive On/Off (30) \ég/%ﬂrt\gigﬁza podczas
64 Przycisk Heating On/Off Wybor wiersza podczas
(31) edycji tekstu

H

Przyciski Plus/Minus (32)

nacisnij krotko

Zmienia ustawienia wartosci co
0,1 m/min, 10°C lub 5%

Zmiana pozycji/zmiana menu,
ustawianie parametrow

nacisnij i przytrzymaj

Szybkie ustawianie wymaganej
warto$ci zadanej

Zmiana pozycji/zmiana menu,
ustawianie parametréw

Ustawiona warto$¢ zostaje

Wybrane dziatanie zostanie

Vv Przycisk Confirm (33) zatwierdzona i wyswietlana w
‘-” menu (42). wykonane.
= Przycisk Menu (34) Przefgczanie do obszaru menu Powrdt do ekranu roboczego

23
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9.2 Ekran

Ekran jest podzielony na dwa obszary:

Basic
238Y

40 Ekran stanu

2.5

1% 440 -
< 100 «

— 41 Ekran roboczy

9.3 Ustawianie parametréw zgrzewania

Aby dostosowac parametr zgrzewania przed rozpoczeciem procesu spawania, nalezy postepowac w nastepujacy

Sposob:

Przyktad ustawienia temperatury zgrzewania

OFF 7l | OFF
9 OFF.l  BY OFF g
s} OFF % <} OFF %
& OFF il | OFF m
o OFF * |k OFF %

Nacisna¢ przycisk Minus (32), aby wybra¢ temperatu-
re, a nastepnie przycisk Confirm (33).

Mozna teraz uzy¢ przyciskow Minus/Plus (32), aby
ustawi¢ zgdang wartos¢ temperatury. Jesli nie
wprowadzisz wiecej informacji, kursor automatycznie
powrdci do symbolu temperatury. W razie potrzeby
uzy¢ przyciskow Minus/Plus (32), aby wybrac¢ nastepny
parametr zgrzewania.



Saav 3]
@ 25z
i% 440 :C
<+ 100

Podczas procesu zgrzewania kursor jest zawsze widoczny na ikonie Drive. Predko$¢é
zgrzewania mozna wyregulowaé w dowolnym momencie za pomocg przyci-
skow Minus/Plus (32).

Aby dostosowac inny parametr, nalezy najpierw nacisna¢ przycisk Confirm (33).
Nastepnie mozna wybrac zgdany parametr za pomoca przycisku Minus (32).

225 3

Basic m Teraz nacisnij przycisk Confirm (33).
220v Ll

& 257

Mozna teraz uzy¢ przyciskow Minus/Plus (32), aby
ustawi¢ zadang warto$¢ temperatury. Jesli nie wpro-

& 2.5%

460 5

wadzisz zadnych dalszych wpisdw, kursor automa-
tycznie powrdci do ikony Drive, jesli tryb Info Mode nie
zZostanie wigczony.

311 500 B8

<+ 100 .

<+ 100 .

9.4 Symbole na ekranie stanu (Ekran 40)
Ekran stanu jest podzielony na lewg (1) i prawg strong (2).

Ekran stanu 1 / Lewa
strona

) 545

Nazwa profilu

Wyswietla nazwe aktualnie wybranego prawidtowego profilu zgrzewania (np.
Basic). Jesli nazwa profilu skfada sie z wigcej niz 6 znakow, najpierw wyswietlane
jest pierwsze

6 znakdw, a potem kolejno pozostate. System zaprezentuje pierwsze 6 znakow.

Napiecie

Wyswietlanie napiecia zasilania

Ekran stanu 2 / Prawy

Basic (
220%

5

A Wystepuje ostrzezenie

WLAN

N
7

Tryb ekonomiczny

Nagrywanie danych @ Zbyt wysokie napiecie

Odbior danych GPS

<

g Zbyt niskie napiecie

Wigczono alarm za-

64$  Nagrzewanie
trzymania urzadzenia -

25
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9.5 Symbole na ekranie stanu (Ekran 41)

min|

Podczas pracy wyswietlane sg wartosci zadane parametrow zgrzewania (w m/min
2 . 5 m lub ft/min, temperatura w stopniach Celsjusza lub Fahrenheita, przeptyw powietrza
w procentach oraz, jesli dotyczy, wyswietlane sg uwagi (patrz B2 stan Info Mode:

4 40 . Pokaz biezace wartosci [10.10].

Uzy¢ przyciskéw Minus/Plus (32), aby przefaczac sig miedzy parametrami zgrzewa-
1 00 nia. Po nacisnieciu przycisku Confirm (33), odpowiedni parametr mozna indywidual-
%| nie dostosowac za pomoca przyciskow Minus/Plus (32).

B

Symbol predkosci napedu/zgrzewania [m/min lub ft/min]

—
%
NN

|

Symbol temperatury powietrza [°C lub °F]

“

Symbol objetosci powietrza [%)]

M- 515°C

Zbyt niska temperatura zgrzewania, strzatka procesu podgrze-
wania skierowana w gore i pasek postgpu wskazuja, ze zadana
wyzsza temperatura nie zostata jeszcze osiggnigta. Migajgca
liczba nad paskiem postepu oznacza aktualnie uzyskang warto$c
rzeczywista (345); wartos¢ po prawej stronie paska (440) pokazuje
warto$¢ nominalng wybranego profilu zgrzewania lub indywidualnego
ustawienia.

13- 535°C

LAAS csss— 130

Zbyt wysoka temperatura zgrzewania, strzatka procesu
chfodzenia skierowana w dot i pasek postepu wskazuja, ze zadana
nizsza temperatura nie zostata jeszcze osiggnieta. Migajaca
warto$¢ nad stupkiem oznacza aktualnie osiggnietg wartoSc
rzeczywista (485); wartos¢ po prawej stronie stupka (440) przedsta-
wia warto$¢ nominalng wybranego profilu spawania lub indywidual-
nego ustawienia.

*

Symbol trybu chtodzenia

Symbol komunikatu o btedzie sprzetowym.

Urzadzenie nie jest gotowe do pracy. Skontaktuj sie z autoryzowanym
centrum serwisowym firmy Leister. (Zwr6¢ uwage na kod btedu

w rozdziale B2 Ostrzezenia i komunikaty o btedach).

Symbol komunikatu o btedzie sprzgtowym(element grzejny jest
uszkodzony). Urzadzenie nie jest gotowe do pracy. Skontaktuj sie
Z autoryzowanym centrum serwisowym firmy Leister.

1%
i
A

Symbol ostrzezenia o przegrzaniu. Zostawi¢ urzadzenie do
schtodzenia.




10. Ustawienia i funkcje oprogramowania modelu UNIROOF 700

10.1 Przeglad menu systemu nawigacji UNIROOF 700

Uwaga: Nacisnigcie przycisku Menu (34) spowoduje powrdt do ekranu roboczego z kazdej pozycji menu.

Basic Basic Basic sss
Automatic Welder 238V 234V 230V =
UNIROOF m m
mmin min
OFF 25 OFF 25
LEISTER R ~
L > o )
Leister Technologies AG L -~ 290 C
% OFF §% ~_290°C
T 385°C Dga OFF % vga 100 o,
s leister.con TR 100 100
Przyktad: Wybor receptur
\4
Basic Basic Basic Basic
233V 234¥ 234V 233V
Settings Recipes Select Recipe Select Recipe
< Workmode < Settings < Recipes < Recipes
— — g
Set Values [ o] New > “ PYC ‘=‘ PYC
Eco Mode > PO PO
Los > EVA EVA
Advanced Mode o PIB PIB
[
+ v
TPO TRPO TEST
232V 232v 231V

Select Recipe

<Recipes

Select Recipe

A

Basic — Basic

Ellpgt® L]

PO b ™0 ~ .

VA EvA Tesiwgldlng

iy iy required

; )
TPO TPO Basic
233¥ 232v 233¥
Recipes Recipes Setlings

<Settings cWorkmads

Select > Recipes >

New > New b B’ Set Yalues
Eco Mode >
Qs >
Advanced Mode (=]

27



Wytgczanie wyswietlania wartosci docelowych i rzeczywistych (patrz 2 10.4)

Basic Basic Basic
233v 233V 233V

Settings Seftings Seftings
< Workmode < Workmode < Workmode

Recipes > Recipes > Recipes >
Set Values Set Yalues = B Set Values (@3]

Los > Los > Los >
Advanced Mode (a1 Advanced Mode [=1] Advanced Mode (o18)]

|
]

Wigczanie trybu ECO (patrz EE 10.5)

Basic Basic Basic Basic
233V 233V 233V 233V

Settings Eco Mode Eco Mode Eco Mode

Recipes > Eco Mode o]
Set Values (@8] —-—> Eco Timer [min] 10] | Eco Timer [min] 10
Standby Timer [min] 40 Standby Timer [min] 40
Los >
Advanced Mode (a1
v
A4
Basic Basic
233V 233V
Seftings Seftings
< Workmode < Workmode

Recipes > Recipes >
Set Yalues o B’ Set Yalues [E1D)]

Los > LOs >
Advanced Mode (=] Advanced Mode [=1)




Wytgczanie nagrywania danych (patrz EE 10.6)

Basic Basic Basic Basic
233V 233V 233v 239¥

Settings LQS LQS LQS

< Workmode < Settings < Settings < Settings

Recipes Data Recording ( Data Recording (@]
Set Yalues Monitored Welding D
Eco Mode Stop Device on Alert [0 )
LQS 2| Audible Alarm [ @]
Advanced Mode (=] Alarm Speed Tol. [%] 4

Alarm Heat Tol. [*C] 10

: 5

_ Basic Basic
233V 231¥

Seltings Setlings
<« Workmode < Workmode
Recipes > Recipes >
Set Yalues [=1)] B’ Set Yalues [=1)]
Eco Mode > Eco Mode >
LQS > i >

Advanced Mode [=1] Advanced Mode =i

Wigczanie trybu zaawansowanego (patrz B2 10.7)

Basic Basic

Basic
231v 231¥

234V

Settings Settings =
s | = 5 OFF fn
Recipes > — Advanced Mode [ o] #
Set Values (XD WLAN > ,E

°C
Eco Mode > Machine Settings > SS_S OF F

440
Los > Info Mode [ o]

%
: 4= OFF %

General Info

(=]

Basic
234v

OFF 77

B

P
—
s

OFF €

OFF %

100

||
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10.2 Ustawienia podstawowe i tryb zaawansowany

Basic
231V

Settings
< Workmode
Set Yalues [ »]
Eco Mode »
Lgs >
Advanced Mode [«
Basic
233V

Setlings
< Workmode
Recipes >
Set Yalues [ »]
Eco Mode >

Lgs
Advanced Mode

WLAN b
10.3 Receptury

Basic

234V

Recipes

< Settings

New H
Basic

233v

Select Recipe

< Recipes

Basic e
PYC

TPO

EYA

PIB

TPO

232V

Testwelding
required

W ustawieniach domysinych w menu Ustawienia ,mozna uzyskac dostep do recep-
tur, wy$wietlania wartosci, trybu ekonomicznego i trybu zaawansowanego

Po wigczeniu trybu zaawansowanego dostgpne sa dalsze informacie i opcje usta-
wien.

Receptury mozna znalez¢ w sekciji Select dla zapisanych receptur. Aby wybra¢
recepture, nalezy nacisnaé przycisk Confirm (33). Jesli zadne receptury nie sg
dostgpne, mozna je utworzy¢ New.

Za pomoca przyciskéw Minus/Plus (32) wybra¢ zadang recepture. Po nacisnigciu
przycisku Confirm (33) odpowiednia receptura zostanie zaakceptowana.

Wyjdz z menu, naciskajac przycisk Menu (34).

Pojawi sig komunikat informujgcy, ze nalezy przeprowadzi¢ zgrzew testowy.



Basic
231V
Recipes

< Settings
Select >
New ¥
Basic
230V

Recipe Name
£ Recipes
Temp. Air [°C] 620
Airflow [%] 100
Basic
230V

TEST
HEEIEEEE B
@@®D@I®

TEST

EllE

) nEE
NEE

1 3 2

3 I
L~ |

Recepture mozna utworzy¢ samodzielnie w pozycji menu New.

Aby zmieni¢ nazwe, nalezy nacisna¢ przycisk Confirm (33).

Za pomoca przyciskow Minus/Plus (32) wybra¢ znaki lub cyfry i zaakceptowac je za
pomoca przycisku Confirm (33). Zmiana linii za pomoca przyciskéw Drive (30) lub
Heating (31).

Aby zapisa¢ wybrang nazwe i wyj$¢ z edytora znakdw, zaznacz znacznik wyboru, a
nastepnie zaakceptuj go przyciskiem Confirm (33).

31
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Parametry wtasnych przepisow mozna dostosowa¢ w dowolnym momencie.
W tym celu w menu Recipes nalezy wybra¢ przycisk Edit Minus (32).

Nacisng¢ przycisk Confirm (33).
Wyswietlone zostang wszystkie receptury, ktére mozna dostosowac.
Uzy¢ przycisku Minus (32), aby wybrac recepture do dostosowania.
Nacisnac przycisk Confirm (33).
Przy uzyciu przycisku Minus (32) wybra¢ parametr, ktéry ma zosta¢ zmieniony, a nastepnie nacisngc przycisk

Confirm (33).

Mozna teraz ustawi¢ zgdang warto$¢ za pomocg przyciskow Minus/Plus (32).
Ustawiong warto$¢ akceptuje sie za pomoca przycisku Confirm (33) .

Aby zapisa¢ ustawienie, nalezy uzy¢ przycisku Minus (32), aby wybra¢ pozycje menu Save Recipe, a nastepnie
nacisna¢ przycisk Confirm (33).

10.4 WysSwietlanie wartosci docelowych (wartosci ustawione)

Basic

233V

Settings
< Workmode
Recipes >
Eco Mode ¥
Lgs >
Advanced Mode (=]

250 °c
230

Aktywacja fabryczna

Jesli nie chcesz, aby wartosé zadana i rzeczywista byty wySwietlane na ekranie robo-

Basic Basic Basic Basic
228v 234v 233V 229v
Recipes Recipes Edit Recipe TEST

< Settings £ Settings { Recipes < Edit Recipe

New > New > Speed [m/min] 4.4

Edit > Temp. Air [°C] 540

Delete > Delete > Airflow [%0] 100
Save Recipe

Basic Basic Basic

229V 229v 229v

TEST TEST TEST

£ Recipes < Recipes £ Recipes

Name ¥ Mame ¥ Name ¥

Speed [m/min] 4.4 Speed [m/min] 4.4 Speed [m/min] 4.4

Temp. ir [“C] B20| Temp. Air [“C] m Temp. Air [#C] 540

Airflow [%] 100 Airflow [%] 100 Airflow [9%] 100

Save Recipe Save Recipe

czym (41), mozna wytgczy¢ funkcje Set Values, naciskajac przycisk Confirm (33).

Jesli wigczona jest funkcja Set Values (ustawienie fabryczne), na ekranie roboczym
(41) wyswietlana jest temperatura rzeczywista (wysoka) i temperatura docelowa

(niska).

Dotyczy to analogicznie napedu (m/min) lub objetosci powietrza (procenty).




10.5 Tryb ekonomiczny

TEST
233V

Eco Mode

< Settings

Eco Timer [min] 3
Standby Timer [min] 40

2o0v 2

OFF fn

%5 440°
4+ 45%

Basic
239¥ /@

X

~ 420

Wyfgczone fabrycznie

Mozna aktywowac przycisk Confirm (33). Mozna indywidualnie ustawi¢ zadany prze-
dziat czasowy, wybierajgc wartos¢, ktdra ma by¢ regulowana za pomoca przyciskow
Minus/Plus (32). Nacisna¢ przycisk Confirm (33). Mozna teraz ustawi¢ warto$¢
indywidualnie za pomoca przyciskow Minus/Plus (32). Aby zaakceptowac ustawiong
warto$¢, nacisngc przycisk Confirm (33).

Jesli po wigczeniu trybu ekonomicznego urzadzenie pozostaje nieaktywne przez
okre$lony czas, automatycznie przetaczy sig ono w tryb czuwania. Objgtos¢ powie-
trza jest automatycznie zmniejszana do 45%. Na ekranie roboczym (41) wySwietlany
jest tryb czuwania z odpowiednim symbolem.

Po uptywie czasu bez aktywnosci zegara trybu czuwania rozpoczyna sig proces

chtodzenia.

Proces mozna przerwac za pomocg przycisku Heating On/Off (31) .

10.6 Ustawienia rejestrowania danych LQS

Wybra¢ pozycje menu LQS w menu, naciskajac przycisk Minus (32). Nastgpnie

Aby wiaczy¢ rejestrowanie danych, nacisngc przycisk
Confirm (33)

Basic
238 nacisngc przycisk Confirm (33)
Setlings

< Workmaode

Recipes >

Set Yalues (=)

Eco Mode >

Advanced Mode o

Basic Basic

233V 233v

LQsS LQs

< Settings < Settings
Monitored Welding [ 8]
Stop Device on Alertt D)
Audible Alarm [ @]
aAlarm speed Tol. [%] 4
aAlarm Heat Tol. [°C] 10
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Monitorowanie zgrzewania

Basic @ Basic
234V 232v

LQsS LQS
< Settings < Settings
Data Recording [ »] Data Recording [ @]
Monitored Welding
Seam Naming @ Stop Device on Alert @
Rec. Interval [cm] 40 Audible Alarm el
Number of Files i} Alarm Speed Tol. [%] 4
Free Memory [MB] 7621 Alarm Heat Tol. [*C] in

Zatrzymac urzadzenie w przypadku alertu

Jesli opcja Stop Device On Alert jest wigczona, ogrzewanie i naped sg wytaczane, jesli warto$¢ graniczna zostanie
przekroczona. Warto$ci graniczne sg okreslone.
Maksymalne dopuszczalne odchylenie temperatury dmuchawy gorgcego powietrza wynosi 10°C; dopuszczalne
odchylenie predkosci napedu wynosi 4%, a odchylenie predkosci wentylatora wynosi 4%.

Jesli warto$¢ graniczna zostanie przekroczona, maszyna zatrzyma sie automatycznie po 30 sekundach. Symbol
Stop Device on Alert wyswietlany jest na ekranie stanu (40).

Jedli funkcja Monitored Welding (Monitorowane spawa-
nie) jest wigczona, rejestrowane sg wartosci graniczne
zarejestrowanych parametréw spawania.

Wybraé przycisk Minus (32).

Nastepnie nacisna¢ przycisk Confirm (33).

Basi B Basi

226V 23V 234V
LGS LQs il

< Settings < Settings o FF r2n|g

Data Recording [ #] Data Recording [ &) A

Monitored Welding [ @] Monitored Welding [ @] DC

%y OFF &

Audible Alarm (=] Audible Alarm (ol -

Alarm Speed Tol. [%0] 4 Seam Naming (ol % %

Alarm Heat Tol. [°C] 10 Rec. Interval [cm] 40 o FF 100

Alarm dzwigkowy
Basic B Jesli Audible Alarm jest witgczony, po przekroczeniu
X0 X3 e acaont, oo e

234¥ 234v wartosci granicznej rozlega sie alarm dzwigkowy.
L@s LOS Aby wigczy¢ alarm dzwiekowy, nalezy wybra¢ pozycje

<Settings < Settings Audible Alarm w menu, naciskajgc przycisk Minus (32),

Data Recording [ @] Data Recording [ @] a nastepnie naCiSnaC’ Confirm (33)

Monitored Welding [ @]
Stop Device on alert D)

Audible Alarm =

Seam Naming o)

Rec. Interval [cm] 40

Monitored Welding [ 8]
Stop Device on Alert D)
Audible Alarm

Seam Naming

Rec. Interval [cm] 40

Jesli opcja Stop Device on Alert (Zatrzymaj urzadzenie
w przypadku alarmu) nie jest wtgczona, mozna indywi-
dualnie ustawi¢ odchylenia limitu alarmu.

Indywidualnie ustawi¢ odchylenie wartosci granicznej dla predkosci, ciepta i powietrza, gdy opcja_Stop Device on
Alert (Zatrzymaj urzadzenie w przypadku alarmu) jest wytgczona.

Wybra¢ warto$¢ graniczng, naciskajac przycisk Minus (32), a nastepnie przycisk Confirm (33). Uzy¢ przycisku
Minus/Plus (32), aby ustawi¢ warto$¢ graniczna.

Monitored Welding [ @]
Stop Device on Alert D)
Audible Alarm [ »]

Alarm Speed Tol. [%0] 4

Alarm Heat Tol. [°C] 10

Basic Basic
229V 229v
LQsS LQs
< Settings < Settings
Data Recording [ @] Data Recording

o]
Monitored Welding [ 8]
Stop Device on Alertt D)
Audible Alarm [ @]
aAlarm speed Tol. [%]
aAlarm Heat Tol. [°C] 10

Basic
220¥

LQS

< Settings

Data Recording [ @]
Monitored Welding [ &)
Stop Device on Alert )
Audible Alarm [ @]
Alarm Speed Tol. [%] E
Alarm Heat Tol. [°C] 10




Nadawanie nazw szwom zgrzewania

v Q v Q
LQsS LQs
Stop Device on Alert D) Stop Device on Alert D)
Audible Alarm [ »] Audible Alarm [ @]
Alarm Speed Tol. [%0] 4 alarm Speed Tol. [%] 4
Alarm Heat Tol. [°C] 10 Alarm Heat Tol. [°C] 10
Alarm Yol. Tol. [%o] 4 Alarm Yol. Tol. [%0] 4
Seam Naming
Rec. Interval [cm] 40 Seam Name >
Nazwa szwu
Basic Basic
232V 228Y
LQS Seam Name
Audible Alarm [ »] < Data Recording
Alarm Speed Tol. [%0] 4
Alarm Heat Tol. [°C] 10
Alarm Yol. Tol. [%o] 5
Seam Naming ()
Rec. Interval [cm] 40
Basic
230V
SEAM-1
BIHEIEITE)E]ol
ERERuEENEE
o)
- |
Zapisywanie Odstep czasowy
Basic Basic
232v 232v
LQS LQS
Alarm Speed Tol. [%0] 4 Alarm Speed Tol. [%] 4
Alarm Heat Tol. [°C] 10 Alarm Heat Tol. [°C] 10
Alarm ¥ol. Tol. [%] 5 Alarm ¥ol. Tol. [%] 5
Seam Naming () Seam Naming D
Seam Name b Seam Name >
Rec. Interval [cm] 40| Rec. Interval [cm] m
Number of Files 13 Number of Files 13

NacisngC przycisk Minus (32), aby wybra¢ Seam
Naming, a nastepnie nacisnac przycisk Confirm (33)

NacisngC przycisk Minus (32), aby wybra¢ Seam
Naming, a nastepnie nacisnac przycisk Confirm (33).

Aby zmieni¢ nazwe, nalezy nacisnac przycisk Confirm
(33).

Za pomoca przyciskow Minus/Plus (32) wybra¢ znaki
lub cyfry i zaakceptowac je za pomoca przycisku
Confirm (33).

Zmiana linii za pomocg przyciskow Drive (30) lub
Heating (31).

Aby zapisa¢ wybrang nazwe i wyjs¢ z edytora znakéw,
zaznacz znacznik wyboru, a nastepnie zaakceptuj go
przyciskiem Confirm (33).

Wybra¢ pozycje menu Rec. (Rejestrowanie) w menu,
naciskajgc z przerwami przycisk Minus (32). Nastgpnie
nacisnac przycisk Confirm (33).

Uzy¢ przycisku Minus/Plus (32), aby ustawi¢ wartos¢
odstepu rejestrowania. Naciskac przycisk Confirm (33),
aby zaakceptowac ustawiong wartosé.
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Liczba plikéw

Basic
234V
LQS

Alarm Heat Tol. [°C] 10
Alarm vol. Tol. [%2] 5
Seam Naming c
Seam Name ¥
Rec. Interval [cm] 20
Number of Files 13
Free Memory [MB] 7620

Zwalnianie pamieci

Wybrac¢ pozycje w menu, naciskajgc przycisk_Minus (32).
Wyswietlana jest liczba zarejestrowanych plikow.

Wybra¢ pozycje menu Free Memory w menu, naciskajgc przycisk Minus (32).
Zostanie wy$wietlona informacja o wolnej pojemnosci pamieci.

Basic
234V
LQsS
Alarm ¥ol. Tol. [%] 5
Seam Naming c
Seam Name >
Rec. Interval [cm] 20
Number of Files 13
GPS [
GPS
Basic Basic
234V 229y
LQS LS
Alarm vol. Tol. [%2] 4 Seam Naming [ ®]
Seam Naming () Seam Name >
Seam Name > Rec. Interval [em] 20
Rec. Interval [cmi] 40 Mumber of Files 1
Number of Files ] Free Memory [MB] 7621
Free Memory [MB] 7621 GPS (D)
GPS = GPS Position >
Pozycja GPS
Basic Basic 9
229V 235v
LQs GPS Position
Seam Naming () N 46° 54.8271"
Seam Name > Longitude
Rec. Interval [cm] 20 E 8°15.5502'
Number of Files 1 Elevation
Free Memory [MB] 7621 468.19 m
GPS [ o] satellites in view 10

Wytaczone fabrycznie

Aby wigczy¢ GPS, wybierz pozycje menu GPS w menu,
naciskajac przycisk Minus (32), a nastepnie nacisnij
przycisk Confirm (33). Wspétrzedne GPS spoin sg teraz
wyswietlane w protokole zgrzewania.

Wybra¢ pozycje menu GPS Position w menu, naciska-
jac przycisk Minus (32). Nastepnie nacisnij przycisk
Confirm (33) przy uzyciu przycisku Minus/Plus (32),
aby wyswietli¢ dane pozycji GPS, jesli istnieje potacze-
nie z satelita.

Symbol odbioru GPS jest wyswietlany na ekranie stanu
(40). Jesli symbol jest wypetniony kolorem czarnym
oznacza to, ze znaleziono satelity. Jesli symbol nie jest
wypetniony oznacza to, ze trwa proces wyszukiwania
satelit.



10.7 Ustawienia trybu zaawansowanego

Basic Basic Basic
234v 231V 233V

K% OFF Nacisnij 4 razy Settings Setlings

75 < Workmode < Workmode
N Recipes Recipes >
SSS OF F o0 ,E‘ E—> Set Yalues Set Yalues [ o)
ii4 440 Eco Mode Eco Mode >
— LS > LQs >
%
o%a o F F 100 wLAN >

Przyktad: Aktywuj sie¢ WLAN

A4

Basic Basic Basic
231v 232V 232y

Settings WLAN WLAN
Recipes > < Settings < Settings
Eco Mode
Los
Advanced Mode [ ®]
Machine Settings >

¢ v

Basic Basic
231v 232v
Setlings Seltings

Recipes > Set Yalues (I
Set Yalues [SD] Eco Mode >
Eco Mode ¥ B’ Lgs >
LQs > Advanced Mode [ o]
Advanced Mode [ @] WLAN >
Marchine Settings > Info Mode [ &
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Basic
232v

Settings
Set Yalues
Eco Mode

Advanced Mode

(o]

>

1Qs >
[ o]

>

Info Mode [ @]

\4
Basic
231Y
Settings
Eco Mode >
Los >
Advanced Mode [ @]
WLAN >
Machine Settings >

Info Mode

Duty Info >

—

Przyktad: Ustawianie godziny

Basic Basic Basic
230V 231V 231V
Machine Settings Date & Time Date & Time

< Settings

<Machine Settings

< Machine Settings

< Machine Settings

<Machine Settings

Data & > Hour Hour

Unit > Minute Minute 38
LCD Contrast [%0] 89 Year Year 2021
LCD Backlight wh [%0] Q0 Month 1 Month 1
LCD Backlight rd [%0] 0 Day 8 Day 8
Key Backlight (w18}

+ +
Basic Basic Basic
231V 231V 231V
Date & Time Date & Time Date & Time

LCD Backlight wh [%] 90
LCD Backlight rd [%] 90

LCD Backlight wh [%] 90
LCD Backlight rd [%0] 90

Minute Minute 39| Minute 40
Year Year 2021 Year 2021
Month 1 Month 1 Month 1
Day a8 Day 8 Day 8
* v
Basic Basic Basic
230v 231Y 232V
Machine Settings Machine Seltings Setlings

< Settings Set ¥alues [«1B]
Unit > Unit > Qs >
LCD Contrast [%0] 89 LCD Contrast [%6] 89 Adranced Mode [ o]

Duty Info >

Wigcz tryb informacyjny

Basic
232¥
Setlings

Eco Mode >
Lgs >
Advanced Mode [ @]
WLAN 3>
Machine Settings >
Duty Info >

Key Backlight (=] Key Backlight (w3} Info Mode
Basic
232¥
Settings
Eco Made >
Los >
Advanced Mode [ @]
WLAN >
Machine Settings 5
Info Mode




Basic
232v

Settings
Los >
Advanced Mode
WLAN
Machine Settings >
Info Mode [ ®]
General Info >

\ 4

Basic
232¢

Settings
Advanced Mode
WLAN

Machine Settings

Info Mode D
Duty Info >
Wa >

gs

Resetuj licznik odlegfosci

Trip Distance [km] 0.04
Total Distance [km] 0.04

Trip Distance [km]  0.04]

Total Distance [km]  0.04

Basic Basic Basic
220v 229v 220%

Duty Info Duty Info Duty Info
< Settings < Settings < Settings
Hours Machine [h] Hours Machine [h] 4
Hours Drive [min] 15 B’ Hours Drive [min] Hours Drive [min] 15
Hours Blower [h] 2 Hours Blower [h] Hours Blower [h] 2

Trip Distance [km] -
Total Distance [km] 0.04

v

Trip Distance [km]

Total Distance [km]  0.04

ip Distance [km] 0.00)
Total Distance [km] 0.04

Basic Basic Basic
220v 228V 220%

Duty Info Duty Info Duty Info
Br— <settings
Hours Machine [h] Hours Machine [h] 4 Hours Machine [h] 4
Hours Drive [min] Hours Drive [min] 15| Hours Drive [min] 15
Hours Blower [h] Hours Blower [h] 2 Hours Blower [h] 2

Trip Distance [km] 0.00
Total Distance [km] 0.04

v

Basic Basic
232v 232V
Seftings Settings

LQs > Advanced Mode [ o]

Advanced Mode [ @] WLAN >

WLAN > Machine Settings >

Machine Settings > Info Mode [ 8]

Info Mode o] Duty Info >

General Info b Warnings >
Informacije ogéine

Basic Basic Basic

229v 229Y 232v

General Info General Info Seftings
AdvancedMode @D

Firmware HMI ¥0.08 WLAN >
Firmware Machine ¥0.08 Firmware Machine v0.08 Machine Settings ¥
Production Year 2020 Production Year 2020 Info Mode | o]
Production Month 1 Production Month 1 Duty Info >
Production Day 1 Production Day 1
Production Number 0000 Production Number 0000 Warnings >

Basic

232v

Settings
Advanced Mode
WLAN
Machine Settings
Info Mode
Duty Info

General Info

vvvavve

Wwarnings

=
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Basic
232y
Settings

Advanced Mode [ ®]
WLAN >
Machine Settings >
Info Mode [ @]
Duty Info >
General Info b

Ostrzezenia

Basic
228Y

Basic
229Y

< Settings

Warnings

Warnings

< Settings
— No Warning
L+

Uwaga: Nacisnigcie przycisku Menu (34) spowoduje powrdt do ekranu
roboczego z kazdej pozycji menu.

Jesli tryb zaawansowany zostat aktywowany, dostepne s3 dodatkowe opcje

menu.

10.8 Ustawienia sieci WLAN

Wytaczone fabrycznie

Wybrac pozycje menu WLANw menu, naciskajac przycisk Minus (32). Nastgpnie

Aby wigczy¢ sie¢ WLAN, nacisnij przycisk
Potwierdz (33)

Basic

By nacisng¢ przycisk Confirm (33)
Setlings

Recipes ¥

Set Yalues ()]

Eco Mode »

Lgs 5

Advanced Mode [ @]

Machine Settings >

Basic Basic

232V 232v
WLAN WLAN

< Settings £ Settings

Co



10.9 Ustawienia maszyny

Basic Basic
232v 230V
Setlings Machine Settings
Set Yalues [ < Settings
LQs > Unit >
Advanced Mode [ @] LCD Contrast [%0] &9
WLAN b LCD Backlight wh [%o] a0
LCD Backlight rd [%] 90
Info Mode [ @] Key Backlight [=I)]
Ustawienie daty i godziny
Basic Basic
230V 231V
Machine Settings Date & Time
< Settings < Machine Settings
o
Unit b Minute 38
LCD Contrast [%] 89 Year 2021
LCD Backlight wh [%0] 90 Month 1
LCD Backlight rd [%0] 90 Day 8
Key Backlight [
Jednostka

Wybraé pozycje menu Machine Settings (Ustawienia
maszyny) w menu, naciskajgc przycisk Minus (32).
Nastepnie nacisna¢ przycisk Confirm (33)

Wybrac pozycje menu Date & Time (Data i Godzina)

w menu, naciskajac przycisk Minus (32). Nastepnie
nacisng¢ przycisk Confirm (33).

Tutaj mozesz ustawi¢ godzing, minute, rok, miesiac i
dzien. Za pomoca przyciskdw Minus/Plus (32) wybra¢
wartosc, ktora ma zostac zmieniona. Nastgpnie naci-
sng¢ przycisk przycisk Confirm (33). Nastgpnie ustawi¢
zadang warto$¢ za pomoca przyciskow Minus/Plus
(32). Nastepnie zapisa¢ ustawiong wartosc, naciskajac
przycisk Confirm (33)

Wybra¢ pozycje menu Unit (Jednostka) w menu, naciskajgc przycisk Minus (32). Nastepnie nacisngc przycisk

Confirm (33)

Tutaj mozesz wybrac jednostke wyswietlacza: metryczng i imperialng.
Wybor mozna zatwierdzic, naciskajac przycisk Confirm (33) . Jesli chcesz zmienic tylko jedng jednostke, uzyj
przycisku Minus (32), aby wybrac zgdang jednostke, a nastepnie nacisnij przycisk Confirm (33)

Basic

Basic

229v 230V
Machine Settings Linit
< Settings < Machine Settings
Unit Speed imperial
LCD Contrask [%] &9 Unit Heat imperial
LCD Backlight wh [%0] a0
LCD Backlight rd [%0] a0
Key Backlight o)
LCD Contrast:
Basic Basic
229V 230V

Machine Settings

Machine Settings

< Settings

Data & Time >
Unit ¥
LCD Contrast [%] a9

LCD Backlight wh [%0] a0
LCD Backlight rd [%0] a0
Key Backlight o)

£ Settings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] m
LCD Backlight wh [%0] an
LCD Backlight rd [%0] an
Key Backlight [«

Basic
230V

Unit
< Machine Settings
Unit Speed metric

Unit Heat metric

Wybrac pozycje menu LCD Contrast w menu, naciska-
jac przycisk Minus (32). Nastepnie nacisna¢ przycisk
Confirm (33).

Uzy¢ przycisku Minus/Plus (32), aby ustawi¢ kontrast.
Naciskac przycisk Confirm (33), aby zaakceptowaé
ustawiong wartosc.
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LCD Backlight:

Basic
230V

Basic
230

Machine Settings

Machine Settings

< Settings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh [%0] 90|

LCD Backlight rd [%0] a0

< Settings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 100

LED Backlight wh (%] [T
LCD Backlight rd [%0] an

Key Backlight =] Key Backlight (=l
Przycisk podswietlenia
Basic Basic
229V 229V
Machine Settings Machine Settings
Data & Time > Data & Time >
Unit > Unit >
LCD Contrast [%] 100 LCD Contrast [%0] 100

LCD Backlight wh [%0] 100
LCD Backlight rd [%0] 100
Key Backlight =B

Reset to defaults

LCD Backlight wh [%] 100
LCD Backlight rd [%] 100
Key Backlight e

Reset to defaults

Reset to defaults

Wybra¢ w menu pozycje menu LCD Backlight wh (Pod-
Swietlenie LCD, biafy) lub LCD Backlight rd (Pod$wie-
tlenie LCD, czerwony, naciskajac przycisk Minus (32).
Nastepnie nacisna¢ przycisk Confirm (33).

Uzy¢ przycisku Minus/Plus (32), aby ustawic intensyw-
nos¢ biatego lub czerwonego podswietlenia. Naciskac
przycisk Confirm (33) , aby zaakceptowac ustawiong
wartosg.

Wybrac pozycje menu Key Backlight w menu, naciskajac
przycisk Minus (32). Nacisniecie przycisku Potwierd?
(33) umozliwia wigczenie lub wytgczenie pod$wietlenia
Klawiatury.

Wybra¢ pozycje menu Reset to defaults w menu, naciskajac przycisk Minus (32). Nacisng¢ przycisk Confirm (33),
a nastepnie przycisk Plus (32). Po nacisnieciu przycisku Confirm (33) wszystkie ustawienia zostang przywrécone

do ustawien fabrycznych.

LCD Backlight wh [%0] 90
LCD Backlight rd [%0] 90

Key Backlight [ »]
Reset to defaults

Basic Basic
227V 228Y

Machine Settings Machine Settings
Data & Time > Data & Time >
Unit b Unit >
LCD Contrast [%] 89 LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh [®2] 100
LCD Backlight rd [%0] 100
Key Backlight [ @]

Reset to defaults n

Basic
227

Machine Seltings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh [%] 100
LCD Backlight rd [%] 100
Key Backlight [ @]

Reset to defaults




10.10 Tryb informacyjny

Wytaczone fabrycznie

Basic s $
222 jaile
. Jedli Tryb informacyijny jest wigczony, na poziomie roboczym wyswietlane sg dodat-
(66« 410 °C kowe informacje.
— ) {60
% Wyswietlane s nastepujace informacje:

."%" 1 00 100 * Predkos$¢ w rozdzielczodci 1 cm/min

PE—— e \Wykorzystanie mocy grzewczej w procentach, jak rowniez temperatura w

e e rozdzielczosci 1°C

LS ¢ Temperatura otoczenia

¢ Napiecie zasilania w rozdzielczosci 1V

Basic Basic Aby wiaczy¢ tryb informacyjny, nalezy wykonac¢
231V _ 232v i nastepujace czynnosci:

Setlings Sellings
Eco Mode > Eco Mode > , . i
e 5 e 5 Wybrac przycisk Minus (32). . '
N — o e — o Tryb wiacza sie przez nacisniecie przycisku Confirm
WLAN > WLAN > @)
Machine Settings > Machine Settings >
Duty Info » Duty Info b3

10.11 Informacije o zadaniach

Basic v Wybrac pozycje menu Duty Info w menu, naciskajac

231¥ _ 229v przycisk Minus (32). Nastepnie nacisng¢ przycisk
Settings Duty Info Confirm (33) Wy$wietlane sa czasy pracy maszyny,

LS > < Settings napedu i dmuchawy.

Advanced Mode [ @] , . . i i

WLAN > Hours Drive [min] 1% W dwdch ponizszych wierszach mozna zobaczy¢

Machine Settings s Hours Blower [h] 2 przebyte odl_eg’fo_s’ci jako licznik dzienny i catkowity czas

Info Mode o) Trip Distance [km]  0.04 pracy. Licznik dzienny mozna usunac.

Total Distance [km] 0.04

General Info >

Aby usungc licznik dzienny, wybierz pozycje Trip Distance , naciskajac Minus (32). Nacisna¢ przycisk Confirm
(33), a nastepnie przycisk Plus (32). Ponowne nacisnigcie przycisku Confirm (33) spowoduje usuniecie licznika

dziennego.
Basic Basic Basic Basic
229V 229v 229v 228v
Duty Info Duty Info Duty Info Duty Info

< Settings < Settings < Settings < Settings

Hours Machine [h] 4 Hours Machine [h] 4 Hours Machine [h] 4 Hours Machine [h] 4
Hours Drive [min] 15 Hours Drive [min] 15 Hours Drive [min] 15 Hours Drive [min] 15
Hours Blower [h] 2 Hours Blower [h] 2z Hours Blower [h] z Hours Blower [h] 2
Trip Distance [km] n Trip Distance [km]
Total Distance [km] 0.04 Total Distance [km] 0.04 Total Distance [km] 0.04 Total Distance [km] 0.04
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10.12 Informacje ogéine

Basic Basic
232v 229v

Setlings General Info
Advanced Mode [ »] < Settings
Machine Settings > Firmware Machine ¥0.08
Info Mode [ @] Production Year 2020
Duty Info > Production Month
Production Day 1
Warnings > Production Number oooo

Wybra¢ pozycje menu General Info, naciskajac przycisk
Minus (32). Nastepnie nacisng¢ przycisk Confirm (33).

Wyswietlane s nastepujace informacije:

e Wersja oprogramowania HMI i PCU
e Data produkcji maszyny
1 e Numer seryjny

11. Ostrzezenia i komunikaty o btedach modelu UNIROOF 700

Basic Basic
232V 228V
Setlings Warnings

Advanced Mode [ »] < Settings

WLAN >

Machine Settings »

Info Mode [ @8]

Duty Info >

General Info >

W menu wybierz pozycje Warnings (Ostrzezenia)
przyciskiem Minus (32) . Nastepnie nacisnij przycisk
Confirm (33) Zostana wySwietlone wszystkie ostrze-
zenia.

W przypadku oczekujacego ostrzezenia nadal mozna pracowaé w duzej mierze bez ograniczen.

W przeciwierstwie do komunikatu ostrzegawczego ,nie mozna kontynuowac pracy po pojawieniu si¢ komuni-
katu o bfedzie. Ogrzewanie jest wytgczane automatycznie, a naped jest zablokowany. Odpowiedni kod btedu jest
natychmiast wyswietlany na ekranie roboczym (41).

Konkretne informacije dotyczace typu btedu lub ostrzezenia mozna wywota¢ w dowolnym momencie, w tym za
pomocg menu Settings (Ustawienia) wybierajgc Show Warnings (Pokaz ostrzezenia) .

Error No.0008

Contact your seruice center

i leister.con

Typ wiadomosci Ekran Kod btedu Opis i dziatania
Basic
268y 20000000000~

Przyktadowy symbol ostrzegawczy na
. 0 0 m ekranie stanu (33).

Ostrzezenie 6 20 Napigcie zasilania jest zbyt wysokie.
— 62 Jednoczes$nie wtgczane jest na przemian
vge 0 %% czerwone podswietlenie modutu LCD.

100
Basic
b Symbol biedu i tekst (Error No. 0008/
Excessive temperature [Btad nr 0008/
Blad 0008 nadmierna temperatura]) na wyswietla-

czu roboczym.
Rozwigzanie: Pozostawic¢ urzadzenie do
ostygniecia




B2ty
Symbol btedu i tekst
(Error No. 0020/Heating element defecti-
Btad 0020 ve [Btad nr 0020/uszkodzony element
Error No.0020 grzejny]) na wyswietlaczu roboczym.
Rozwigzanie: Wymienic grzatke
0002 Podnapiecie/przepiecie
Toov & 0004 Btad sprzetu
’e 0008 Termoelement jest uszkodzony
Error No.0002 0100 Dmuchawa jest uszkodzona
Blad (z adresem 0200 Btad modutu komunikacyjnego
centrum serwi-
sowego Leister w
razie potrzeby)* Sazv
ﬁ 0400 Btad napedu
Fr'ro'r No.01 00'

*Skontaktowac sie z centrum serwisowym firmy Leister.
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12. Czesto zadawane pytania, przyczyny i dziatanie modelu UNIROOF 700

Maszyna wtgcza si¢ automatycznie po wigczeniu dmuchaw:

e Jedli temperatura powietrza jest wyzsza niz 100°C, gdy urzadzenie jest wigczone — co moze wystgpic, na
przykfad, jesli urzadzenie jest odtgczone od zasilania bez chfodzenia — urzadzenie automatycznie przefgcza sie
na tryb chtodzenia. Proces schtadzania koriczy sig, gdy temperatura powietrza spadnie ponizej 100°C przez 2
minuty.

Urzadzenie wyltacza sie automatycznie:
e W trybie czuwania ogrzewanie jest wytgczane automatycznie po uptywie czasu, ktory zostat ustawiony przez
uzytkownika (Patrz takze: EE Tryb czuwania [10.5]).

Niewystarczajgca jako$¢ zgrzewania:
e Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperaturg zgrzewania i objetos¢ powietrza
[ ]
dyszy zgrzewajacej (9) za pomoca szczotki drucianej (Patrz: B2 Konserwacja [7.4]
¢ Dysza zgrzewajgca (9) ustawiona nieprawidtowo (Patrz: B8 Ustawienia dysz zgrzewajgcych [5.1]).

Jezeli po 5 minutach ustawiona temperatura zgrzewania nie zostata osiagnieta:
e Sprawdzi¢ napiecie zasilania
e (Ograniczy¢ objetos¢ powietrza

Urzadzenie nie porusza sie do przodu w linii prostej:

e Ustawi¢ rolke prowadzgca (16) rownolegle i liniowo wzgledem watka napgdowego/dociskowego (8)
(Patrz: EEl Sekwencja spawania [7.2]).

[ ]
Rolka transportowa (13) na ruchomej osi transportowej (14)
(Patrz: EE Regulacja ruchomej osi transportowej [Patent EP3 028 836] [5.4]).

v v .

- L




13. Obstuga modelu UNIROOF 300

13.1 Uruchamianie urzadzenia

¢ Po przygotowaniu obszaru roboczego i urzadzenia zgrzewajgcego goracym powietrzem zgodnie z opisem,
podtgcz urzadzenie do napiecia sieciowego.

e Zapomocg wigcznika gtéwnego (19) wigczy¢ zgrzewarke.

LINJ
RO

00

Po podtaczeniu na wyswietlaczu modutu obstugowego (2) na chwile pojawi sie
ekran startowy z numerem biezgcej wersji oprogramowania i wartos¢ nominalna
urzadzenia.

Jesli urzadzenie zostato wezesniej poprawnie schtodzone, wyswietlone zostang
statyczne wartosci zadane ostatnio ustawionych parametréw zgrzewania.
Na tym etapie nagrzewanie, dmuchawa i naped sg wytaczone.

Wigczy¢ nagrzewanie przyciskiemHeating On/Off .

13.2 Sekwencja zgrzewania
Przygotowanie do zgrzewania

A

Ur-F =
20
i
420

100 %
g

Po wigczeniu nagrzewania na wyswietlaczu pojawi sig dynamiczne wskazanie aktual-
nej temperatury powietrza (warto$¢ zadana i rzeczywista). Mozna ustawic¢ wszystkie
parametry zgrzewania (predko$¢ zgrzewania, temperature i przeptyw powietrza).

e Przed
rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze temperatura zgrzewania zostata
osiggnieta (dioda LED przestaje migac). Czas nagrzewania wynosi
3-5 minut.

e Teraz wykonaj zgrzewy prébne zgodnie z instrukcjami zgrzewania producenta
materiatu i/lub krajowymi normami lub przepisami, a nastepnie sprawdz rezultat.
Dostosuj profil zgrzewania wg potrzeby.
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Rozpocznij zgrzewanie

¢ Pociggna¢ dzwignie blokady dmuchawy gorgcego powietrza (15), opusci¢ dmuchawe goracego powie-
trza (10) i poprowadzi¢ dysze zgrzewajaca (9) miedzy zachodzacymi na siebie arkuszami do zatrzymania.

¢ Silnik napedu uruchamia sig automatycznie po wigczeniu dmuchawy gorgcego powietrza (10).

Prowadzenie urzadzenia podczas procesu spawania

e Poprowadzi¢ zgrzewarke za pomoca prowadnicy (22, 24) lub za pomocg uchwytu do przenoszenia (5)
wzdtuz zaktadki, a takze obserwowac potozenie rolki prowadzacej (16) .

¢ Unikac nacisku na prowadnice (22, 24) podczas procesu zgrzewania, poniewaz moze to prowadzi¢ do btedow
Spawania.

13.3 Koriczenie zgrzewania

e Po zakoriczeniu zgrzewania pociagna¢ dzwignie blokujaca dmuchawe goracego powietrza (15), wysunac
dmuchawy goracego powietrza (10) do oporu i obrécic je do gory, az zaskocza.
e Nastepnie obrdcic rolke prowadzacg (16) do gdry.

13.4 Wytaczanie urzadzenia / Konserwacja

o Uzy¢ przycisku Heating On/Off (31), aby wylgczy¢ ogrzewanie i schtodzié dysze

%% zgrzewania (9).
e . . , .
ey %‘ Dmuchawa wytgcza sie automatycznie po uptywie ok. 6 minut.
lEii'l
— & Nalezy odczekac, az urzadzenie sig schtodzi.
200
P [ e
M Wytaczy¢ urzadzenie za pomoca przetacznika gtéwnego (19) i odtaczy¢ kabel
v Y50 zasilajacy (1) od zasilania.

Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem uszkodzen elektrycznych i/

i .
TRIN] lub mechanicznych.

Uzy¢ drucianej szczotki, aby oczysci¢ dysze zgrzewajacg (9).




14. Skrocona instrukcja obstugi UNIROOF 300

14.1 Wiaczanie/uruchamianie

1. Upewnic sig, ze przetgcznik gtéwny (19) jest wytgczony, a dmuchawa goracego powietrza (10) znajduije sie
w pozycji zabezpieczonej. Podigczy¢ wiyczke zasilania sieciowego.

2. Wigczy¢ przetgcznik gtowny (19).

3. Wigczy¢ nagrzewanie przyciskiem Heating On/Off (31); odczekac od trzech do pigciu minut az do osig-
gnigcia oczekiwanej temperatury.

4, QObroci¢ dmuchawe gorgcego powietrza (10)

14.2 Wytaczanie

Odchyli¢ dmuchawy gorgcego powietrza (10) do gory (Zatrzyma to silnik napedowy).
Wytaczy¢ nagrzewane przyciskiem ,wt./wyt.” nagrzewania (31).

Zaczekac na zakonczenie procesu schtadzania (ok. pieciu minut).

Wigczy¢ przetacznik gtéwny (19).

Wyciggnac wtyczke zasilania.

JSAREIE A R

UNIROOF 700/300
Quick Guide

User Manual: a; Download
leister.com/uniroof-700 myLeister App

QG UNIROOF 700/300 / Art. 169.182 / 09.2021
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15. Jednostka operacyjna UNIROOF 300

15.1 Przyciski funkcyjne

33

Przyciski funkcyjne

30. Przycisk Drive On/Off
31. Przycisk Heating On/Off
32. Przyciski Plus/Minus
33. Przycisk Confirm

Symbol | Nazwa Funkcja
) Przycisk Motor On/0ff (30) Wigcza i wytgcza silnik
1y Przycisk Heating On/Off (31) Wiacza i wytacza nagrzewanie

Symbol dmuchawy

Brak funkcji

Przyciski Plus/Minus (32)

Ustawianie wymaganych przyrostow wartosci
00,1 m/min, 10°C lub 5%

o | UL

Przycisk Confirm (33)

Przetacza pomigdzy wartosciami nastawy




15.2 Ekran

% 34 Ekran stanu
U i - 35 Wyswietla predkosé zgrzewania w m/min lub ft/min (kierunki napedu)
M
(N
_Igl_l ,.C — 36 WySwietla temperature powietrza w °C lub °F
]
v 50
1
L - 37 Wyswietla przeptyw powietrza w %
nr
il

Podczas pracy wyswietlane sg wartosci zadane parametrow zgrzewania (predkos¢ jazdy w m/min lub ft/min, tem-
peratura w stopniach Celsjusza lub Fahrenheita), przeptyw powietrza w procentach oraz, jesli dotyczy, wyswietlane
53 uwagi.

Uzyj przycisku Confirm (33) do przefaczania parametrow zgrzewania i dostosuj poszczegdlne wartosci przy uzyciu
przyciskow strzatek Minus/Plus (32).

15.3 Symbole na ekranie stanu (Ekran 34)

Ekran stanu

* Symbol trybu chtodzenia

Symbol uwagi, ostrzezenia lub komunikatu o btedzie:

Odczekac, az urzadzenie ostygnie.
(patrz réwniez EE Uwagi ostrzegawcze/Symbole komunikatéw ostrzegawczych i
komunikatow o btgdach [17]

Symbol serwisu.

e Symbol komunikatu o btedzie sprzetowym.
Urzadzenie nie jest gotowe do pracy. Skontaktuj sie z
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Leister.
(Zwrd¢ uwage na kod btedu w rozdziale EEl Ostrzezenia i komunikaty o btedach).
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15.4 Symbole szybkosci zgrzewania (Ekran 35)

=i Rzeczywista i ustawiona warto$¢ predkosci zgrzewania
V4 | Strzatka na wyswietlaczu predkosci zgrzewania wskazuje kierunek napedu.
- pul ]
[}

15.5 Symbole temperatury zgrzewania (Ekran 36)

— e Zhyt niska temperatura zgrzewania,

I“i _HJI oC strzatka procesu grzania skierowana w gore oznacza, ze zgdana wyzsza tem-
+oyon peratura nie zostata jeszcze osiggnieta. Migajaca liczba oznacza osiggnietg warto$¢
= rzeczywistg (430); wartos¢ ponizej (450) przedstawia wartos¢ zadang ustawienia.
LI * Zbyt wysoka temperatura zgrzewania, trwa proces schtadzania.
1 e Strzatka skierowana w dot oznacza, ze oczekiwana nizsza temperatura nie zostata
. 450 jeszcze osiagnieta. Migajaca liczba oznacza osiggnietg wartosc rzeczywistg (470);

wartos¢ ponizej (450) przedstawia warto$¢ zadang ustawienia.

15.6 Symbole natezenia strumienia powietrza (Ekran 37)
— Rzeczywista i zadana warto$¢ przeptywu powietrza

15.7 Dioda LED stanu

Nagrzewanie
Dioda LED przy przycisku Heating On/Off (31) wskazuje stan nagrzewania.

Dioda LED stanu Stan

Heating On/0ff (31)

Dioda LED nie $wieci Nagrzewanie jest wytgczone.

Dioda LED miga na zielono Nagrzewanie jest wigczone. Temperatura jest poza zakresem tolerancii.

Dioda LED stale $wieci na zielono L\;arl]%gizewanie jest wigczone. Temperatura miesci sig w granicach tole-
naped
Dioda LED na przycisku Drive On/0ff (30) informuje o stanie napedu.

Dioda LED stanu napedu Stan

Drive On/0ff (30)

Dioda LED nie $wieci Naped jest wytgczony.

Dioda LED stale $wieci na zielono | Naped jest wigczony.

Nagrzewanie i naped
Jedli dwie diody przyciskéw Heating On/0ff (31)iDrive On/Off (30)migajg jednocze$nie, oznacza to pojawienie sie
btedu (patrz EE Komunikat o btedzie[17]).




16. Ustawienia i funkcje oprogramowania modelu UNIROOF 300

16.1 Ustawienia jednostek parametréow
Jednostki szybkosci zgrzewania i temperatury mozna dostosowac.

Temperatura; °C
m
Szybkos¢: in
FINT T
LN
°C

%

lub °F
ft
lub min

e Przytrzymaj przyciski Drive On/0ff (30) oraz Heating On/Off (31) i podtgcz prze-
wod zasilajacy do sieci. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat UNIT.

e \Wcisnij przycisk Confirm (33), aby potwierdzi¢, i przy uzyciu przyciskow Plus/
Minus (32) ustaw wybrane jednostki.

e \Wcisnij przycisk Confirm (33), aby potwierdzi¢. Uzyj przyciskdw Plus/Minus (32),
aby wybra¢_SAVE . Wcisnij przycisk Confirm (33), aby potwierdzic; jednostki
zZostang zapisane.

Urzgdzenie automatycznie uruchomi sig ponownie.

16.2 Ustawianie parametrow zgrzewania

Mozesz regulowac nastawe trzech osobnych parametrow zgrzewania, nawet podczas pracy.
Podczas pracy wybrany zakres przetgcza sig automatycznie z powrotem na wiersz szybkosci zgrzewania (35)

Sposdb postepowania:

Wybor:
Wybierz warto$¢ napedu, temperatury lub powietrza za pomoca przycisku Confirm
(33

Wyswietlanie:
Pasek z boku wskazuje wybrany obszar.

Ustawienie:
Uzyj przyciskow Plus/Minus (32), aby dostosowac¢ wybrane ustawienia do swoich
potrzeb.
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16.3 Tryb schtadzania

Podczas procesu schtadzania nagrzewanie jest wytgczone. Wartosci zadanych nie mozna zmieni¢ podczas proce-
su schtadzania.

Jesli temperatura powietrza w momencie wigczenia urzadzenia przekracza 60°C, urzadzenie automatycznie
przefgcza sie w tryb chtodzenia.

Proces schtadzania konczy sig, gdy temperatura powietrza spadnie ponizej 100°C przez 2 minuty.

Jedli nagrzewanie ma zosta¢ wtgczone ponownie, nalezy weisngc przycisk Heating On/Off (31).

16.4 Monitorowanie parametréw zgrzewania pod katem czasu pracy

Szybkos¢ zgrzewania, temperatura powietrza i przeptyw powietrza s3 monitorowane przez caty czas.
Jedli warto$¢ rzeczywista odbiega od wartosci zadanej poszczegéinych ustawien, jest to sygnalizowane na ekranie
roboczym (Patrz: rozdziat B8l Symbole temperatury zgrzewania wySwietlajgce sig na ekranie [15.5]).



17. Ostrzezenia i komunikaty o btedach modelu UNIROOF 300

Komunikaty o btedach sg wyswietlane na wyswietlaczu modutu obstugowego (2).

Po pojawieniu sig komunikatu o btedzie nalezy przerwac prace.

Nagrzewanie wytgcza si¢ automatycznie, a naped zostaje zablokowany. Odpowiednie kody btedéw sg natychmiast

wyswietlane na wyswietlaczu modutu obstugowego (2). Pierwsze cztery cyfry wskazujg grupe btedu. Kolejne
cztery cyfry wskazujg szczegdty biedu.

Przyktad:
Btad Ostrzezenie:
I LA o
MR RS Ry L i
M CH
iy
(L
e
[y
L
Grupa btedu Opis Pomiary
0001 Pomiary Temperatura > 90°C. Zostaw urzadzenie do schto-
temperatury elektroniki dzenia.
Podtaczy¢ urzadzenie do innego gniazda zasilania.
0004 Napiecie zasilajgce Jedli btad nadal jest wy$wietlany, skontaktowac sig
z centrum serwisowym firmy Leister.
0008 Element termoelektryczny/ El;i(;rt]é?ktowac' sig z centrum serwisowym firmy
grzatka ‘
0100 Silnik dmuchawy Eg%?éerlktowaé sig z centrum serwisowym firmy
0400 Silnik napedu ﬁl;i(;rt]é?ktovvac' sig z centrum serwisowym firmy
DMUCHAWA Szczotki weglowe do silnika Pojawia sie po 1400 godzinach pracy. Nalezy wy-

dmuchawy

mieni¢ szczotki weglowe silnika dmuchawy.
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18. Czesto zadawane pytania, przyczyny i dziatanie modelu UNIROOF 300

Niewystarczajgca jako$¢ zgrzewania:

e Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperaturg zgrzewania i ilos¢ powietrza.

e Qczysci¢ dysze zgrzewajacg (9)za pomoca drucianej szczotki (Patrz:EE Konserwacja [13.4]).

¢ Dysza zgrzewajaca (9) jest nieprawidtowo ustawiona (Patrz: B Regulacja dysz zgrzewajacych [5.1]).

Jezeli po 5 minutach wymagana temperatura zgrzewania nie zostata osiggnieta:
e Sprawdzi¢ napiecie zasilania.
e /mniejszy¢ przeptyw powietrza.

Urzadzenie nie porusza sie do przodu w linii prostej:

e Ustawi¢ rolke prowadzgca (16) rownolegle i liniowo wzgledem watka napgdowego/dociskowego (8)
(Patrz:EE Sekwencja spawania [13.2].

¢ Rolka transportowa (13) na ruchome;j osi transportowej (12)
(Patrz: EE Regulacja ruchomej osi transportowej [Patent EP3 028 836] [5.4]).
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19. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria firmy Leister; w przeciwnym wypadku wyklu-
czone jest dochodzenie roszczen z tytutu gwarancji i rekojmi.

Wigcej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

20. Konserwacja i naprawy
Naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowane centra serwisowe firmy Leister.
Autoryzowane centra serwisowe firmy Leister gwarantujg przeprowadzenie fachowej i niezawodnej naprawy w
ciagu 24 godzin z zastosowaniem wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami potaczen
i wykazami czgsci zamiennych. Adres autoryzowanego centrum serwisowego znajduje sie na ostatniej stronie
instrukcji obstugi.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

21. Szkolenie

Firma Leister Technologies AG oraz jej autoryzowane centra serwisowe oferujg kursy i szkolenia w zakresie
zZgrzewania.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

22. Gwarancja

e Gwarancja lub roszczenia gwarancyjne oferowane na to urzadzenie przez bezposrednich partneréw dystrybu-
cyjnych/sprzedawce majg zastosowanie po dacie sprzedazy.

e W przypadku gwarancii lub roszczenia gwarancyjnego (weryfikacja za pomoca faktury lub listu przewozowego),
btedy fabryczne lub procesowe bedg usuwane przez partnera sprzedazowego na drodze wymiany lub naprawy.

e Przy zachowaniu ustawowych warunkdw, dalsze gwarancje i roszczenia sg wykluczone.

e Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przeciagzeniem lub niezgodnym z przeznaczeniem zastoso-
waniem urzadzenia nie podlegaja roszczeniom gwarancyjnym.

e Elementy grzewcze nie sg przedmiotem gwarancji.

e Gwarancji nie podlegajg urzadzenia, ktdre zostaty zmodyfikowane przez nabywce lub w ktorych zostaly uzyte
nieoryginalne czgsci zamienne Leister.
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23. Deklaracja zgodnosci
Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil, Switzerland potwierdza, ze niniejszy produkt,
w modelach, w ktorych zostat wprowadzony przez firme do sprzedazy, spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw
WE.
Dyrektywy: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU
Zharmonizowane EN ISO 12100, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 55014-1, EN 55014-2,
Standardy: EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11, EN 61000-6-2, ETSI EN 300 328,

EN IEC 63000

Nazwisko osoby odpowiedzialnej za dokumentacje: Thomas Schéfer, kierownik ds. zgodnosci produktu

Kaegiswil, 04/14/2021

?)Yllw\o ow N@Q 6/' B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

24. Utylizacja
Ef Nie wyrzucac narzedzi elektrycznych razem z odpadami domowymi.

Sprzet elektryczny, akcesoria i opakowania nalezy poddac utylizacji zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska.
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