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Gratulujemy zakupu urzgdzenia UNIFLOOR 500.

Jest to wysokiej klasy zgrzewarka gorgcym powietrzem.

Zostata zaprojektowana i wyprodukowana zgodnie z najnowszymi osiggnieciami technologicznymi w zakresie
obrobki termoplastycznej. Do jej produkcji zostaty uzyte materiaty wysokiej jakosci.

Zachowaj informacje dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje do wykorzystania
W przysztosci.

Zgrzewarka
UNIFLOOR 500

Wigecej informacji na temat UNIFLOOR 500 mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

1. Ogdlne informacje na temat bezpieczenstwa

Ostrzezenie

Zagrozenie dla zycia! Przed otwarciem urzadzenia nalezy wyciggng¢ wtyczke zasilajgcg z gniazdka,
poniewaz po jego otwarciu elementy i przewody pod napigciem beda odstoniete.

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu! Korzystanie ze zgrzewarki w $rodowisku zagrazajgcym wybu-
chem lub w sgsiedztwie materiatow tatwopalnych jest zabronione. Nalezy przez caly czas zachowywac
odpowiednig odlegtos¢ od materiatéw palnych lub gazéw wybuchowych.

Ryzyko poparzenia

Nie nalezy dotykac rurki elementu grzejnego, dyszy i zaworu linoleum, gdy czesci te s gorgce. Zawsze
najpierw umozliwi¢ schtodzenie urzadzenia.

Nie wolno kierowac strumienia gorgcego powietrza w strone ludzi lub zwierzat.

> >

Podtgczy¢ urzadzenie do gniazdka z uziemieniem ochronnym. Jakiekolwiek przerwanie przewodu
ochronnego wewnatrz lub na zewngtrz urzadzenia jest niebezpieczne.
Uzywac wytgcznie przediuzaczy z przewodami ochronnymi.

Napigcie zasilajace na miejscu musi odpowiada¢ napieciu znamionowemu urzadzenia. W przypadku
awarii zasilania nalezy wytaczy¢ wytacznik gtéwny i naped (podnie$¢ dmuchawe gorgcego powietrza).

Jesli urzadzenie jest wykorzystywane na placu budowy, konieczne jest korzystanie z wytgcznika
rdznicowo-pradowego do ochrony pracownikéw budowy

Urzadzenie musi by¢ monitorowane przez caty czas pracy. Oddawane ciepto moze dostac sig do
palnych materiatéw, ktdre znajdujg sie poza zasiegiem wzroku.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez przeszkolonych specjalistéw lub pod ich nadzo-
rem. Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci.

Urzadzenie przed wilgocia i zamoczeniem.
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2. Zastosowanie

2.1 Przeznaczenie
Zgrzewarka UNIFLOOR 500 jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego przy uktadaniu elastycznych wyktadzin
podtogowych. Spawanie spoin jest mozliwe w minimalnej odlegtosci pigciu centymetréw od Sciany.

Procedura zgrzewania i rodzaje materiatow
e /grzewanie na gorgco odpowiednich pokry¢ z tworzyw sztucznych
e /grzewanie odpowiednich pokry¢ z tworzyw naturalnych

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czgsci zamienne i akcesoria firmy Leister, w przeciwnym wypadku wyklu-
czone jest dochodzenie roszczen z tytutu gwarancji i/lub rekojmi.

2.2 Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Kazde inne uzycie zgrzewarki UNIFLOOR 500 lub uzycie niezgodne z opisanym typem zastosowania jest uwazane
za nieodpowiednie uzycie.

3. Dane techniczne

UNIFLOOR 500  UNIFLOOR 500  UNIFLOOR 500

100V 120V 220-240V
vV~ 100 120 230
Hz 50/60 50/60 50/60
w 1500 1800 2300
°C 100 — 560
— °F 212 -1040
% 45-100
m/min 0.7-75
ft/min 2.2-246
LpA (dB) 70 (K =3 dB)
kg 15.5
Ibs 34.2
a) mm/inch 562 /221
b) mm /inch 289/11.4
¢) mm/inch 440/17.3
d) mm /inch 800/31.5

e D

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.



4. Transport

Nalezy stosowac sie do obowigzujacych przepisow krajowych dotyczacych przenoszenia lub podnosze-
nia cigzardw. Masa zgrzewarki UNIFLOOR 500 wraz ze skrzynig transportowg wynosi 20 kg (15,5 kg
bez skrzyni transportowej). Do transportowania maszyny w skrzyni transportowej s potrzebne dwie
osoby.
Do transportu zgrzewarki nalezy uzywac tylko skrzyni transportowej dostarczonej przy dostawie (patrz zakres
dostawy) oraz uchwytu zamocowanego na skrzyni transportowej.

Niebezpieczenstwo oparzen

Przed transportem odczeka¢, az dmuchawy gorgcego powietrza (7) wystarczajgco ostygng (zob. tryb
schtadzania UNIFLOOR 500). W skrzyni transportowej nie wolno przechowywa¢ materiatow fatwopal-
nych (takich jak tworzywa sztuczne, drewno lub papier).

Nigdy nie uzywac uchwytu do podnoszenia (5) na urzadzeniu lub skrzyni transportowej do transportu
za pomoca dzwigu.

Do recznego podnoszenia pdtautomatycznej zgrzewarki
nalezy uzywac uchwytu do podnoszenia (5).

Aby ustawic zgrzewarke, wcisng¢ prowadnice (19,
21), a nastepnie przetoczy¢ UNIFLOOR 500 w oczeki-
wane miejsce.




5. Twoje urzadzenie UNIFLOOR 500

5.1 Tabliczka znamionowa i oznaczenie
Numer katalogowy i numer seryjny znajdujg sie na tabliczce znamionowej (17) urzadzenia. Nalezy zawsze po-

wotywac sig na te informacje w przypadku zapytan kierowanych do naszego przedstawiciela lub autoryzowanego
centrum serwisowego firmy Leister.

Przyktad:

bz

Hot Air Welder
UNIFLOOR 500

Serial
ER

5.2 Zakres dostawy (standardowe wyposazenie w skrzyni)

e Zgrzewarka UNIFLOOR 500

(ze Zozong prowadnicg)

Gérna czes¢ prowadnicy (osobno w skrzyni)
Rozwijak drutu spawalniczego

Obcinak boczny (zintegrowany z osig transportowa)
Klucz nasadowy szesciokgtny (SW3)

Klucz nasadowy typu Torx (T15)

Sktadana wkfadka

Przyrzad do wyrownywania



5.3 Przeglad czesci urzadzenia

1
2
3.
4
5
6.
7.
8

9.

Przewdd zasilajgcy

Modut obstugowy (zob. Rozdziat 9)

Obudowa

Otwdr do mocowania uchwytéw do trzymania/
przenoszenia i zabezpieczania urzadzenia
Uchwyt do przenoszenia

Dysza zgrzewajgca

Dmuchawa gorgcego powietrza

Rolka napedowa

Rolka transportowa

10. Rolka sterujgca

11. Rolka dociskowa drutu

12. Ucho prowadnicy drutu

13. Dzwignia rolki zaciskowej drutu

14. Pokretto gwiazdowe do regulacii sity docisku drutu
15. Przetacznik gtowny (wt./wyt.)

16.
17.

18

21

23

Wytgcznik dojazdu do Sciany
Tabliczka znamionowa z oznaczeniem typu i serii

. Sruba blokujaca prowadnice
19.
20.

Prowadnica dolna
Dzwignia zaciskowa na prowadnicy

. Prowadnica gérna
22.

Nawijarka do przewodu zasilajgcego
(z karabinczykiem)

. Sruba blokujgca uchwyt preta spawalniczego
24,
25.
26.
27.
28.
29.

Uchwyt preta spawalniczego

Piyta obrotowa

Sruba blokujgca na ptycie obrotowej
Obcinak boczny (w uchwycie)
Zawdr linoleum

Prowadnica drutu




6. Panel sterowania UNIFLOOR 500

Modut obstugowy (2) UNIFLOOR 500 obejmuje przyciski funkcyjne stuzace do wigczania/wytgczania napedu
lub nagrzewania, przycisk potwierdzenia umozliwiajgcy wybdr ustawien oraz wy$wietlacz, na ktdrym widoczne sa
biezace ustawienia.

6.1 Przyciski funkcyjne

30. Przycisk ,wt./wyt” napedu

5 31. Przycisk ,wh./wyt” nagrzewania
30— lﬁl 32. Przyciski minus/plus
= 33. Przycisk potwierdzenia
v ]
+

2—T1-]lo][+}H—=

N S
3

3

Przyciski funkcyjne

Symbol Nazwa Funkcja
o Przycisk ,,wt./wyt. silnika” (30) Wigcza i wyfgcza silnik
%O Fgr1z¥cisk »Wh/wyt. nagrzewania” Wigcza i wylacza nagrzewanie
qu Symbol dmuchawy Brak funkgcji
E\ Przyciski minus/plus (32) ggtgtq/iamvy%rﬁ]?%aggonli%t%vg/?

‘n Przycisk potwierdzenia (33) Przetacza pomiedzy wartosciami nastawy




6.2 Ekran

Ekran jest podzielony na dwa obszary:

' N
S - 34 Ekran stanu
[i¥] — 35 Wyswietla predko$¢ zgrzewania w m/min lub ft/min
O
“S — 36 Wyswietla temperature powietrza w °C lub °F
E% - 37 Wyswietla przeptyw powietrza w %
-+
N e

Podczas pracy wyswietlane sg wartosci zadane parametrow zgrzewania (predkos¢ jazdy w m/min lub ft/min, tem-
peratura w stopniach Celsjusza lub Fahrenheita), przeptyw powietrza w procentach oraz, jesli dotyczy, wySwietlane

S3 uwagi.

Uzyj przycisku potwierdzenia (33) do przetgczania parametrow zgrzewania i dostosuj poszczegéine wartosci
przy uzyciu przyciskéw strzatek minus/plus (32).

6.3 Symbole na ekranie stanu (34)

Symbol

Znaczenie

*

Symbol trybu schtadzania.
(zob. takze EEITryb schtadzania 10.3)

Symbol trybu eko
Automatyczne przejscie w tryb oszczedzania energii po uptywie 8 minut.
(zob. takze EE Tryb eko 10.4)

Symbol uwagi, ostrzezenia lub komunikatu o btedzie.
Umozliwi¢ schiodzenie urzadzenia (zobacz takze B Ostrzezenia i komunikaty o bfgdach 11)

7
A\

Symbol serwisu.

Symbol komunikatu o btedzie urzadzenia (sprzgtowym).

Urzadzenie nie jest gotowe do pracy. Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Leister.

(Zwrd¢ uwage na kod biedu w rozdziale EE Ostrzezenia i komunikaty o bedach 11).




6.4 Symbole szybkoSci zgrzewania (35)

o
)V
[ o
-
N

Rzeczywista i zadana warto$¢ szybkosci zgrzewania

6.5 Symbole temperatury zgrzewania (36)

[ ]
[
A
M50
LI
1l
. M50

Zbyt niska temperatura zgrzewania, trwa proces nagrzewania.

Strzatka w gore oznacza, ze oczekiwana wyzsza temperatura nie zostata jeszcze osia-
gnigta. Migajaca liczba oznacza osiggnietg wartos¢ rzeczywistg (430); wartos¢ ponizej (450)
przedstawia wartos¢ zadang ustawienia.

Zbyt wysoka temperatura zgrzewania, trwa proces schtadzania.

Strzatka w dét oznacza, 7e oczekiwana nizsza temperatura nie zostata jeszcze osiggnigta.
Migajgca liczba oznacza osiggnietg warto$¢ rzeczywista (470); wartos¢ ponizej (450) przed-
stawia wartos¢ zadang ustawienia.

6.6 Symbole natezenia strumienia powietrza (37)

I
1%

(1
|| ]

Rzeczywista i zadana warto$¢ przeptywu powietrza

6.7 Dioda LED stanu

Nagrzewanie

Dioda LED na przycisku ,,wt./wyt” nagrzewania (31) wskazuje stan nagrzewania.

Dioda LED stanu nagrzewania Stan

LWEAwyE? (31)

Dioda LED nie $wieci Nagrzewanie jest wytgczone.

Dioda LED miga na zielono Nagrzewanie jest wigczone. Temperatura jest poza zakresem tolerancii.
Dioda LED swieci na zielono Nagrzewanie jest wigczone. Temperatura jest w zakresie tolerancji.

naped
Dioda LED na przycisku ,,wt./wyt” napedu (30) informuje o stanie napedu.
Dioda LED stanu napedu ,wt./
wyt? (30) Stan
Dioda LED nie $wieci Naped jest wytaczony.
Dioda LED $wieci na zielono Naped jest wigczony.

Nagrzewanie i naped
Jesli obie diody LED na przycisku ,,wt./wyt” nagrzewania (31) oraz przycisku ,,wt./wyt” napedu (30) migaja
jednoczesnie, oznacza to, ze wystgpit btgd (zob. rozdziat EE Ostrzezenia i komunikaty o btedach 11).

10



7. Pierwsze uruchomienie urzadzenia UNIFLOOR 500

7.1 Srodowisko pracy i bezpieczenstwo

Srodki ostroznosci

& == PR

Zagrozenie dla zdrowia
Podczas zgrzewania PVC powstaja szkodliwe opary chlorowodoru.
Zgrzewarki nalezy uzywac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Ryzyko poparzenia

Nie nalezy dotykac rurki, dyszy i zaworu linoleum elementu grzejnego, gdy czesci te s gorgce. Zawsze
nalezy umozliwi¢ schtodzenie urzadzenia. Nie wolno kierowac strumienia gorgcego powietrza w strong
ludzi lub zwierzat.

Zagrozenie pozarem lub wybuchem

Korzystanie ze zgrzewarki w Srodowisku zagrazajgcym wybuchem lub w sasiedztwie materiatow ta-
twopalnych jest zabronione. Nalezy przez caty czas zachowywac odpowiednig odlegto$¢ od materiatow
palnych lub gazéw wybuchowych.

Nalezy zapozna¢ sig z kartg charakterystyki produktu dostarczong przez producenta materiatu i poste-
powac zgodnie z jego instrukcjami. Uwazac, aby nie przypali¢ materiatu podczas procesu zgrzewania.

Uzywac urzadzenia tylko na powierzchniach odpornych na ogien.

Ponadto nalezy sig stosowac do krajowych wymogow ustawowych dotyczacych bezpieczeristwa i
higieny pracy (zapewnienie bezpieczenstwa personelu i urzadzen elekirycznych).

Przewdd zasilajgcy i kabel przedtuzajgcy

>

¢ Napiecie zasilajgce na miejscu musi odpowiada¢ napieciu znamionowemu urzadzenia. W przy-
padku awarii zasilania nalezy wytaczy¢ wytacznik gtéwny i naped (podnies¢ dmuchawe gorgcego
powietrza).

¢ Kabel zasilajgcy (1) musi poruszac sig swobodnie i nie moze przeszkadza¢ uzytkownikowi ani
innym osobom podczas pracy (ryzyko potknigcia).

e Przedtuzacze musza by¢ dopuszczone do uzytku w miejscu stosowania (np. na zewnatrz) i odpo-
wiednio oznakowane.
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7.2 Gotowos$¢ do pracy

Sprawdzi¢ ustawienie dyszy
e Sprawdzi¢ ustawienie dyszy: Dysza musi znajdowac sie w odlegtosci ok. 2—3 mm od materiatu podstawowego.

Montaz prowadnicy

1. Poluzowaé $rube blokujgca prowadnice (18).

2. Podniesc prowadnice pod kgtem 90° i dokreci¢ srube blokujgca prowadnice (18). Upewnic sig, ze prowadni-
ca jest ustawiona pod katem prostym do maszyny, w przeciwnym razie wytacznik dojazdu do $ciany (16)
moze nie dziatac.

Wecisna¢ prowadnice na gorze (21) w prowadnice na dole (19) i zablokowac na oczekiwanej wysokosci
za pomoca dzwigni zaciskowej na prowadnicy (20).

w

W zaleznosci od tego, gdzie uzywana jest zgrzewarka automatyczna, pomocne moze by¢ catkowite zdemontowa-
nie prowadnicy. Na przyktad jezeli na scianie znajduje sie przeszkoda (grzejnik lub podobny obiekt).

| Przeszkoda Sciana




Montaz uchwytu preta spawalniczego

1. Poluzowa¢ $rube blokujaca pret spawalniczy (23) .

2. Wsuna¢ uchwyt preta spawalniczego (24) w otwor wywiercony i dokreci¢ Srubg blokujacg uchwyt
preta spawalniczego (23)

H

23

Otwor wywiercony

Montaz watka preta spawalniczego

1. Srube blokujaca na ptycie obrotowej (26), plyte obrotowa (25).

2. Umiesci¢ watek preta spawalniczego na uchwycie preta spawalniczego (24).

3. Ptyte obrotowg (25) z powrotem na uchwyt preta spawalniczego (24). Zacisng¢ watek preta spawal-
niczego pomiedzy dwoma ptytami obrotowymi (25) tak mocno i centrycznie, jak to mozliwe, jednoczesnie
dokrecajac Srube blokujaca na plycie obrotowej (26).

H

24 Watek preta spawalniczego 25
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7.3 Ustawienie urzadzenia

Nie dotykac czesci ruchomych
& Istnieje zagrozenie, ze palce lub inne czesci ciata moga zosta¢ przygniecione. Nie dotykac innych
N\ ruchomych cze$ci podczas obstugi dzwigni rolki przesuwu drutu.

Ryzyko poparzenia

Nie dotyka¢ goracych metalowych powierzchni zaworu linoleum i dyszy zgrzewajacej. Otwiera¢

i zamykac zawor linoleum tylko przesuwajgc czarng plastikowg dzwignie zaworu linoleum. Zachowac
ostrozno$¢ podczas wsuwania preta spawalniczego.

Ustawi¢ zgrzewarke automatyczng nad spoing, ktéra ma by¢ zgrzewana.

Rolka prowadzgca (10) musi znajdowac si¢ w spoinie.

Podnies¢ rolke dociskowa drutu (11) przy uzyciu dzwigni rolki dociskowej drutu (13).

Wsuna¢ pret spawalniczy przez ucho prowadnicy drutu (12) i rurke prowadnicy drutu (29), przeciagnac
pod rolkg dociskowa drutu (11) i umiesci¢ w spoinie.

Opuscic rolke dociskowa drutu (11) przesuwajgc dzwignie rolki dociskowej drutu (13).

e Sprawdzi¢, czy pret spawalniczy zostat prawidtowo umieszczony w spoinie i jest wysrodkowany pod rolka
dociskowa drutu (11).

12

Spoina

(O < ‘—' 10
@ 1 Pret spawalniczy

¢ Podczas spajania linoleum zawdr linoleum (28)
musi by¢ opuszczony (zamknigta klapka).

* Podczas zgrzewania PVC zawor linoleum (28)
musi by¢ podniesiony (otwarta klapka).

Otwarta klapka w przypadku PVC

Dzwignia

28

Zamknieta klapa w przypadku linoleum



7.4 Uruchamianie UNIFLOOR 500
e Po przygotowaniu obszaru roboczego i urzadzenia UNIFLOOR 500 zgodnie z opisem, podtgcz urzadzenie do

napiecia sieciowego.

e Napiecie sieciowe musi odpowiadac¢ napigciu wskazanemu na tabliczce znamionowej.
» \Wiacz urzadzenie, uzywajac przetgcznika gtdwnego (15).

LN F-

LOOR

S00

Po podtaczeniu na wyswietlaczu modutu obstugowego (2) na chwile pojawi sie
ekran startowy z numerem biezgcej
Wersji oprogramowania

Jedli urzadzenie zostato wczesniej poprawnie schtodzone, wyswietlone zostang
statyczne wartosci zadane ostatnio ustawionych parametrow zgrzewania.

Na tym etapie nagrzewanie, dmuchawa i naped sa wytaczone.

e \Wtacz nagrzewanie (przycisk nagrzewanie ,wt./wyt”, 31).
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7.5 Sekwencja zgrzewania

Przygotowanie do zgrzewania

Po wigczeniu nagrzewania na wySwietlaczu pojawi sie dynamiczne wskazanie aktual-
nej temperatury powietrza (warto$¢ zadana i rzeczywista). Mozna ustawic¢ wszystkie

D___ I___ - parametry zgrzewania (predkos¢ zgrzewania, temperature i przeptyw powietrza).
min
20

e Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic sie, ze temperatura zgrzewania

Elal:l zostata osiggnieta (czas nagrzewania wynosi 3 — 5 minut).
Ll-c e Teraz wykonaj zgrzewy probne zgodnie z instrukcjami zgrzewania producenta
A '--||-__-'D materiatu i/lub krajowymi normami lub przepisami, a nastepnie sprawdz rezultat.

Dostosuj profil zgrzewania, jesli zachodzi taka potrzeba.

U0 %
00

Nie dotykaj rolki napedowej
Istnieje niebezpieczenstwo przypadkowego zakleszczenia i weiggniecia. Nie nalezy nosic elementdw
garderoby, takich jak apaszki czy szale. Dtugie wiosy nalezy zwigzac lub schowa¢ pod nakryciem gtowy.

Przygotowanie do zgrzewania

® Proces zgrzewania jest uruchamiany poprzez nacisnigcie przycisku ,,wt./wyt” napedu (30). Dmuchawa
jest ustawiona na zadang ilo$¢ powietrza i automatycznie opuszczana po uptywie ok. 5 sekund. Naped urucha-
mia sie automatycznie.

Podczas zgrzewania

e SprawdziC proces zgrzewania.

¢ Rolka prowadzgca (10) musi przemieszczac sie w spoinie.

o Sciezka spawania bedzie widoczna w zalezno$ci od drutu. Skorygowac ustawienia w razie potrzeby.

Szybko$¢ zgrzewania, temperatura powietrza i przeptyw powietrza sg monitorowane przez caty czas.
Jesli wartos¢ rzeczywista odbiega od wartosci zadanej poszczegolnych ustawien, jest to sygnalizowane na wy-
Swietlaczu roboczym (zob. takze EE rozdziat 6.4—6.6 Symbole na wyswietlaczu).



Konczenie zgrzewania

Wytacznik dojazdu do $ciany (16)
e W przypadku zetkniecia sie ze $ciang lub innymi przeszkodami naped zostaje zatrzymany, a dmuchawa gorg-
cego powietrza automatycznie odchyla sie do pozycji spoczynkowej.

Przycisk ,,wt./wyt.” napedu (30)
® Proces zgrzewania jest zatrzymywany poprzez ponowne nacisnigcie przycisku ,wt./wyt” napedu (30).
Dmuchawa gorgcego powietrza automatycznie odchyla sie do pozycji spoczynkowej.

Jedli zaden przycisk nie zostanie nacisniety przez 1,5 minuty od zakoniczenia zgrzewania, przeptyw powietrza
jest automatycznie zmniejszany do 45%. Podczas nastepnego procesu zgrzewania przeptyw powietrza zostaje
zwigkszony z powrotem do ustawionej wartosci.

7.6 Wylgczanie urzadzenia/konserwacja

Wytgczy¢ nagrzewane przyciskiem ,,wt./wyt” nagrzewania (31).

@ Po zakonczeniu zgrzewania wytgczy¢ nagrzewanie przyciskiem ,,wt./wyt” nagrze-
— - wania (31).
n:.. :.. m o Urzgdzenie przejdzie w tryb schtadzania.
u min e Dmuchawa wytgcza sig automatycznie po uptywie ok. 6 minut.
EIB e Teraz mozna odigczy¢ przewdd zasilajgcy (1) od zrodta zasilania.
0n
P o 11 e
v 50
ININ
T [ e
1nr
(1]

e Nalezy odczekac, az urzadzenie sig schiodzi.
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem uszkodzen elektrycznych i/lub mechanicz-

nych.
e Qczysci¢ dysze zgrzewajacg (6) druciang szczotkg (dostepna jako wyposazenie dodatkowe).
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8. Skrocona instrukcja UNIFLOOR 500

8.1 Wiaczanie/uruchamianie

1. Sprawdzi¢ ustawienie prowadnicy. Prowadnica powinna by¢ ustawiona pod katem prostym wzgledem maszyny.
2. Podtaczy¢ wiyczke przewodu zasilajgcego (1).

3. Wiaczy¢ przetacznik gtéwny (15).

4. Wigczy¢ nagrzewanie przyciskiem ,,wt./wyt” nagrzewania (31); odczekac od trzech do pieciu minut az do
osiggniecia oczekiwanej temperatury.

Opuscic rolke dociskowa drutu (11) uzywajac dzwigni rolki dociskowej drutu (13).

Uzy¢ przycisku ,,wh./wyt. napedu” (30), aby wiaczy¢ naped.

IS

8.2 Wylaczanie

Wytaczy¢ naped przyciskiem ,,wt./wyt. napedu” (30) (1a) lub wytacznikiem dojazdu do Sciany (16) (1b).
Opuscic rolke dociskowa drutu (11) uzywajac dzwigni rolki dociskowej drutu (13).

Wytgczy¢ nagrzewane przyciskiem ,,wt./wyt. nagrzewania” (31).

Zaczekac na zakonczenie procesu schtadzania (ok. pieciu minut).

Wigczy¢ przetacznik gtéwny (15).

Odtaczy¢ wtyczke przewodu zasilajacego (1).

2
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9. Ustawienia urzadzenia UNIFLOOR 500

Ryzyko poparzenia
Nie nalezy dotykac rurki, dyszy i zaworu linoleum elementu grzejnego, gdy czesci te sg gorace. Zawsze
nalezy umozliwi¢ schtodzenie urzadzenia.

Przed ustawieniem urzadzenia UNIFLOOR 500 odfgczy¢ od niego przewdd zasilajacy (1).

9.1 Regulacja toru

e Sprawdzi¢ wyréwnanie rolki prowadzacej (10), dyszy zgrzewajgcej (6) i rolki dociskowej drutu (11).
Te trzy elementy musza by¢ ustawione w jednej linii.

e Podnies¢ rolke dociskowg drutu (11) przy uzyciu dzwigni rolki dociskowej drutu (13).

e Umiesci¢ przyrzad do wyréwnywania (objete zakresem dostawy) na podtodze i umiesci¢ zgrzewarke na
nim, jak ukazano na ilustracji ponizej.

e Recznie obrdcic dmuchawe goracego powietrza (7) az do dolnego ogranicznika.

e Sprawdzi¢, czy dysza zgrzewajaca (6) jest ustawiona rownolegle do rowka w przyrzadzie do wyréwnywania.
e Jesli nie, poluzowac 4 $ruby z them sze$ciokatnym (40) przy uzyciu dofgczonego klucza nasadowego (T15)
i ustawic dysze rownolegle do rowka. Aby to zrobi¢, mozna obraca¢ dmuchawe gorgcego powietrza (7)

w gore i w dét. Nastepnie dokreci¢ 4 Sruby.

e Poluzowa¢ $rube blokujaca rolke dociskowg drutu (38) dotgczonym kluczem nasadowym szesciokgtnym
(SW3).

e Uzy¢ dzwigni rolki dociskowej drutu (13) do opuszczenia rolki dociskowej drutu (11), a nastgpnie wyréw-
nac jg w razie potrzeby, tak aby rolka prowadzaca (10), dysza zgrzewajgca (6) i rolka dociskowa drutu
(11) byly wysrodkowane wzgledem rowka na przyrzadzie do wyréwnywania.

o Dokrecic¢ Srube blokujaca rolki dociskowej drutu (3).

e Sprawdzi¢ wyréwnanie prowadnicy drutu (29) z rolkg dociskowa drutu (11). Dolna czes¢
rurki prowadnicy drutu (29) musi by¢ wysrodkowana wzgledem rolki dociskowej drutu (11).

e Jezeli potozenie prowadnicy drutu (29) nie jest prawidtowe, poluzowaé Srube blokujgcg prowadnice
drutu (39).

e Wyréwnac rurke prowadnicy drutu (29) i dokreci¢ $rube blokujaca rurke prowadnicy drutu (39).

Przyrzad do wyréwnywania
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9.2 Sita dociskowa drutu

Regulacja sity dociskowej drutu

Site wywierang na pret spawalniczy przez rolke dociskowa drutu (11) podczas procesu zgrzewania mozna
regulowac za pomocg pokretta gwiazdowego do regulacii sity docisku drutu (14).

Obracac $rubg zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby zwigkszyC site dociskowg drutu, Iub
przeciwnie do kierunku ruchu wskazowek zegara, aby jg zmniejszy¢ (zwrd¢ takze uwage na symbole +/- na
toie Sruby). W ten sposdb sita wywierana przez sprezyne dociskowa na rolke dociskowg drutu (11) jest
zwigkszana lub zmniejszana.

Zwiegkszaj lub zmniejszaj docisk drutu, aby zoptymalizowa¢ proces zgrzewania dla réznych srednic pretow
spawalniczych i materiatow.

W kazdym przypadku wptyw ustawienia nacisku drutu na efekty zgrzewana nalezy zweryfikowac poprzez
wykonanie odpowiedniego zgrzewu probnego.

Przywracanie ustawien fabrycznych docisk drutu

Jesli chcesz przywrécié ustawienia fabryczne docisku drutu, mozesz uzy¢ dzwigni resetowania docisku dru-
tu (41). Domyslnie docisk drutu miesci sig w Srodkowym zakresie.

Przekre¢ pokretto gwiazdowe (14) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby wyregulowac
docisk drutu w ten sposob, zeby pod gtowicg pokretta powstata kilkumilimetrowa szpara.

Wsun dzwignie resetowania docisku drutu (41) pod gtowice pokretta gwiazdowego, aby wyregulowac site
docisku drutu (14) (potozenie nastawy).

Obro¢ pokretto gwiazdowe (14) zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, aby wyregulowac docisk
drutu, az dotknie dzwigni resetowania docisku drutu (41).

Wysur dzwignie resetowania docisku drutu (41) z powrotem (potozenie podstawowe).

14
4
Sprezyna 31
naciskowa
Dzwignia resetowania docisku drutu w Dzwignia resetowania docisku drutu w
potozeniu podstawowym potozeniu nastawy




10. Ustawienia i funkcje oprogramowania UNIFLOOR 500

10.1 Ustawienia jednostek parametréow
Jednostki szybkosci zgrzewania i temperatury mozna dostosowac.

Temperatura: °C
Szybkos¢: %

%

lub °F
ft
lub min

e Przytrzymaj przyciski ,,wh./wyt. napedu” (30) oraz ,,wt./wyt. nagrzewania”
(31) i podtacz przewdd zasilajgcy do sieci. Na wyswietlaczu pojawi sig komunikat
LUNIT” (jednostka).

e \Wcisnij przycisk potwierdzenia (33), aby potwierdzi¢, i ustaw wybrane jednost-
ki przy uzyciu przyciskéw plus/minus (32).

o Wcisnij przycisk potwierdzenia (33), aby potwierdzi¢, i uzyj przyciskéw
minus/plus (32), aby wybra¢ ,SAVE” (zapisz). Wcisnij przycisk potwierdzenia
(33) jednostki zostang zapisane

Urzadzenie automatycznie uruchomi sie ponownie.

10.2 Ustawianie parametrow zgrzewania

Mozesz regulowac nastawe trzech osobnych parametrow zgrzewania, nawet podczas pracy.
Podczas pracy wybrany zakres przetgcza sie automatycznie po 5 sekundach z powrotem na wiersz szybkosci

zZgrzewania.

Sposob postepowania:

Wybor:
Wybierz oczekiwang nastawe napedu, temperatury lub powietrza za pomocg przyci-
sku potwierdzenia (31).

Wyswietlanie:
Pasek z boku wskazuje wybrany obszar.

Ustawienie:
Uzyj przyciskéw plus/minus (32), aby dostosowaé wybrang nastawe do swoich
potrzeb.
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10.3 Tryb schtadzania

Warto$ci zadanych nie mozna zmieni¢ podczas procesu schtadzania, gdy nagrzewanie jest wytgczone.
Jedli temperatura powietrza w momencie wigczenia urzadzenia przekracza 60°C, urzadzenie automa-

tycznie przefgcza sig w tryb chtodzenia. Informuje o tym odpowiedni symbol na ekranie stanu (34).

Proces schtadzania koriczy sie, gdy temperatura powietrza spadnie ponizej 100°C przez 2 minuty.

Jedli nagrzewanie ma zosta¢ wigczone ponownie, nalezy weisngé przycisk ,,wt./wyt” nagrzewania
(31).

10.4 Tryb oszczedzania energii — tryb eko

Jedli w ciggu 8 minut od wigczenia nagrzewania nie zostanie wcisnigty zaden przycisk, urzadzenie
automatycznie przetaczy sie w tryb oszczedzania energii (tryb eko). Informuje o tym odpowiedni symbol
na ekranie stanu (34). W trybie eko temperatura powietrza jest obnizana do 350°C, aby zapobiec
niepotrzebnemu nagrzewaniu sie urzadzenia i otoczenia.

Tryb eko zostaje wytgczony po weisnigciu przycisku ,,wt./wyt” napedu (30) lub przycisku ,,wt./
wyt” nagrzewania (31).



11. Ostrzezenia i komunikaty o btedach UNIFLOOR 500

Komunikaty o btedach sg wyswietlane na wyswietlaczu modutu obstugowego (2).

Po pojawieniu sig komunikatu o btedzie nalezy przerwa¢ prace.

Nagrzewanie wytgcza si¢ automatycznie, a naped zostaje zablokowany. Odpowiednie kody bteddw sg natychmiast

wyswietlane na wyswietlaczu modutu obstugowego (2). Pierwsze cztery cyfry wskazujg grupe btedu. Kolejne
cztery cyfry wskazujg szczegdty bedu.

Przyktad:

Grupa btedu Opis Pomiary

0001 Pomiary temperatury elektroniki I?gg%?ﬁgra > 90°C. Umaziiwic schiodzenie
Podtaczy¢ urzadzenie do innego

- o gniazda zasilania. Jesli btad nadal jest wyswie-

0004 Napigcie zasilajace tlany, skontaktowac sie z centrum serwisowym
firmy Leister.

0008 Termozaczka/element grzejny Egic;rgéerlktowac sie z centrum serwisowym firmy

0100 Silnik dmuchawy Egg?é?ktowac sie z centrum serwisowym firmy

0400 Silnik napedu Skontaktowac sie z centrum serwisowym firmy

Leister.
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12. Czesto zadawane pytania na temat UNIFLOOR 500, przyczyny i dziatania

Maszyna wtacza si¢ automatycznie po wiaczeniu dmuchaw:

e Jedli temperatura powietrza w momencie wigczenia urzadzenia przekracza 100°C, urzadzenie automatycznie
przetacza sie w tryb schtadzania. Proces schtadzania koriczy sig, gdy temperatura powietrza spadnie ponizej
60°C przez 2 minuty.

Niewystarczajgca jako$¢ zgrzewania:

e Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperaturg zgrzewania i ilos¢ powietrza.

e (Qczysci¢ dysze zgrzewajacg (6) za pomocg drucianej szczotki (zob. konserwacja).

e Dysza zgrzewajaca (6) wyregulowana nieprawidtowo (zob. Regulacja dysz zgrzewajacych).

Po 5 minutach wymagana temperatura zgrzewania nie zostata osiggnieta:
e Sprawdzi¢ napiecie zasilania.
e 7mniejszy¢ przeptyw powietrza.

13. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czgsci zamienne i akcesoria firmy Leister; w przeciwnym wypadku wyklu-
czone jest dochodzenie roszczen z tytutu gwaranci i rekojmi.

Wiecej informaciji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

14. Konserwacja i naprawy
Naprawy powinny by¢ wykonywane wylgcznie przez autoryzowane centra serwisowe firmy Leister. Autoryzowane
centra serwisowe firmy Leister gwarantujg przeprowadzenie fachowej i niezawodnej naprawy w ciggu 24 godzin
z zastosowaniem wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami potgczen i wykazami czesci
zamiennych. Adres autoryzowanego centrum serwisowego znajduje sie na ostatniej stronie instrukcji obstugi.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

15. Szkolenie

Firma Leister Technologies AG oraz jej autoryzowane centra serwisowe oferujg kursy i szkolenia w zakresie
zZgrzewania.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.



16. Gwarancja

Gwarancja lub roszczenia gwarancyjne oferowane na to urzadzenie przez bezposrednich partnerow dystrybucyj-
nych/sprzedawce majg zastosowanie po dacie sprzedazy.

W przypadku gwarancji lub roszczenia gwarancyjnego (weryfikacja za pomocg faktury lub listu przewozowego),
btedy fabryczne lub procesowe bedg usuwane przez partnera sprzedazowego na drodze wymiany lub naprawy.

Przy zachowaniu ustawowych warunkéw, dalsze gwarancie i roszczenia sg wykluczone.

Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niezgodnym z przeznaczeniem zastosowa-
niem urzadzenia nie podlegajg roszczeniom gwarancyjnym.

Elementy grzewcze nie s3 przedmiotem gwarancji.

Nie podlegajg gwarancji urzadzenia, ktére zostaty zmodyfikowane przez nabywce lub w ktorych zostaty uzyte
nieoryginalne czgsci zamienne Leister.

17. Deklaracja zgodnosci
Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil, Szwajcaria potwierdza, ze niniejszy produkt, w
modelach, w ktdrych zostat wprowadzony przez firme do sprzedazy, spetnia wymagania nastgpujgcych dyrektyw WE.
Dyrektywy:  2006/42/WE, 2014/30/UE, 2011/65/UE
Zharmonizowane

normy: ENISO 12100, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-4-2, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN 62233, EN 63000

Nazwisko osoby odpowiedzialnej za dokumentacje: Thomas Schéfer, kierownik ds. zgodnosci produktu

Kaegiswil, 02.12.2020

"o NBQ 5/; B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM
18. Utylizacja

Nie wyrzucac sprzetu elektrycznego z odpadami domowymi!
Sprzet elektryczny akcesoria i opakowania nalezy poddac recyclingowi

zgodnie z przepisami ochrony Srodowiska.
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Your authorised Service Centre is:

[ Centrum sprzedazy i serwis

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

CH-6056 Kaegiswil/Switzerland
Tel. +41416627474

Fax +41 4166274 16
www.leister.com
sales@Ieister.com
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