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@ OGT]VIEQ X8lpl0u0l') (HETAGPACN TOV TIPWTGTUTIOV EYKEIPLSIOU XEIPITOD)

Zac ovyxaipoupe yia tnv ayopd tov TWINNY T7/T5.

EmAé€ate éva autopato unydvnpa ouykOAMnone Beppol agpa meWwTng ToLoTNTaC.

YxeSIA0TNKE Kal KATAOKELAOTNKE OUGWVA PE TIC TEAEUTAIES YWWOELC TNC TEXVOAOYIAC KaTePyaaiac mAaoTikwy. Ma tnv
KATOOKELI) TOU XPNotpoTioloivIal bAKA uPnAnc moldtnTag.

E Mpwv tnv pwtn évapén ypronc Slafacte omwadnmoTe To eyxelpidio Xewptopoo. Exete
TavTa auto TO eyXeWidlo padi pe T cuokeun.

Aivete TN ouokevr| oe AAAa GTopa povo padi e To eyxelpidlo XelpLapioo.
Avtopato pnxavnpa ocuykoAAneng LEISTER
TWINNY T7/T5

Meploadtepec MAnpodopieg oxetika pe to TWINNY kat Tnv edpappoyr) myLeister 6a Bpeite ato
www.leister.com

e
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1. Znpavtikég vmodeitelc aodaAeiag

Tnpeite omwodnoTe TIC UTOSEIEEIC ATPUAEING TIOV UTIAPXOUY 0T PEHOVWHEVA KEGAALA aUTOU TOU EYXEIPISIOU XeEIpL-
opoU Kabwg Kal Toug akoAouBoug Kavoviopolg.

MNpoeidotmoinon
Kivéuvoc Bavatov

Mpwv avoiete Tn cuokewr), AMOaLVEEDTE TNV Ao T TPICa, emeldr) Pévouv ektebel-
LIEVQ PEPN KL GUVOECEIC TTIOU PEPOLV NAEKTPIKN TAON.

Kivéuvog Tupkaytag Kat €kpnéng

H AavBaopévn xprion TE pnxavrig auykOANGNg (.y. pe uriepBéppavan Tov LAIKOU),
€161KA KOVTA a€ EVPAEKTA UNKA KAl EKPNKTIKA GEPLQ, UTIOPEL va TIPOKAAEGEL Kivouvo
QWTIAC Kat €KPNENC.

Kivouvog eykaupcrwv

Mnv ayyieTe Tov awArva BeppiavTikol oToleiol 0UTE TO AKPOPUAIO GTav elvat Kaua. Maviote va agri-
VETE T GUOKEUN] TTWTOL VOl KpuuaeL. IViny kerreubiveTe T Géapin Beppiod) agpa Tidvw de dropa 1 (oa.
Na guvbéete T ouokeur| e Ttpida GoUKO.

Aev emuTpémneTal n omoladnmoTe aouvEKELa 0To KaAwAIo yeiwong péoa i éw amo
OUOKEUN. XpNOILIOTIOLETE POV KAAWSIO ETTEKTAONG LE aywyo Yeiwong.

OB B>

MNpoaoyn

H ovopaoTiki} T@on, Tov avaypdgeTal aTrn GUaKEUr TIPETEL Va CULGWVEL e TV TAon
TOU TOTIKOD NAEKTPIKOD SIKTOOU. Av SIaKOTIEL N NAEKTPIKI| TACT, QTTEVEPYOTION|OTE
TOV YevIKO SlakATTTn Kal Gpépte Tov duantripa Beppol agpa atr Béon otabpevong.

Mo TN Xprion TNC GUOKEUNC e epyoTdfia, eival ETITAKTIKA amapaitnTog o Slakd-
mne Fl yia v mpoaotaaia Tou TpoowTtikoD TIou epyadeTal exei.

H ouokeur| emitpémeTal va Aettovpyei povo umo emipAepn. Mmopei va Beppav-
Bolv edPAekTa LAIKA IOV ev eivat apeca opatd.

H ouoKer| eTITPEMETAL VA XPNOLHOTIOELTal IOV amod EKTIALGELPEVOUC TEXVIKOUG N
uTo TV emiPAeln Touc. Amayopeletal kabe xprion amd madid.

H ouokeur) TPEMEL va TiposTateleTal amod vypasia Kat vepa.

® ®O



1.1 MpoPAemopevn xprion

To TWINNY T7/T5 mipoopicetar yia tn GyKOAANGN pe ETIKAALYN Kal TO GIviplopa JepBpaviv Kal TaVIwY aTeyavorioi-
nong. To péyiato mAAtoc emkaAuPNe eivat 125 mm. To péyioto mAAtoc padric cuykdAnane eivat 50 mm.

Xpnolomoleite Povo yvrola avtaAAaKTIKA Kat TiapeAkopeva e Leister, Slagopetikd Gev Ba éxete Sikaiwpa eyyinanc.

Tomot Kat Teayn VAIKwv

YAIKO EvOelKTIKA Tipn TTayoug VAIKoD
PE-HD, PP 0.3 mm-2.5mm
PVC-P, PE-LD, TPO, FPO 0.3mm—-3.0 mm

AMG UMKQ KaTOTIIV 0LVEWONONC.

1.2 Mn mpoBAeTtopevn xpron
KaBe aAAn yprion Tiépa amo Ti¢ avadepdpeveg Bewpeital pn mpopAETOpevn.

2. Texvika otowxeia

TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY T5
230V 230V 120V

OvopaoTikn taon* V~ 230 230 120
OvopaoTiki oXig w 3400 3400 1800
Zuyvotnta Hz 50/60
Oeppokpaaia °C 100 - 560

°F 212 - 1040
Mogotnta aépa % 45-100
Motép m/min 08-8

ft/min 2.6—26.2
Advapn cuvévwong max. N/Ibf 1000/ 225
2106un BopuBov LpA (dB) 73 (K=3dB)
Mwaotdoeig (M x N x Y) mm 350 x 360 x 260

ivtoeg 13,8 x 14,2 x 10,2
Bapocg kg/lbs 10,5 /23,1 9,5/21
Z1ua cuPHOPPWANC (€3 (|3 (q3
Katnyopia Ttpootasiac | D D D

* H 1a0n tpododoaiac dev pubpiletal

Me tnv emudporatn TexviKwy aAAaywy.



3. Metagpopa

Katd tn peTapopd Tou QUTOMATOU HNXAVALATOC GUYKOAANGNC, XPNOIOTIOLETE HOVO TNV TapeXOpeVn BrKn HETadopag
(KaBuwc kau T Aar) oV UTIAPXEL OTO GE QUTIV).

Mpwv v petadopa adrivete onwodrmote Tov puontipa Beppod agpa (19) va kpuwaoet emapkwe (BA.
Cool Down Mode).

Ma petadopd pie yepavo pnv xpnalpomoleite moté Tic AaPég peTadopacg (2) otn ouokeun i atn BAkn
petapopdc.

& Mnv tomoBeteite TOTE €0GAEKTA LAIKA (TL.X. TIAAOTIKO, EUAO) 0N BriKn petadopdc.

Mo va avuPwaETE TO QUTOHATO INYAvAua GUYKOANGNG HE TO XEpL,
xpnoworowrate Tic Aaég petadopag (2).

4. To diko oac TWINNY T7/T5

4.1 Makida ToTov Kat TavtoTNTA

H ovopaaia TUTOU Kat 0 CEIPIOKAE apBog avaypddovTal Ty Tivakida toTou (21) TG cuoKeLrC 0ag.

Avtlypate autd Ta otolxeia ato eyxelpidio YeIpIopou. Xe OAEC TIC EPWTIOEIC TIPOC TOV AVTITTPAOWTIO ag 1 To e€0Valo-
Sotnpévo KevTpo efutinpétnang tne Leister, va avadépete mavta avtd Ta otolyeia.

Hot Air Welder Hot Air Welder
TWINNY T7 TWINNY T5
220-240V~ 50/60Hz 220-240V~ 50/60Hz
15A 3450w 15A 3450W

Serial 1010012345 | _ Serial 1010012345 | _
Article 163.317 Article 163.330

4.2 TMepiexopevo cuokevaciag (Bacikog e€omAiopog atn Baditoa)
1 x auokeur) TWINNY T7/T5 (oOpdwva pe Tov eE0TIAOO)

¢ 1 x ouppdrivn Bodptoa

® 1 X TIPWTOTUTIO eYXEPIOIO XEIPLOHOD

® 1 X JeTadpaon Tov TPWTOTUTIOU EYXELPISioV XEPIOHOU

4.3 TMpoaipeTika tapeAkopeva

o Field-Kit

* Pdpsoc 0drynang

e Ailddopa pdouvAa kivnong/ Ttieong
e Ailddopa akpopiala ouyKOMNONC



4.4 UVOTTIKI] TTIAPOVGICON GUOKELIG

1. HAektpikd KaAwdio 12. Aidtaén ouvévwong Katw
2. XelpohaBeg 13. Muwaoa oAiobnang

3. Tivakag xelptapon 14. Aiaraén ouvévwang enavw
4. MoyAoc tavuong 15. Akpouoto auykOGANoNg
5. Aopahion poxhou Tavuong 16. Paouho KOAIoNG epTtpog
6. Ymopovada Guvapng auvévwong 17. Mnyaviopog otpéyne

7. Bpayiovac tavuonc 18. Aopahion akpodiatov Beppol agpa
8. Kepan TaAdvtwaone 19. Quontrpac Beppol aépa
9. Pdouha kivnanc/ Ttieang emavw 20. Tevikog Slakomng

10. Paoulo kihiong miow 21. Mvakiéa tomou

11. Pdoula kivnong/ mieang katw




4.5 Awkot pebpatog

H ovopaaotiki Tdon, Tou avaypadetal aTn CUCKELI TIPETIEL VO CUPPWVE e TNV TACN TOU TOTIKOD NAEKTPIKOD SIKTUOU.
Av SIOKOTTEL N NAEKTPIKI TAON, ATIEVEPYOTIOOTE TOV YEVIKO SIaKOTTN Kal HEPTE Tov duanTrpa Beppol agpa otn BEon
gtaBpevanc.

Mpwv v petadopa adrivete onwodrimote Tov puontipa Beppod agpa (19) va kpuwaoet emapkwe (BA.
Cool Down Mode).

Kataotaon cuokeung | Aiapkela
oW Awakortr ped- Kataotaon 6uokeung peta tn diakomi pedpatog
N dlakomi pevpatog | patog

TWINNY T7 | TWINNY T5

Motép Kat Béppavan
evepyomoinueveg (Bladl- | < 5 GeutepoAertta.
Kaaia ouykOAANane).

H ouokeur| Aettoupyel TIAAL xwpiC TipoaTacia emavexkivnone pe TIC
ible¢ pubuioelc Omwe TEwV TN SLaKoT.

Motép kat Béppavan

EVEQYOTIOIUEVEC (BI06I | > 5 SeuTEpGAEmTa, H ouokeur) Eexivael kat atnv 080vn epdavicetat n evoeiEn exkivn-

Kaaia ouyKOAANaNe). one.
H ouokeun Gev evatoe | H ouoker) Eexivael kat atnv 086vn epdavicetal n evoeién exkkivn-
dladikaaia ouyKOMNoNG. anc.

5. Mivakag xepopod TWINNY T7

5.1 Emiokomnon mivaka xepiopod TWINNY T7

30

230 31

2 Ul o0k
23 @ @ 25:3% 29

22. TIMKTPO «emivw»

23. TIMKTPO «KaTWw»

24 24. TNiKTpo Bépiavan «On/Off»
25. TIAKktpo potép «On/Off»

25 26. LED katdotaong
27. «e-Drive»

28. 'Evbeitn Aettoupyiag

29. 'Evbeitn epyaoiac

30. ‘Evéeitn kataotaong «Mepoxr 1»
31. 'Evbeltn kataotaong «Mepoxr 2»
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5.2 MAAKTpa Aettoupylwv

. , Tpéxovoa emhoyn Tpéxovoa emhoyry | Tpéxouoa emhoyn
Aettoupyia Thnktpohoyiov ‘Evéeiln epyaciag évoelEnc Astroupyiag Mevoo Setup
Emavw (22) | AMayr) 8€ong evtog g Aay gvéet&ng AMACel T BEon péoa oto
@ @ Kdatw (23) évoelEnc epyaaiag Aetroupylac o Evoeitn pevol Setup
' epyaciac. '
10) O¢ppavan Netroupyia 6épuavong | Aertoupyia B€puavong . ,
A1 |onvofi 24) | onvoff On/off Kupic Aettovpyia
10) Motép Evepyorolei potép Evepyorolel potép . ,
On/0ff 25) | On/Off On/Off Xupic Aeroupyia
H mtpopuBptopévn Tipn
natnua vloBeteital katevBeiav | H emAeypévn
TIH Kat n emoyn emotpéPet | Aettoupyia KAan tne emieypévng Béanc.
«e-Drive» (27) | . . .
= Queoa atnv €voeln eKTENELTAL
Aetroupyiag.
, , . o ANACet Tn B€on péoa oto
7N Neplotpodn PUQUIO” emeouur]mc AMGV” pevol Setup
@ «e-Drive» (27) e 0 10°°C beanc otnv e PuButon g g emihey-
ye Brpa 0,1 m/min évbeltn Aerroupyiac.

Hévne Béang

5.3 'Evdein LED kataotaong

0¢ppavan

To LED yia To MARktpo 8éppavan «On/Off» (24) Geiyvel Tnv katdotaon tne 6éppavanc.

Kataotaon LED (26)
0éppavaon On/0ff (24)

Kataotaon

Attia

LED opnoto

OEPavoT QTTEVEPYOTIOINUEVN.

LED avaBooprivel mpaatvo

O¢puavar evepyotonpévn. Beppio-
Kpaaia eKToc e0pOUC avoxrc.

LED mpaaivo guveyéc

Béppavan evepyoronpévn. Oeppio-
Kpaoia evioc enpouc avoxic.

Av Kata v Aettovpyia Béppavong ot

alel TpoebomoinTIkG privupa otny Teeploxn 2 évéeléng kataotaonc (31) i
urvupa oodApatoc atnv vdelgn epyaoiag (29), autd epdavicetal we e&Ac:

LED avaBooprivel KOKKIVO

MpoedomoinTko privupa Bépuavonc

BA. Mpoetdomoinon kat privupa
opaApatoc.

LED KOKKIVO OUVEXEC

Mrvupa opaipatog tne Béppavong

BA. Mpoetdomoinon kat privupa
opalpatoc.




Motép
To LED oto mArKtpo potép «0n/Off» (25) deiyvel Tnv kataaoTaon Tou HoTép.

Kartioraon LED (26) Kartdotaol Artia
Hotép On/Off (25) L

LED ofnoto Motép amevepyorolnévo

LED mipGiowo ouvexeg Motép evepyomolnuévo

Av Ko T AetToupyia Tou HoTép oTaAEl TIPOEISOTOINTIKG Lrvupa oty TIEPIoyT] 2 EvoelEng katdotaonc (31) ) privupa
opaNaTog oty Evoeln epyaaiag (29), autd epdavicetar we efic:

BA. Mpoetdoroinon kat Privupa odaA-

LED avaBoaprivel KOKKIvO EvepyOc TEPIOPIOLIOE PELHETOC KIVTHPAL LKTTOC

BA. Mpoetdoroinon kat Privupa odoA-
HiaToc.

LED KOKKIVO GUVEXES To HoTéP Exel opaNuaL.

5.4 X0OpPoAa tng évoelEng kardotaong
‘Evéei€n kataotaong «Mepoyr 1» (30)

‘Ovopa g Tpéxovaeg TaPAPETPOL GUYKOAANONC. X€ OVOUATA |IE TIEPIOOOTEPOUC ATTO 6 XAPAKT-

amoBnkevpévng TIPAG  PeC, eudavifovral TpwTa oL 6 TIPWTOL, KATOTIV Ol UTTOAOLTIOL.

230V Tpéxouvaa Taon NAEKTPIKOL OIKTOOV
001 ApiBudc Tpéxovtog apyeiou dedopéviwy auyKOMNGNg

"Evdeién kataotaong «Mepioxn 2» (31)

Ynapyel mpoeidoroinon l’i Yriotaon Ynéptaon
(BA. ked. Mpoetdomoinon & unvopata 6
ohaAuarog)
Opayn TARKTPWY 0épuavon
( (ubvo oe evepyr dpayr TANKTPWY) i (u6vo ae evepyr) BEpuavan)

5.5 Z0OpPoAa €véelEnc Acttovpyiag
Me 10 «e-Drive» (27) Tou Ttivaka xeipiopo0 (3) emiAéyete Ta Slabeaia pevol.

Z0ppoAo | Inpacia 0ppoAo | Inpacia

Emtidoyr) eAelBepwy Kat T(POPUBHIaUEVWY Mevou aéppIc
ouvTaywv (S106éapo POvo pe KwdIkO)
Pubpioeic Amobrikeuan

Miow atnv évdeltn epyaaiag

(amevBeiag €€odoc amo o pevol) Duaypagr emheyevne Beone

‘Bva eminedo miow Eme€epyacia emiheypévng Béanc

HEES

=] (3 E (S

Emavagpopd puBpicewv 1 peTpnT WV
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5.6 XOpPoAa tne €voelEne epyaaiacg

Zippoio

Inuacia

D)

Tayotnta potép [m/min/ft./min]

&

Khetdwpévn tayutnta potép [m/min/ft./min]

Oeppokpaaia agpa [°C/°F]

Aovapn ouvévwong [N/1bf]

Moadtnta aépa [%]

Mapabupo TMAnpodopnanc

YUOKEVEC 0N Aettoupyia avapovrc. Meta tn Aién tou petpnth, n Béppavon armevep-
YOTIOLETaL.

H ouokeur) éxel opaAua. EmmAeov epdaviCetar kwoKOg odpaApatog (n cuokeun dev
elval Aéov oe etootnTa). Emkowwvriote pe e€ovatodotnuévo Kévipo 2EpPIC.
BA. kepaAato «[Mpoeidomoiroelg & unvopata oparpatoc

> e | CREBREE

Npoeidomoinon:
BA. kedaAato «Mpoetdomoirioelc & pnvopata opaipatoc»

To BéAog TipoC Ta TMavw Kat N pmdpa poddou Sefyvouy 6Tt N emBupnTr Tiun (enpadt
otn pmdpa mpoddou) Gev Exel emiteuyBel akopn oAV kpoo). H Tipr ou avaBoapn-
vel elval n mpaypatikr T, H tn Sima otn pmapa mpoddou eival n puBpiopévn
embupnTy TN,

To BéAoC TIPOC Ta KATW Kal N prdpa Tpoddou Setxvouy 6Tt N emBupnTr Tiur (onuadt
otn pmdpa mpoodou) Gev Exel emiteuyBel akdpn (moAv Ceato). H T mou avaBoapn)-
vel eival n mpaypatikn . H tpn 6ima otn pmapa mpoddou eivat n puBpiopévn
embupnT Tn.

Av eival evepyortoinpévn n emidoyn Set Values (puBpiopévec Tipéc), eudavidetai n
Tpaypatikr Beppokpacia (Leyan) kat n emBupnTr Beppokpaaia (Likpr). Baaikr
gpyoataataxr| pudpion.

Av eival amevepyomotnuévn n emioyr Set Values (puBuiopéveg TIeC), epdavidovtal
KaTd TN AEToupyia HOVO Ol TIPAYUATIKES TIHEC (LEYAAEC), GlahopeTIKA povo ot emBupn-
TEC TIHEC (UeyaAeC).

Madikaoia Poéng (Cool Down Mode)

Mivupa opaApatog eE0TAIGHOD (XAAACHEVO BEPHAVTIKG OTOIKE(D).
H ouokeur) Sev pmopei méov va xpnatpotoinBei. Emikowwviate pe e€oualodotnpévo
Kévtpo 2épPIc Tne Leister.




6. Mevol eykatdotaong mivaka xepiopon tov TWINNY T7

6.1 Emiokomnon mAofiynong 6to Pevou

i leister.con 2381
—_—

Automatic Welder

TWINNY T7 LQS

>
Leister Technologies AG Cool down mode
Switzerland v A440°C
Softuare Release a.18
2aaul“|.|| T
Load Recipe 0.0 =
BASIC 0.0
25°c
500
0w
L
o, o, Awarti@etat povo oto «Advanced Mode»
Setup Save Recipe
Standby » Duty Info General Info Warnings
Advanced Mode E Firmware HMI Undervoltage
Hours Blower 142h| | Firmware Machine Vz.06
Hours Machine ah Production Year 2015
Day Distance 419m Production Month 3
E’ E’ Total Distance 419m Pvrudu(tiﬂn Day 31
alm Sl Elfa
R0, EseU,
Standby Selup
Enable Standby (| i {IRLE » oV a3 N
Standby Interval  10min| | Standby » _ Machine Selup _ Setup _ Setup
advancedMode [ " General Info »| [warnings 3
Duty Info » Unit Speed metric | | Warnings »| | Machine Setup 3
Eenerallnfo » Unit Heat metric| | Machine Setup »| |Application™Mode 0
Unit Force LE Wl application Mode [l O )| I set values N |
E’ E’ QZD Contrast a _";et Yalues ﬂ yeldinq Data Record. »
alm ™ [

236U
Setup
A‘pplicatinn Mode [I-
Set Yalues N |

Welding Data Record. »
WLAN Settings 3

@
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6.2 Pu0Bpion, amoBrikevan Kat emAoyn Guvtaywv cuykoAAnong (Save Recipes)

To TWINNY T7 éxel ewéa ehelBepa puBpIlOLEVEC GuvTayeC Kal T auvtayr) «BASIC»
Me tnv evtolr Save Recipes pmopeite va puBpileTe TIC eMOUPNTES TIWEC TWV TIAPAUETPWY GUYKOAANGNG -HIOTED,
Beppokpaaia Kal ToooTNTa agpapie Gvopa e emAoyic oag (BA. Kataywpion ovopdtwy auvtaywy).

Anpovpyia véag auvtayng

Opiote embuuntéc TIpéC [Evdeitn epyaoiac, «e-Drive» (27)]

ErAé€te kau emiBefaiwate To pevol Pubpicelc (Setup) [emihoyr pevou, «e-Drive» (27)]

EmAé€te o pevou Save Recipes [etihoyr) pevol, «e-Drive» (27))]

EruAé€te kau emiBefawwate To pevol User-defined [emdoyn pevou, «e-Drive» (27)]

EruAé€te kau emiBefaiwate To pevol Eme€epyacia Emieypévng ©éong [emihoyr pevou, «e-Drive» (27)]

Eioayete ovopa ouvtayic, eminéEte Enter mAnktpoloyiou (BA. Kataywpton ovopdtwv cuvtaywy) kai emipefaiwate
[emiAoyn pevou, «e-Drive» (27)]

7. EmAétte kat empBePaiwote To pevol AmoBrikeuan [emthoyr pevo, «e-Drive» (27)]

O AN~

H véa auvtayr) o dnptoupyrioate €xel amoBnkeuBei kat eival Slabeaiun e To Gvopa TIou SwodTe.

23OV, | 238U

.....
Save Recipes Save Recipes

User-defined

ENBEN
I S | -

Sl B Sin @ Sl

Mpooappoyn umdpxovoag Guvtayng

Oplote emBupntég Twee [Evoeln epyaaiag, «e-Drive» (27)]

EméCte ka emBePawate To pevol PuBuicelc (Setup) [emiAoyr pevou, e-Drive» (27)]

EmuéCte To pevol Save Recipes [emihoyr) pevou, «e-Drive» (27)]

Emué€te T ouvtayr Tiou BEAETE va IPOAPLIOOETE Kal eTRERAIOTE [eAoyr pevou, «e-Drive» (27)]

EméCte kal emBePawate Tic Aerroupyieg Arobrikevon, Eme€epyaoia Emeypévng ©€anc i Alaypadr) [emioyn

yevol, «e-Drive» (27)]

6. Av éyete emAétel EmeCepyaaia Emideypévng ©éong, ewoaydyete OTolo dvopa cuvtayrc BENeTe clpGwva pie Ta
Bruata 6 Kat 7, o TeplypadovTal avwIEPW

SARE A

aam 23,
Save Recipes Save Recipes
My Profile
User-defined User-defined

[ EN =T W (SN ST




Emtthoyn} ouvtaynig

o Eméyovtac To elkovidlo «Emihoyr elelBepuwv Kat TpopuBuiopévwy auvtaywv» otnv EvaelEn Aettoupyiag (28) Ba
petaBeite ato pevol «Select Recipes».

¢ Me ta miktpa «ETtavw» Kat «Katw» (22/23) petakiviote Tov Spopéa otnv embupnTr ouvayy Kat emiBepaiw-
ote e 10 «e-Drive» (27).

o Av aMG€eTe kamoleg emBupNTEC TIWEC OE BIKEC 0aC GLVTAYEC KAT( TN AELTOUPYia TNC CUCKELNC, QUTEC dev amobn-
kebovtal otn ouvtayn. Otav n cUoKeLr| eTtavekkIvAaeL, epdavifovtarl Eava ot TIHEC TIou eival amoBnKevpéves ot
ouvtayn.

o Av KT TNV EMTAVEKKIVNON TNC CUOKELNC BEAETE val XpNOIOTIONOETE TIC TEAEUTaiEE eTBupNTEC TIWEC, Ba Tpémel va
emAéEete T Baotkn ouvtayn «BASIC».

o H tpéxouaa emeypévn auvtayr epdaviCetal otnv évoelen kataotaonc «Meptoxn 1» (30). E€aipeon amoteAei n
ouvtayr} «BASIC». Av €xel emtileyel avth, epdaviCetal otnv évoelén kataotaong (30) poévo n téon Siktoou.

6.3 Kataywpion ovopdtwv cuvtaywv
Méaw Tou TANKTPOAQYIOU UTTOPOLV Va OPIGTOLV OVOHATA PE EWC 12 XapaKTrPEC.

Nettovpyia TTAnktpoAoyiov Emthoyr xapaktripwv (32) Emidoyn cupBoAwv (33)
Emdvw (22 , . .
Katw (2(3) ) KaBetn emAoyr Xapaxtripwv
Py .
Meplotpo
«ePDriv‘;?(g?) Opt{ovtia eTAOYA XAPAKTAPWY Opt¢ovtia emmAoyr oupBOAWY

| i] Natnpa
_ TIH EmBeBaiwan emeyuévou xapaktrpa | Emupepaiwan emiAeypevou oupBoAou
«e-Drive» (27)

2

Evahayn peTagl kepaaiwy Kal PIKPWY YpappaTwy

1.

i }32 Metatorion 6éang 6popiéa oto dvopa

Mpoabrikn kevou SlaoTAPATOC

Aaypadr evog XapakTpa (aplotepd Tou Gpopiea)

Me auTd To elKoviblo PETaKivnon atnv
‘EvéeiEn Aettoupyiag (28)

e o] 1]
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6.4 Aetroupyia avapoviic (Standby)

Z3ml

—_—
Standby
Enable Standby (|

Standby Interval 10 min

=T

B W

O

Standby
180s

2l

Av 0 KIVNTAPAC Eival amevepyomoInuUEVOC, N BEpHavan evepyoTtoinpévn Kal Sev TaTiETal
Kavéva TIANKTPO OTO XPOVIKO Slaatnua Tou opicetal oto «Standby Interval», T6Te n GUoKeUN
petapaivel autopata otnv évoelen «Standby». Av ta emdpeva 180 GeutepdAerta Gev TEOTE
10 «e-Drive» (27), n 6éppavan aladel autopata otn Aettoupyia «Cool Down Mode».
Katomv atnv 0Bovn avaypadetarl «Standby». Av Tiieotel 10 «e-Drive» (27) n auokeun
peTapaivel otnv Karaataon Aettoupyiac.

Kata tnv mapadoon e Guokeunc n Aettoupyia «Standby» Gev eival evepyoToinpévn.
Mmopeite va puBpicete eAeiBepa TO XPOVIKO SlATNa ETIAEYOVTAC [ TO «e-Drive» (27) 10
pevou «Standby» Kal ot auvéyela e To «e-Drive» (27) Tnv embupntr Tin.

6.5 Baaiki puBpLON Kat TIponypéVN Acttoupyia

=30y
—_—

Setup

=
Warnings

v -

Machine Setup

application Mode [T i)

Set ¥alues

:

Eelding Data Record.

EIN

23ay
-
Setup

ry

Warnings 13
Machine Setup »
aApplication Mode (| il
Set Values N |

welding Data Record. »
>

”

X1 Baaikn puBpton Tnyaivete amo To Pevol eykatdotaong atny amnobrikeuon TPodia,
otn Aettoupyia «Standby» kabwe kat oTic Aettoupyieg «Application Mode» kat «Advanced
Mode».

Ytnv iponypévn Aettoupyia «Advanced Mode» mapéyovtal emmiéov TANPOHOpIeC Kal
eMAoyEC puBpIone.

Ot Aettoupyiec «Kap. Duty Info» éwc «Kap. Reset to defaults» eival dtaBéauec povo otn Aettovpyia «Advanced

Mode>».

6.6 MAnpogopieg dpaonc (Duty Info)

To «Duty Info» Tapéxet atolxeia yia Tov xpovo Aettoupyiag tou TWINNY T7.
Me 10 «e-Drive» (27) mnyaivete ato pevol PuBpicelc (Setup) kat empefaiwote tnv emoyn oac. Me 1o «e-Drive»
(27) pubpiote 10 «Advanced Mode» ato On kat katomiv emAéETe «Duty Info».

238l
—_

Duty Info

Hours Drive 0 min|

Hours Blower 0 min
Hours Machine 11 min
Day Distance am

Total Distance om

Sl

Hours Drive: tpéxwv xpdvoc Aertoupyiac potép

Hours Blower: Tpéxwv Xpovoc Aertoupyiac puantrpa

Hours Machine: Tpéxwv xpovog Aettoupyiag pnyavruatog

Day Distance: Andataan mou dlavubnke amd Tov TeAeutaio Pndeviapo (0 UndevioHoC TTPETEL
val yiveTal yelpokivna)

Total Distance: Anoataon mou SiaviBnke amo v évapén Aettoupyiac TS GUOKELAC



6.7 Tevikég TAnpodopice

Z3an
General Info

Firmware HMIL

Firmware Machine va.1o

Production Year 2017
Production Month 1

Production Day 1
i —

Sl

YTIC yevikée TTAnpodopieg «General Info» Ba Bpeite aTolyeia yia Ty €KS0GN TOL AOYICHIKOU
KaBWE Kal yla TV nUepoUNVia Tapaywyngc.

Me 10 «e-Drive» (27) mnyaivete ato pevol PuBpicelc (Setup) kat emBefaiwote Ty emioyn
oac. Me 1o «e-Drive» (27) puBuiote T0 «Advanced Mode» ato On Kat Katomiv emAéETe
«General Info».

6.8 Mpoeidotoiroelg (Warnings)

JEETN ~
Warnings

Undervoltage

El

Ta mpoeomoinTika Pnvipata epudavidovtal katd mepimtwon otnv évéelén katdataong (31).
Av uTiapyel TIpoeldomoinan, UMopeiTe va cuvexioeTe va epyaleate o Leyaro Babuo xwpic
TIEPLOPLOKO. 2TO pevol «Warnings» (Mpoetdotoiaelc) epdaviCetar To €idog Tou adpaipatog. Av
10 0paApa Slopbwbel, n kataywpnon efagavitetal.

Me 10 «e-Drive» (27) mnyaivete oto pevol PuBpioeic (Setup) kat empefaiwote tnv emioyn
oac. Me 1o «e-Drive» (27) puBpiote 1o «Advanced Mode» ato On Kat Katom emAELTe
«Warnings».

6.9 Buolkég puBpioelC GUOKELNC

Me 10 «e-Drive» (27) rnyaivete ato pevol PuBpioelc (Setup) kat empefaiwote tnv emoyn oac. Me 1o «e-Drive»
(27) pubpiote 10 «Advanced Mode» ato On kat katomy emAeETe «Machine Setup».

23a)

—_——
Machine Setup

Unit Speed mekric

Unit Heat mekric
Unit Force metric

LCD Contrast a
>

Sl

Unit: PUButon tou ovotipatog povadwy (HETpIko 1 ayyhooafoviko) yia tayotnta, Beppdtnta
Kat dovapn

Unit Speed: P0Bpion povadag pétpnanc yia v taxitnta (ETpKo/ ayyAooa€oviko)

Unit Heat: P0Bpion povadag pétpnanc yia t Bepudtnta (UETPIKO/ ayyAooagoviko)

Unit Force: PuBpion povadac pétpnonc ywa tn dovaun (LETPIKG/ ayyAoaatovikg)

LCD Contrast: P06uion omtikrc avtiBeong 08ovng LCD

LCD Backlight: P0Buton eawtepikol pwtiopod 08ovne LCD

Key Backlight: P0Buion eowtepikol ¢pwtiopol mAnKTpoAoyiou Ttivaka Xeptapion (3)

6.10 Epgavion tpexovowv Tipwv (Application Mode)

220
—_—

Setup

=
General Info

Warnings

- v -

Machine Setup

application Mode (1 i)

Set Yalues B
x

238l

= O
@190%

rive 2568 A
Hest @ 46% 433°T
Arb. @ 27T
Msin: : 5@ 238U

Av BEAETE pIa GUVOTTTIKY TIAPOUGIAON OXETIKWY OTOIXElWY, OTWC TAON SIKTOOU, EKUETAAAEVDN
NG Béppavang KA., eMAEETe To pevol PuBpicelc (Setup) kat emiBefaiwate Ty emoyn oag.
Twpa evepyorotrjote T Aertoupyia «Application Mode».

‘O\a ta SaBéatpa atoryeia (a0pBoAo i) epdavifovtal atnv €veelEn epyaciag (29) (BA. 20pfora
e évdelEnc epyaaiac). To Tedio MANPOGOENONG epdaviteta mavta katw amd To Tedio
ToaoTNTaC AENQL.
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6.11 EmBupntéc Tipég (Set Values)

2381
0.0 5
4.0

[:] 25°c

= 0u

Bl

Av eival evepyortoinpévn n emoyn «Set Values» (puBuiopéveg Tipec), epdaviteta atny ‘Evéel-
&n epyaociac (29) n mpaypatikr (LeyaAn) kat n embupnTr Beppokpacia (pikpr). Avtd wyvel
avahoya yia Tnv taxdtnta potép (m/min). Av n Aettoupyia eivar arevepyoroinpévn, eudavico-
VIO POVO OL ETIIOVPNTEC TIPEC.

MNa v mapapetpo Advapn cuvévwong epdaviletal Tavea n TEayPati Tpn.

H Aettoupyia «Set Values» (puBpIopéves TILEC) eival evepyoTtoNpévn armo TO EpYOaTAClO.

6.12 Emavadopa epyootaciakwv pudpicewv (Reset to defaults)

238l
Setup
Application Mode [ T il
o

Welding Data Record.

Set Yalues
3
WLAN Settings 13

™

Me to «e-Drive» (27) mnyaivete ato pevou PuBpicelc (Setup) kat emBefaiwate Tnv emAoyn
oag. PuBpiote Twpa To «Advanced Mode» ato On kat katom emAEETe «Reset to defaults».

Me autr) T Aettoupyia emavadépeTe e ONC TIC PUBHICEIC TIC EPYOCTACIAKES TILEC PUBHIONC.
H emavapopa adgopd 1600 TIC pubpicelc (Setup) 0G0 Kal TIC GUVTAYEC.

EruBeBaiwate Tnv €m0y 00C HE TO KOUUTI KATW aploTepd (ETavapopd epyosTaCIaKWY
pubpioewv/ Reset).

6.13 Epgavion nuepriolac amootacng
MOAIG 0 KivnTipac Eekiviael kat Tiavw atnv évoelEn epyaaiac (29) epdaviatel dovapn peyaAitepn amd 200N, kata-
YPADETAL N GLYKOAANEVN amoaTaon. H nuepriola amoataon Pmopel va eudavioTel we e€ng:

¢ Me ta mAnktpa BéAoug «Emavw» (22) kal «Katw»
(23) petaKivriote Tov SpOpEN EMAVW GTNV TaUTNTA OTNV
évdelln epyaaoiag (29).

o KpatroTe matnpévo To «e-Drive» (27) yia 5 Geutepole-
Ta.

o JTnv évoelen Tayutntac eudavidoval Twpa ot TIHES TG
NUEPNOIAC Kal TG GUVOAIKNC amoaTacnc.

¢ Me guvtopo métnua tou «e-Drive» (27) epdaviCetal Eava
n Tayutnta otnv €veeLEn epyasiag (29).

25°c

380

s O

Ze Aettoupyia cuyKOAAnong
o Katd T ouykOAANnon n évoelen Taxutntac eival KAEOwpEvn.
e Me ouvtopo mdtnua tou «e-Drive» (27) n phBuion TaxutnTag EekAeldwveTal.

Kpatrote matnuévo to «e-Drive» (27) yia 5 deuteporemra.

Ynv evbelen tayutnrac epudavifovral Twpea ot TIPEC TNC NUEPNOLAC Kal TNC GUVOAIKNC amoaTaang.
Me olvtopo métnua tou «e-Drive» (27) epdaviletal Eava n tayutnta otnv €veelEn epyasiag (29).
Me tnv €€060 amd tnv evoelfn nuepnolac andataonc, n évoelEn Taxitntac KAeWbwvetal avd.



Mn&eviopo¢ nuepoLag andaotacng
O pndeviopog Tne nepriolag amootaong Pope va yivetal Jovo 6Tav 0 KIVATAPAC lval amevepyoTtotnpévog.

o L e 210 umopevol «Duty Info» (BA. Kedahato MAndopopie dpaanc)
Duty Info Duty Info eMAELTe Tn ypappr «Day Distance».
Hours Drive Lh| - |Hours prive th e 0 dpopéag emAéyel autopata To eovidlo «MnSeviopoe PeTpnTr
Hours Heating 3h Hours Heating 3h

) ) wpwv». EmPBepaware o pe 10 «e-Drive» (27)
Hours Machine 17h Hours Machine 17h , R . , ,
Day Distance ml @ O HETPNTC WPWV Eivat TIAEOV INGEVIGHEVOC.

Total Distance 245 m Total Distance 245 m
Bl alm
6.14 ®dpayn TARKTPWV

To TWINNY T7 SiaBétet Aertoupyia dpaync TANKTewy. AuTr KAEIGWVEL Ta TEaoepa TARKTPA Kat To «e-Drive» (27)
atov Ttivaka xeipiopoo (3). Me Tavtoxpovo matnpa Twv TANKTwY «Emdvw» Kat «Katw» (22/23) yia Touhdyiotov
2 GEUTEPOAETTT EVEPYOTIOIELTAL 1) ATEVEPYOTIOIETCL N Ppayr TANKTPwY. OTav eival evepyomoinuévn n dpayr TANRKTPwWY
QuTO aivetat aTn ypaypr Kataotaonc.

7. 'Evapén xprion¢ TWINNY T7

To TWINNY T7 diaBétet e 1o «LQS» (Leister Quality System) pia Aettoupyia yia v kataypadr) twv §edopévuwv
OUYKOMnNang. Me autr) tn Aettoupyia, kataypadovtal katd tn Sldpketa TN cuykOAAnong n taxotnta, n Beppokpa-
aia kat n dovaun ouvévwang Katd PRKog TNC GUYKOAMNONG og TipokaBoplopéva dlactruata PriKoug. Meploootepeg
TAnpodopiec Ba Bpeite oo avtiatolyo eyxelpidlo xelptopo atn diebBuvon www.leister.com.

7.1 NepiPaAdov epyaciac kat aspaieia

To QUTOUATO PNYAVNLA CLYKOMNONC ETITPETETAL VAL XPNOIOTIOLETAL JOVO O eEWTEPIKOUC ) 08 KOAG aepIlo-
LIEVOUC XWPOUC.
MoTé va Inv XPnoILOTOIETE TO AUTOATO LNXAvVNLIA GUYKOAANGNG ot TiepIBAAAoV eTtkivouvo yia ékpnén 1 ae
TIOA) e0PAeKTO TIEPIBAMOV Kal va Slatnpeite Tavta andotaon and e0PAEKTA UAIKA KAt EKPNKTIKG aéplaL.
AaPaote 10 YOO OTOIEIWY AOPAAEINC VMKWV TOU QVTIOTOIXOU KATAOKELAOTH Kat AKOAOUBNaTE TIC 0dnyieg
Tou. MPOCEETE va unv Kaiyetat To UAKG Kata T Sladikacia GuyKGANang.

HAekTpiko kaAwdio Kat kaAwdio pogkTaong

¢ To nAektpikd kaAwoio (1) mpémel va Kiveital e\elBepa Kat ,
Sev TipéMeL va TiapeUToSiZel Toue Xpriatec 1 Tpitoue Kath Ty 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
epyacia (KivGuvog TapamaTrHaTog). bis 100m 3 x 2.5 mm?
o Ta KaAwdI TIPOSKTAANG TIPETIEL VL Elvall EYKEKPILEVA YId TO 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
onueio epyaciag (T.X. oe eEwTEPIKOUC XWPOUE) KAl e KATAAANAN bis100m 3 x 2.5mm?2

onuavon. AGBete umoyn, KAt mepITTWan, TNV anapaitntn
eAAxIoTn SlaTopr yia Ta KaAWSIaL ETIEKTAONG.

BonOntikég povadec yia evepyelakn tpododoaia

‘Otav xpnotuotoleite fonbnTIKEC Povaded yia nAeKTpIKr Tpododoaia, Befaiwbeite OTL eival yelwpéveg kat eEoTAIOPE-
VEC He Slakomtn mpoataciag Fl.

lla Ty ovopaoTIKr 1oX0 Twv BoneNTIKwY Hovadwy, 1oX0€L 0 TUTIOC «2 X OVOUACTIKN 0XUC TOU QUTOHATOU HNXAVIHATOC
OUYKOMNONG>.

7.2 POBpION TWV TTAPAPETPWV GLYKOAANGNG

Na ouvbéete Tn ouokevr| oe TipiCa 6oUKO. Aev ETUTPETETAL N OTIOIASHTIOTE OIOUVEXELD OTO KAAWSIO Yeiw-
one péoa 1 6w amo TN CUOKELI). XPNOLLOTIOLETE IOVO KOAWSIO ETEKTAONC HE aywyo yeiwanc.

H ovopaoTIki TAon, Tou avaypagetal ot GUOKELT TIPETEL VAL CUHGWVEL e TNV TAON TOU TOTIKOU
@ NAEKTPIKOD SIKTUOU. AV SIAKOTIEL N NAEKTPIKN TAON, ATIEVEPYOTIOOTE TOV YEVIKO SIOKOTITN Kal HEQTE TOV

duontipa Beppol aépa atn B€an aTabueuonc.
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Ma T xprion TNC cuokewrg ae epyoTdfia, eival EMITAKTIKA amapaitnTog o dlakomtng Fl ywa tnv mpoatacia
TOU TIPOOWTTIKOU IOV PYACETAL EKEL.

Ekkivnon cuokeung
—— e EKKIVAOTE TO QUTOPATO PNnYavnua auykOAnang Beppol agpa armo Tov YEVIKG S1akoTtn
actomatic wekder (20), av éxete TpoeTOIACEL TO TIEPIBAANOV £pYATIOC KAl TN GUCKELH OTIWE TiEplypAdeTaL.
_TWINNYTZLOS | e MeTd TV exkivnon, epdavidetat otny 086vn yia JKPO XPOVIKO SIAaTNLA 0 apiBpoc Te
TPEX0UAUC €KS0ANC AOYIOUIKOU KABWE Kal TO GvVOua TG GUOKEUNC.
EE—— e AV 1] GUOKEUT TIPONYOUHEVWE ATAV 0€ (AN KPUWHATOC, akoAouBel atabepr) eudavion Twv
Swizerland embupnTwy TIHWY TNC Teheutaiag ouvtayng (kata Ty mpwn évapén xpnong epdavicetal n
Toetume Releme 048 ouvtayr Basic).
e Y¢ auto to otadio, n Béppavan dev givat akopa evepyomomnpévr.

pAaPec

Kivéuvog auvehyng

A6 pnxavika kivoupeva pépn urtapyel kivouvog obvBNipng. Kpatrate To autopato pnyavnua cuykOMn-
ONC QMOKAEIOTIKA QIO TIC TIAPEXOLEVEC AaBEC.

NPOZOXH!
Av emepaotei n péylotn duvapn cuvévmonc 1000N, evdexetat va TpokANOoiv PNXavikeg

P0Bp1an tng dovayng ouvévwong

¢ Ndote v acpaAeta Tov daktuliov pudptong (34) otny uttopovada uvapng cuvévwaeng (6) Kat mepOTPEYTE Tov
daktiAo poBptong (35) otnv uttopovada duvapng cuvévwang (6) éwg To péyoTo Gvolypa Tou Ppayiova Tavuong
@.

* TomnoBetriote U0 Tawieg eAEyxoL (36) TOL UAIKOU TIOU TIPOKEITAL VAl GUYKOMNBEL, TN pia emdviw otny G, Petatd Twv
EMAVW Kal KATw paouAwv Kiviong/ Ttieong (9/11) kat kAeiote Tov poXAG Tavuong (4).

e [upiote Tov daktido pubyang (35) oty uttopovada duvapng cuvévwaong (6) PExpL Ta emiviw Kat KaTw PAaouAa
Kivnong/ mieang (9/11) va odiyyouv TIC Tavieg eAéyxou (36) ehadpd.

o Anaodohiote Tnv acsdaAela tou poxAod tavuang (5) Kot avoifte Tov HoXAO Tavuong (4).

e [lepiotpéyte Tov SakToAlo poBHILoNG (35) atnv QvoIKTH KaTaaTaon TG uTtopovasdag dovayng cuvévweng (6) péxpt
N T TS SOvapNg ouvévwang o epdavifetal atnv 066vn Lie KAEIOTO Tov HoXAG Tavuong (4) Kal ToToBeTNPEVEC TIC
Tawieg eAEyxou (36) va eivar autr Tov BéNeTe. Ta va yivel auTd, o HoXAAC Tavuong Ba Tipémel va avoi€el Kat val KAEiae!
TIOMEC QOpEC.

¢ Kheiote v aoddAeta Tov daktuAiov piopeng (34) otnv utopovasda dbvapng cuvévwang (6), £Tal wote n divapn
OLVEVWONG VAL NV JTTOpE Va ATOPUBIOTEL.

Mox)\(')cdvuon (4) Khelotdg MoxAd¢ Tavuong (4) avorxtog 36 11



P0Bpion tayvtntac, BeppoKpaciag Kat ToooTNTAC AEPa TIPLV T GUYKOAANGN

e Av 0 KIVNTIPAC Eival aTevepyoTtoINpEVOC, TOTE Ol TIAPAPETPOL CLYKOAANGNC BeppoKpacia, ToodTNTA aépa Kal
Taxitnta pubpiCovtal otnv €vdelEn epyaciag (29) we e€nc:

¢ Me ta mAnktpa BéAoug «Emavw» (22) kat «Katw» (23) petadgépete Tov Spopéa atnv Evoelén epyaaiac (29)
Tou B€AeTe.

o [eplotpédovtac to «e-Drive» (27) puBpilete TV embuunt TA. H pubutopévn Tiun oxvel apéowc.

e Meta amd 5 GevtepoAenta i matwvtag To «e-Drive» (27) emavépyetal n EvelEn Aettoupyiag.

P0Bpion tayvtnTac, OeppoKpaciac kat osoTNTAC Apa Katd T cuyKOAAnon

e Av 0 KIVNTIPAC Eival EvepyoTIoNpEVOC, TOTE Ol TTAPAETPOL OUYKOAANGNC BepPoKPaaia, TTOaOTNTA agpa Kat TaxuTn-
Ta pubpiCovtal otnv évdelEn epyaciag (29) we e

o Katd tn auykOAAnon, n évdeifn epyaciac Tayotnta eivar KAeWbwuévn Kat 0 Spopéac Ppioketal ato Tedio TayutnTac
Kivnong.

o [atwvrac ya Aiyo 1o «e-Drive» (27) Eekheldwvete T pUBUION TaXUTNTAC Kal TOTE UTIOPELTE TiepIoTpéPovTag T0
«e-Drive» (27) va aA&ete TV embupnt T e TaxitnTac.

o Meta amd 5 GevtepoAenta f matwvrag o «e-Drive» (27) 1o kAeidwpa evepyomoteital Eava.

¢ Me ta mAnktpa BéAoug «Emavw» (22) kat «Kdatw» (23) petapépete Tov dpopéa atnv EvOelEn epyaciac Oépuav-
an 1 Aépac. Meplotpédovtac To «e-Drive» (27) Tpotomoleite TV emBLUNTA TN TNE EMAeypéVNE Ttapapétpou. H
puBpLopévn TN LoxUEL aEWC.

@

Tayutnta EekAedwpévn TayotnTa KAebwpévn

7.3 TNpoetowyaaia 6uyKOAANGNG

e T0 péyloTo TAGTOC eTKAALYNG elvat 125 mm.

o (O Tawviec oteyavoroinonc Ba TpéTel va eival KaBapES Kal OTEYVEC TNV ETIKAAUYN KABWC Kal 0TO Avw Kal KATW
HEPOC.

7.4 Aevépyela ouykOAAnGng

o [pwv TN Xprion TG GLOKELNHC GUYKOAANGNG, Ba TIPETIEL v yivovTal SOKIPAGTIKEG CUYKOAARGELG
A obppwva pe TIg 06nyieg CUYKOAANGNG TOV KATAGKEVAOTI) TOU UAIKOD KaBwg Kat EVIKwY
TPOTUTIWV 1 06NYIWV. Ot OKIPACTIKEG GUYKOAANGELC Ba TTPETIEL Va EAEYXOVTAL.
 [poaoxn: Av n 6¢puavon eivat evepyoroinpévn, ahha n auokeur) Sev eivat oe dladikaaia cuyKOMNGNgG
1} N ouokeun Ppioketal oe Aettoupyia Cool down (POENC), o puantipag Beppol agpa (19) Ba mpémel
va Bpioketat atn B€on otaBpevang. AlaGOPETIKA N CUOKELK| UTTOPEL va KATAOTPAGEL.

duontnpac Beppov aépa (19) oe Béan duontipag Beppod aépa (19) oe Héan
OUYKOAANGNG ot@Buevong
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Zekivnpa ouyKOAANGNG

KaoKOA 1) pavtilia. Maléyte kat 660te Ta pJakpid LaANIA Kat TipooTateloTe Ta e KAAUPA KEYAANG.

Kivéuvog eykavpdtwv
Mnv ayyiCete Tov owArva Beppavtikol aTolxeiou 0UTe To akpodualo otav eival kavtd. MNAaviote va agn-

Ta Kivobpeva pépn dev emTpemeTal va ayyicovra.
& Yndpyel kivbuvoc paykwpatog Kat Tpapryuatog mpog ta péoa. Mn popdrte ehebbepa polxa, Owe
& VETE TN 0UOKELN TTPWTA Va Kpuwael. Mnv kateuBivete tn &éapn Bepuol agpa mavw oe atopa 1 {wa.

20 m * AdoD puBuioeTte OAEC TIC TTAPAUETPOUC CUYKOAANONG GOPGWVA e TIC TTpodlaypadéc oag,

_0_0 me EKKIVI|OTE TN BEpavon Kat Tov Kivntripa.
= 40| e HO6éppavon evepyoroleital P 10 MAAKTpo BEppavan On/Off (24), o KvnTApag pe T0
2 160-c TAAKTPO HotéP On/Off (25). To mAnkTpo BEppavan On/Off (24) pémel va apayieivel

=) 380 TIATNUEVO Y1a 2 SEUTEPONETTTA.

@ 0 N| @ MONC evepyoroinBei n Bppavan, akovyetal éva orjpa, avaet n Auyvia katdotaong

Kat atnv 086vn epdaviCetal oovtopa n évdelEn «Heating on». Xtnv 086vn eudavicet pla
Suvapikn évoelen tne Tpéxovaac Bepokpaaiac agpa pe Prapa mpoodou (EmbuunT Kat
TIPAYLATIKN TIHN).

e [pw &ekvnoete TV epyaocia BePaiwbeite 4TL n Beppokpacia cuykOAANGNC éxel emiteuyel
(0 xpdvoc Beppavang eivat 3 - 5 Aemta).

e 06nyrote TO QUTOHATO PNXAVNUA OUYKOAANGNC TNV ETTIKAAUPN TWV TIAQOTIKWY TAVIWY.

o TpapriEte Tov HoxAd aadaiiong Tou puentripa Beppod aépa (18), xaunAwote Tov
ouontipa (19) kat pépte 10 akpodiato ocuykGAAnaGng (15) otnv emKAALPN avapEeoa
OTIC Tawvie péxpL Téppa. Befawwbeite 6Tt 0 poxAdC aadaiong Tov guontiipa Beppol
aépa (18) éxel KAelbwael atn Béon auyKOANaNG.

o Kheiote Tov poyAd tavuong (4), €101 wote N aopaAeia tov poxAod Tavueng (5) va
KAEIBWOEL.

e J1n ypappn Katdotaong (30/31) o apibpoc tou apxeiou epdaviCetal evAAAKTIKG e
NV évBeLEn TAoNC NAEKTPIKOL BIKTOOU.

Kata tn didpkela tng 6uykoAAnong

e To quUTOUATO pNXavnua cuykOAANaNG pmopel va odnyeital atn iapkela e Sladikaaiag ouykOAANaNG, Katd PAKog
NG emKAAuPng, amd Tic xetpoAafeég (2), amd Tov HoxA6 Tavueng (4) i amo TV TPOAIPETIKY paBso odrynanc.

e H tay(tnta ouykeAAnang, n moadtnTa Kai n Beppokpacia Tov agpa pmopolv va aAAG(oLY OTToISTOTE aTIyUN
Katd T didpkela TG ouykoAAnanc (BA. Kedpdiaio PuBuion taxitntac, Beppokpaciac kat ToootnTag aépa Kata tn
OUYKOAANaN).

OAokApwon cuyk6AAneng

¢ Amaogpaliote Ty acpadeia tov poxAod Tavuong (5) kat avoifte Tov HoXAG Tavueng (4) Aiyo TP To TEAOG TNC
padnc ouykdAAnang. Ta pdoula kivnong/ Ttieonc emavw (9) kat katw (11) dev eMTPETETAL TIOTE VA KIVOUVTAL
OKOUPMWVTAC KateuBeiav T éva aTo GAAO.

® 21N ouvéxela, Tpaprgte Tov HoxAo acdaAiong tov guontiipa Beppov agpa (18), Bydite 1o akpodiaio ov-
YKOAANoNG (15) é€w amd v emkaAudn kat otpéyte Tov puontripa Beppod agpa (19) otn B¢an atéBuevonc.

* BeBawBeite 611 0 poyAoc acpaiiong tov puontipa Beppod agpa (18) Exel KAewbwael otn Béan ataBpevanc.

Mpoaoxn: Av n 6éppavan eival evepyottoinpévn, aha n cuakeur| Gev eival oe Sladikaaia auyKOANGNE 1 N GUOKELN
Bpioketat oe Aettoupyia Cool down (PuEnc), o puantipag Beppod agpa (19) Ba mpémet va Bpioketat otn Bean
ot@Buevong. AlahopETIKA N GUOKELH UTIOPEL val KaTaoTpadeL.



7.5 ATEVEPYOTIOINGN OUGKELNG

z3e
—_—
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Cool down mode
¥ 440°C

o ATIevepyoTIONoTE TOV KIVTAPA Kal TN 6éppavon pe Ta mktpa potép On/Off (25)
Kat Béppavan On/Off (24). To mAnkTpo BEppaven On/Off (24) mpémel va apapeivel
TatnUEVo yla 2 GeuTEPOAETTTA

o H évbelfn «Heating off» eudavietal atnv 080vn Kat n cuokeury aAhadel otn Aettoupyia
«Cool down mode» (BA. Cool down mode).

e O guontipac afrvel autopata petd amo Tepimov 6 Aettd.

® Y11 GUVEYELD, CTTEVEPYOTIOLTOTE Tr GUOKEUN L€ TOV YEVIKO dlakdmTn (20) Kal amoouvds-
0TE T0 NAEKTPIKO KaAwdio (1) amd 10 NAEKTPIKO pelpic.

e [lepiuévete péypt va YuxBel n auokeur.
o EAéyEte 10 NAEKTPIKO KaAWSL0 (1) Kat TO OIC yia NAEKTPIKA 1 INXAVIKT
(nua.

e Me pia auppdrivn Bouptaa kabapiote 10 akpoialo cuykdAAneng (15)
Kal Ta paovAa Kivnong/ mieong (9/11).
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8. Mpoedomoinon Kat prjvupa apaipatog (TWINNY T7)

Ta mpoetdomoinTikd pnvopata epdavidovial katd mepimtwaon oty éveel€n katdataong (31) ) otnv €véetén

epyaaiac (29). Av umapyel ipoetdottoinon, uttopeite va cuvexioete va epyaleate ae peyalo Babpo xwpic

TIEPLOPLOHO.

‘Otav 6pwe epdaviotei prvopa apaiparog dev pmopeite va uveyioete va epyaleote. H B¢puavon otapatd

QuUTOPATA, O GUONTAPAC EVEPYOTIOLETAL KAl TO HOTEP pTTAOKApETAL. Ot oXeTIKOL KwdIkoi opaApaTog epdavilovtal
apéowg atnv Evoelén epyaaiag (29).

Mmopeite emiong va APETe OLYKEKPLUEVEC TTANPOGOPIEC Yia TO €i60C TOU AOAAATOC I} TNC TTPOEIdOTOINaNE omoladr-

TIOTE OTIyN aro To pevol «Setup» (PuBpicelg) ato utopevol «Warnings» (Mpoeldotolaelc).

EiSoc Kwoikog opaipa-
vonao ‘Evéetén 10¢/ Mepypadn opaiparog
unvuHatoc [loogidotoinan
2300 Ambient Temperatur MoAV PnAr Beppokpasia TepIBAAOVTOC
Warnings -
No Warning Undervoltage Ynotaon
Mpoeidoroi- Overvoltage Yréptaon
non
Max. Force Exceeded | YmépBaon péyiotng Sivapng Tavuong
E]@ Drive Overcurrent MePLopLapoc peELPaTog HOTéP
230U A
A YriepBoAkr| Beppokpaaia GUOKEUNG
Error No 00010001 || 0001 XXXX Noon: APRoTe TN GUOKEVN Va KPUWOEL
4
, ’ Ynéptaon 1 uOTAON TOU NAEKTPIKOV SIKTOOU
2otk Error No 00020001 || 0002 XXXX Noon: Embewpnate Ty Ty e Taong
I\ V4
N OeppavTikg atolyeio xaAaopévo
Error No.0020 0020.XXX Abon: Avtikatdotaon BeppavIikol aTolyeiou

24



Thapa !

BRSIC
—_—

¥

Error No.0004
Contact your service center
Hy Mame

My Phonenunber

Iy Homepage

0004 .XXXX YdaApa e€omAiopol

0008.XXXX OEPUAVTIKG OTOIXEIO XAAATLIEVO
0200.XXXX YAApa vtopovadag emKoVwViag
0400.XXXX YGApa Kvntpa

1 Ertkovwviate pie Kévtpo 26pPIC Tne Leister
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9. Mivakag xepiopod TWINNY T5

37. MAnktpo potép «On/Off» pe LED katdataong
38. MAnktpo Bépuavan «On/Off» pe LED kataotaong
6] *I\T?IT/IIT/I IA\thlﬁ 39. MAAKTPO «[MAnv»
37 ) | mjﬁﬂmmmﬂ 40. M\Aktpo «EmiBepaiwony
A mmmm e 41. TIAAKTPO «Zuv»
I'_ ;ﬂ :/ 42. Tledia evoeifewy
28 o Ijl_ll_ll'_l c" Ol npayu(’mKec’ TIWEC gucpaw(owat uay@ec, ol
§=§ N : 42 EMBULINTEC TWEG PIKPEC. XTO apLOTEPO AKPO
v HHHH-r Bpioketal 0 dpopéac, ato Se€id Akpo N povada
ec £TPOU.
B%Q | l'_JII_II_II'_I o NG TAPAPETPOL
v HHHH-¢
=
39 40 3|
9.1 X0ppoia
Zippodo Inyacia
ro'lq Opayr) TARKTPWVY evepyr

23

Cool down mode
Y0uPoAo dadikaaiac Yoéng

JAN

Yrndpyet opaipa
BA. Kepdhaio Mnvopata apdAparoc (TWINNY T5)

4

ZEpPIg

9.2 ‘Evdein LED kataotaong

0¢ppavan

To LED yia to MAfktpo 8¢ppaven «On/0ff» (38) Seixvel T kataotaon tng BEppavanc.

LED katrdotaong
0éppavaon On/0ff (38)

Kataotaon

LED ofnotd

Béppavan armevepyomoinpévn.

LED avaBooprivel mpaovo

Oéppavan evepyortoinpévn. OeppoKPacia eKTOC E0POUC aVOXNAC.

LED mipdowvo ouvexeg

Béppavan evepyortoinpévn. Beppokpacia eviog e0POUC avoxrc.




Motép
To LED oto mAnKtpo potép «0On/0ff» (37) Seiyvel TV KatdoTtaon Tou HOTEp.

LED katdotaong ,

Motép On/Off (37) Kataotaon

LED opnoto Motép amevepyomoinpévo
LED mpaaivo guveyéc Motép evepyomolnpEVO

O¢ppavon Kat Hotep
Av avaBoaoprivouv Tautéxpova ta 0o LED Ttou mAnktpou Béppaven «On/0ff» (38) kal Tov TIARKTPOU HOTEP «On/
0ff» (37), to1€ UTAPYEL adAApa (BA. KedpdAaio Mnvopata adaAparoc).

9.3 P0Bpion povadwv mapapéTpwv
Ot povadec yia Ty TaxuTnTa cyKOAANGNC Kat yia tn Beppokpaaia pmopoly va aAAalouy.

Oeppokpaoaia: °C i °F
_m_ _ft
Taxotnta: min n min
e Kpatrote matnpéva Ta mAnktpa potép «0n/0ff» (37) kat Béppavan «On/0ff» (38) kat
UNT T m EVEPYOTIOINOTE TN CUCKEL HiE TOV YEVIKO dlakottn (20). Xtnv 086vn epdaviletal Twpa
- UNIT.

e Empefawote pe o TARKTpo emfepainong (40) kat pubpiote TIC povadeg ov BéNeTE
pe ta Afktpa MAnv Kat Zuv (39/41).

Tl o EmpeBawate pe To TARKTPO emiBePaiwong (40) ka emAétte pe To TANRKTPO Zuv (41)
10 «SAVE» (Amobrikevan). EmiBepainate pe 1o TARKTpo emipefaiwang (40), ot povadeg
€X0UV TIAEOV QOBNKEUTEL.

%

YTn OLVEXELD, N CUOKELN EKKIVEL Eava autopaTa.

9.4 Opayn TARKTPWV

To TWINNY T5 SiaBétet Aertoupyia dpaync TMARKTpwy. KAeidwvel Ta évte TANKTPA OTOV Tivaka Xelplopol. Me matnua
Twv 600 TANKTpwY MANV (39) kat Zuv (41) yia TOUAGYIOTOV 3 SEUTEPOAETITA EVEYOTIOIELTAL 1} ATTEVEPYOTIOLELTAL N
Opayn MAnkTpwv. Otav eivat evepyoronpévn N Gpayn TANKTPWY autd Gaivetal aTnv EMAvw apiaTepr) Akpn TS
066vnc.
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10. ‘Evapén xpriong TWINNY T5

10.1 NepiaAdov epyaaiag kat aspaieia

A\

To QUTOPATO PNXAVNLO GUYKOAANGNG ETITPETIETAL VAL XPNOILOTIOIETaI POVO a€ e€wTepIKoUC ) ae KaAG aepi(Ope-
VOUC XWPOUC.

MoTé va unv XpNoIUOTIOIELTE TO QUTOPATO HNXAVNHA GUYKOAANGNG oe TiepIBAAOV eTtikivouvo yia kpnén 1) oe
TIOND e0AEKTO TTePIBAMOV Kat va dlatnpeite Tava andotaon and eUPAEKTA UAIKA Kat EKPNKTIKA agpia.
AaBdote 10 PUAAO OTOIXEIWV AOPAAEINC UAKWV TOU QVTIOTOIXOU KATAOKEUAOTH Kal aKOAOUBAATE TIC 06NyieC Tov.
Mpoogtte va Pnv Kaiyetal T UAKO Katd T Sladikaaia cuyKOMnong.

HAEKTPIKO KAAWOLO Kait KAAWSLO TIPOEKTAGNC

o To nAekTpIKO KaAWSIL0 (1) Tpémet va Kiveital ehelBepa Kal ,
Sev TIPETEL va TIapeUTIoSiZeL Toue XpraTec 1} TPIToue Kath Ty 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
epyaoia (kivSuvog mapamnatipatoc). bis 100m 3 x 2.5 mm?
o Ta KOAWSLA TIPOEKTAONC TIPETIEL VL EIVAL EYKEKPLIEVT YIaL TO 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
onueio epyaoiag (T.x. oe eEwTEPIKOUC XWPOUE) KAt LE KATAAANAN bis 100m 3 x 2.5mm?2

onuavan. Adaete umoyn, Kata TepimTwon, Ty anapaitnm

eAaylotn Slatopr yia Ta KaAWdLa ETEKTAONC.

BonBntikég povadeg yia evepyelaxn tpododoaia

‘Otav ypnatoroteite BonBnTikég Hovades yia nAextpik Tpododoaia, Befawbeite ot eival yetwpéveg Kat eEOTINGPEVES pE
dlakortn mpootaaiag F.

la v ovopaoTikn (X0 Twv BonBnTiKWY HovASwY, (0XVEL O TUTIOC «2 X OVOLACTIKT] 1oXUG TOU QUTOLATOU UNYavr UaTog
OLYKOMNONG>.

10.2 P0BpIon Twv mapapETpwy GuyKOAANGNG

@O®

Na ouvdéete T ouokeur| oe TipiCa 6oUKO. Aev ETIITPETETAL N OTIOIASHTIOTE AIOUVEXELD GTO KAAWSIO Veiw-
one péoa 1 6w amo Tn CUOKELN). XPNOLLOTIOETE IOVO KOAWSIO ETEKTAONC PE aywyo yeiwanc.

H ovopaoTikr Téon, Tmou avaypadetal oTn CUOKELN TIPETTEL VO GUUGWVEL [JE TV TAGN TOU TOTIKOD
NAEKTPIKOD SIKTOOU. AV SIAKOTIEL N NAEKTPIKI| TAGN, CMEVEPYOTIOIATE TOV YEVIKO SIAKOTITN Kal PEPTE TV
duontrpa Beppol agpa atn Béan aTaBpEVONC.

Ma T ¥prian TNC ouakeunc ae epyotdtia, eival EMITAKTIKA amapaitntog o dlakdmng Fl yia v mpoataaia
TOU T(POCWTTIKOD TIOU £YACETA EKEL

Ekkivnon cuokeung

® EKKIVIOTE TO QUTOHATO PNnyAvnpa cuyKOMNoNG aro Tov YEVIKO

TNI I‘ DF F " dlakomtn (20), av éxete TIPOETOLACEL TO TiepIBAAAOV epyaciac Kat Tn

MY ac OUOKEDK OTIWC TIEPLYPADETAL.
! c.J o Metd v ekkivnon, epdaviCetat atnv 086V yia PIKPO XPOVIKO

| I‘IF I dlaatnua o apBpoc e Tpéyouaac Ekoang Aoylopkol KaBwe kat To
L OVOLIa TNC CUOKELNC.
500 ® Av 1) OUOKEVH TIPONYOUREVWE ATAV 0E PACN KPUWHATOC, AKOAOUBEL

DI—_ F otaBepr] eudavion Twv TEASUTAIWY OVOPACTIKWY TIHWV
r % | e g quto To 0TAd10, N BEPpavan Sev gival AKOpa EVEPYOTIONE-

e vi.




NPOZOXH!
Av emepaotei n péyiotn duvapn cuvévmong 1000N, evdexetal va TpokANBoHY PNXavikeg
pAaBeg

Kivéuvog ouveAupng
é ATIO PnYavika Kivoopeva pepn umapxet kivouvog auveAipng. Kpatiote 10 autopato Pnxavnua cuyKOAAN-
0ONC AMOKAEIOTIKA aMO TIC TIAPEXOpEVEC ABEC.
P0Opion ¢ duvapng ouvévwaong
H umopovada 0vapng suvévwang (6) ato TWINNY T5 epmodicet T puBuion moAw peydAng dbvapng ouvévw-
on¢ Katd TN ouykOAANGn LAKWV Tiayoug éwg 3 mm. Na UAKA pe AeTToTepo Tayog edapudleTal pikpotepn dovapn
ouvévWang, yla peyaiutepo Tiaxog peyaAutepn. Meplatpédovtac Tov dakthAo pidpieng (43) n dbvaun cuvévwong
pTopet va avgavetat 1y va petwvetat eAadpd. Ma va pubpioete tn dovapn ouvévwang evepynote we e€nc:

o Amaogaliote tnv acpaleia tov poxhod Tavueng (5) Kat avoifte Tov HoXAG T@vueng (4).

o Amaogpaliote v aopaleia tov daktuAiov pidpeng (44).

e [leplotpéte Tov SakTOALo puBuIoNG (43) Tne vTtopovadag duvapng cuvévwang (6). MeploTpépovtag atny Ka-
Te0Buvan ToU onuaivetal pe «+» 1 dlvapn auvévwaong avgavetal, atnv KatebBuvan pe «—» pelwvetal. O SakToAog
p0OBpong (43) tne uttopovadag dovapng cuvévweng (6) pTopei va TiepIoTPEPETAL TO TIOAV Kata 360°.

o Otav éxel puBpiatel n dbvapn cuvévwong Tou BéAeTe, Kheiote Eava v acdaAela Tov daktuiov pubpong (44).

4 5 a4
4 (G: f @ G:
‘. ¢} ()
== 6
43
° ®

MoyAoc tévuong (4)
KAELOTOC

MoyAoc tavuong (4)
QvoIXTOC

PuBpon taxotntac, Beppokpasiag kal togotNTaAC aépa TPLV T cLYKOAANGN

Av 0 KIvNTHPQC Eival amevepyoToimnpévog, TOTE Ol TIAPALETPOL GUYKOAANANG Bepuokpaaia,

BF F m Too0TNTA aépa Kat Tayitnta puBpilovtal ota Tedia evdeifewv (42) we e&nc:

ac " e Me 10 mAnktpo emiPePaiwong (40) umopeite va PETAKIVAOETE TOV GpOpéa atny mapa-

C.J HETPO TI0U BEAETE.
BF F o e Me ta mAktpa MAnv / Zuv (39/41) propeite va puBpileTe TIC TIEC Twv ETUAEYEVWY

TAPALETPWY.
HY

‘T ‘Otav 0 KvNTAPAC &ival evepyoTionpEVOC, TOTE Ol TIAPALETPOL GUYKONNGNC pubpiCovtal
1 o% aKpIBWC idta kat 1axvouy apeowe. O Spopéac PETA TNV KATAXWPNAN ETIOTPEDEL QUTOHATA 0T

A ypappn e TaxutnTag peta amo 5 deutepOremTa.
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10.3 Mpoetolpacia cuyKOAANONG

® To péylOTO TIAATOC eTTKAALPNC &ivat 125 mm

o (Ot Tawvieg oteyavomoinanc Ba TpETeL va ival KaBapée Kal oTeyveS atnv EMKAAUPN KaBWC Kat 0To Gvw Kal KATW
pEPOC.

10.4 Aievépyeta GuyKOAANonG

oOpdwva pe TI¢ 06nyieg GUYKOAANGNC TOL KATUOKEVLUOTH TOU UAIKOD KABWG Kat EBVIKWV
TPOTUTIWV 1 08NYIWV. Ot SOKIPACTIKEG GUYKOAANGELG Ba TIPETIEL Va EAEYXOVTAL.

¢ [pocoyn: Av n Bépuavon eival evepyomotnuévn, aAd n cuokevr| dev eival oe dladikasia cuykGAANGNG
1} N ouokeun Bpioketal oe Aettoupyia Cool down (PUENC), o puantipag Beppol aépa (19) Ba mpémet
va Bpioketal atn BEan atabpevong. AlaGOPETIKA N CUCKELI UTTOPEL VAL KATAOTPAGEL.

2 ¢ [lpw TN Xprion TNG GLGKEVNC GUYKOAANONG, Ba TIPETTEL va YivovTal SOKIPAGTIKEG GUYKOAAGGELG

duontipag Beppo aépa (19) oe Héon duontnpac Beppov aépa (19) oe Béon
OUYKOMNONG otéBpuevonc
Zekivnpa ouykGAAneng

Ta kwvobpeva pépn dev emtpémetat va ayyifovrat.
YTapyel Kivbuvog payKwpatog Kat Tpaprypatog mpog ta péaa. Mn popdre exelBepa polxa, OTwg

KaoKOA 1) pavtihia. Maléyte kat d60te Ta pakpid PaANIA kat Tpootatelote Ta e KAAUPHA KEGAANC.

Kivéuvog eykavpdtwv
Mnv ayyiCete Tov owArva Beppavtikol aTolxeiou 0UTe To akpodualo otav eival kavtd. MNAaviote va agn-
VETE TN 0UOKELN TTPWTA Va Kpuwael. Mnv kateuBivete tn déopn Beppol agpa mavw oe atopa 1 {wa.

® AdoD puBuioeTte OAEC TIC TIAPAPETPOUC CUYKOAANONG aOPGWva Pe TIC TTpodlaypadéc aa,

E“-_—-] m eKKIVOTE TN BEPPAvaN Kat TovV KvnTrpa.
ac * H Béppavon evepyoroleital pie o MArktpo BEppavan On/0ff (38), o kivntrpag e 10
C.o

TAkTpo potép On/0ff (37). To m\rktpo BEppavan On/Off (38) mpémel va mapayieivel
TatnUévo yla 2 GeutepoAeTTTa.

o MOAC avaypel n Bépuavan, avaBet To LED katdotaong. Xtnv 086vn epdavidetal Sima
otnv emBupntn Beppokpaoia eva BEAOC Tov Seixvel Tpoc Ta mavw. H Tipaypatiki Beppo-
Kpaoia avgavetal.

e [lpw Eekvioete TV epyaoia BePaiwdeite 4TL n Beppokpacia GuyKOAANGNC éxel emiteuyel
(0 xpdvoc Beppavang eivat 3 - 5 Aemta).

e 06nynote TO QUTOHATO PNXAVNLIO OUYKOAANGNC TNV ETIKAAUYN TWV TIAQOTIKWY TAVLWY.

o TpaPnéte Tov Hoy\d aadaAionc Tov Guontipa Beppol aépa (18), xaun\wate Tov
uontipa (19) kat TomoBetrote To akPo@iato GuykOAANGNG (15) atnv emKaAL(N
avapeoa oTic Talviec péxpt téppa. Befaiwdeite 6Tt 0 poxAOC aodaAiong tov puontipa
Beppo0 agpa (18) éxet Kheldwoel atn Béan cUYKOAANONC.

¢ Kheiote Tov poxA0 TAvuong (4), £tot wote n acpalela Tov poxAol Tavueng (5) va
KAEISWOEL.
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Kata tn didapkela tng 6uyKOAAnong

o To QUTOPATO PNXavnHa auyKOAANoNG propet va odnyeital otn dapketa e S1adikaoiag GuyKOAANGNC, KAt PrKOC
NG emKAALYNG, amd TIC xepoAaBég (2), amo Tov poxAd Tavueng (4) fi and Ty mpoaipeTki pdBdo odrynang.

e H Tax0tnTa ouyKOANoNg, N moodtnTa Kat n Beppokpacia Tou agpa propoly va aAAalouy omoladnToTe atiyun Kata
™ S1pKela e auykoAAnong (BA. Keparato POBptan taxbtntag, Beppokpaaiac kat moadtnTac aepa).

OAokAfpwon ouykOAAnong

o Anagdahiote Tnv acpaiela Tov poxAol Tavueng (5) kat avoi€te Tov HoxAG Tavueng (4) Aiyo Tipwv T TEAOC NG
pagric auykdAAnanc. Ta pdouAa kivnone/ mieanc emavw (9) kat Katw (11) Sev EMTPEMETAL TTOTE vl KIVOLVTL
AKOUPTIWVTAC KaTeuBeiav To éva aTov AANO.

® YN ouvéyela, Tpapricte Tov HoxAd acdaAiong tov dpuentiipa Beppod agpa (18), Bydrte T0 akpodlalo cu-
YKkOAANGNG (15) £€w amd tnv emikaAupn kat atpéyte Tov puentipa Beppod agpa (19) otn 6Eon otabpeuonc.

o Befawbeite 611 0 poyAdc aadaAiong Tov puontripa Beppod aépa (18) éxet Khebwoel atn Béon oTdbuevonC.

 [pocoyxn: Av n Béppavan eivat evepyoronpévn, aAAd n cuokeun Sev eival o Sladikaaio GuyKOAANGNC 1 N CUOKEUN
Bpioketal oe Aetroupyia Cool down (POENC), To akpodialo cuyk6AAnang (15) ba Tpénmel va eiva otn 6€on
ot@Bpevanc. AladopeTikd n ouokeun UToPEL va Kataotpadei.

10.5 ATtevepyoTIOinon GUOKELNC

% o AmevepyomoloTe Tov KIvnTrApa Kat Tn 6épuavan pe ta miktpa potép On/0ff (37)
Kkat 8¢ppavan On/0ff (38). To ArkTpo BEppavan On/Off (38) Tpémel va mapapeivel
DF F - TIATNUEVO YIaL 2 GEVTEPOAETTTA.
25 e H évbelfn «Heating off» eudaviCetar otnv 086vn kat n ouokeur) aAMael aTn Aettoupyia
7 «Cool down mode» (BA. Cool down mode).
| C Jec e (0 duantripac afrvel autopata petd and mepinou 6 Aemtd.
Con ® TN OUVEXELD, QTEVEPYOTIOTTE TN OUOKELN LE TOV YEVIKO Slakottn (20) Kat amoouvdé-
I—BZ 0Te T0 NAEKTPIKO KaAwALo (1) amd 10 NAEKTPIKO pedpa.
% o [lepuévete péxpL va PuxBel n ouakeun.
& o EAéyETe T0 NAEKTPIKO KaA®WSL0 (1) Kal TO PIC Y NAEKTPIKA 1 UNXAVLKN
(nua.

e Me pia auppdtivn Bouptoa kaBapiote To akpodioto GuykOAANangG (15)
Kal Ta paovAa Kivneng/ mieanc (9/11).

11. Mnvipata PAGPNG

EiSoc Kwoikog opaipa-
] ‘Evéeiln 10¢/ Nepypadn opaiparog

Hnvopatoc [lpogidotoinan

YrtepBoAkr) Beppokpacia cuokeung
A 0001 A , .
Abon: AGroTe TN 0VOKELN Va KPLWOEL
Error Eﬁlﬁ 0004 YdaApa e€omAiopol
KRR 0008 OepuavTiko oTolyeio Xahaapévo
0400 YHGApa Kvntrpa
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12. PuBpioeic oto TWINNY T7/T5

va éyel PuyBel Kat 0 YevIKOg GIAKOTTNG va £xel arevepyottoinBel. To NAEKTPIKG KaAWSI0 TPETEL va elval

2 Mow amoouvappoloynBouv 1i TomobetnBoly eEaptripaTa atn GUOKELN GUYKOAANANG, avtr Ba mpémet
amoouvOESELEVO aTIO TO NAEKTPIKO PEUHA.

12.1 Avtikatdaetacn paovAwv Tieonc
Avdhoya Tnv edappoyr) pTtopeite va xpnatorooete dladopetikd paovAa Kivneng/ ieanc (9/11) oto TWINNY
(B\. MapeAkopeva).

AtocuvappoAdynon Tou Katw paovou Kivnong/
Ttieong (11):
Yeipd1-5

AtocuvappoAdynon Tov Katw paovAou Kivnong/
Ttieong (11):
Avtiotpodn aelpd 5 — 1

Bidec KuAVOPIKNC KePaArC
Ka\uppa pdovlwv

Bida KUAVOPIKNC KeDAANC
PobéAa

Paoulo Tiieanc

ok wn

AmoguvappoAdynon Tov avw paouAou Kivnong/
Ttieong (9):
Yepal-7

ZuvappoAoynen Tou Ttavw PAovAoy Kivnong/ Tieong
(9):
Avtiotpodn aelpd 7 — 1

Bidec KUAVOPIKNC KeDAANC (4X)
Mpoatateutikd EAacpa KeGaAng TaAGVTWONG
Bidwroi meipot

Afovag

AaktOAio¢ aopaAong

Paoulo mieanc

Afovag Kivnong pe apriva

Nook~wn




12.2 Avtikatdaetacn akpopuaelov cuYKOAARGNG

Avéhoya Ty epappoyr PTopEiTe va Xpnotpotorioete SladopeTika akpoduaota ocuykAAnang (15) ato TWINNY (BA.

MapeAkopeva).

YtpéYte Tov puontipa Beppod aépa (19) otn BEon oTABLELONC YIa TV AVTIKATAOTAON TOU AKPO(UGIO GUYKOA-

Anong (15).

AmoguvappoAdynon akpopuaiov cuykoAAnong (15):
Yeipa1-2

ZuvappoAoynon akpoduaiov cuykGAAnang (15):
Avtiotpodn aelpd 2 — 1

1. Bidec ouvappoldynong
2. Akpodlaoto auykOANGNg

Mpoooyn: ‘Otav TomobetnBel T0 akpodialo GLYKOAANGNG
TIPETIEL AVAPEDT OTO AKPOPUOIO KAl TO BEPUAVTIKO OTOIXEID
V0l TOTOBETELTAL TIAVTA O HOVWTIKOG GWARVAC.

AmoguvappoAdynon paouvAov Ticw (10):
Yeipa 1 -4

TuvappoAoynon Field-Kit miow:

Yeipd 5—10

AmoguvappoAdynon Field-Kit miow:
Yeipd 10 -5

ZuvappoAoynaon paouvAou Ttiow (10):
Yeipd 4 —1

1. Bida e€aywvikng KedaAng
2. Pobéha

3. Xitwvio

4. Mikpo paoudo

5. Biba KUAVOPIKNC KEGOANC
6. Podéha

7. Xtwvio

8. Meya\o paouAo

9. Bpayiovag

10. Bida e€aywvikng KedaAng
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12.3 ZuvappoAdynon Field-Kit
Av yI0 TO QUTOPATO PNXAvna cuyKOAMNaNG xpetadeate peyaAitepo upoc amd 1o damedo f peyaAitepa PAoVAa pTto-
PEITE VO QVTIKATOOTAOETE Ta KAVOVIKG paovAa pe To Field-Kit.

AmocuvappoAdynen paouvlov pmtpoota (16):
Yepal-2

Zuvappo)oynon Field-Kit pripootd:

Yepa 3-8

AmtoovvappoAoynon Field-Kit prtpootd:
Yepa8 -3
ZuvappoAdynaon paovAouv prpootd (16):
Yepa 2 —1

BiSec KUMVBPIKIC KEPAANC (2X)
Mikpd pdouro

BiSec KUMVBPIKIC KEPAANC (2X)
PodENeC (2x)

Xitwvia (2x)

MeyaAa pdouha (2x)

Bpayioveg (2x)

BiSec KUMVBPIKIC KEPAANC (2X)

© N oW

12.4 ZuvappoAdynon papdov odiynong
Me 0 papdo 0drynang To autopaTo Unxavnua cuykdAAnong pmopel va odnyeital améd 6pbia otdon.

ZuvappoAdynon tne papéov
obrynonc:
Avtiotpodn aelpa 1-5

AmnocuvappoAdynon g papdouv
odrynon:
N 2600 5 — 1

Bideq KUMVOPIKNC KEGAANC (2X)
PodEAEC (2x)

zplypa

TwArvag oovoeong

Aapn

/
o~ w




13. Aéeoovap
o Xpnalyomoleite Povo yvrola avTaAaKTIKA Kal iapeAkopeva e Leister, Sladopetika Sev Ba éxeTe Sikaiwpa

eyyonanc.
e [leploootepeg mAnpodopiec Ba Bpeite atnv 1otooeAidba www.leister.com.

14. Z€pPIC Kat ETILOKEDN

o (1 EMOKEVEC TIPETIEL VA EKTEAODVTAI AMOKAEIOTIKA amto e€ouatodotnueva Kévipa XepPic Tne Leister.

¢ 10 Tov KaBapLopo TNC GUOKEUNG HNV XPNOILOTIOIETE KAUTTIKA KABAPIOTIKG OUTE SIGAUTIKA.

o Ta Kévipa ZépPic SaapahiCouv evidg 24 wpwv TV opdr Kat aflOTIOTN ETIOKEN Hie YOO QVIOANAKTIKA Opwva
{ie Ta OYedlaypappaTa cUVOETEWY Kal TIC ANIOTEC AVIOANAKTIKWV.

¢ Tn ievBuvon tou eEouatodotnuévou Kataothpatog aépPic Ba tnv Bpeite atnv TeAeutaia oehida.

¢ [leploodtepec mAnpogdopiec Ba Bpeite atnv (otooeAidba www.leister.com.

o Av |ig TNV €VEPYOTIOINAN TOU QUTOHATOU HNYAVALATOGC GUYKONNGONG epdaviaTei n EVOELEn yia To SlaoTnua auvtren-
ong, n ouokeun Ba Tpémet va eheyBel amo éva efovalodotnuévo Katdotnpa aepPic Tne Leister.

15. EKmaidevan
¢ Hetaipeia Leister Technologies AG kaBu kat ta efouatodotnuéva Kévipa 2EpBIC Tipoadépouy abruioTa yia Sladopes Xoroels.

16. Eyyonon

o [0 TN GLYKEKPIUEVN GUOKELI LOXOOLY Ta SIKAUWHATA eyyOnong 1 MapoXwy eyydnaonc Tov TpoadépovTalL armod Tov
EKAOTOTE EUTIOPIKO CLVEPYATN/TIWANTA amd TNV NUEPOHNVia ayopac.

e ¢ mepimtwon aiwong eyyonong 1 mapoxwv eyyonone (tekpnpiwaon pe armodetén ayopag f dektio mapddoong), Ta
OpAAATA KATAOKELNC N KaTePyaaoiac avtiyeTwiovtal amod Tov EUTIOPIKO CLVEPYATN LEoW TTAPAGooNE AVIOANAKTI-
KWV 1) ETIOKEVNC.

o [épa amd ) deopeuTiki vopoBeaia amokAeiovTal TepaITEPW AEIWAELC eyyONoNg 1 MaPOXWY £yyOnang.

o Ot {nuiéc o ogeirovtal oe GuotoAoyikr) ¢Bopa, LTIEPPOAIKN KaTarovnon r akat@AAnAn xprjon amokAeiovtal anoé
v gyyonan.

o Ta BeppavTika oTolxeia amokAEiovTal aro TIC TAPOXES eyyonanc 1 T eyyonan.

o [0 GUOKEVEC TTIOV EXOLV TPOTIOTOINBEL MO TOV ayopaoTr), KABWE Kat ae Tepirtwon Xprong n auBevikwy avtaAa-
KTIKWV Leister dev umapyouv dikatwpata o0Te aglwaelg eyyonong.

17. Zuppopdwon

H Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/EABeTia,
emBefawver 6Tt Ta TEoIGVTaA ™oV X0V TeBEL amd avTrv atnv KUKAOGopIa oTIC TIAPoloeEC EKOOTEIC, TANPOLV TIC AMAITTOEIC
Twv akorovBwv odnylwv tng EE.
Eupwraikee odnyiec: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Evappoviopéva mpotuma: ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

lewo ) M% C/' B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 29/8/2018

18. Amtoppn

Ot NAEKTPIKEC GUOKEVEC, TA €EAPTAHATA KAl Ol GUOKELATIEC TOUC TTPETIEL Va SIATIBETAL TIPOC OIKOAOYIKN
avakOkAwor). Movo yia ti¢ xwpeg tne E.E.: MoTé unv TETATe TIC NAEKTPIKEC GUOKEVEC OTA OIKIKA
anoppippara.
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Instrukcja obsiugi (Oryginalna instrukcja obstugi)

Gratulujemy zakupu urzgdzenia TWINNY T7/T5.

Zdecydowaliscie sie Paristwo na zakup wysokiej klasy urzadzenia do zgrzewania gorgcym powietrzem.

Zostato ono zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie ze stanem wiedzy technicznej stosowanej obecnie w prze-
my$le obrdbki tworzyw sztucznych. Do produkcji urzadzenia wykorzystywane s3 wysokiej jakosci materiaty.

E Przed pierwszym uruchomieniem nalezy koniecznie przeczyta instrukcje obstugi.
Niniejszg instrukcje nalezy zawsze przechowywac¢ w poblizu urzadzenia.
Urzadzenie przekazywac innym osobom tylko razem z instrukcjg obstugi.
LEISTER TWINNY T7/T5
zgrzewarka (5%

Wiecej informacji na temat TWINNY i aplikacji myLeister mozna znalez¢ na stronie wwuw.leister.com [=]k=t

1. Wazne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzegac wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa znajdujgcych sie w poszczegdlnych
rozdziatach niniejszej instrukcji obstugi i ponizszych postanowien.

Ostrzezenie
Zagrozenie zycia

Przed otwarciem urzgdzenia wyjg¢ wiyczke z gniazdka, poniewaz odstoniete
zostajg komponenty i przytacza przewodzace prad elekiryczny.

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu wystepuje w przypadku niewtasciwego
uzycia zgrzewarki (np. przegrzanie materiatu), zwtaszcza w poblizu palnych mate-
riatow i gazéw wybuchowych.

Niebezpieczenstwo oparzenia

Nie dotykac rury elementu grzejnego i dyszy, gdy sg gorgce. Nalezy zawsze
najpierw schtodzi¢ urzadzenie. Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza na
0soby ani zwierzeta.

Podtgczy¢ urzadzenie do gniazdka z przewodem ochronnym.

Kazde przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia
jest niedozwolone. Uzywac wytgcznie przedtuzacza z przewodem ochronnym.

Ostroznie

OB B>

Napiecie znamionowe podane na urzadzeniu musi odpowiadac napieciu
Zrodta zasilania na miejscu. W przypadku awarii wytgczy¢ wytgcznik gtowny i
ustawi¢ dmuchawe gorgcego powietrza w pozycji parkowania.

Do uzytkowania urzadzenia na budowach koniecznie wymagane jest zastoso-
wanie wytgcznika réznicowopragdowego do ochrony pracujgcego tam personelu.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko pod nadzorem. Oddawane ciepto moze
dostac sig do palnych materiatdw, ktdre znajdujg sie poza zasiggiem wzroku.
Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko przez wyszkolonych specjalistow lub pod ich
nadzorem. Catkowicie zabrania sie korzystania z urzadzenia przez dzieci.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i zamoczeniem.

® ®O



1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie TWINNY T7/T5 jest przeznaczone do zgrzewania na zaktadke i konfekcjonowania folii oraz membran
izolujgcych. Maksymalna szeroko$¢ zaktadki wynosi 125 mm. Maksymalna szeroko$¢ spoiny wynosi 50 mm.

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria firmy Leister, w przeciwnym wypadku wyklu-
czone jest dochodzenie roszczen z tytutu gwarancji i rekojmi.

Typy i grubosci materiatow

Materiat Orientacyjna grubo$¢ materiatu
PE-HD, PP 0,3mm-2,5mm
PVC-P, PE-LD, TPO, FPO 0,3mm - 3,0 mm

Dodatkowe materiaty na zamowienie.

1.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
Kazde inne lub wykraczajgce poza podane tutaj ramy uzycie uwaza si¢ za niezgodne z przeznaczeniem.

2. Dane techniczne

TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY T5
230V 230V 120V

Napigcie znamionowe* V~ 230 230 120
Moc znamionowa w 3400 3400 1800
Czestotliwosé Hz 50/60
Temperatura °C 100 - 560

°F 212 - 1040
llos¢ powietrza % 45-100
Naped m/min 0,8-8

ft/min 2,6 —26,2
Sita zgrzewania maks. N/Ibf 1000/ 225
Poziom emisji hatasu LpA (dB) 73 (K= 3 dB)
Wymiary (df. x szer. x wys.) mm 350 x 360 x 260

cale 13,8 x 14,2 x 10,2
Masa kg/Ibs 10.5/23.1 95/21
Znak zgodnosci (q3 (q3 ce

Stopien ochrony | @ @ @

* Napiecie przytgczeniowe nieprzetgczalne

Prawo do zmian technicznych zastrzezone.
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3. Transport

Do transportowania zgrzewarki nalezy uzywac wytgcznie nalezacej do zakresu dostawy skrzyni transportowe; i
korzystac z uchwytu znajdujacego sie na skrzyni transportowey).

Przed rozpoczeciem transportu nalezy koniecznie odpowiednio schtodzi¢ dmuchawe gorgcego
powietrza (19) (patrz Cool Down Mode).

& Nigdy nie przechowywa¢ palnych materiatow (np. plastik, drewno) w skrzyni transportowe;.
Uchwytéw do przenoszenia (2) na urzadzeniu lub na skrzyni transportowej nie uzywaé nigdy do
transportu urzadzenia za pomocg dZwigu.

Do recznego podnoszenia zgrzewarki uzywa¢ uchwytéw do przeno-

szenia (2).

4. TWINNY T7/T5

4.1 Tabliczka znamionowa i identyfikacja

Oznaczenia typu i serii sg umieszczone na tabliczce znamionowej (21) urzadzenia.

Informacie te nalezy wpisa¢ do instrukcji obstugi. Nalezy je podawaé zawsze w razie zapytan kierowanych do
naszych przedstawicieli lub autoryzowanego serwisu Leister.

Przyktad:

Hot Air Welder
TWINNY T7

Hot Air Welder
TWINNY T5

220-240V~ 50/60Hz
15A 3450W

Serial 1010012345 | _
Article 163.317

220-240V~ 50/60Hz

15A 3450W

Serial 1010012345 | __
330

Article 16

4.2 Zakres dostawy (wersja standardowa w walizce)
1 x urzadzenie TWINNY T7/T5 (zgodne z konfiguracjg)

¢ 1 x szczotka druciana

¢ 1 x oryginalna instrukcja obstugi

e 1 x thumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

4.3 Opcjonalne akcesoria
Field-Kit

e Pret prowadzgcy

e Rdzne rolki napgdowe/dociskowe
e Rdzne dysze zgrzewajace



4.4 Przeglad czesci urzadzenia

1. Przewdd zasilajacy 12. Dolny system zgrzewania kontaktowego
2. Uchwyty 13. Element przesuwny

3. Panel sterowania 14, Gdrny system zgrzewania kontaktowego
4, Dzwignia mocujgca 15. Dysza zgrzewajaca

5. Blokada dzwigni mocujgce; 16. Przednia rolka biezna

6. Modut sity zgrzewania 17. Mechanizm obrotowy

7. Ramie mocujace 18. Blokada dmuchawy gorgcego powietrza
8. Gtowica wahadtowa 19. Dmuchawa gorgcego powietrza

9. Gorne rolki napgdowe/dociskowe 20. Wylgcznik gtowny

10. Tylna rolka biezna 21. Tabliczka znamionowa

11. Dolne rolki napedowe/dociskowe
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4.5 Przerwanie tacznosci z siecig

Napiecie znamionowe podane na urzadzeniu musi odpowiada¢ napieciu Zrodta zasilania na miejscu.
W przypadku awarii wytaczy¢ wytacznik gtéwny i ustawi¢ dmuchawe gorgcego powietrza w pozycji parkowania.

Przed rozpoczeciem transportu nalezy koniecznie odpowiednio schtodzi¢ dmuchawe gorgcego
powietrza (19) (patrz Cool Down Mode).

Stan urzadzenia przed czas trwania
przerwaniem fgczno- | Przerwanie tacz- | Stan urzadzenia po przerwaniu tacznosci z siecia
$ci z siecia nosci z siecia

TWINNY T7 | TWINNY T5

Naped i podgrzewanie
$3 wigczone (proces <bs
zgrzewania).

Urzadzenie pracuje bez ochrony przed ponownym rozruchem z
identycznymi ustawieniami jak przed przerwaniem.

Naped i podgrzewanie

s3 wiaczone (proces > 5s Urzadzenie uruchamia sig, a na wyswietlaczu pojawia sie

wskaznik rozruchu.

zgrzewania).
Urzadzenie nie znajduje | Urzadzenie uruchamia sig, a na wyswietlaczu pojawia sig
sie w trybie zgrzewania. wskaznik rozruchu.

5. Panel sterowania TWINNY T7
5.1 Przeglad panelu sterowania TWINNY T7

30

230 31

2 Ul o0k
23 @ @ 25:3% 29

22. Przycisk ,Gora”

23. Przycisk ,Dot”

2 24. Przycisk Podgrzewanie ,wh./wyt”
25. Przycisk Naped ,wh./wyt”

25 26. Dioda LED statusu
27. «e-Drive»

28. Wskaznik dziatania
29. Wskazanie robocze
30. Wskaznik statusu ,Obszar 1”
31. Wskaznik statusu ,Obszar 2"




5.2 Przyciski funkcyjne

Tryb klawiatury

Aktualny wybor
Wskazanie robocze

Aktualny wybor
na wskazniku
dziatania

Aktualny wybor
Menu Setup

Zmiana wskaznika

«e-Drive» (27)

10 °C lub
co 0,1 m/min

wskazniku dziatania.

Gora (22) Zmiana pozycji na N _ | Zmiana pozycji w menu
Dot (23) wskazaniu roboczym. d;|a+an|a na wskaza Setup
niu roboczym.
Podgrzewa- Wigczenie/wytaczenie Wiaczenie/wylg- }
nie odarzewania czenie Bez funkcji
wt./wyt. (24) podg podgrzewania
10) Naped Wigczenie/wytaczenie W+quen|e/wy+a— .
S wh/wyt. (25) | napedu czenie Bez funkcji
/WYL pe napedu
Ustawiona warto$¢ zo-
Nacisniecie staje przejeta, a wybdr | Wybrana
«e-Drivg>> 27) przechodzi bezpo- funkcja jest Wybdr zaznaczonej pozycji.
= $rednio do wskaznika | wykonywana.
dziatania.
Ustawienie zadanych Zmiana ® /miana pozycji w menu
7N Obrécenie wartosci zadanych w . Setup
@ pozycji na

e Ustawianie wartosci dla
wybranej pozycji

5.3 Dioda LED statusu

Podgrzewanie

Dioda w przycisku Podgrzewanie ,,wt./wyt” (24) pokazuje aktualny stan podgrzewania.

Dioda LED statusu (26)
Podgrzewanie wt./wyt. (24)

Stan

Przyczyna

Dioda wyt.

Podgrzewanie jest wytgczone.

Podgrzewanie jest wigczone.

Dioda miga na zielono

Temperatura znajduje sie poza
zakresem tolerancii.

Dioda $wieci sie stale na zielono

Podgrzewanie jest wiaczone. Tem-
peratura znajduje sie w zakresie
tolerancji.

wskazaniu roboczym (29) pojawi si

Jesli podczas podgrzewania na wskazniku statusu w obszarze 2 (31) pojawi sig komunikat ostrzegawczy Iub na
e komunikat o bedzie, zostanie on przedstawiony w nastepujgcy sposob:

Dioda miga na czerwono

Komunikat ostrzegawczy dotyczacy
podgrzewania

Patrz ,Ostrzezenia i komunikaty o
btedach”.

Dioda $wieci sie stale na czerwono

Komunikat o btedzie podgrzewania

Patrz ,Ostrzezenia i komunikaty o
btedach”.
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Naped

Dioda w przycisku napedu ,,wt./wyt” (25) pokazuje aktualny stan napedu.

Dioda LED statusu (26) Stan Pravczvna
Naped wh./wyt. (25) yezy
Dioda wyt. Naped jest wytgczony

Dioda $wieci sig stale na zielono Naped jest wtgczony

Jesli w trakcie eksploatacji napedu na wskazniku statusu w obszarze 2 (31)
na wskazaniu roboczym (29) pojawi sie komunikat o bedzie, zostanie on przedstawiony w nastepujgcy sposob:

pojawi sie komunikat ostrzegawczy lub

Dioda miga na czerwono

Ograniczenie pradu napedu jest

Patrz ,Ostrzezenia i komunikaty o

aktywne. btedach”.
Dioda $wieci sie stale na czerwono | Btad napedu. Ef;(rjzég”strzezema | komunikaty o

5.4 Symbole wskaznikéw statusu
Wskaznik statusu ,,0bszar 1” (30)

Nazwa

zapisanej wartosci

230V
001

Aktualnie wybrane parametry zgrzewania. W nazwach skfadajacych sie z ponad 6

znakow wyswietla sie najpierw pierwsze 6 znakow, nastepnie pozostate znaki.

Napiecie sieciowe wystepujgce aktualnie we wiyku sieciowym

Aktualny numer pliku zapisu danych zgrzewania

Wskaznik statusu ,,0bszar 2” (31)

A

Wystepuje ostrzezenie
(p. rozdz. Ostrzezenia i komunikaty o

btedach)

"

Blokada przyciskow
(tylko przy aktywnej blokadzie przyciskdw)

5.5 Symbole wskaznikéw dziatania
Dostepne menu mozna wybra¢ za pomoca «e-Drive» (27) na panelu sterowania (3).

l

l’i Niedomiar

5 Przepiecie

Podgrzewanie
(tylko przy aktywowanym podgrzewaniu)

Znaczenie

Znaczenie

Wybdr dowolnych i wstepnie zdefiniowa-
nych przepisow

Menu serwisowe
(dostepne tylko po wprowadzeniu hasta)

Ustawienia Zapisywanie

Powr6t do wskazania roboczego Usuniecie wybranel noavci
(bezposrednie opuszczenie menu) gie Wy ) PozyCy
Powrét do poprzedniego poziomu Edycja wybranej pozycji

BEHN:

(= 3 E3 €3 3 2

Resetowanie ustawien lub licznika godzin




5.6 Symbole wskazan roboczych

Znaczenie

(7]
. S
(=2
S

Predko$¢ napedu [m/min/ft./min]

&

Predkos¢ napedu zablokowana [m/min/ft./min]

Temperatura powietrza [°C/°F]

Sita zgrzewania [N/Ibf]

llo$¢ powietrza [%)]

Okno informacyjne

Urzadzenia w trybie Standby. Po uptywie czasu ustawionego na liczniku podgrzewa-
nie zostanie wytgczone.

Bfad urzadzenia. Dodatkowo pojawia si¢ kod btedu

(urzadzenie nie jest gotowe do pracy). Skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwi-
sem.

Patrz rozdziat ,Ostrzezenia i komunikaty o btedach”

> e | CREBREE

Ostrzezenie:
Patrz rozdziat , Ostrzezenia i komunikaty o btedach”

Strzatka w gore i pasek postepu pokazujg, ze wartos¢ zadana

(oznaczenie na pasku postegpu) nie zostata jeszcze osiggnieta (za zimno). Migajgca
warto$¢ jest warto$cig rzeczywistg. Warto$¢ znajdujgca sig obok paska postepu
pokazuje ustawiong warto$¢ zadana.

Strzatka w dot i pasek postepu pokazujg, ze warto$¢ zadana (0znaczenie na pasku
postepu) nie zostata jeszcze osiggnieta (za gorgco). Migajgca wartosé jest wartoscig
rzeczywistg. Warto$¢ znajdujgca sig obok paska postepu pokazuje ustawiong
warto$¢ zadana.

Po aktywowaniu Set Values (Ustaw wartosci) wyswietlana jest temperatura
rzeczywista (duza czcionka) i temperatura zadana (mata czcionka). Standardowe
ustawienie fabryczne.

Po dezaktywowaniu Set Values (Ustaw wartosci) w trakcie eksploatacji wyswietlane
53 tylko warto$ci rzeczywiste (duza czcionka), w przeciwnym razie tylko wartosci
zadane (duza czcionka).

Proces schtadzania (Cool Down Mode)

Komunikat o bfedzie sprzetu (uszkodzenie elementu grzejnego).
Urzadzenie nie jest gotowe do pracy. Skontaktowac sig z autoryzowanym punktem
serwisowym firmy Leister.
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6. Menu Setup panelu sterowania TWINNY T7

6.1 Przeglad elementéw menu

i leister.con

Automatic Welder
TWINNY T7 LQS

Leister Technologies AG

2381

\ 4

Cool down mode

i fr— O
Switzerland v A440°C
Softuare Release 8.18
Z3a L L L L L L 2BBUI L L L L
Load Recipe: m_
0-0 min
BASIC 0.0
25°C
500
O n
wa, waw, Dostepnosc tylko w trybie Advanced Mode
Setup Save Recipe
Standby ¥ Duty Info General Info Warnings
Hours Blower 142h Firmware Machine V2,06
Hours Machine ah Production Year 2015
Day Distance 419m Production Month 3
@ @ Total Distance 419m 31

Production Day
~

Sl

Elfa
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Z3eU, BV,
Standby Selup
Recipes » aeN = 2380
Standby Interval  10min| | Standby » Machine Selup Setup Setup
advancedMode [ ] i feneral Info »| | Warnings b
Duty Info » Unit Speed metric | | Warnings »| | Machine Setup 3
General Info 3 Unit Heat metric | | Machine Setup »| |Application™Mode 0
= Unit Force metric Set values [an |
E’ E’ LCD Contrast 0 Set Yalues [N | yeldinq Data Record. 4
Al ™ [
238U
Setup
A‘pplicatinn Mode [I-
Set Yalues N |

Welding Data Record. »
WLAN Settings 3

@




6.2 Konfiguracja, zapisywanie i wybor przepisow (Save Recipes)

Urzadzenie TWINNY T7 oferuje dziewig¢ dowolnie definiowanych przepiséw oraz przepis ,BASIC”

Za pomoca Save Recipes (Zapisz przepisy) mozna zapisac¢ ustawienia wartosci zadanej parametrow zgrzewania
dla napedu, temperatury powietrza i ilosci

powietrza pod dowolng nazwa (patrz Wprowadzanie nazwy przepisu).

Tworzenie nowego przepisu

S A

Skonfigurowac zadane wartosci zadane [wskazanie robocze, «e-Drive» (27)]

Wybra¢ menu Ustawienia i potwierdzi¢ [wybor menu, ««e-Drive» (27)]

Wybra¢ menu Save Recipes (Zapisz przepisy) [wybor menu, ««e-Drive» (27)]

Wybra¢ menu User-defined (Zdefiniowane przez uzytkownika) i potwierdzi¢ [wybdr menu, «e-Drive» (27)]
Wybra¢ menu Edycja wybranej pozycji i potwierdzi¢ [wybdr menu, «e-Drive» (27)]

Wprowadzi¢ zadang nazwe przepisu, wybrac klawisz Enter (patrz Wprowadzanie nazwy przepisu) i potwierdzic
[wybdr menu, «e-Drive» (27)]

Wybra¢ menu Zapis i potwierdzi¢ [wybor menu, «e-Drive» (27)]

Nowo utworzony przepis jest zapisany i mozna go w dowolnym czasie otworzy¢ pod wprowadzong nazwa.

2381 | 23a0 230y 2zal

Save Recipes Save Recipes
prR———" (a1 II@II@ o 3 5 3 5 o e E
g
0 ¥ 2
N P s s [ |
B HOe B b =W as 0 2 G

Dopasowanie istniejgcego przepisu

o~ w

Skonfigurowac zadane wartosci zadane [wskazanie robocze, «e-Drive» (27)]

Wybra¢ menu Ustawienia i potwierdzi¢ [wybdr menu, «e-Drive» (27)]

Wybra¢ menu Save Recipes (Zapisz przepisy) [wybor menu, «e-Drive» (27)]

Wybra¢ odpowiedni przepis i potwierdzi¢ [wybdr menu, «e-Drive» (27)]

Wybrac i potwierdzi¢ funkcje Zapis, Edycja wybranej pozycji lub Usuwanie [wybor menu,

«e-Drive» (27)]

Jesli wybrano Edycja wybranej pozycji, wprowadzi¢ dowolng nazwe przepisu postepujac zgodnie z wyzej
opisanymi krokami 6 i 7

e TR T R 230,

Save Reci[:_)es Save Reci[:_)es

My Profile

User-defined User-defined

CEN =T i [N T
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Wybor przepisu

¢ Po wybraniu ikonki ,Wybdr dowolnych i wstepnie zdefiniowanych przepiséw” na wskazniku dziatania (28)
nastepuije przejscie do menu ,Select Recipes” (Zapisz przepisy).

o Ustawi¢ kursor za pomocg przyciskow ,,Gora” i ,Dot” (22/23) na zgdanym przepisie i potwierdzi¢ za pomoca
«e-Drive» (27).

¢ Jesli podczas eksploatacji maszyny w utworzonych przepisach zostang zmienione wartosci zadane, nie zostang
one zapisane w przepisie. Warto$ci zapisane w przepisie pojawig sig podczas ponownego uruchamiania
urzadzenia.

¢ Jesli podczas ponownego uruchamiania urzadzenia majg zosta¢ zastosowane ostatnio ustawione wartosci
zadane, nalezy wybra¢ zaprogramowany przepis ,BASIC”.

e Aktualnie wybrany przepis jest widoczny na wskazniku statusu w ,,obszarze 1” (30). Wyjatek stanowi przepis
,BASIC”; jesli zostanie on wybrany, na wskazniku statusu (30) pojawi sig tylko napigcie sieciowe.

6.3 Wprowadzanie nazw przepisow
W trybie klawiatury mozna definiowa¢ nazwy skiadajace sie z maks. 12 znakow.

Tryb klawiatury Wybér znakow (32) Wybor symboli (33)
Ora (22
321?2(3) ) Pionowy wybdr znakow
N Obrécenie . ) ) ‘ , .
«e-Drive» (27) Poziomy wybdr znakow Poziomy wybdr symboli

qp Nacisnigcie ) . ) , . .
U «e-Drive» (27) Potwierdzenie wybranych znakdow Potwierdzenie wybranych symboli

Zmiana wielkosci liter

Przesunigcie pozyciji kursora w nazwie

Wstawianie spacji

g
GIEl 32
0

Usuwanie pojedynczego znaku (znak z lewej strony kursora)

Po wybraniu tego symbolu nastgpuje powrdt do
Wskaznik dziatania (28)

) &)t [+




6.4 Tryb gotowosci (Standby)

Z3ml

—_—
Standby
Enable Standby (|

Standby Interval 10 min

=T

B W

O

Standby
180s

2l

Jesli silnik jest wytaczony, podgrzewanie wigczone i w trakcie czasu zdefiniowanego w
punkcie ,Okres Standby” nie zostanie nacisnigty zaden przycisk, urzadzenie automatycz-
nie przejdzie do wskazania Standby. Jesli w trakcie kolejnych 180 sekund «e-Drive» (27)
nie zostanie nacisniety, podgrzewanie automatycznie przefgczy sig na tryb Cool Down
Mode. Nastepnie na wyswietlaczu pojawia sig Standby. Po nacisnigciu «e-Drive» (27)
nastepuje przejscie do trybu roboczego.

Tryb gotowosci nie jest aktywowany fabrycznie.
Zadany przedziat czasowy mozna indywidualnie zdefiniowac, wybierajgc menu Standby
za pomoca «e-Drive» (27), a nastepnie ustawiajac warto$¢ za pomocg «e-Drive» (27).

6.5 Ustawienia podstawowe i tryb Advanced Mode

230U

—————— e
Setup

ry
Warnings

- -

Machine Setup

application Mode (| il

Set Yalues

g

welding Data Record.
>

3.

2301

Setup

=
Warnings

]
Machine Setup 3

application Mode (1 il
Set Values [N |

Welding Data Record.  }
x

~

W ustawieniach podstawowych za posrednictwem menu Setup mozna przej$¢ do funkcji
zapisu profilu, funkcji gotowosci oraz trybow Application Mode i Advanced Mode.

W trybie Advanced Mode dostgpne sg pozostate informacje i ustawienia.

Funkcje roz. ,Duty Info” do roz. ,Reset to defaults” (Przywrd¢ ustawienia fabryczne) sg dostepne tylko w trybie

Advanced Mode.
6.6 Duty Info

W menu Duty Info mozna uzyskac informacje dotyczace czasu pracy urzadzenia TWINNY T7.
Za pomoca przycisku «e-Drive» (27) przej$¢ do menu Ustawienia i potwierdzi¢ swoj wybdr. Za pomoca przycisku
«e-Drive» (27) ustawic tryb Advanced Mode na On (wt.), a nastepnie wybra¢ Duty Info.

238l
—_

Duty Info

Hours Drive 0 min|

Hours Blower 0 min
Hours Machine 11 min
Day Distance am

Total Distance om

Sl

Hours Drive: aktualny czas pracy napedu

Hours Blower: aktualny czas pracy dmuchawy

Hours Machine: aktualny czas pracy maszyny

Day Distance: Dystans pokonany od ostatniego resetu (musi zosta¢ zresetowany recznie)
Total Distance: Dystans pokonany od pierwszego uruchomienia urzadzenia
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6.7 General Info

p— W General Info (Informacje ogdine) dostepne sg informacje o wersji oprogramowania, a
General Info takze informacje 0 czasie produkci.

Firmware HMIL

FrmwareMachine V0101 73 pomocg przycisku «e-Drive» (27) przejs¢ do menu Ustawienia i potwierdzi¢ swoj wybor.

Production Year 2017

Za pomocg przycisku «e-Drive» (27) ustawi¢ tryb Advanced Mode na On (wt.), a nastepnie
wybra¢ General Info (Informacje ogdine).

Production Month 1

Production Day 1
i —

Sl

6.8 Warnings (Ostrzezenia)

o [1 M Komunikaty ostrzegawcze sg widoczne na wskazniku statusu (31). Jesli wystepuje ostrze-
~Wamings | zenie, moZna w duzym stopniu bez ograniczen kontynuowa prace. W menu Warnings
Undervoltage (Ostrzezenia) wyswietla sie informacja o rodzaju zaktocenia. Wpis zniknie, gdy zaktdcenie
zZostanie usuniete.

Za pomocg przycisku «e-Drive» (27) przejs¢ do menu Ustawienia i potwierdzi¢ swoj wybor.
W Za pomocg przycisku «e-Drive» (27) ustawic¢ tryb Advanced Mode na On (wt.), a nastepnie
wybra¢ Warnings (Ostrzezenia).

6.9 Machine Setup (Ustawienia maszyny)

Za pomoca przycisku «e-Drive» (27) przejs¢ do menu Ustawienia i potwierdzi¢ swoj wybor. Za pomocg przycisku
«e-Drive» (27) ustawi¢ tryb Advanced Mode na On (wt.), a nastepnie wybra¢ Machine Setup (Ustawienia maszyny).

po— Unit: Ustawianie systemu jednostek (metryczny lub angielski) dla Unit Speed, Unit Heat i
Machine Selup Unit Force
Unit Speed: indywidualne ustawianie uzywanej jednostki dla Speed (metryczna/angielska)
Unit Speed "™ Unit Heat: indywidualne ustawianie uzywanej jednostki dla Heat (metryczna/angielska)
Unit Heat metric . . . . N . o . f
Unit Force: indywidualne ustawianie uzywanej jednostki dla Force (metryczna/angielska)
LCD Contrast »| LCD Contrast: Dostosowanie kontrastu wyswietlacza LCD
= @@ LCD Backlight: Dostosowanie pod$wietlenia wyswietlacza LCD
Key Backlight: Dostosowanie pods$wietlenia klawiatury na panelu sterowania (3)

Unit Force metric

6.10 Wyswietlanie aktualnych wartosci (Application Mode)

po— Jedli potrzebny jest przeglad istotnych informacji, np. o napieciu sieciowym, stopniu obcia-
Setup zenia ogrzewania itd., nalezy wybra¢ menu Ustawienia i potwierdzi¢ wybor. Aktywowac tryb
General tofo *| Application Mode.
Warnings 3
Machine Setup 13

application Mode (1 i)

Set Yalues B
x

" Wszystkie dostepne informacije (symbol i) sg widoczne na wskazaniu roboczym (29) (patrz
@ 0 Symbole wyswietlane na wskazaniu roboczym). Pole informacyjne jest zawsze wy$wietlane
NI pod polem ilosci powietrza.

5 100 -«

rive 2568 A
Hest @ 46% 433°T
Arb. @ 27T
Msin: : 5@ 238U




6.11 Set Values (Ustaw wartosci)

p— Jesli aktywowana zostata funkcja Set Values (Ustaw wartosci), temperatura rzeczywista
0.0 =-| (duza) i zadana (mata) sg widoczne na wskazaniu roboczym (29). W analogicznej formie
40| dotyczy to predkosci napedu (m/min). Jesli ta funkcja jest dezaktywowana, wySwietlane s3
@ 25 °¢c| tylko wartosci zadane.
= 30 Dlg parametru sity zgrzewania zawsze wySwietlana jest wartos¢ rzeczywista.
@ 0 N| Funkcja Set Values (Ustaw wartosci) zostata aktywowana fabrycznie.

Bl

6.12 Reset to defaults (Przywrdé¢ ustawienia fabryczne)

6.13 Wskazanie odlegtosci dziennej
Gdy naped pracuije i sita wyswietlana na wskazaniu roboczym (29) przekracza 200 N, zapisywana jest diugosc
zgrzewanego odcinka. Odlegtos¢ dzienng mozna wywota¢ w nastepujgcy sposob:
e 7apomocg przyciskow strzatek ,,Gora” (22) i ,,D6t”
ol qp (23) ustawi¢ kursor na predkosci we wskazaniu
)
= 5 sekund

e : roboczym (29).
@ 25°¢c
—_—— qp _ |=———3 e Nawskazniku predkosci wyswietlane s3 wartosci
>
1x

e Przytrzymac «e-Drive» (27) nacisniety przez 5 sekund.

@ 0 Nn|  odlegtosci dziennej i odlegtosci catkowitej.
e Krotkie nacisnigcie «e-Drive» (27) powoduje ponowne
wyswietlenie predkosci na wskazaniu roboczym (29).

W trybie zgrzewania

W trakcie zgrzewania wskazanie robocze predkosci jest zablokowane.

Krétkie nacisniecie «e-Drive» (27) powoduje odblokowanie ustawienia predkosci.

Przytrzymac «e-Drive» (27) nacisniety przez 5 sekund.

Na wskazniku predkosci wyswietlane sg wartosci odlegtosci dziennej i odlegtosci catkowitej.

Krétkie nacisniecie «e-Drive» (27) powoduje ponowne wyswietlenie predko$ci na wskazaniu roboczym (29).
Po opuszczeniu wskazania odlegtosci dziennej wskazanie predkosci zostaje zndw zablokowane.

- Za pomoca przycisku «e-Drive» (27) przejs¢ do menu Ustawienia i potwierdzi¢ swoj wybdr.
Setup Ustawi¢ tryb Advanced Mode na On (wt.), a nastepnie wybrac Reset to defaults (Przywrd¢
applcationvode T8\ Ustawienia fabryczne).
Set Values N |
::::":E':::md' : Za pomoca tej funkcji mozna zresetowaé wszystkie indywidualnie ustawione wartosci do
ustawienia fabrycznego. Reset dotyczy ustawien (Setup) oraz przepisow.
Potwierdzi¢ wybdr przyciskiem na dole z lewej (przywracanie ustawien fabrycznych/reset).
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Resetowanie odlegtosci dziennej
Odlegtos¢ dzienng mozna zresetowac tylko wtedy, gdy naped jest wytgczony.

o L * W punkcie menu Duty Info (patrz rozdziat Duty Info) wybrac wiersz
Duty Info Duty Info Day Distance.

ours brive 1] | Hoursrive thl e Kursor automatycznie zaznaczy ikonke ,Resetowanie licznika
Hourstieating A " godzin”. Potwierdzi¢ to za pomoca «e-Drive» (27)

Hours Machine 17h| |Hours Machine 17h . . . .

Day Distance .| @ Licznik godzin zostanie zresetowany.

Total Distance 245m Total Distance 245m

Bl aln
6.14 Blokada przyciskow

TWINNY T7 posiada blokade przyciskow. Blokuje ona cztery przyciski i «e-Drive» (27) na panelu sterowania (3).
Jednoczesne nacisnigcie przyciskow ,,Gora” i ,,Dot’ (22/23) przez przynajmniej 2 sekundy powoduje wigczenie
lub wytaczenie blokady przyciskdw. Jesli blokada przyciskdw jest wigczona, odpowiedni symbol pojawia sig na
pasku stanu.

7. Uruchamianie TWINNY T7

Urzadzenie TWINNY T7 jest wyposazone w ,LQS” (Leister Quality System) z funkcjg umozliwiajac rejestrowanie

danych zgrzewania. Dzigki funkcji rejestrowana jest predkosc, temperatura i sita taczenia podczas zgrzewania na
dtugosci spoiny zgrzewania z zalecanym interwatem odlegfosci. Wiecej informacji mozna znalez¢ w odpowiedniej
instrukcji obstugi na stronie www.leister.com.

7.1 Srodowisko robocze i bezpieczenistwo
Zgrzewarke wolno uzywac wytgcznie na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach o bardzo dobrej wentylacii.
A Zgrzewarki nigdy nie uzywac w Srodowisku zagrozonym wybuchem ani fatwopalnym. Zawsze zachowac odstep
od materiatow palnych lub wybuchowych gazow.
Przeczytac karte charakterystyki substancii niebezpiecznej producenta materiatu i przestrzegac zawartych w nigj
wskazowek. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas procesu zgrzewania nie przepalic materiatu.

Przewdd zasilajgcy i kabel przedtuzajacy

¢ Przewod zasilajacy (1) musi sig swobodnie poruszaé i nie ,
moze nigdy utrud?iac’ uzytkownikowi lub osobom trzecim 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
wykonywania pracy (nigbezpieczenstwo potknigcia). bis 100m 3 x 2.5 mm?
e Kable przediuzajgce muszg by¢ dopuszczone do stosowania 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
w migjscu uzytkowania (np. na wolnym powietrzu) i muszg his100m 3 x 2.5mm?2

by¢ odpowiednio oznaczone. Ewent. uwzgledni¢ wymagany
minimalny przekroj kabla przedtuzajgcego.

Agregaty do zasilania elektrycznego

W przypadka stosowania agregatow do zasilania elektrycznego zwrdci¢ uwage na to, aby agregaty byty uziemione
i wyposazone w wytgczniki réznicowoprgdowe.

W przypadku mocy znamionowej agregatow obowigzuje wzér ,2 x moc znamionowa zgrzewarki”.

7.2 Ustawianie parametrow zgrzewania

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka z przewodem ochronnym. Kazde przerwanie przewodu ochron-
@ nego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest niedozwolone. Uzywac wytgcznie przedtuzacza z

przewodem ochronnym.

Napiecie znamionowe podane na urzgdzeniu musi odpowiadac napigciu Zrodta zasilania na migjscu.
W przypadku awarii wytgczy¢ wytacznik gtéwny i ustawi¢ dmuchawe gorgcego powietrza w pozycii

parkowania.



Do uzytkowania urzadzenia na budowach koniecznie wymagane jest zastosowanie wytgcznika roznico-
woprgdowego do ochrony pracujgcego tam personelu.

Uruchamianie urzadzenia

—— e Wigczy¢ zgrzewarke za pomocg wytacznika gtéwnego (20), jesli Srodowisko robocze i
Adtomatic welder zgrzewarka zostaty przygotowane zgodnie z opisem.
_WINNYT7LOS | e Po uruchomieniu na wyswietlaczu przez kr6tki czas widoczny jest ekran startowy z

numerem wersji aktualnego oprogramowania oraz oznaczenie urzadzenia.

EE—— e Jedli urzadzenie wczedniej wystygto, pojawia sie statyczne wskazanie wartosci

Switzerland zadanych ostatnio stosowanego przepisu (podczas pierwszego uruchomienia urzadzenia
Toetume Releme 048 wyswietlany jest przepis Basic).

¢ Na tym etapie podgrzewanie nie jest jeszcze wigczone.

UWAGA!
A W razie przekroczenia maksymalnej sity tgczenia 1000 N mogg wystgpi¢ uszkodzenia mecha-
niczne

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
é Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci mechaniczne. Zgrzewarke nalezy trzy-
mac wytgcznie za odpowiednie uchwyty.

Ustawianie sity zgrzewania

¢ Zwolni¢ blokade pierscienia nastawczego (34) na module sity zgrzewania (6) i obrdcic pierscieri nastawczy
(35) na module sity zgrzewania (6) az do maksymalnego otwarcia ramienia mocujacego (7).

e Umiescic dwa paski testowe (36) zgrzewanego materiatu jeden na drugim pomigdzy gornymi i dolnymi rolkami
napedowymi/dociskowymi (9/11), a nastgpnie zamkna¢ dzwignie mocujaca (4).

e (Qbrocic pierscien nastawczy (35) modutu sity zgrzewania (6), az paski testowe (36) zakleszcza sie w gérnych i
dolnych rolkach napedowych/dociskowych (9/11).

¢ (Odblokowac blokade dzwigni mocujacej (5) i otworzy¢ dzwignie mocujaca (4).

e Qbrocic pierscien nastawczy (35) przy otwartym module sity zgrzewania (6), az pokazywana na wyswietlaczu

sita zgrzewania przy zamknigtej dzwigni mocujacej (4) i wiozonych paskach testowych (36) bedzie zgodna z

wymagang sitg zgrzewania. W tym celu nalezy ponownie otworzy¢ i zamkna¢ dzwignie mocujaca.

Zablokowac blokade pierscienia nastawczego (34) na module sity zgrzewania (6), aby zapobiec niezamierzone;

zmianie sity zgrzewania.

Dzwignia mocujgca (4)
zamknieta otwarta
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Ustawianie predkosci, temperatury i iloSci powietrza przed zgrzewaniem

o Jesli naped jest wytgczony, parametry zgrzewania, tj. temperatura, ilos¢ powietrza i predko$¢, mozna ustawic
na wskazaniu roboczym (29) w nastepujacy sposob:

e 7apomocg przyciskow strzatek ,,Gora” (22) i ,D6t” (23) mozna ustawi¢ kursor na zagdanym wskazaniu
roboczym (29).

e QObracanie «e-Drive» (27) powoduje ustawienie wartosci zadanej. Ustawiona wartos¢ zostaje natychmiast
przejeta.

e Po 5 sekundach lub po nacisnigciu «e-Drive» (27) nastepuje przejscie do wskaznika dziatania.

Ustawianie predkosci, temperatury i ilosci powietrza podczas zgrzewaniem

o Jesli naped jest wigczony, parametry zgrzewania, tj. temperatura, ilo$¢ powietrza i predko$¢, mozna ustawi¢ na
wskazaniu roboczym (29) w nastepujacy sposob:

e Podczas zgrzewania wskazanie robocze predkosci jest zablokowane, a kursor znajduje sie w polu predkosci
napedu.

e Krotkie nacisniecie «e-Drive» (27) powoduje odblokowanie ustawienia predkosci, a obracanie «e-Drive» (27)
umozliwia zmiane predkosci zadane;.

e Po 5 sekundach lub po nacisnigciu «e-Drive» (27) blokada zndw jest aktywna.

Za pomoca przyciskow strzatek ,,Gora” (22) i ,,Dot” (23) mozna ustawi¢ kursor na wskazaniu roboczym

podgrzewania lub powietrza. Obracanie «e-Drive» (27) powoduje zmiang warto$ci zadanej wybranego

parametru. Ustawiona warto$¢ zostaje natychmiast przejeta.

@

Predko$¢ odblokowana Predko$¢ zablokowana

7.3 Przygotowanie do zgrzewania
o Maksymalna szerokos¢ zaktadki wynosi 125 mm.
e Pasma materiatu uszczelniajgcego pomiedzy zaktadka oraz gorng i dolng strong muszg by¢ czyste i suche.

7.4 Przebieg zgrzewania

e Przed uzyciem zgrzewarki nalezy wykona¢ zgrzewy testowe zgodnie z instrukcja
A zgrzewania udostepniong przez producenta materiatu i krajowymi normami oraz
przepisami. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ zgrzewy testowe.
e Uwaga: Jesli podgrzewanie jest wigczone, jednak urzadzenie nie jest gotowe do zgrzewania lub
znajduje sie w trybie Cool Down Mode, dmuchawa gorgcego powietrza (19) musi znajdowac sie
w pozycji parkowania. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia urzadzenia.

h‘:,‘ AR P

Dmuchawa goracego powietrza (19) w Dmuchawa gorgcego powietrza (19) w
pozycji zgrzewania pozycji parkowania



Rozpoczynanie zgrzewania

Nie wolno dotykac ruchomych czesci.
& Istnieje niebezpieczenstwo przypadkowego pochwycenia i wciggnigcia. Nie nosi¢ luznych czesci

garderoby, takich jak szale Iub chusty. Dtugie wiosy nalezy zwigzac i zakry¢.

Niebezpieczenstwo oparzenia
Nie dotykac rury elementu grzejnego i dyszy, gdy sg gorgce. Nalezy zawsze najpierw schtodzi¢
urzadzenie. Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza na osoby ani zwierzeta.

o~ w e Po ustawieniu wszystkich parametréw zgrzewania zgodnie z zaleceniami nalezy
0.0 2 wiaczy¢ podgrzewanie i. naped. o _
=) 40| e Podgrzewanie uruchamia sig przyciskiem Podgrzewanie wt./wyt. (24), a naped
2 160 °c przyciskami Naped wt./wyt. (25). Przycisk Podgrzewanie wt./wyt. (24) nalezy

= przytrzymaé przez 2 sekundy.
@ 0 N| ® Gdy podgrzewanie zostanie wigczone, rozlegnie sie sygnat akustyczny, zapali sig
—E dioda LED statusu, a na wyswietlaczu pojawi si¢ na chwile komunikat ,Heating on”

(Podgrzewanie wt.). Na wy$wietlaczu pojawi sie tez dynamiczne wskazanie aktualnej
temperatury powietrza z paskiem postepu (warto$¢ zadana i rzeczywista).

e Zwrdci¢ uwage na to, aby temperatura zgrzewania zostata osiggnieta przed
rozpoczeciem pracy (czas nagrzewania wynosi 3 — 5 minut).

e Poprowadzi¢ zgrzewarke wzdtuz nachodzacych na siebie pasm z tworzywa sztucznego.

e Pociagna¢ dzwignie blokady dmuchawy gorgcego powietrza (18), opusci¢
dmuchawe gorgcego powietrza (19) i wprowadzi¢ do oporu dysze zgrzewajaca
(15) migdzy utozone na zakfadke pasma. Upewnic sig, ze dzwignia blokady
dmuchawy gorgcego powietrza (18) zablokowata si¢ w pozycji zgrzewania.

e Zamknac¢ dzwignie mocujaca (4), aby doszio do zablokowania blokady dzwigni
mocujacej (5).

e W wierszu statusu (30/31) wySwietlany jest wskaznik napigcia alternatywnie dla
numeru pliku.

Podczas zgrzewania

e Podczas zgrzewania zgrzewarke mozna prowadzi¢ za uchwyty (2), dzwignie mocujacg (4) lub opcjonalny
drazek do kierowania wzdtuz zaktadki.

e Predko$¢ zgrzewania, ilos¢ powietrza i temperaturg powietrza mozna w kazdej chwili zmieni¢ podczas
zgrzewania (patrz rozdziat Ustawianie predkosci, temperatury i ilo$ci powietrza podczas zgrzewania).

Koriczenie zgrzewania

e (Odblokowac blokade dzwigni mocujacej (5) i otworzy¢ dzwignie mocujgcg (4) krétko przed koricem spoiny
zgrzewania. Gorna rolka napgdowa/dociskowa (9) i dolna rolka napedowa/dociskowa (11) nigdy nie
moggq si¢ ze sobg bezposrednio stykac.

¢ Nastepnie pociggna¢ dzwignie blokady dmuchawy goracego powietrza (18), wyprowadzi¢ dysze
zgrzewajacg (15) z zaktadki i ustawic dmuchawe gorgcego powietrza (19) w pozycji parkowania.

e Upewnic sig, ze dzwignia blokady dmuchawy gorgcego powietrza (18) zablokowata sig w pozyciji
parkowania.

Uwaga: Jesli podgrzewanie jest wigczone, jednak urzadzenie nie jest gotowe do zgrzewania lub znajduje sie w
trybie Cool Down Mode, dmuchawa gorgcego powietrza (19) musi znajdowac sie w pozycji parkowania. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia urzadzenia.
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7.5 Wytgczanie urzadzenia

z3e

23

Cool down mode
¥ 440°C

e Wytaczy¢ naped i podgrzewanie za pomoca przyciskw Naped wt./wyt. (25)
oraz Podgrzewanie wt./wyt. (24). Przycisk Podgrzewanie wt./wyt. (24) nalezy
przytrzymaé przez 2 sekundy.

e Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie ,Heating off” (Podgrzewanie wyt.), a
urzadzenie przechodzi w tryb Cool down mode (patrz Cool Down Mode).

e Dmuchawa wytgcza sie automatycznie po uptywie ok. 6 minut.

e Nastgpnie wytaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem gtéwnym (20) i odtgczy¢ przewéd
zasilajacy (1) od sieci elektryczne;.

e Poczekac, az urzadzenie ostygnie.
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wiyczke pod katem uszkodzen

elektrycznych lub mechanicznych.
e Wyczy$ci¢ dysze zgrzewajaca (15) i rolki napedowe/dociskowe
(9/11) druciang szczotka.



8. Ostrzezenia i komunikaty o btedach (TWINNY T7)

Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach sg widoczne na wskazniku statusu (31) lub na wskazaniu

roboczym (29). Jesli wystepuje ostrzezenie, mozna w duzym stopniu bez ograniczen kontynuowac prace.

Jednak jesli wystapi komunikat o btedzie, nie mozna kontynuowacé pracy. Podgrzewanie automatycznie
wytacza sie, dmuchawa wigcza sie, a naped blokuje. Na wskazaniu roboczym (29) natychmiast pojawia sig

wskazanie odpowiedniego kodu bfedu.
Konkretne informacje o rodzaju btedu lub ostrzezenia mozna w dowolnym czasie otworzy¢ réwniez w menu Usta-

wienia, wybierajgc Warnings (Ostrzezenia).

Rodzaj Kodu btedu
komuni- Wskazanie Komunikat ostrze- Opis btedu
katu Zenia

Ostrzezenie

23y

Warnings

No Warning

Elim

Ambient Temperatur Temperatura otoczenia jest za wysoka
Undervoltage Niedomiar
Overvoltage Przepiecie

Max. Force Exceeded

Maks. sita napinajgca przekroczona

Drive Qvercurrent

Ograniczenie pradu napedu

Bfad

23au A
A Przegrzanie urzadzenia
Error No.00010001 | | 0001 XXX Rozwigzanie: Poczekac, az urzadzenie ostygnie
_Iil_l_l_l_l_

’ Za wysokie lub za niskie napiecie sieciowe
Error No.00020001 | | 0002 XXX Rozwigzanie: Sprawdzi¢ Zrodto napiecia

I\ V4

N Uszkodzony element grzejny

Error No.0020 0020.XXXX

Rozwigzanie: Wymieni¢ element grzejny

8f
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Blad 1

BRSIC
—_—

¥

Error No.0004
Contact your service center
Hy Mame

My Phonenunber

Iy Homepage

0004.XXXX

Btad sprzetu

0008.XXXX Termoelement uszkodzony
0200.XXXX Btad modutu komunikacyjnego
0400.XXXX Btad napedu

1 Skontaktowaé sig z centrum serwisowym firmy Leister




9. Panel sterowania TWINNY T5

37. Przycisk napedu ,wt./wyt” z diodg LED statusu
%a AL 38. Przycisk podgrzewania ,wt./wyt” z diodg LED
16) AR statugu .
37 ) | m_\lﬁjlmmml 39. Przycisk ,minus”
A mmmm 40. Przycisk ,potwierdzajgcy”
v BEEE :/ 41, Przycisk ,plus”
A ]
28 ( §O Ijl_ll_ll'_l°c° 42. Pola wskazari . .
D)) + BEER 42 Wartosci rzeczywiste sg zapisywane wigksza
v HHHH-r czcionka, a wartosci zadane mniejsza czcionka.
i _ACACartec Przy lewej krawedzi znajduje sie kursor, a przy
‘P%E‘ | LI % prawej krawedzi jednostki parametrow.
¢ 6088+
=
39 40 41
9.1 Symbole
Symbol Znaczenie

%)

Blokada przyciskdw aktywna

23

Cool Down Mode
Symbol procesu schtadzania

JAN

Wystepuje btad
Patrz rozdziat Komunikaty o btedach (TWINNY T5)

4

Serwis

9.2 Dioda LED statusu
Podgrzewanie

Dioda w przycisku Podgrzewanie ,,wt./wyt” (38) pokazuje aktualny stan podgrzewania.

Dioda LED statusu
Podgrzewanie wt./wyt.
(38)

Stan

Dioda wyt.

Podgrzewanie jest wyfgczone.

Dioda miga na zielono

Podgrzewanie jest wigczone. Temperatura znajduje sie poza zakresem tolerancji.

Dioda Swieci sie stale na
zielono

Podgrzewanie jest wigczone. Temperatura znajduje sie w zakresie tolerancji.
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Naped
Dioda w przycisku napedu ,,wt./wyt” (37) pokazuje aktualny stan napedu.

Dioda LED statusu

Naped wi./wyt. (37) Stan

Dioda wyt. Naped jest wytgczony
Dioda Swieci sie stale na .

Jielono Naped jest wtgczony

Podgrzewanie i naped
Jesli diody w przycisku Podgrzewanie ,,wt./wyt” (38) i w przycisku Naped ,,wt./wyt” (37) migaja jednoczesnie,
wystepuje btad (patrz rozdziat Komunikaty o btedach).

9.3 Ustawianie jednostek parametrow
Jednostki predkosci zgrzewania i temperatury mozna zmienic.

Temperatura: °C lub °F
_m_ _ft
Predkosc: min lub min

e NacisngC i przytrzymac jednoczesnie przycisk Naped ,,wt./wyt” (37) oraz przycisk

UNI T m Podgrzewanie ,,wh./wyt” (38), a nastepnie wigczy¢ urzadzenie za pomocg
wytacznika gtdwnego (20). Na wyswietlaczu pojawia sig ,UNIT”.

e Potwierdzi¢ za pomoca przycisku potwierdzajgcego (40) i ustawi¢ wybrane jednostki
za pomocg przyciskow minus / plus (39/41).

°C | e Potwierdzié za pomocg przycisku potwierdzajgcego (40) i wybra¢ ,SAVE”
przyciskiem plus (41). Potwierdzi¢ za pomoca przycisku potwierdzajgcego (40),
wowczas jednostki zostang zapisane.

%

Nastepnie urzadzenie automatycznie uruchamia sie ponownie.

9.4 Blokada przyciskéw

TWINNY T5 posiada blokade przyciskow. Blokuje ona pig¢ przyciskéw na panelu sterowania. Jednoczesne
nacisniecie przyciskow minus (39) i plus (41) przez przynajmniej 3 sekundy powoduje wigczenie lub wytgczenie
blokady przyciskdw. Jesli blokada przyciskow jest wigczona, odpowiedni symbol pojawia si¢ przy lewej gomej
krawedzi wySwietlacza.



10. Uruchamianie TWINNY T5

10.1 Srodowisko robocze i bezpieczeristwo
Zgrzewarke wolno uzywac wytgcznie na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach o bardzo dobrej wentylacii.
A Zgrzewarki nigdy nie uzywac w Srodowisku zagrozonym wybuchem ani tatwopalnym. Zawsze zachowac odstep
od materiatow palnych lub wybuchowych gazow.
Przeczytac karte charakterystyki substancii niebezpiecznej producenta materiatu i przestrzegac zawartych w nigj
wskazowek. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas procesu zgrzewania nie przepali¢ materiatu.

Przewdd zasilajacy i kabel przedtuzajacy

¢ Przewdd zasilajacy (1) musi sig swobodnie poruszac i nie ;
moze nigdy utrudniac uzytkownikowi lub osobom trzecim 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
wykonywania pracy (niebezpieczeristwo potkniecia). bis 100m 3 x 2.5 mm?
¢ Kable przediuzajgce musza by¢ dopuszczone do stosowania 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
w miejscu uzytkowania (np. na wolnym powietrzu) i muszg bis100m 3 x 2.5mm?2

by¢ odpowiednio oznaczone. Ewent. uwzgledni¢ wymagany
minimalny przekrdj kabla przedtuzajgcego.

Agregaty do zasilania elektrycznego

W przypadka stosowania agregatow do zasilania elektrycznego zwrdci¢ uwage na to, aby agregaty byty uziemione
i wyposazone w wytgczniki réznicowopradowe.

W przypadku mocy znamionowej agregatow obowigzuje wzdr ,2 x moc znamionowa zgrzewarki”.

10.2 Ustawianie parametréw zgrzewania

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka z przewodem ochronnym. Kazde przerwanie przewodu ochron-
nego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest niedozwolone. Uzywa¢ wytgcznie przedtuzacza z
przewodem ochronnym.

Napigcie znamionowe podane na urzadzeniu musi odpowiadac napieciu zrodta zasilania na miejscu.
W przypadku awarii wytaczy¢ wytgcznik gtowny i ustawic dmuchawe goracego powietrza w pozycji
parkowania.

Do uzytkowania urzgdzenia na budowach koniecznie wymagane jest zastosowanie wytgcznika roznico-
wopradowego do ochrony pracujacego tam personelu.

@O®

Uruchamianie urzgdzenia

o Wiaczy¢ zgrzewarke za pomoca wytacznika gtéwnego (20), jesli

TNI I\ DF F o Srodowisko robocze i zgrzewarka zostaty przygotowane zgodnie z
MY ac opisem.
! C.J * Po uruchomieniu na wy$wistlaczu przez krotki czas widoczny jest
l | GF F o ekran startowy z numerem wersji aktualnego oprogramowania oraz

0znaczenie urzadzenia.
501 o Jesli urzadzenie wczesniej ostygto, pojawia sie statyczne wskazanie
DI_— F ostatnio ustawionych wartosci zadanych
% | « Natym etapie podgrzewanie nie jest jeszcze wiaczone.
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niczne

UWAGA!
A W razie przekroczenia maksymalnej sity taczenia 1000 N mogg wystapi¢ uszkodzenia mecha-
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

é Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci mechaniczne. Zgrzewarke nalezy trzy-
mac wytgcznie za odpowiednie uchwyty.

Ustawianie sity zgrzewania

Modut sity zgrzewania (6) na TWINNY T5 zapobiega ustawieniu zbyt duzej sity zgrzewania podczas zgrzewania
materiatéw o grubosci maks. 3 mm. Dla cieniszych materiatéw dostepna jest mniejsza, a dla grubszych materiatow
wieksza sita zgrzewania. Site zgrzewania mozna fatwo zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ poprzez obracanie pierscienia
nastawczego (43). Aby ustawic site zgrzewania, nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

e (Odblokowac blokade dzwigni mocujacej (5) i otworzy¢ dzwignie mocujaca (4).

e (Odblokowac blokade pierscienia nastawczego (44).

e (Qbrdcic¢ pierscien nastawczy (43) modutu sity zgrzewania (6). Obracanie w kierunku ,+”" zwigksza site
zgrzewania, a obracanie w kierunku ,—" zmniejsza site zgrzewania. Pierscien nastawczy (43) modutu sity
zgrzewania (6) mozna obréci¢ maksymalnie 0 360°.

e Po ustawieniu zadanej sity zgrzewania nalezy ponownie zablokowac blokade piercienia nastawczego (44).

5 44

>

Dzwignia mocujaca (4) Dzwignia mocujaca (4)
zamknigta otwarta

Ustawianie predkosci, temperatury i ilosci powietrza przed zgrzewaniem

Jesli naped jest wytgczony, parametry zgrzewania, tj. temperatura, ilo$¢ powietrza i pred-

BF F o kos¢, mozna ustawi¢ w polach wskazan (42) w nastepujgcy sposob:

ar e 7a pomocg przycisku potwierdzajgcego (40) mozna ustawi¢ kursor na wybranym

C.J parametrze.
M e 7a pomocg przyciskow minus / plus (39/41) mozna zmienia¢ wartosci wybranego
LT ec parametru.

S

‘T Po wigczeniu napedu parametry zgrzewania zostajg dokfadnie ustawione i natychmiast
1 o% przejete. Kursor automatycznie przechodzi do wiersza predkosci napedu po uptywie 5

A sekund od wprowadzenia danych.




10.3 Przygotowanie do zgrzewania
o Maksymalna szerokos¢ zaktadki wynosi 125 mm
e Pasma materiatu uszczelniajgcego pomiedzy zaktadkg oraz gorng i dolng strong musza by¢ czyste i suche.

10.4 Przebieg zgrzewania

zgrzewania udostepniong przez producenta materiatu i krajowymi normami oraz
przepisami. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ zgrzewy testowe.

e Uwaga: Jedli podgrzewanie jest wigczone, jednak urzadzenie nie jest gotowe do zgrzewania lub
znajduje sie w trybie Cool Down Mode, dmuchawa gorgcego powietrza (19) musi znajdowac sie
w pozycji parkowania. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia urzadzenia.

f * Przed uzyciem zgrzewarki nalezy wykona¢ zgrzewy testowe zgodnie z instrukcja

Dmuchawa gorgcego powietrza (19) w Dmuchawa gorgcego powietrza (19) w
pozycji zgrzewania pozycji parkowania

Rozpoczynanie zgrzewania

Nie wolno dotykaé ruchomych czesci.
Istnieje niebezpieczenstwo przypadkowego pochwycenia i weiggnigcia. Nie nosi¢ luznych czesci
) garderoby, takich jak szale lub chusty. Dlugie wiosy nalezy zwigzac i zakry¢.

Niebezpieczenstwo oparzenia
Nie dotykac rury elementu grzejnego i dyszy, gdy sg gorgce. Nalezy zawsze najpierw schtodzi¢

urzadzenie. Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza na osoby ani zwierzeta.

e Po ustawieniu wszystkich parametrow zgrzewania zgodnie z zaleceniami nalezy

E“-_—-] o wigczy¢ podgrzewanie i naped.
e Podgrzewanie uruchamia sig przyciskiem Podgrzewanie wt./wyt. (38), a naped

My
in

przyciskami Naped wt./wyt. (37). Przycisk Podgrzewanie wt./wyt. (38) nalezy

przytrzymaé przez 2 sekundy.

Gdy podgrzewanie zostanie wigczone, zapali sie dioda LED statusu. Na wyswietlaczu

obok temperatury zadanej pojawia sig strzatka skierowana w gore, ktdéra oznacza, ze

temperatura rzeczywista wzrasta.

Zwrdci¢ uwage na to, aby temperatura zgrzewania zostata osiggnieta przed

rozpoczeciem pracy (czas nagrzewania wynosi 3 — 5 minut).

e Poprowadzi¢ zgrzewarke wzdtuz nachodzacych na siebie pasm z tworzywa sztucznego.

e Pociagna¢ dzwignie blokady dmuchawy goracego powietrza (18), opusci¢
dmuchawe gorgcego powietrza (19) i wprowadzi¢ do oporu dysze zgrzewajaca
(15) migdzy utozone na zakfadke pasma. Upewnic sig, ze dzwignia blokady
dmuchawy goracego powietrza (18) zablokowata sige w pozycji zgrzewania.

e Zamkna¢ dzwignie mocujaca (4), aby doszlo do zablokowania blokady dzwigni

mocujgce;j (5).

L"IIEPS
& 53
[a

=3
=3
2
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Podczas zgrzewania

e Podczas zgrzewania zgrzewarke mozna prowadzi¢ za uchwyty (2), dzwignie mocujaca (4) lub opcjonalny
drazek do kierowania wzdtuz zaktadki.

e Predko$¢ zgrzewania, ilo$¢ powietrza i temperature powietrza mozna w kazdej chwili zmieni¢ podczas
zgrzewania (patrz rozdziat Ustawianie predkosci, temperatury i ilosci powietrza).

Konczenie zgrzewania

¢ (Odblokowac blokade dzwigni mocujacej (5) i otworzy¢ dzwignie mocujaca (4) krétko przed koricem spoiny

zgrzewania. Gorna rolka napedowa/dociskowa (9) i dolna rolka napedowa/dociskowa (11) nigdy nie

moga Sie ze sobg bezposrednio stykac.

Nastepnie pociagna¢ dzwignie blokady dmuchawy gorgcego powietrza (18), wyprowadzi¢ dysze

zgrzewajacg (15) z zaktadki i ustawic dmuchawe gorgcego powietrza (19) w pozycji parkowania.

e Upewnic sig, ze dzwignia blokady dmuchawy gorgcego powietrza (18) zablokowata sig w pozyciji
parkowania.

e Uwaga: Jedli podgrzewanie jest wigczone, jednak urzadzenie nie jest gotowe do zgrzewania lub znajduije sie
w trybie Cool Down Mode, dysza zgrzewajgca (15) musi znajdowac sie w pozycji parkowania. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do uszkodzenia urzadzenia.

10.5 Wytgczanie urzadzenia

% o Wytaczy¢ naped i podgrzewanie za pomoca przyciskow Naped wt./wyt. (37)
oraz Podgrzewanie wt./wyt. (38). Przycisk Podgrzewanie wt./wyt. (38) nalezy
DF F - przytrzymac przez 2 sekundy.
25 e Na wyswietlaczu pojawia sig wskazanie ,Heating off” (Podgrzewanie wyt.), a
7 urzadzenie przechodzi w tryb Cool down mode (patrz Cool Down Mode).
| C Jec e Dmuchawa wytgcza sie automatycznie po uptywie ok. 6 minut.
Con o Nastepnie wytgczy¢ urzadzenie wytgcznikiem gtéwnym (20) i odtgczy¢ przewéd
I—BZ zasilajacy (1) od sieci elektrycznej.
% e Poczekac, az urzadzenie ostygnie.
& e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem uszkodzen

elektrycznych lub mechanicznych.
¢ Wyczydci¢ dysze zgrzewajaca (15) i rolki napedowe/dociskowe
(9/11) druciang szczotka.

11. Komunikaty o btedach

Rodzaj Kodu bfedu
komuni- Wskazanie Komunikat ostrze- Opis btedu
katu zenia
Przegrzanie urzadzenia
A 0001 Rozwigzanie: Poczekac, az urzadzenie ostygnie
Error ERQ 0004 Btad sprzetu
(btad) vy v

AR A 0008 Termoelement uszkodzony
0400 Btad napedu




12. Ustawienia na TWINNY T7/T5

Przed demontazem lub montazem komponentdw zgrzewarki urzadzenie musi ostygnac, a wytgcznik
gtéwny musi by¢ wytaczony. Przewdd zasilajgcy musi by¢ odtgczony od sieci.

12.1 Wymiana rolek dociskowych
W zaleznosci od zastosowania mozna uzywac roznych rolek napedowych/dociskowych (9/11) w TWINNY (patrz
akcesoria).

Demontaz dolnej rolki napedowej/dociskowej (11):
Kolgjnos¢ 1 — 5

Montaz dolnej rolki napedowej/dociskowej (11):
Odwrotna kolejnos¢ 5 — 1

Sruby z them walcowym
Uchwyt rolki

Sruba z tbem walcowym
Podkfadka

Rolka dociskowa

ok~ W

Demontaz gérnej rolki napedowej/dociskowej (9):
Kolgjnos¢ 1 -7

Montaz gérnej rolki napgdowej/dociskowej (9):
Odwrotna kolejnos¢ 7 — 1

Sruba z them walcowym (4x)

Ostona blaszana gtowicy wahadtowej
Kotki gwintowane

0$

Pierscien zabezpieczajacy

Rolka dociskowa

0$ napedowa ze wpustem pasowanym

Noos~wn
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12.2 Wymiana dyszy zgrzewajgcej

W zaleznosci od zastosowania mozna uzywac roznych dysz zgrzewajgcych (15) w TWINNY (patrz akcesoria).

Ustawi¢ dmuchawe gorgcego powietrza (19) w pozycji parkowania w celu wymiany dyszy zgrzewajacej (15).

Demontaz dyszy zgrzewajacej (15):
Kolejnos¢ 1 —2

Montaz dyszy zgrzewajacej (15):
Odwrotna kolejnos¢ 2 — 1

1. Sruby montazowe
2. Dysza zgrzewajgca

Uwaga: Jesli dysza zgrzewajaca jest zamontowana,
miedzy nig a elementem grzejnym zawsze musi by¢
umieszczona rurka izolacyjna.

Demontaz tylnej rolki bieznej (10):
Kolejnos¢ 1 — 4

Montaz zestawu Field-Kit z tytu:
Kolejnos¢ 5—10

Demontaz zestawu Field-Kit z tytu:
Kolejnos¢ 10 —5

Montaz tylnej rolki bieznej (10):
Kolejnos¢ 4 — 1

Sruba z them szesciokatnym
Podktadka

Tuleja

Rolka mata

Sruba z them walcowym
Podktadka

Tuleja

Rolka duza

Wysiegnik

1

2
3
4
5.
6.
7
8
9.
10. Sruba z tbem szesciokatnym




12.3 Montaz zestawu Field-Kit
Jedli zgrzewarka wymaga wigkszego prze$witu lub wigkszych rolek bieznych, standardowe rolki biezne mozna
zastgpi¢ zestawem Field-Kit.

Demontaz przedniej rolki bieznej (16):
Kolgjnos¢ 1 — 2

Montaz zestawu Field-Kit z przodu:
Kolgjnosé 3 — 8

Demontaz zestawu Field-Kit z przodu:
Kolgjnosé 8 —3

Montaz przedniej rolki bieznej (16):
Kolejnosé 2 — 1

Sruba z them walcowym (2x)
Rolka mata

Sruba z them walcowym (2x)
Podktadka (2¥)

Tuleja (2%)

Rolka duza (2¥)

Wysiegnik (2x)

Sruba z them walcowym (2x)

© N oW

12.4 Montaz drazka do kierowania
Drazek do kierowania umozliwia prowadzenie zgrzewarki w wyprostowanej pozycji.

Montaz drazka do kierowania:
Odwrotna kolejnos¢ 1-5

Kolejnos¢ 5 — 1

N T Sruba z them walcowym (2X)
2. Podktadka (2x)
3. Mocowanie
4. Rurataczaca
15, Uchwyt

Demontaz drazka do kierowania:
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13. Akcesoria

e Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria firmy Leister, w przeciwnym wypadku
wykluczone jest dochodzenie roszczen z tytutu gwarancii i rekojmi.
e Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

14. Prace serwisowe i naprawy

e Napraw nalezy dokonywac wytgcznie w autoryzowanych serwisach firmy Leister.

¢ Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac agresywnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow.

e Punkty serwisowe firmy Leister zapewniajg 24-godzinny, specjalistyczny i niezawodny serwis naprawczy z
uzyciem oryginalnych czesci zamiennych zgodnie ze schematami potaczen i listami czesci zamiennych.

e Adres autoryzowanego punkiu serwisowego znajduje sie na ostatniej stronie.

¢ Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

e Jesli po wigczeniu zgrzewarki na wyswietlaczu pojawi sig komunikat dotyczacy serwisu, powinna ona zostac
sprawdzona przez autoryzowany serwis firmy Leister.

15. Szkolenie
e Firma Leister Technologies AG i jej autoryzowane punkty serwisowe oferujg kursy dot. réznych zastosowar urzgdzenia.

16. Gwarancja

 Ninigjsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancjg udzielana przez bezposredniego
partnera handlowego/sprzedawce.

o W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwaranciji (udokumentowanie przez fakture lub dowdd dostawy) partner
handlowy ma obowigzek usungc wady fabryczne lub powstate w procesie przetwarzania poprzez wymiane lub
naprawe.

e Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancii sg w ramach bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw prawa
wykluczone.

o Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem
nie podlegajg gwarancji.

¢ Elementy grzewcze nie sg objete rekojmig ani gwarancjg.

e Gwarancjg i rekojmig nie sg objete urzadzenia, ktdre zostaty przebudowane lub zmodyfikowane przez kupujgcego, a
takze te, w ktdrych zastosowano nieoryginalne elementy wyposazenia dodatkowego firmy Leister.

17. Zgodnos$é

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/Schweiz potwierdza, ze produkty we wprowadzonych
przez nas do obrotu wersjach spetniajg wymagania okreslone w ponizszych dyrektywach UE.
Dyrektywy: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Zharmonizowane normy: EN IS0 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

?)Ylwo ot Ngg O/' B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 2018-08-29

18. Utylizacja

Narzedzia elektryczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac zgodnie z zasadami ochrony $ro-
dowiska. Dotyczy wytacznie krajow UE: Narzedzi elektrycznych nie wolno nigdy wyrzucaé razem z
odpadami z gospodarstwa domowego.
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@ Kezelési utmutatd (redet kezelési tmutats)

Gratulalunk a TWINNY T7/T5 késziilék megvasarlasahoz!

On egy els6 osztalyd forrd levegds hegesztbautomatét valasztott.

A miianyag-feldolgozo iparban szerzett ismeretek legaktudlisabb szintje alapjan fejlesztették és gyartottak. Gyarta-
sanal kivald min6ségl anyagokat hasznaltak fel.

Az els@ lizembe helyezés el6tt feltétlenil olvassa el a kezelési Utmutatot. Mindig
tartsa készenlétben a kezelési utmutatdt, a készilék mellett.
A készilléket csak a kezelési Utmutatdval egylitt adja at masoknak.

LEISTER TWINNY T7/T5

hegesztoautomata OP-A0|

Tovabbi informaciokat a TWINNY készUlékr6l és a myLeister alkalmazasrél az alabbi oldalon taldl:
www.leister.com [=]=E

1. Fontos biztonsagtechnikai utasitasok

Kérjlik, feltétlentil vegye figyelembe a jelen kezelési Utmutatd egyes fejezeteiben szerepld biztonsagtechnikai utasi-
tasokat és az alabbi el6irasokat.

Figyelmeztetés

Eletveszély
Akésziilék burkolatanak eltavolitdsa eltt hiizza ki a csatlakozddugdt a csatlako-
z6aljzatbdl, mivel egyes alkatrészek és csatlakozasok feszliltség alatt dllnak.

Tiiz- és robbanasveszély

A hegeszt6automata szakszer(itlen hasznalata esetén (pl. az anyag tilheviilése
kévetkeztében), valamint kiildndsen égheté anyagok és robbandsveszélyes gazok
kozelében tiiz- és robbandsveszély all fenn.

Egési sériilés veszélye

Ne érintse meg a flitGelemcstvet és a fivokat forrd allapotban. ElGszér minden esetben
hagyja lehtilni a készliléket. Ne iranyitsa a hélégsugarat személyekre vagy allatokra.

A késziiléket véddvezetékkel rendelkezd csatlakozdaljzatba csatlakoztassa.
A védbvezeték szakadasa sem a késziiléken bellil, sem azon kiviil nem megenge-
dett. Kizarolag védévezetékkel rendelkezd hosszabbitokabelt hasznaljon.
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A késziiléken megadott névleges fesziiliség értékének egyeznie kell a helyszini
halézati fesziiltség értékével. A halozati fesziiltség kimaradasa esetén kapcsolja
ki a fékapcsoldt, és forditsa a hdlégfuvot alaphelyzetbe.

A készlilék épitkezéseken torténd hasznalata esetén, az ott tevékenykedd szemé-
lyek védelme érdekében feltétleniil sziikség van érintésvédelmi relére.

A késziilék kizardlag feliigyelet mellett iizemeltethetd. A hulladékhd elérhet
|t6tavolsagon kiviil elhelyezkedd éghetd anyagokig is.

Akésziilék csak képzett szakember altal vagy felligyelete mellett lizemeltethe-
t6. A készilléket gyermekek nem haszndlhatjak.

A készliléket nedvességtol, paratol ovni kell.

® ®O
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1.1. Rendeltetésszerii hasznalat

A TWINNY T7/T5 étlapold hegesztésekre, valamint foliak és tomitéanyagok konfekciondldsara tervezték. A maxi-
malis atlapoldsi szélesség 125 mm. A hegesztési varrat maximalis szélessége 50 mm.

Kizéarolag eredeti Leister pdtalkatrészeket és tartozékokat hasznaljon, maskiilonben nem érvényesitheti a szavatos-
sdgi és a garancidlis igényt.

Anyagtipusok és anyagvastagsagok

Anyag Anyagvastagsag iranyértéke
PE-HD, PP 0,3-2,5 mm
PVC-P, PE-LD, TPO, FPO 0,3-3,0 mm

Tovabbi anyagok kérésre megrendelhetdk.

1.2. Nem rendeltetésszerii hasznalat
Minden egyéb vagy ezen tiimend hasznalat nem rendeltetésszer(i hasznalatnak mingsiil.

2. Miiszaki adatok

TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY T5
230V 230V 120V

Névleges fesziiltség* V~ 230 230 120
Névleges teljesitmény w 3400 3400 1800
Frekvencia Hz 50/60
Homérseéklet °C 100-560

°F 212-1040
Levegémennyiség % 45-100
Hajtas m/perc 0,8-8

ft/perc 2,6-26,2
Max. kotderd N/Ibf 1000/225
Zajszint LpA (dB) 73 (K = 3 dB)
Meéretek (ho x szé x ma) mm 350 x 360 x 260

inch 13,8 x 14,2 x 10,2
Tomeg kg/Ibs 10,5/23,1 9,5/21
Megfeleldségi jelolés (€3 (|3 (q3

I, védelmi osztaly D D D

* A csatlakozasi fesziiltség nem kapcsolhatd at

A miiszaki valtoztatasok joga fenntartva.



3. Szallitas

A forrd levegds hegeszt6automata szallitdsahoz kizarélag a szallitasi terjedelemhez tartozo szallitdladat (és az azon
elhelyezett foganty(t) haszndlja.

Szallitas eldtt a hélégflvat (19) feltétleniil hagyja elegendd ideig hdilni (Iasd Cool down mode —
lehitési lizemmadd).

& A szdllitéladaban soha ne taroljon éghetd anyagot (pl. miianyag, fa).

Soha ne hasznalja a késziiléken vagy a szallitéladan elhelyezett szallitéfogantytkat (2) darus
szallitasra.

A forro levegds hegesztGautomata kézi felemeléséhez hasznélja a
szdllitéfogantyukat (2).

4. A TWINNY T7/T5 késziilék

4.1 Tipustabla és azonositas

A tipusjellés és a sorozatszam a készlilék tipustablajan (21) van feltiintetve.

Kérjlk, vezesse &t ezeket az adatokat a kezelési Utmutatdba. Képviseletiinkhdz vagy a Leister hivatalos szervizéhez
intézett megkeresésében mindig hivatkozzon ezekre az adatokra.

ROl (02222 TP
Példa:

Hot Air Welder
TWINNY T5

Hot Air Welder
TWINNY T7

220-240V~ 50/60Hz
15A 3450W

Serial 1010012345 | _
Article 163.317

220-240V~ 50/60Hz

15A 3450W

Serial 1010012345 | __
330

Article 16

4.2 Szallitasi terjedelem (a taskaban Iévé standard felszerelés)
1 x TWINNY T7/T5 készlilék (a konfiguracionak megfelel)

o 1xdrétkefe

¢ 1x eredeti kezelési Gtmutatd

¢ 1 x az eredeti kezelési Utmutatd leforditott valtozata

4.3 Valaszthato kiegészit6 tartozékok
* Field-Kit

e Vezetdrud

e Kiil. hajt6-/nyomogorgék

e Kiil. hegeszt6fuvokak -



4.4 Gépalkatrészek attekintése

1. Halézati csatlakozévezeték 12. Als¢ érintkez6rendszer
2. Fogantyik 13. Vondpecek

3. Kezelfelllet 14, Felsd érintkez6rendszer
4. Feszit6-emelGkar 15. Hegesztéflivoka

5. Reteszeld feszitbkar 16. Eliilsé futdégdrgd

6. Kotderd-modul 17. Csuklés mechanika

7. Feszit6kar 18. HGlégfuvo reteszelése

8. Ingafej 19. Hélégfuvd

9. FelsG hajto-/nyomdgorgék 20. Fokapcsold

10. Hatsd futégorgd 21. Tipustabla

11. Als6 hajté-/nyomdgdrgdk




4.5 Aramsziinet

A készilléken megadott névleges feszilltség értékének egyeznie kell a helyszini haldzati feszilltség értékével.
A hdlozati feszliltség kimaradasa esetén kapcsolja ki a fékapcsolot, és forditsa a hélégfivot alaphelyzetbe.

Széllitas eldtt a hélégfivot (19) feltétleniil hagyja elegendd ideig hdilni (Iasd Cool down mode —
lehitési lizemmadd).

A késziilék allapota
aramsziinet el6tt

Aramsziinet
idétartama

A késziilék allapota aramsziinet utan

TWINNY T7

| TWINNY T5

A hajtas és a flités be
van kapcsolva (hegesz-
tési folyamat).

< 5 masodperc

A késziilék ujrafelfutasi védelem nélkiil lizemel tovabb ugyan-
azokkal a bedllitdsokkal, mint az aramsz(inet el6tt.

A hajtds és a f(ités be
van kapcsolva (hegesz-
tési folyamat).

>bs.

A késziilék elindul, és a kijelz6n megjelenik az induld kijelzés.

A készliléken nem fut a
hegesztési folyamat.

A készlilék elindul, és a kijelz6n megjelenik az induld kijelzés.

5. ATWINNY T7 keésziilék kezelofeliilete

5.1 A TWINNY T7 késziilék kezelofeliiletének attekintése

22 @ ‘@‘

a— o) 25

380

24

25

238V

30

0.0%
4.0

25°C

31

29

22. ,Fel” gomb

23. ,Le” gomb

24. Flités ,be/ki” gomb
25. Hajtas ,be/ki” gomb
26. Allapot LED

27. ,e-Drive”

28. Funkciokijelz6

29. Munkakijelz6

30. 1. rész” allapotkijelz6

31. ,2. rész” allapotkijelzé -
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5.2 Funkciégombok

. . ) Aktudlis kivalasztas | Aktudlis kivalasz- | Aktudlis kivalasztas
Billenty(izet mod Munkakijelzé tas funkcidkijelzje| Bedllitismenii
@ ‘ @ Fel (22) Pozicio valtoztatdsa a Z?vrz’ﬁtcz;:;”rilﬁ(r)]kaki— Mddositja a helyzetet a Se-
Le (23) munkakijelzon. jelz6ve tup (Beallitdsok) meniiben.
Fiités Fiités kapcsolasa Fiités kapcsoldsa | .o £ nkcis
=l | berki(24) | bes be/ki es TUnEeio
3 Hajtas ita 4 ita 4
be;ki 25) It-)lgjlt(ails kapcsoldsa I[;Ieajlt(ails kapcsolasa Nincs funkcié
A bedllitott érték o
Nyomja meg | alkalmazésra ker a | o
az «e-Drive» | kijelolés pedig auto- . Kijeldlt pozicio kivalasztésa.
= (27) gombot | matikusan visszaugrik ﬁaptr'(;gram vegre-
a funkcidkijelzore. jha.

Gl A Co * Madositja a helyzetet
o~ Forditsa el ,lAt @va% cg(lfrteklltl)eal A,tpomo modo a Setup (Bedllitésok)
@ aze-Driver | 160 508 1 | SESE meniiben

(27) gombot | ' VPeTCIEPESeR- A * A kivalasztott pozicid
ben funkciokijelzén. a .
értékeinek bedllitasa

5.3 Allapotjelz6 LED
Fiités

A Fiités ,be/ki” (24) gombnal |év6 LED az aktudlis f(itési allapotot jelzi.

LED-allapot (26)
Fiités be/ki (24)

Anapot

Ok

LED ki

Flités kikapcsolva.

LED zélden villog

tliréssavon kiv(il.

F(ités bekapcsolva. Homérséklet a

LED folyamatos zld fénnyel vilagit

tliréssavon bellil.

F(ités bekapcsolva. Homérséklet a

Ha a fiités izemeltetése kozben a rendszer figyelmeztetd tizenetet kiild az
(31) vagy hibaiizenet jelenik meg a munkakijelzén (29), akkor ez a kivetkez6képpen lathato:

allapotkijelz6 2-es tartomanyaban

LED pirosan villog

Flités figyelmeztetd (izenete

netet.

Lasd a figyelmeztetd és hibaiize-

LED folyamatos piros fénnyel vildgit

F(ités hibalizenete

netet.

Lasd a figyelmeztet6 és hibaiize-




Hajtas

A Hajtas ,,be/ki” (25) gombnal 1év6 LED a hajtas dllapotat jelzi.

LED-allapot (26)
Hajtas be/ki (25)

Anapot

0k

LED ki

Hajtés ki van kapcsolva

LED folyamatos zéld fénnyel vilagit

Hajtas be van kapcsolva

Ha a hajtas iizemeltetése kdzben a

endszer figyelmeztetd (izenetet kiild az allapotkijelz6 2-es tartomanya-
ban (31) vagy hibalizenet jelenik meg a munkakijelzon (29), akkor ez a kivetkez6képpen lathato:

LED pirosan villog

Hajtas dramkorlatozasa aktiv.

Lasd a figyelmeztetd és hibalizenetet.

LED folyamatos piros fénnyel vilagit

A hajtasnal hiba Iépett fel.

Lasd a figyelmeztet6 és hibaiizenetet.

5.4 Az allapotkijelz6n lathatd szimbélumok
»1. rész” allapotkijelz6 (30)

Az elmentett érték

neve

230V
001

Jelenleg kivalasztott hegesztési paraméter. A 6 karakternél hosszabb nevek esetén

el6szor az els6 6 karakter jelenik meg, utana a tovabbi karakterek.

A csatlakozodugd aktualis haldzati feszilltsége

A hegesztési adatok rogzitésének aktualis fajlszama

»2. rész” allapotkijelz6 (31)

ﬁ A rendszer figyelmeztetést kiildott
(Iasd a Figyelmeztetés és hibaiizenetek

cimi fejezetet)

Billentyiizar
(csak aktiv billenty(izar esetén)

5.5 A funkcidkijelzon lathaté szimbdlumok
Vdlassza ki a rendelkezésre allo meniiket a kezeldfeliilet (3) «e-Drive» gombjaval (27).

L1

Alacsony 5 Tulfesziiltség
fesziiltség

L" Fiités

(csak aktiv fiités esetén)

Szimbdlum

Jelentés

Szimb6lum

Jelentés

Szabadon bedllithatd és el6re meghatarozott]
receptek kivalasztasa

Szerviz menli
(csak jelszd megadasa utan érhetd el)

Beadllitasok

Mentés

issza a munkakijelzéshez
(menii kozvetlen elhagydsa)

Kijeldlt pozicio toriése

Egy szinttel vissza

HEES

Kijeldlt pozicio szerkesztése

=] (3 E (S

Bedllitasok vagy 6raszamldld visszadllitdsa
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5.6 A munkakijelzon lathatd szimbdélumok

Szimbo6lum

Jelentés

D)

Hajtas sebessége [m/perc/ft./perc]

&

Hajtas sebessége zarolva [m/perc/ft./perc]

Leveg6 hémérséklete [°C/°F]

Kot6erd [N/Ibf]

Leveg6mennyiség [%]

Informacids ablak

Készilék standby lizemmodban. A szamlalo lefutasat kovetden a fités kikapcsol.

A késziiléken hiba lépett fel. Megjelenik egy hibakod is
(a készillek nem miikddtethetd). Vegye fel a kapcsolatot hivatalos szervizzel.
Lasd a ,Figyelmeztetések és hibalizenetek” c. fejezetet

> e | CREBREE

Figyelmeztetés:
Lasd a ,Figyelmeztetések és hibalizenetek” c. fejezetet

A felfelé iranyuld nyil és a folyamatjelz6 sav mutatjék, hogy még nincs elérve a
(savon is megjeldlt) célérték (tul hideg). A villogd érték a tényleges érték. A folya-
matjelzé sav mellett megjelend érték a bedllitott célérték.

A lefelé iranyuld nyil és a folyamatjelz6 sav mutatjak, hogy még nincs elérve a (sa-
von is megjeldlt) célérték (tul meleg). A villogo érték a tényleges érték. A folyamat-
jelz6 sav mellett megjelend érték a bedllitott célérték.

Ha a ,Set Values” (Bedllitott értékek) aktiv, akkor megjelenik a tényleges h6meérseék-
let (nagy) és a célhémeérséklet (kicsi). Standard gyari beallitasok.

Ha a ,Set Values” (Bedllitott értékek) nem aktiv, akkor tizem kdzben csak a tényle-
ges értékek (nagy), ellenkezd esetben a célértékek (nagy) jelennek meg.

Visszahiités (Cool down mode - lehiitési {izemmadd)

Hardver hibaiizenet (a f(itéelem meghibasodott).
A késziilék mar nem haszndlatra kész. Lépjen kapcsolatba egy hivatalos Leister
szervizkbzponttal.




6. A TWINNY T7 késziilék kezelofeliiletének Setup (Beallitas) meniije

6.1 A meniipontok attekintése

i leister.con 2381
—_—

Automatic Welder

TWINNY T7 LQS

>
Leister Technologies AG Cool down mode
Switzerland v A440°C
Softuare Release a.18
2aaul“|.|| T
Load Recipe 0.0 =
BASIC 0.0
25°c
500
0w
L
wa, waw, Csak «Advanced Mode» (haladé izemméd) esetén elérhetd
Setup Save Recipe
Standby » DU‘! Info General Info Warnings
Advanced Mode E Hours Drive Firmware HMI Undervoltage
Hours Blower 142h| | Firmware Machine Vz.06
Hours Machine ah Production Year 2015
Day Distance 419m Production Month 3
E’ E’ Total Distance 419m Pvrudu(tiﬂn Day 31
alm Sl Elfa
R0, EseU,
Standby Selup
Recipes » N v, N
Standby Interval  10min| | Standby » _ Machine Selup _ Setup _ Setup
advancedMode [ General Info »| [warnings 3
Duty Info » Unit Speed metric | | Warnings »| | Machine Setup 3
Eenerallnfo » Unit Heat metric| | Machine Setup »| |Application™Mode 0
Unit Force mekric Set Values [aN |
E’ E’ QZD Contrast a _";et Yalues ﬂ yeldinq Data Record. »
alm ™ [
236U
Setup
A‘pplicatinnMnde [I-
Set Yalues N |
Welding Data Record. »
WLAN Settings 3
i
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6.2 Hegesztési receptek beallitasa, mentése és kivalasztasa (Save Recipes)

A TWINNY T7 késziilék kilenc szabadon bedllithaté recepttel és a ,BASIC” recepttel rendelkezik.

A ,Save Recipes” (Receptek mentése) funkcioval a hajtas, levegd-hémérséklet és levegémennyiség

hegesztési paraméterek célértékeinek bedllitasait egy szabadon valaszthaté név alatt mentheti el (Iasd a Recept-
nevek megadasa cim(i fejezetet).

Uj recept Iétrehozasa

1.
2.
3.
4
5.

6.

7.

Hozza létre a kivant célértékeket [munkakijelzd, «e-Drive» gomb (27)]

Valassza ki a Bedllitdsok meniit, és erdsitse meg valasztasat [meniivalaszto, «e-Drive» gomb (27)]
Valassza ki a Save Recipes (Receptek mentése) meniit [meniivalaszto, «e-Drive» gomb (27)]

Vdlassza ki a User-defined (Definialt felnasznalo) mentit, és erfsitse meg valasztasat [mentivalaszto,
«e-Drive» gomb (27)]

Valassza ki a Kijeldlt pozicio szerkesztése mendit, és erfsitse meg valasztasat [menlivalaszto, «e-Drive»
gomb (27)]

Adja meg a kivant receptnevet, valassza ki az Enter billenty(izet opciét (Iasd a Receptnevek megadasa
fejezetet), és erGsitse meg valasztasat [meniivalasztd, «e-Drive» gomb (27)]

Vdlassza ki a Mentés mendt, és er@sitse meg vélasztaséat [menlvalasztd, «e-Drive» gomb (27)]

Az Ujonnan Iétrehozott receptjét a rendszer elmentette, és a megadott név alatt barmikor lehivhatd.
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Meglévé recept testreszabasa

ok~ w A

Hozza létre a kivant célértékeket [munkakijelzd, «e-Drive» gomb (27)]

Valassza ki a Bedllitdsok meniit, és erdsitse meg valasztaséat [meniivalaszto, «e-Drive» gomb (27)]
Valassza ki a Save Recipes (Receptek mentése) mendit [meniivalaszto, «e-Drive» gomb (27)]

Valassza ki a megfeleld receptet, és ersitse meg valasztasat [meniivalaszto, «e-Drive» gomb (27)]
Valassza ki a Mentés funkciot, a Kijeldlt pozicid szerkesztése vagy a Torlés meniit, és erdsitse meg
valasztasat [menlivalasztd, «e-Drive» gomb (27)]

Ha kivalasztotta a Kijelolt pozicid szerkesztése meniit, adjon meg egy szabadon vélaszthato receptnevet a
fenti 6. és 7. 18pés szerint
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Recept kivalasztasa

¢ A funkciokijelzo (28) ,Szabadon bedllithatd és elére meghatérozott receptek kivalasztasa” ikonjanak
kivalasztasaval a ,Select Recipes” (Receptek kivalasztasa) meniibe jut.

o Allitsa a kurzort a ,Fel” és ,Le” (22/23) gombbal a kivant receptre, és nyugtdzza a kivalasztast az «e-Drive»
(27) gomb megnyomasaval.

¢ Ha a létrehozott receptek célértékeit miikddés kozben mddositja, azok nem keriilnek elmentésre a profilban. A
készillék Ujrainditasakor Ujra megjelennek a receptben elmentett értékek.

e Ha a készlilék Ujrainditasakor a legutoljara hasznalt célértékeket szeretné haszndini, akkor az eléprogramozott
L,BASIC” receptet kell valasztania.

o Az aktudlisan kivalasztott recept az allapotkijelz6 ,,1. részében” (30) jelenik meg. Kivételt képez a ,BASIC”
recept. Ezt kivalasztva az allapotkijelzén (30) csak a halézati feszliltség jelenik meg.

6.3 Receptnevek megadasa
Billenty(izet izemmaédban neveket lehet megadni, max. 12 karakter terjedelemben.

Billentyiizet mod Karakterek kijel6lése (32) Ikonok kijeldlése (33)

@ ‘ @ Fel (22) Karakterek kijelélése — fliggéleges
Le (23) irdny

Forditsa el az

«e-Drive» (27) Karakterek kijelolése — vizszintes lkon vizszintes kivalasztisa

gombot irany

Nyomjamegaz\ .« acott karakterek jovéh

«g-Drive» (27) (IvalaszIott karaklerek jovana- A kivalasztott ikonok jovéhagyésa
(\s) gombot gyasa

Nagy- és kisbettis irasmod kozotti valtas

Kurzor poziciéjanak eltolasa a néven belill

D

Sz0koz beszurasa

Egyetlen (a kurzortél balra 1év6) karakter toriése

Ezen ikon hasznalataval lehet visszatérni a
Funkciokijelzo (28)

B8] 3
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6.4 Készenléti izemmod (Standby)

Z3ml

—_—
Standby
Enable Standby (|

Standby Interval 10 min

=T

B W

O

Standby
180s
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Setup

=
Warnings

I

]
Machine Setup »

application Mode (| il

Set alues

g

Welding Data Record.
-

.

23au
Setu

=
Warnings

Machine Setup
Application Mode
T

Eelding Data Record. 3

~

Set Yalues

Ha a motor ki van kapcsolva, a f(ités aktiv és a ,Standby Intervall” (Készenléti idétartam)
alatt meghatarozott ideig nem nyomnak meg egy gombot sem, a kész(ilék automatikusan
a készenléti megjelenitésre valt. Ha az ezt kdvetd 180 masodperc alatt nem nyomjak
meg az «e-Drive» gombot (27), akkor a fiités automatikusan Cool down mode (leh(itési
tizemmod) folyamatba kapcsol at. Ezt kdvetGen a kijelz6n megjelenik a ,Standby” felirat.
Az «e-Drive» (27) gomb megnyomasa esetén a kész{ilék munkamadba kapcsol.

A készenléti izemmod a készlilékek kiszallitdsakor nincs aktivalva.

A kivant idgintervallumot egyénileg hatarozhatja meg, ehhez valassza ki a készenléti me-
niit az «e-Drive» gombbal (27), majd &llitsa be a kivant értéket ugyancsak az «e-Drive»
gombbal (27).

6.5 Alapbeallitas és Advanced Mode (halad6 iizemmaod)

Az alapbedllitasban a Setup (Bedllitasok) meniin keresztiil juthat el a profilmentéshez, a
készenléti izemmadhoz, valamint az Application Mode-hoz (alkalmazasi iizemmad) és az
Advanced Mode-hoz (haladd (izemmadd).

Advanced Mode-ban (haladd Gizemmadd) tovabbi informéciok és bedllitasi lehet6ségek
alinak rendelkezésre.

A Kap. Duty Info” (Munkainformaciok fej.) — ,Kap. Reset to defaults” (Visszaallitds alapértelmezésre fej.) funkcidi
csak Advanced Mode-ban (halado tizemmod) allnak rendelkezésre.

6.6 Duty Info (Munkainformaciok)

A Duty Info (Munkainformécidk) meniben a TWINNY T7 futésidejével kapcsolatban juthat informaciohoz.
Az «e-Drive» gombbal (27) Iépjen a Bedllitdsok mentibe, és erdsitse meg valasztasat. Az «e-Drive» gombbal (27)
allitsa be az Advanced Mode-ot (haladd (izemmadd) On (Be) allasra, és valassza a Duty Info (Munkainformaciok) opcict.

23l
Duty Info

Hours Drive 0 min|

Hours Blower

0 min
Hours Machine 11 min
Day Distance am

Total Distance om

Sl

Hours Drive (Hajtas tizemdrdi): a hajtas aktudlis futdsideje

Hours Blower (H6légfivo iizemordi): a hélégfivo aktualis futasideje

Hours Machine (Gép (izemdrai): a gép aktualis futasideje

Day Distance (Napi tavolsag): Az utolsd visszadllitas 6ta megtett Ut (manualis visszaalli-
tast igényel)

Total Distance (0ssztavolsag): A készillék iizembe helyezése 6ta megtett it



6.7 General Info (Altalanos informaciok)

Z3an
General Info

Firmware HMIL

Firmware Machine va.1o

Production Year 2017
Production Month 1

Production Day 1
i —

Sl

A General Info (Altalanos informéciék) meniiben a szoftver verzidinformacidi, valamint a
gyartas idépontjara vonatkozd adatok érhetdk el.

Az «e-Drive» gombbal (27) Iépjen a Beallitasok mentibe, és erdsitse meg valasztasat.
Az «e-Drive» gombbal (27) allitsa pe az Advanced Mode-ot (haladd tizemmaod) On (Be)
alldsra, és valassza a General Info (Altalanos informaciok) opcict.

6.8. Figyelmeztetések

LT Jr [ ¢4
Warnings

Undervoltage

El

A figyelmeztetd (izenetek esetenként az allapotkijelzon (31) jelennek meg. Ha figyelmez-
tetés van érvényben, On korldtozas nélkiil tovabb tud dolgozni. A ,Warnings” (Figyelmez-
tetések) mentiben megjelenik az lizemzavar tipusa. Az lizemzavar elhdritasat kovetéen a
bejegyzés eltlinik.

Az «e-Drive» gombbal (27) Iépjen a Beallitasok mentibe, és erdsitse meg valasztasat.
Az «e-Drive» gombbal (27) allitsa be az Advanced Mode-ot (haladd iizemmaod) On (Be)

6.9. Machine Setu

allasra, és valassza a Warnings (Figyelmeztetések) opcitt.
p (Gépbeallitas)

Az «e-Drive» gombbal (27) [épjen a Bedllitasok meniibe, és erdsitse meg valasztasét. Az «e-Drive» gombbal (27)
allitsa be az Advanced Mode-ot (haladé iizemmadd) On (Be) 4llasra, majd valassza a Machine Setup (Gépbedllitas) opciot.

Z3ml

—_—
Machine Setup

Unit Speed

metric
Unit Heat metric
Unit Force metric

LCD Contrast a
>

=T

Unit (Mértékegység): A mértékegység-rendszer (metrikus/angolszasz) bedllitdsa a sebességhez
(Unit Speed), a hémérséklethez (Unit Heat) és az er6hdz (Unit Force)

Unit Speed (Sebesség-mértékegység): az alkalmazott sebesség-mértékegység (metrikus/angol-
szasz) egyedi bedllitasa

Unit Heat (H6mérséklet-mértékegység): az alkalmazott hémérséklet-mértékegység (metrikus/
angolszasz) egyedi bedllitasa

Unit Force (Erémértékegység): az alkalmazott erémértékegység (metrikus/angolszasz) egyedi
bedllitasa

6.10.

LCD Contrast (LCD-kontraszt): Az LCD kijelz6 kontrasztjanak beallitasa

LCD Backlight (LCD-hattérvilagitas): Az LCD kijelz6 hattérvilagitasanak bedllitdsa

Key Backlight (Billentyiizet hattérvilagitasa): A billenty(izet hattérvilagitdsa kezeldfeliilet (3)
bedllitasa

Az aktualis értékek megjelenitése (Application Mode — alkalmazasi lizemmad)

el

Setup

ry
General Info

3
Warnings »
Machine Setup 3
Application Mode [T i)
Set Val

gvses @D

Ha attekintést kivan kapni bizonyos informaciokrol (pl. haldzati feszliltség, flités munka-
terhelése stb.), valassza a Bedllitdsok mendit, és erésitse meg valasztasat. Aktivélja az
Application Mode-ot (alkalmazasi lizemmad).

238l
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A munkakijelzén(29) minden elérhetd informécio (i szimbélum) megjelenik (lasd A munka-
kijelzon lathaté szimbdlumok cim(i fejezetet). Az informacios mez6 mindig a levegémennyi-
ség mezdje alatt jelenik meg.
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6.11. Show Set Values (Beallitott értékek megjelenitése)

p— Ha aktivalta a Set Values (Bedllitott értékek) funkciot, akkor a munkakijelzén (29) megjele-
0.0 = Nikatényleges hdmerseklet (nagy) és a célhdmérseklet (kicsi). Ez hasonld mddon a hajtasi
40| sebességre (m/perc) is érvényes. A funkcid inaktivaldsa esetén csak a célértékek jelennek
@ 25 °c| meg.
= 30 AkjtGer§ paraméternél mindig a tényleges érték jelenik meg.
@ 0 N| A Set Values (Bedllitott értékek) funkcid aktivalasa gydrilag torténik.

Bl

6.12. Reset to defaults (Visszaallitas alapértelmezésre)

p— Az «e-Drive» gombbal (27) Iépjen a Beallitasok menibe, €s erGsitse meg valasztasat.

Setup Allitsa be az Advanced Mode-ot (haladd (izemmaéd) On (Be) allasra, majd valassza a Reset

appicaonvode (T8 10 defaults (Visszaallitas alapértelmezésre) opciot.

Set Values N |

:::f:":e':::md' : Ezzel a funkciéval minden egyénileg bedllitott értéket visszadllithat a gyari beallitdsra. A

Reset (Visszaallitas) a bedllitasokat (Setup) és a recepteket is érinti.

T Erdsitse meg valasztasat a bal alsé gombbal (Visszatérés a gyari bedllitasra/Reset — Visz-

@ szadllités).

6.13. Napi tavolsag kijelzése
Ha a hajtas mikadik, és a munkakijelz6n (29) tdbb mint 200 N er6érték jelenik meg, a program régziti a hegesz-
tett tvolsagot. A napi tavolsagot a kévetkez6képpen lehet behivni:

e A Fel” (22) és ,Le” (23) nyilgombokkal dllitsa a kurzort
ey ol qp ' , a munkakijelzon (29) megjelenitett sebességre.
= 4. 5‘5‘8 e Tartsa lenyomva az «e-Drive» gombot (27) 5
@ 25°c| masodpercig.
—_—— qp = 31 e Asehességkijelzd megjelenik a napi tavolsg és az
@ 0 N|  Osszes tavolsag értéke.
e Az «e-Drive» gomb (27) rvid megnyoméasaval ismét
megjelenik a sebesség a munkakijelzén (29).

Hegesztési modban

® Hegesztés kozben a Sebesség munkakijelz6 zarolva van.

e Az «e-Drive» gomb (27) révid megnyomasa engedélyezi a sebesség bedllitasat.

e Tartsa lenyomva az «e-Drive» gombot (27) 5 masodpercig.

e A sebességkijelz6 megjelenik a napi tavolsag és az 6sszes tavolsag értéke.

e Az «e-Drive» gomb (27) révid megnyomasaval ismét megjelenik a sebesség a munkakijelzdn (29).
e Anapi tAvolsag kijelzése menUibdl kilépve a Sebesség funkcidkijelz6 ismét zarolasra kertil.



A napi tavolsag visszaallitasa
A napi tavolsag csak akkor allithato vissza, ha a hajtas ki van kapcsolva.

o o * Vdlassza ki a Duty Info (Munkainformaciék) menipontban (lasd
Duty Info Duty Info Duty Info (Munkainformaciok) fejezet) a Day Distance (Napi
Hours Drive 1h Hours Drive 1h ta’volsa’g) SOI't
Hours Heating 3h Hours Heating 3h

) ) e A kurzor automatikusan kijeldli az , Oraszamldl6 visszadllitasa”
Hours Machine 17h Hours Machine 17

Day Distance s ikont. Hagyjq jova a mveletet az «e-Drive» gomb (27)
Total Distance 245m| | Total Distance 245m megnyomasaval.

@@ @@ o Az draszamlalot ezzel sikeresen visszadllitotta.

6.14. Billenty(izar

A TWINNY T7 kész(ilék hillenty(izarral rendelkezik. Ez a funkcid zarolja a négy gombot és az «e-Drive» gombot
(27) a kezeldfeliileten (3). A ,Fel” és ,Le” (22/23) gombok egyidejli megnyomasaval a billenty(izar legalabb 2
masodperc alatt aktivalodik vagy inaktivalddik. A billenty(izar aktiv dllapotaban ezt az allapotsor jelzi.

7. ATWINNY T7 késziilék iizembe helyezése

ATWINNY T7 készillék a hegesztési adatok rogzitésére szolgalo ,LQS” (Leister Quality System) funkcidval
rendelkezik. Ezzel a funkcidval a sebesség, a hdmérséklet és a kotberd rogzitésére kertil sor a hegesztés soran
a hegesztési varrat hosszan és az elére megadott tavolsagintervallumban. Tovabbi informaciéért tekintse meg a
vonatkozo kezelési Utmutatot a www.leister.com honlapon.

7.1 Munkakdrnyezet és biztonsag

Aforrd levegls hegeszt6automatat csak a szabadban vagy megfelelden szell6ztetett helyiséghben szabad
alkalmazni.

& Soha ne helyezze a forrd levegds hegesztéautomatat robbandsveszélyes vagy gytlékony kémyezetbe, és
minden esetben tartson biztonségi tavolsagot az éghetd anyagokidl és robbanasveszélyes gazoktol.
Olvassa el az anyag gyartdjanak biztonséagi adatlapjdt, és kovesse az azon szerepld utasitasokat. Ugyeljen
arra, hogy a hegesztés soran ne égjen meg az anyag.

Halézati csatlakozovezeték és hosszabbitokabel

¢ A haldzati csatlakozovezetéknek (1) szabadon kell ,
mozognia, és nem akadalyozhatja az lizemeltetdt vagy 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
harmadik felet a munkavégzésben (botlasveszély). bis 100m 3 x 2.5 mm?
¢ A hosszabbitokabelt a késziilék alkalmazasi helyén (pl. a 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
szabadban) kell tartani, és megfeleld jelzéssel el kell latni. bis100m 3 x 2.5mm?2

Adott esetben vegye figyelembe a hosszabbitokabel szilkséges
legkisebb keresztmetszetét.

Energiaellatas gépegység

Az energiaellatasra szolgalo gépegység alkalmazasa soran Uigyelien arra, hogy a gépegység foldelve legyen, és
érintésvédelmi relével legyen felszerelve.

A gépegység névleges teljesitménye a forro levegds hegesztéautomata névleges teljesitményének 2-szerese
legyen.

7.2 Hegesztési paraméterek beallitasa

A késziiléket védovezetékkel rendelkezd csatlakozdaljzatba csatlakoztassa. A véd6vezeték szaka-
@ dasa sem a készliléken bellil, sem azon kivil nem megengedett. Kizardlag véddvezetékkel rendelkez6

hosszabbitdkabelt hasznaljon.

A késziiléken megadott névleges feszliltség értékének egyeznie kell a helyszini halozati fesziiltség
értékével. A halozati feszliltség kimaradasa esetén kapcsolja ki a fékapcsoldt, és forditsa a hélégfavot

alaphelyzetbe.
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A készlilék épitkezéseken torténd hasznalata esetén, az ott tevékenykedd személyek védelme érdeké-
ben feltétleniil szlikség van érintésvédelmi relére.

A késziilék elinditasa

i leister.con

¢ Ha az eldirasoknak megfelelden el6készitette a forrd levegds hegesztGautomatat
Atomatic Welder és annak munkakérnyezetét, kapcsolja be a forrd leveg6s hegeszt6automatat a
_wimNvT7LOS | fgkapcsoloval (20).

e Az inditas utan a kijelz6n rovid idére megjelenik a kezd6kép, az aktudlis szoftverkiadas

verzidszama, valamint a kész(ilék megnevezése.

Leister Technologies AG

Swizerland ¢ Ha a készliléket korabban siker(ilt leh(iteni, az utoljara alkalmazott recept célértékeinek
Toetume Releme 048 statikus kijelzésére kertil sor (a kész(ilék els6 lizembe helyezése soran a Basic recept
jelenik meg).

e Ebben az allapothan a fiités még nincs bekapcsolva.

FIGYELEM!
A maximalis kdtderd (1000 N) meghaladasa mechanikus karosodasokhoz vezethet

Becsipddésveszély
é A mechanikusan mozgo alkatrészek becsipddésveszélyt jelentenek. A forrd levegds hegeszt@automatat
kizardlag az adott célra szolgalo fogantytknal fogja meg.

A kotder6 beallitasa

¢ Qldja ki az allitogyirii reteszét (34) a kétéeré modulon (6), és forditsa el a kotderd modul (6)
allitogy(iriijét (35) a feszitdkar (7) maximalis nyitasi értékére.

¢ Helyezze a hegesztendd anyag két tesztcsikjat (36) egymas folé, a felsd és alsé hajtd-/nyomogorgok (9/11)
kézé, és zérja le a feszitokart (4).

e Forditsa el a kotderd modul (6) allitogyiriijét (35) egészen addig, hogy a felsé és alsd hajté-/nyomdogdrgok
(9/11) a tesztcsikokat (36) enyhén beszoritsak.

¢ Qldja ki a feszittkar reteszét (5), és nyissa ki a feszitokart (4).

e Forditsa el az allitogydirtit (35) a kotberé modul (6) nyitott allapotaban egészen addig, mig a kijelz6n
megjelenitett kotberd a feszitokar (4) zart llapotaban és behelyezett tesztcsikok (36) esetén meg nem felel a
kivant kétGerének. Ehhez a feszitGkarnak ismét nyitva, ill. zarva kell lennie.

¢ Reteszelje az allitogylirii reteszét (34) a kotderd-modulon (6) a két6erd akaratlan elallitddasanak
megakadalyozasara.

Feszit6kar (4) nyitva




A sebesség, a hmérséklet és a levegdmennyiség beallitasa a hegesztés elott

¢ Ha a hajtas ki van kapcsolva, akkor a hémérséklet, levegdmennyiség és sebesség hegesztési paramétereket a
kovetkez6képpen kell bedllitani a munkakijelzon (29):

o A Fel” (22) és ,Le” (23) nyilgombokkal a kurzort a kivant munkakijelzdre (29) allithatja.

o Allitsa be a célértéket az «e-Drive» gomb (27) elforditdsaval. A bedllitott értéket a rendszer azonnal &tveszi.

e 5 masodperc elteltével vagy az «e-Drive» gomb (27) megnyomasaval lehet atvaltani a funkciokijelzore.

A sebesség, a hmérséklet és a levegdmennyiség beallitasa hegesztés kozben

¢ Ha a hajtas be van kapcsolva, akkor a hdmérséklet, levegmennyiség és sebesség hegesztési paramétereket a
kovetkez6képpen kell bedllitani a munkakijelzon (29):

o Hegesztés kizben a sebesség munkakijelzje zarolva van, és a kurzor a hajtasi sebesség mezéjében taldihato.

o Az «e-Drive» gomb (27) révid megnyomasa engedélyezi a sebesség beallitasat, mig az «e-Drive» gomb (27)
elforditasdval mddosithatja a sebesség célértékét.

¢ 5 masodperc elteltével vagy az «e-Drive» gomb (27) megnyomasaval a zarolds ismét aktiv lesz.

o A Fel” (22) és ,Le” (23) nyilgombokkal a kurzort a Fiités vagy a Levegd munkakijelzére allithatja. Allitsa be a
kivalasztott paraméter célértékét az «e-Drive» gomb (27) elforditasaval. A bedllitott értéket a rendszer azonnal
atveszi.

@

Sebesség engedélyezve Sebesség zérolva

7.3 Hegesztés elokészitése
o A maximdlis atlapolasi szélesség 125 mm.
o A tomit6anyag-palyaknak az atfedés, valamint a felsd és az als6 rész kozott tisztanak és szaraznak kell lenniik.

7.4 Hegesztési folyamat

¢ A hegeszt6automata hasznalata el6tt az anyag gyartéjanak hegesztési utmutatoja, illetve
A nemzeti szabvanyok vagy iranyelvek eldirasainak megfelelden végezzen probahegesztést. A
prébahegesztést ellendrizni kell.
¢ Figyelem! Ha a f(ités be van kapcsolva, de a készlilékkel nem torténik hegesztés, illetve a készillék
Cool down mode-ban (lehtitési izemmadd) van, a hdlégfivdnak (19) alaphelyzetben kell lennie.
Maskilonben a készUilék karosodhat.

Hélégfiivo (19) hegesztési pozicidban Hélégftivo (19) alaphelyzetben
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A hegesztés megkezdése

A mozgo alkatrészeket tilos megérinteni.
& Fennall a becsip6dés és behizas veszélye. Ne viseljen 16g6 ruhadarabokat, pl. salat vagy kendét.

HosszU hajat fogja 6ssze vagy védje fejfeddvel.

Egési sériilés veszélye
Ne érintse meg a f(itéelemcsdvet és a flvokat forré allapotban. ElGszor minden esetben hagyja
lehilni a késziiléket. Ne iranyitsa a h6légsugarat személyekre vagy allatokra.

o w o Az (sszes hegesztési paraméter el6irasszer(i bedllitasa utan inditsa el a flitést és a

0.02  hajtast
= 40| e Afitést a Fiités be/ki (24), a hajtast a Hajtas be/ki (25) gombbal indithatja el. A
2 160-c Fiités be/ki (24) gombot 2 méasodpercig nyomva kell tartani.

=W | o {3 3 fijtés be van kapcsolva, megszélal egy hangjelzés, az allapotielzG LED vildgitani
@ 0 N kezd, és a kijelz6n révid idére megjelenik a ,Heating on” (F(ités be) (izenet. Az aktudlis
—E leveg6-hémérsékletet dinamikus kijelz6 mutatja, folyamatjelz6 savval (el6irt és

tényleges érték).

* (gyelien arra, hogy csak a hegesztési hdmérséklet elérését kovetden kezdje meg a
munkat (a felfiitési id6 3-5 perc).

o \ezesse be a forrd levegls hegesztBautomatat az egymast atfedd mlianyag palyakba.

¢ Huzza fel a holégfuvo reteszelésének (18) karjat, engedie le a hélégfuvot (19),
és vezesse be a hegesztofuvokat (15) (itkdzésig az egymast atfedd palyak kozé.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hdlégfavo reteszelésének (18) karja hegesztési
pozicioban bepattan.

o Zérja le a feszitokart (4), hogy a feszitokar reteszelése (5) bepattanjon.

o Az allapotsorban (30/31) a halézati feszliltség megjelenitése céljabdl felvaltva jelenik
meg a fajlszam.

Hegesztés kdzben

o Aforrd levegls hegesztbautomata a hegesztési folyamat kdzben a fogantyukkal (2), a feszitokarral (4) vagy
az opciondlis vezet6riddal vezethetd az atlapolas mentén.

* Ahegesztési sebesség, a levegd-h6mérseéklet és a levegémennyiség hegesztés kdzben barmikor médosithatd
(I4sd A sebesség, a hdmérséklet és a levegémennyiség bedllitasa hegesztés kizben cim(i fejezetet).

A hegesztés befejezése

» Qldja ki a feszitokar reteszét (5), és nyissa ki a feszitdkart (4) réviddel a hegesztési varrat vége el6tt. A felsé
hajt6-/nyomaogorgd (9) és az alsé hajtd-/nyomdgoérgd (11) soha nem futhat kdzvetleniil egymasra.

e Ezutdn hiizza meg a hélégflvo reteszelésének (18) karjat, vezesse ki a hegesztofivokat (15) az atfedéshdl,
és forditsa a hdlégfivot (19) alaphelyzetbe.

® Gydz6djon meg arrdl, hogy a hélégfuvo reteszelésének (18) karja alaphelyzetben bepattan.

Figyelem! Ha a fiités be van kapcsolva, de a kész(ilékkel nem térténik hegesztés, illetve a késziilék Cool down
mode-ban (lehitési izemmadd) van, a hdlégfiivonak (19) alaphelyzetben kell lennie. Maskiilénben a késziilék
karosodhat.



7.5 Akésziilék kikapcsolasa

z3e
—_—

23

Cool down mode
¥ 440°C

e Kapcsolja ki a hajtast és a f(itést a Hajtas be/ki (25), ill. a Fiités be/ki (24) gombbal.

A Fiités be/ki (24) gombot 2 masodpercig nyomva kell tartani.

e A Heating off” (Fiités ki) lizenet jelenik meg a kijelzon, és a késziilék Cool down
mode-ba (leh(itési lizemmaod) valt (lasd Cool down mode — lehitési tizemmad).

o Alégfuvo kb. 6 perc elteltével automatikusan kikapcsol.

¢ Ezutdn kapcsolja ki a késziiléket a fékapcsoldval (20), és valassza le a halézati
csatlakozovezetéket (1) az elektromos halézatrél.

e \arjon, amig a késziilék lehil.
e Ellendrizze a haldzati csatlakozovezetéket (1) és a csatlakozddugot

elektromos és/vagy mechanikai karosodas tekintetében.
e Tisztitsa meg a hegeszt6flivokat (15) és a hajté-/nyomogorgoket
(9/11) drétkefével.
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8. Figyelmezteto és hibaiizenet (TWINNY T7)

A figyelmeztetd és hibalizenetek esetanént az allapotkijelzon (31) vagy a munkakijelzén (29) jelennek meg.
Ha figyelmeztetés van érvényben, On korlatozas nélkiil tovabb tud dolgozni.

Hibaiizenet megjelenésekor azonban nincs lehetdsége a munka folytatasara. A f(ités automatikusan kikap-
csol, a ventilator bekapcsol, és a hajtas ledll. A megfelel§ hibakodok azonnal megjelennek a munkakijelzén (29).

A hiba vagy a figyelmeztetés tipusaval kapcsolatban minden esetben konkrét informaciét kaphat, ha a Beallitasok

menin keresztiil lehivia a Warnings (Figyelmeztetések) opcict.

Error No.0020

Uzenet i Hibakod/ L
tipusa Kijelzo figyelmeztetd iizenet Hibaleiras
=, . ||Ambient Temperature | A kdrnyezeti hémérséklet tul magas
Warnings .
No Warning Undervoltage Alacsony feszilltség
Figyelmez- Overvoltage Tulfesziiltség
tetés v 7 ’ 7
Max. Force Exceeded | Max. feszit6erd tullépve
E]@ Drive Overcurrent Hajtds dramkorlatozasa
238U A
A A készlilék tulmelegedett
Error No.00010001 || 0001 XXXX Megoldas: Hagyja leh(ilni a készliléket
&
’ A hdlozati feszliltség tulfesziiltsége vagy fesz(ilt-
Hiba Error No.00020001 | | 0002.XXXX séghianya
Megoldas: Ellendrizze a fesziiltségforrast
I\ »
N 0020 XXXX F(itbelem meghibasodasa

Megoldas: Cserélje ki a fiitelemet
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Hiba 1

BRSIC
—_—

¥

Error No.0004
Contact your service center
Hy Mame

My Phonenunber

Iy Homepage

0004 .XXXX Hardverhiba

0008.XXXX A termoelem meghibasodott
0200.XXXX A kommunikdciés modul hibaja
0400.XXXX Hajtashiba

1 Lépjen kapcsolatha a Leister szervizkdzponttal
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9. A TWINNY T5 késziilék kezeldfeliilete

37. Hajtas ,be/ki” gomb allapotjelzd LED-del
. Fité ki” illapotjelz6 LED-del
%a AL 38 ,L\Jﬂgs "bf’/ i %omb allapotjelz6 de
) WA 7 39. , I|nEJsz gpm
37 ) | DAY ﬁﬂmpﬂ m 40. ,Jovahagyas” gomb
A mmmm 41. ,Plusz” gomb
- ﬂ " 42. Kijelz6mezok
58 0 HLH_H'_I /c" Atényleges értékek nagy-, a célértékek
§=§ R : 42 kishetiivel abrazolva jelennek meg. A bal oldali
v HHHH-r szegélyen talalhato a kurzor a paraméteregység
I g ' lén.
B%E | I_JII_Il_ll‘_l o jobb szélén
v BHHH-¢
=
39 40 41
9.1 Szimbdlumok
Szimb6lum Jelentés

%)

Billentyiizar aktiv

23

Cool down mode
Lehitési folyamat szimbdluma

JAN

Hiba all fenn
Lasd Hibaiizenetek cim(i fejezet (TWINNY T5)

4

Szerviz

9.2 Allapotjelzo LED
Fiités

A Fiités ,,be/ki” (38) gombnal 1év6 LED az aktudlis fiitési allapotot jelzi.

LED-allapot
Fiités be/ki (38)

Allapot

LED ki

Fités kikapcsolva.

LED zélden villog

F(ités bekapcsolva. Hémérséklet a tliréssavon kiviil.

LED folyamatos z0Id
fénnyel vilagit

F(ités bekapcsolva. Hémérséklet a tliréssavon bellil.




Hajtas
A Hajtas ,,be/ki” (37) gombnal 1év6 LED a hajtas allapotat jelzi.

LED-allapot

Hajtés be/ki (37) Allapot

LED ki Hajtas ki van kapcsolva

LED folyamatos zold
fénnyel vildgit

Hajtas be van kapcsolva

Fiités és hajtas
Ha a Fiités ,,be/ki” gomb (38), ill. a Hajtas ,,be/ki” gomb (37) két LED-je egyszerre villog, hiba all fenn (lasd
Hibalizenetek cimdi fejezet ).

9.3 A paraméteregységek beallitasa
A hegesztési sebesség és a hémérséklet egységei atallithatok.

Hémérséklet: °C vagy °F
m ft
Sebesség: perc vagy perc

e Tartsa lenyomva a Hajtas ,,be/ki” (37) és a Fiités ,.be/ki” (38), gombot, és kapcsolja

UNI Ta be a késziiléket a fokapesolval (20). A kijelzon megjelenik a ,UNIT” (Egység) felirat.

¢ Nyugtazza a miiveletet a Jovahagyas gombbal (40), és allitsa be a kivant egységeket
a Minusz, ill. Plusz gombbal (39/41).

¢ Nyugtazza a miveletet a Jovahagyas gombbal (40), és valassza ki a ,SAVE” (Mentés)
opciot a Plusz gombbal (41). Nyugtazza a miiveletet a Jovahagyas gombbal (40).
Ezzel a program elmentette az egységeket.

% | Akésziilék ezutan automatikusan Ujraindul.

9.4 Billentyiizar

ATWINNY T5 késziilék billentylizarral rendelkezik. Ot gombot zarol a kezel6felilleten. A Minusz (39) és Plusz (41)
gombok megnyomasaval a billenty(izar legalabb 3 masodperc alatt aktivalodik vagy inaktivalodik. A billenty(izar
aktiv allapotaban ez a kijelz6 bal felsé szegélyén lathato.
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10. A TWINNY T5 késziilék iizembe helyezése

10.1. Munkakérnyezet és biztonsag

szabad alkalmazni.

j A forrd levegds hegeszt6automatat csak a szabadban vagy megfelel6en szell6ztetett helyiségben

Soha ne helyezze a forrd levegds hegeszt6automatat robbandsveszélyes vagy gytlékony kornyezetbe,
és minden esetben tartson biztonsagi tvolsagot az éghetd anyagoktol és robbandsveszélyes gazoktdl.
Olvassa el az anyag gyartéjanak biztonséagi adatlapjat, és kévesse az azon szerepld utasitasokat.
Ugyeljen arra, hogy a hegesztés sordn ne égjen meg az anyag.

Halozati csatlakozovezeték és hosszabbitokabel

e Ahalézati csatlakozovezetéknek (1) szabadon kell

mozognia, és nem akadalyozhatja az lizemeltetct vagy 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
harmadik felet a munkavégzésben (botldsveszély). bis 100m 3 x 2.5mm?
e Ahosszabbitokabelt a késziilék alkalmazasi helyén (pl. a 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
szabadban) kell tartani, és megfelel jelzéssel el kell latni. bis 100m 3 x 2.5 mm?2

Adott esethen vegye figyelembe a hosszabbitokabel szikséges

legkisebb keresztmetszetét.

Energiaellatas gépegység

Az energiaellatasra szolgald gépegység alkalmazasa soran (igyeljen arra, hogy a gépegyseg foldelve legyen, és
érintésvédelmi relével legyen felszerelve.
A gépegység névleges teljesitménye a forrd levegls hegesztautomata névleges teljesitményének 2-szerese

legyen.

10.2 Hegesztési paraméterek beallitasa

@6 ®

A késziilék elinditasa

TWIT U=
NY 5

| _1 O F .
500

OFF o

1

A késziiléket véddvezetékkel rendelkezd csatlakozoaljzatha csatlakoztassa. A védGvezeték szaka-
dasa sem a késziiléken beliil, sem azon kiviil nem megengedett. Kizardlag véddvezetékkel rendelkezd
hosszabbitokabelt haszndljon.

A késziiléken megadott névleges feszliltség értékének egyeznie kell a helyszini halézati fesziiltség
értékével. A haldzati feszliltség kimaradasa esetén kapcsolja ki a fékapcsoldt, és forditsa a hélégfivot
alaphelyzetbe.

A késziilék épitkezéseken t6rténd haszndlata esetén, az ott tevékenykedd személyek védelme érdeke-
ben feltétleniil sziikség van érintésvédelmi relére.

e Ha az elirasoknak megfelelden el6készitette a forrd levegds
hegeszt6automatat és annak munkakornyezetét, kapcsolja be a
forrd levegs hegesztdautomatat a fokapcsoldval (20).

e Az inditds utdn a kijelz6n rovid idére megjelenik a kezdGkep,
az aktudlis szoftverkiadas verziészama, valamint a késziilék
megnevezese.

e Ha a készliléket kordbban sikertilt leh(teni, az utoljara bedllitott
célértékek statikus kijelzésére keril sor

¢ Ebben az allapotban a fiités még nincs bekapcsolva.



FIGYELEM!
A maximalis kétéerd (1000 N) meghaladasa mechanikus karosodasokhoz vezethet

Becsipddésveszély
é A mechanikusan mozg¢ alkatrészek becsipddésveszélyt jelentenek. A forrd levegds hegeszt6automatat
kizarolag az adott célra szolgald fogantyuknal fogja meg.

A kotber6 bedllitasa

A TWINNY T5 kotéerd modulja (6) 3 mm-es anyagvastagsagig megakadalyozza a tul nagy kotéerd bedllitasat.
Kisebb anyagvastagsagoknal kisebb, nagyobb anyagvastagsagoknal nagyobb kétéerd all fenn. Az allitogyiirii (43)
elforditasaval még lehet valamelyest emelni, ill. csdkkenteni a kétéer6t. A kotderd bedllitasahoz a kdvetkez6kép-
pen jarjon el:

e Qldja ki a feszitbkar reteszét (5), és nyissa ki a feszitékart (4).

o Qldja ki az allitogytirii reteszét (44).

e Forditsa el a kdtéerd modul (6) allitogyiriijét (43). A ,+" szimbdlummal jel6lt irdnyba forgatva a két6erd né,
mig a ,—" irdnyba csokken. A kétoerd modul (6) allitogyiiriijét (43) legfeljebb 360°-kal lehet elforgatni.

o Akivant kétGerd bedllitdsa utan az allitogy(irii reteszét (44) ismét zarni kell.

44

=

Feszitkar (4) zarva Feszitkar (4) nyitva

A sebesség, a hdmérséklet és a levegdmennyiség beallitasa a hegesztés elttt

Ha a hajtas ki van kapcsolva, akkor a h6mérséklet, levegémennyiség és sebesség he-

BF F . gesztési paramétereket a kdvetkezoképpen kell bedllitani a kijelz6mezdkdn (42):

ac e A Jdvahagyas gombbal (40) a kurzort a kivant paraméterre dllithatja.

C.d e A Minusz / Plusz gombbal (39/41) bedllithatja a kivalasztott paraméter értékeit.
M
LT A hajtas bekapcsolt dllapotaban a hegesztési paraméterek pontosan ugyanugy allithatok

500 be, és a program atveszi 6ket. A kurzor a bevitel utn 5 masodperccel automatikusan a

i hajtasi sebesség sordba keril.
LI 1o

K]
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10.3 Hegesztés elokészitése
e A maximalis atlapolasi szélesség 125 mm
o A tomitdanyag-palyaknak az atfedés, valamint a felsd és az alsd rész kozétt tisztanak és szaraznak kell lenniik.

10.4 Hegesztési folyamat

¢ A hegesztautomata hasznalata el6tt az anyag gyartéjanak hegesztési utmutatoja, illetve
A nemzeti szabvanyok vagy iranyelvek eldirasainak megfelelden végezzen probahegesziést. A
prébahegesztést ellendrizni kell.
¢ Figyelem! Ha a f(ités be van kapcsolva, de a készilékkel nem torténik hegesztés, illetve a kész(ilék
Cool down mode-ban (lehtitési izemmadd) van, a hélégfivonak (19) alaphelyzetben kell lennie.
Maskilonben a készilék karosodhat.

Halégfivo (19) hegesztési pozicidban Hélégfivo (19) alaphelyzetben

A hegesztés megkezdése

A mozg0 alkatrészeket tilos megérinteni.
Fennall a becsipddés és behuzas veszélye. Ne viselien 16g6 runadarabokat, pl. salat vagy kendét.
) Hosszu hajat fogja 6ssze vagy védije fejfedvel.

Egési sériilés veszélye
Ne érintse meg a f(itéelemcsdvet és a flvokat forré llapotban. ElGszor minden esetben hagyja
lehtilni a késziiléket. Ne iranyitsa a h6légsugarat személyekre vagy allatokra.

e Az §sszes hegesztési paraméter elGirasszer(i bedllitdsa utdn inditsa el a f(itést és a

E“-_—-] m hajtést.
o Af(itést a Fiités be/ki (38), a hajtast a Hajtas be/ki (37) gombbal indithatja el. A

My
11N

Fiités be/ki (38) gombot 2 mésodpercig nyomva kell tartani.
Ha a fiités be van kapcsolva, az éllapotjelz6 LED vildgitani kezd. A kijelz6n a
célhémérséklet mellett megjelenik egy felfelé mutato nyil, a tényleges hdmérséklet né.
Ugyelien arra, hogy csak a hegesztési hémérséklet elérését kovetden kezdje meg a
I B. munkét (a felfiitési id6 3-5 perc).

Ya e \lezesse be a forrd levegds hegeszt6automatat az egymast atfed6 mianyag pdlyakba.
e Hlzza fel a hélégfivo reteszelésének (18) karjat, engedije le a hélégfiivet (19),

L"IIEPS
& 53
[a

és vezesse be a hegesztéflivokat (15) (itkdzésig az egymast atfedd palyak kozé.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hdlégfivo reteszelésének (18) karja hegesztési
poziciéban bepattan.
e 7arja le a feszitdkart (4), hogy a feszitdkar reteszelése (5) bepattanjon.



Hegesztés kozben
o Aforrd levegds hegesztGautomata a hegesztési folyamat kdzben a fogantyukkal (2), a feszitokarral (4) vagy
az opciondlis vezetdruddal vezethetd az atlapolds mentén.

o A hegesztési sebesség, a levegd-hdmérséklet és a levegémennyiség hegesztés kdzben barmikor modosithatd
(lasd A sebesség, a hdmérséklet és a levegémennyiség bedllitasa cim(i fejezetet).

A hegesztés befejezése

 QOldja ki a feszitdkar reteszét (5), és nyissa ki a feszitokart (4) roviddel a hegesztési varrat vége el6tt. A felsd
hajtd-/nyomagorgd (9) és az alsd hajtd-/nyomadgorgé (11) soha nem futhat kozvetlentil egymasra.

¢ Ezutan hiizza meg a hdlégfivo reteszelésének (18) karjat, vezesse ki a hegesztdfuvokat (15) az atfedésbadl,
és forditsa a hdlégfuvet (19) alaphelyzetbe.

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hélégflivo reteszelésének (18) karja alaphelyzetben bepattan.

¢ Figyelem! Ha a f(ités be van kapcsolva, de a késziilékkel nem torténik hegesztés, illetve a kész(ilék Cool down

mode-ban (leh(itési izemmad) van, a hegesztéflivokanak (15) alaphelyzetben kell lennie. Méskilénben a
készlilék kdrosodhat.

10.5 A késziilék kikapcsolasa

% e Kapcsolja ki a hajtast és a f(itést a Hajtas be/ki (37), ill. a Fiités be/ki (38) gombbal.
A Fiités be/ki (38) gombot 2 masodpercig nyomva kell tartani.
DF F o e A Heating off” (F(ités ki) Uizenet jelenik meg a kijelz6n, és a készilék Cool down
25 mode-ba (lehiitési lizemmad) valt (ldsd Cool down mode — lehiitési iizemmad).

7 e Alégfive kb. 6 perc elteltével automatikusan kikapcsol.

| C Jec e Ezutdn kapcsolja ki a készliléket a fokapcsoldval (20), és vélassza le a halozati

(0[] csatlakozovezetéket (1) az elektromos halézatrol.
I e
e Varjon, amig a késztilék lehil.
& ¢ Ellendrizze a haldzati csatlakozovezetéket (1) és a csatlakozddugot

elektromos és/vagy mechanikai kdrosodas tekintetében.
e Tisztitsa meg a hegesztoflivokat (15) és a hajto-/nyomogorgoket

(9/11) drotkefével.

11. Hibaiizenetek
Uzenet L Hibakéd/ L
tipusa Kijelz6 figyelmeztetd iizenet Hibaleiras

A késziilék tiimelegedett
A 0001 Megoldas: Hagyja lehdilni a késziiléket
-
Hiba = EIQ 0004 Hardverhiba
RRR A 0008 A termoelem meghibasodott
0400 Hajtashiba
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12. A TWINNY T7/T5 beallitasai

A hegeszt@automata alkatrészeinek fel-, ill. leszerelése el6tt a késziiléket le kell hiiteni, és a fékapcso-
16t ki kell kapcsolni. A halézati csatlakozdvezetéket le kell valasztani a halozatrol.

12.1 Nyomdgorgok cseréje
Az alkalmazastdl fliggden kiilonbozé hajté-/nyomadgdrgdket (9/11) hasznalhat a TWINNY késziiléken (lasd
Tartozékok).

Az als6 hajtd-/nyomdgorgd (11) leszerelése:
Sorrend: 1-5

Az als6 hajtd-/nyomdgorgd (11) felszerelése:
Ellentétes sorrend: 51

Hengeres fejli csavarok
Gorgéfedél

Hengeres fejli csavar
Al4tét

Nyomdgorgd

ok~ W

A fels6 hajto-/nyomogorgo (9) leszerelése:
Sorrend: 1-7

A fels6 hajto-/nyomogorgo (9) felszerelése:
Ellentétes sorrend: 7—1

Hengeres fejli csavar (4 db)
Ingafej véddlemeze
Hernydcsavarok

Tengely

Biztositogydirii

Nyomagorgd

Reteszes hajtétengely

Noos~wn




12.2 A hegeszt6flivoka cseréje

Az alkalmazastol fligg6en kiilonbdz6 hegesztofivokakat (15) hasznalhat a TWINNY késziiléken (lasd Tartozékok).

Forditsa a hdlégfavét (19) a hegesztdfuvoka (15) cseréjéhez kiindulasi helyzetbe.

A hegesztoflivoka (15) leszerelése:
Sorrend: 1-2

A hegesztoflivoka (15) felszerelése:
Ellentétes sorrend: 2—1

1. Szerel6csavarok
2. Hegesztflvoka

Figyelem! Ha a hegesztfivoka fel van szerelve, a
hegeszt6fuvoka és a flitéelem kozé minden esetben
szigetel6csovet kell helyezni.

A hatso futégorg6 (10) leszerelése:
Sorrend: 1-4

A hatso Field-Kit felszerelése:
Sorrend: 5-10

A hatso Field-Kit leszerelése:
Sorrend: 10-5

A hatso futogorgd (10) felszerelése:
Sorrend: 4—1

Hatlapfej(i csavar
Alatét

Hiively

Kis gorg6

Hengeres fejli csavar
Alatét

Hiively

Nagy gorg6

Gém

1

2
3
4
5.
6.
7
8
9.
10. Hatlapfejii csavar
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12.3 A Field-Kit felszerelése
Ha a hegesztGautomatahoz névelni kell a padlotol vald tavolsagot vagy nagyobb futdgorgdket kell haszndini, a
standard futdgérgket Field-Kitre lehet cseréini.

Az eliilsd futogorgd (16) leszerelése:
Sorrend: 1-2

Az eliils6 Field-Kit felszerelése:
Sorrend: 3-8

Az eliils6 Field-Kit leszerelése:
Sorrend: 8-3

Az eliilsd futogorgd (16) felszerelése:
Sorrend: 2—1

Hengeres fejli csavar (2 db)
Kis gorgd

Hengeres fejli csavar (2 db)
Alatét (2 db)

Huvely (2 db)

Nagy gorg6 (2 db)

Gém (2 db)

Hengeres fejli csavar (2 db)

© N oW

12.4 A vezetdrid felszerelése
A vezetdriddal a hegesztGautomata allg testhelyzetben iranyithato.

A vezetdrad felszerelése:
Ellentétes sorrend: 1-5

A vezetorad leszerelése:
Sorrend: 5-1

y 1. Hengeres fejli csavar (2 db)
2. Alatét (2 db)
3. Tarto
4. Osszekots cso
5. Fogantyu
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13. Tartozékok

e Kizarolag eredeti Leister pétalkatrészeket és tartozékokat hasznaljon, maskiilénben nem érvényesitheti a
szavatossagi és a garancialis igényt.
e Atovabbi informacidkat lasd a www.leister.com cimen.

14. Szervizelés és javitas

e Javitasok kizardlag a hivatalos Leister szervizeknél végeztethetk.

o A készillék tisztitdsahoz ne haszndljon erds hatasu tisztito- és oldoszert.

o AlLeister szervizek 24 6ran bellil szakszer(i, megbizhatd javitasi szolgaltatast nytjtanak eredeti alkatrészekkel, a
kapcsolasi rajzok és alkatrészlistak alapjan.

e A hivatalos szervizkdzpont cimét az utolsé oldalon talalja.

¢ A tovabbi informaciokat lasd a www.leister.com cimen.

¢ Ha a hegeszt6automata esetében a készillék bekapcsolasa utan a Karbantartasi idékoz kijelzés jelenik meg,
akkor a hegesztéautomatat hivatalos Leister szerviznek kell ellendriznie.

15. Oktatas
¢ A lLeister Technologies AG, valamint hivatalos szervizei tanfolyamokat tartanak a kiilénbdzé alkalmazasokrdl.

16. Garancia

o A késziilékre a kozvetlen értékesitési partner/elado dltal biztositott garancialis és szavatossagi jogok
vonatkoznak, a vasarlas idépontjatol kezdve.

e Garancidlis vagy szavatossagi igény esetén (igazolas szamlaval vagy szallitdlevéllel) az értékesitési partner
cserekésziilékkel vagy javitassal haritja el a gyartasi vagy megmunkalasi hibakat.

o Az ezen tllmend garancialis vagy szavatossagi igényeket a hatalyos jog keretein bellil kizarjuk.

o Atermészetes elhasznalodasra, tulterhelésre vagy szakszer(tlen kezelésre visszavezethetd karokra a garancia
nem vonatkozik.

o A szavatossag vagy garancia a fiit6elemekre nem vonatkozik.

o Avasarld altal atépitett vagy mddositott készilékre és a nem eredeti Leister tartozékok hasznalatara
vonatkozolag semmiféle garancialis vagy szavatossagi igény nem érvényesithetd.

17. Megfeleléség

A Leister Technologies AG, CH6056 Kaegiswil/Switzerland, Galileo-Strasse 10, tantsitja, hogy ezek a termékek az
altalunk forgalomba hozott kivitelekben eleget tesznek az aldbbi EU-iranyelvek kivetelményeinek.
Iranyelvek: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonizalt szabvanyok: EN IS0 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

?ytmo Low M&Q C/' B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 2018. 08. 29.

18. Artalmatlanitas

Biztositani kell az elektromos berendezések, tartozékok és csomagoldsuk kdrnyezetvédelmi szempont-
bol megfeleld Ujrahasznositasat. Csak az EU tagallamokban: Az elektromos berendezéseket soha ne
dobja a haztartasi hulladékba!
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@ Navod k obsluze (Originalni navod k obsluze)

Gratulujeme vam ke koupi pfistroje TWINNY T7/T5.
Rozhodli jste se pro prvotfidni horkovzdu$ny svarovaci automat.

Byl vyvinut a vyroben podle nejaktuaingj§ino stavu znalosti v priimyslu zpracovani plasti. Pro jeho vyrobu byly
pouZity vysoce kvalitni materialy.

E Pred uvedenim do provozu si bezpodmine&né pfectéte ndvod k obsluze. Tento
navod k obsluze vzdy prechovavejte v blizkosti pristroje.
Pristroj pfedavejte jinym osobam vzdy pouze spolecné s navodem k obsluze.
LEISTER TWINNY T7/T5
Svareci automat 00
BliZz8i informace o pristroji TWINNY a aplikaci myLeister najdete na www.Leister.com [=]%=r

1. Dilezité bezpecnostni pokyny

Dodrzujte bezpodmine¢né bezpecnostni technické pokyny v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze a
nasledujici ustanoven.

Varovani

Smrtelné nebezpeti!

Pfed otevienim pfistroje jej vytahnéte ze zasuvky, protoZe se tim odkryji soucasti
a pripojky pod napétim.

Nebezpeci pozaru a vybuchu

Nebezpedi pozaru a vybuchu pri nespravném pouzivani svarovacich automat
(napt. pri prehrati materialu), zejména v blizkosti hotlavych materidl(i a vybusnych
plynd.

Nebezpeci popaleni

Nedotykejte se horké trubky topného télesa a trysky. Pristroj nechejte vzdy nejdfi-
ve vychladnout. Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby ani zvifata.

Pristroj pfipojte do zasuvky s ochrannym vodi¢em.

Jakékoliv preruSeni ochranného vodice, at uz v pfistroji nebo mimo néj, je nepri-
pustné. Pouzivejte vyhradné prodluzovaci kabel s ochrannym vodicem.

Jmenovité napéti, které je uvedeno na pfistroji, se musi shodovat se sitovym
napétim na misté. Pri vypadku sitového napéti se musi vypnout hlavni vypinac a
horkovzdu$né dmychadlo se musi vyklopit do parkovaci polohy.

Pri pouZiti pristroje na stavbach je kviili ochrané zde pracuijiciho persondlu
nezbytné nutno pouZivat proudovy chrani¢ Fl.

Pfistroj se smi pouzivat vyhradné pod dohledem. Odpadni teplo miize pronik-
nout k hoflavym materiallim, které jsou mimo dohled.

Pistroj sméji pouzivat pouze vySkoleni odbornici nebo pracovnici pod jejich
dohledem. Déti nesméji pfistroj pouzivat za Zadnych okolnosti.

Pfistroj chraiite pfed vihkosti a mokrem.

OO Ok > >



1.1 Pouziti v souladu s uréenim

Pistroj TWINNY T7/T5 je urCen pro svafovani preplatovanym svarem a predbéznou montaz folii a hydroizolaCnich

pasd. Maximalni itka preplatovani ¢ini 125 mm. Maximalni $itka preplatovani ¢ini 50 mm.
PouZivejte vyhradné originalni nahradni dily a pfisluSenstvi od firmy Leister, protoZe jinak nelze uplatnit naroky
z odpovédnosti za vady a zaruku.

Typy a tloustky materialli
Material Orientaéni hodnota tlouStky materialu
PE-HD, PP 0.3 mm-2.5mm
PVC-P, PE-LD, TPO, FPO 0.3mm—-3.0 mm

Dal8i materidly na vyzadani.

1.2 PouZiti v rozporu s uréenim
Jakékoliv jiné pouZiti nebo pouZiti nad tento ramec je povazovano za pouZiti v rozporu s uréenim.

2. Technickeé udaje

TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY T5
230V 230V 120V

Jmenovité napéti* V~ 230 230 120
Jmenovity vykon w 3400 3400 1800
Frekvence Hz 50/60
Teplota °C 100 - 560

°F 212 - 1040
Mnozstvi vzduchu % 45-100
Pohon m/min 08-8

ft/min 2,6 —26,2
Spojovaci sila max. N/Ibf 1000/ 225
Emise hluku LpA (dB) 73 (K = 3 dB)
Rozméry (d x § x v) mm 350 x 360 x 260

inch 13,8 x 14,2 x 10,2
Hmotnost kg/lbs 10,5/231 9,5/21
Znacka shody (q3 (q3 ce

Trida ochrany | D D D

* Napdjeci napéti nelze prepinat

Technické zmény jsou vyhrazeny.
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3. Pfeprava

Pro prepravu horkovzdu$nych svarovacich automat(i pouzivejte vyhradné prepravni box, ktery je soucasti dodavky
(a drzadlo pro prenaSeni namontované na pfepravnim boxu).

Pfed prepravou bezpodmine¢né nechejte horkovzdu$né dmychadlo (19) dostatecné vychladnout
(viz Cool down mode).

NepouZivejte drzadla pro prenaSeni (2) na pristroji nebo na prepravnim boxu nikdy pro prepravu
jefabem.,

& V prepravnim boxu nikdy neskladujte hoflavé materidly (napf. plast, dfevo).

K nadzvednuti horkovzdu$ného svafovaciho automatu rukou pouZijte
drzadla pro prenaseni (2).

4. Va3 LEISTER TWINNY T7/T5

4.1 Typovy Stitek a identifikace

Typové a sériové oznadeni jsou uvedeny na typovém Stitku (21) vaseho pfistroje.

Zapiste tyto udaje do svého navodu k obsluze. Pfi veSkerych dotazech na naSe zastoupeni nebo autorizovanou
servisni poboCku Leister se vzdy odvolavejte na tyto Udaje.

Priklad:

Hot Air Welder
TWINNY T7

Hot Air Welder
TWINNY T5

220-240V~ 50/60Hz
15A 3450W

Serial 1010012345 | _
Article 163.317

220-240V~ 50/60Hz

15A 3450W

Serial 1010012345 | __
330

Article 16

4.2 Rozsah dodavky (standardni vybaveni v kufru)
1 x pfistroj LEISTER TWINNY T7/T5 (dle konfigurace)

e 1 x dratény kartac

e 1 x origindlni navod k obsluze

e 1 x preklad originalniho ndvodu k obsluze

4.3 Volitelné prisluSenstvi

o Field-Kit

o \odici ty¢

e Rizné hnaci/pritlacné valecky

® Rizné svarovaci trysk:
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4.4 Piehled casti pristroje

w
E-

Sitovy privodni kabel

Rucni madla

Ovladaci panel

Upinaci paka

Areta¢ni upinaci paka

Spojovaci modul

Upinaci rameno

Kyvna hlava

Hnaci/pfitlacné valecky nahore
. Pojezdovy valecek vzadu
. Hnaci/pfitlacné valecky dole

TSSO N O~ LD

— O

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Kontaktovaci systém dole

Tazny jazycek

Kontaktovaci systém nahore
Svarovaci tryska

Pojezdovy valetek vpredu

Naklapéci mechanika

Aretace horkovzdu$ného dmychadla
Ventiltor horkého vzduchu

Hlavni vypina¢

Typovy Stitek
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4.5 PreruSeni sitového napajeni

Jmenovité napéti, které je uvedeno na pfistroji, se musi shodovat se sitovym napétim na misté.
Pri vypadku sitového napéti se musi vypnout hlavni vypina¢ a horkovzdu$né dmychadlo se musi vyklopit do

parkovaci polohy.

Pfed prepravou bezpodmine&né nechejte horkovzdusné dmychadlo (19) dostatecné vychladnout
(viz Cool down mode).

fovani).

Stav pristroje pred Doba
preruSenim sitového | PreruSeni sitové-| Stav pfistroje po preruseni sitového napajeni
napajeni ho napajeni
TWINNY T7 | TWINNY T5
Pohon a ohrev jsou Pristroj pobéZi dal bez ochrany proti opétovnému rozbéhu se
zapnute (proces sva- <bs - o NI
Fovani stejnym nastavenim jako pred prerusenim.
Pohon a ohfev jsou
zapnuté (proces sva- >55s Pristroj se spusti a na displeji se objevi (ivodni zobrazeni.

Pristroj se nenachazi ve
svarecim procesu.

Pristroj se spusti a na displeji se objevi Gvodni zobrazeni.

5. Ovladaci panel TWINNY T7
5.1 Prehled Ovladaci panel TWINNY T7

2 @
23 @

24

25

238V

30

&)

0.0%
4.0

]

380

25°C

31

29

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Tlagitko ,Nahoru*
Tlacitko ,Dold*

Tladitko Ohfev “Zap/Vyp“
Tlacitko Pohon “Zap/Vyp*
LED dioda Stav

«g-Drive»

Ukazatel funkci

Pracovni ukazatel
Ukazatel stavu ,Oblast 1*
Ukazatel stavu ,Oblast 2“




5.2 Funkeéni tlacitka

.. , . Aktualni vybér Aktualni vybér na | Aktualni vybér
Rezim Klavesnice Pracovni ukazatel ukazateli funkci Menu Setup
Nahoru (22) Zm’ena' polozky , Prepn}J ! u’kazlatele Zméni polozku v ramci
@ o v ramci pracovniho funkci v ramci pra-
Dolu (23) ; menu Setup.
ukazatele. covniho ukazatele.
[0) Ohfev Sepne ohfev Sepne ohfev .
1 zap/vyp (24) | zap/yp zap/vyp Zadna funkce
[0 Pohon Sepne pohon Sepne pohon i
zap/vyp (25) | zap/vyp zap/iyp Zaand funkce
o Nastavend hodnota
Stisknéte se piimo prevezme Zvolend
«g-Drive» a vybér preskoCi pfimo | funkce se \lolba oznacené polozky.
= (27) zZpét do ukazatele provede.
funkei.
— Ototte Nastaveni poiqdované 7ména e Zméni polozku v ramci
@ «e-Drive» hodnoty v krocich po polozky menu Setup
10 °C, resp. . .| * Nastaveni hodnoty
27 . na ukazateli funkc. A
0,1 m/min zvolené polozky

5.3 Stavova kontrolka LED

Ohfev

LED u tlacitka Ohfev ,,Zap/Vyp“ (24) indikuje prislusny stav ohfevu.
Stav LED (26) Stav Pficina
Ohfev Zap/Vyp (24)
LED nesviti Ohrev je vypnuty.

LED bliké zelené

toleranéni pasmo.

Ohrev je zapnuty. Teplota je mimo

LED sviti trvale zelené

rancnim pasmu.

Ohrev je zapnuty. Teplota je v tole-

Zobrazi-li se béhem ohfevu vystrazné
pracovnim ukazateli (29), bude zo

hlaSeni na ukazateli stavu Oblast 2 (31) nebo chybové hlaSeni na
brazeno nasledujicim zplisobem:

LED blika ¢ervené

Vystrazné hlaseni ohfevu

Viz vystrahu a chybové hlaseni.

LED sviti trvale ¢ervené

Chybové hlaSeni ohfevu

Viz vystrahu a chybové hlaseni.
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Pohon

LED u tlagitka Pohon ,,Zap/Vyp“ (25) indikuje pfislusny stav pohonu.

Stav LED (26) Stav Pficina
Pohon Zap/Vyp (25)

LED nesviti Pohon je vypnuty

LED sviti trvale zelené Pohon je zapnuty

Zobrazi-li se béhem provozu pohonu

vystrazné hlaSeni na ukazateli stavu

na pracovnim ukazateli (29), bude zobrazeno nasledujicim zp(isobem:

Oblast 2 (31) nebo chybové hlaseni

LED blika ¢ervené

Proudové omezeni pohonu je
aktivni.

Viz vystrahu a chybové hlaseni.

LED sviti trvale Gervené

Pohon ma néjakou chybu.

Viz vystrahu a chybové hlaseni.

A
'

5.5 Symboly ukazatele funkci

5.4 Symboly stavového ukazatele
Ukazatel stavu ,,Oblast 1“ (30)

Nazev
uloZené hodnoty

230V

001 Aktualni

Ukazatel stavu ,,Oblast 2“ (31)

Existuje vystrazné hlaseni

Blokovani tlacitek

Aktualni

(viz kap. Vystrazna a chybova hlaseni)

(pouze pfi aktivnim blokovani tlacitek)

sitové napéti na sitovém konektoru
¢islo souboru zaznamu dat svarovani

Li Podpéti

i Ohfev

Aktudlné zvolené parametry svafovani. U ndzv(i s vice nez 6 znaky se zobrazi
nejprve prvnich 6 znakil a potom zbyvajici znaky.

5 Prepéti

(pouze pfi aktivnim ohfevu)

Dostupné nabidky zvolte pomoci volice «e-Drive»( 27) ovladaciho panelu (3).

Vyznam

Vyznam

profilli

VoIné a preddefinované recepty

Servisni menu
(je k dispozici pouze po zadani hesla)

Nastaveni

UloZit

(pfimé opusténi menu)

Zpét na pracovni ukazatel

Smazat vybranou polozku

0 Uroveri zpét

BEEN

Editovat vybranou polozku

[ R EY 3 3 ¢

Navrat k vychozim nastavenim nebo
vynulovani pocitadla hodin




5.6 Symboly pracovniho ukazatele

Vyznam

(7]
. S
(=2
S

Rychlost pohonu [m/min/ft/min]

&

Rychlost pohonu zablokovana [m/min/ft/min]

Teplota vzduchu [°C/°F]

Spojovaci sila [N/Ibf]

MnoZstvi vzduchu [%)]

Informacni okno

Pristroje v pohotovostnim rezimu. Po odpocitani poCitadla se ohiev vypne.

Pistroj ma néjakou chybu. Navic se zobrazi kod chyby
(pristroj jiz neni pfipraveny k provozu). Kontaktujte autorizované servisni stredisko.
Viz kapitolu ,Vystrahy a chybova hlaSeni

> e | CREBREE

Vystraha:
Viz kapitolu ,Vystrahy a chybova hlaseni”

Sipka smérem nahoru a indikétor pribéhu ukazuji, e pozadované hodnoty

(znatka na indikatoru priibéhu) jesté nebylo dosazeno (pfili§ studeny pristroj). Bli-
kajici hodnota je skute¢na hodnota. Hodnota vedle indikatoru priibéhu je nastavend
poZadovana hodnota.

Sipka smérem dol(l a indikator prlbéhu ukazuji, e poZadované hodnoty (znatka na
indikatoru priibéhu) jesté nebylo dosazeno (prili§ horky pristroj). Blikajici hodnota

je skute¢na hodnota. Hodnota vedle indikatoru priibéhu je nastavenda pozadovand
hodnota.

Je-li aktivovana moznost Set Values (Nastavit hodnoty), zobrazuje se skute¢na
teplota (velkymi ¢islicemi) a poZadovana teplota (malymi Cislicemi). Standardni
nastaveni z vyroby.

Je-li deaktivovana moznost Set Values (Nastavit hodnoty), zobrazuji se v provozu
pouze skutecné hodnoty (velkymi Eislicemi), jinak jen pozadované hodnoty (malymi
Cislicemi).

Ochlazovani (Cool Down Mode)

Chybové hlaSeni Hardware (vadné topné téleso).
Pristroj jiz neni pfipraveny k provozu. Kontaktujte autorizované servisni centrum
Leister.

1



6. Menu Setup ovladaciho panelu TWINNY T7

6.1 Prehled ovladani pomoci nabidky

i leister.con

Automatic Welder
TWINNY T7 LQS

Leister Technologies AG

2381

\ 4

Cool down mode

Switzerland v A440°C
Softuare Release 8.18
Z3a L L L L L L 232U| L L L L
Load Recipe: 0.0 =
BASIC ) 0.0
25°C
a00
O n
o, o, K dispozici pouze v rezimu «Advanced Mode» (RozSitené moznosti)
Setup Save Recipe
Standby v Duty Info General Info Warnings

Advanced Mode

10|

L

BT

Hours Blower 142h
Hours Machine ah
Day Distance 419m
Total Distance 419m

Firmware Machine

Production Year
Production Month

Production Day
~

vz.06
2015
3

31

Undervoltage

Sl

Elfa

12

Z3eU, BV,
Standby Selup
Recipes » aeN = 2380
Standby Interval  10min| | Standby » Machine Selup Setup Setup
advancedMode [ ] i feneral Info »| | Warnings b
Duty Info » Unit Speed metric | | Warnings »| | Machine Setup 3
General Info 3 Unit Heat metric | | Machine Setup »| |Application™Mode 0
= Unit Force metric Set values [an |
E’ E’ LCD Contrast 0 Set Yalues [N | yeldinq Data Record. 4
Al ™ [
238U
Setup
A‘pplicatinn Mode [I-
Set Yalues N |

Welding Data Record. »
WLAN Settings 3

@




6.2 Nastaveni, uloZeni a vybér receptti svafovani (Save Recipes)

Pristroj TWINNY T7 ma devét volné definovatelnych receptli a recept ,BASIC*

Pomoci funkce Save Recipes miiZete ukladat nastaveni poZadovanych hodnot svafovacich parametrdi pohon,
teplota vzduchu a

mnozstvi vzduchu pod libovolné zvolenym ndzvem (viz kapitola Zadani ndzvu receptd).

Vytvofeni nového receptu

S

7.

Nastaveni poZzadovanych hodnot [pracovni ukazatel, «e-Drives( (27)]

Zvolte polozku Setup (Nastaveni) a potvrdte [vybér z nabidky, «e-Drive»( (27)]

Zvolte polozku Save Recipes (ulozeni receptti) [vybér z nabidky, «e-Drive»( (27)]

Zvolte polozku User-defined (definovano uZivatelem) a potvrdte [vybér z nabidky, «e-Drivex( (27)]

Zvolte polozku Editovat zvolenou polozku a potvrdte [vybér z nabidky, «e-Drivex( (27)]

Zadejte poZadovany nézev receptu, na klavesnici stisknéte Enter (viz Zadani ndzvu receptti) a potvrdte [vybér
z nabidky, «e-Drivex»( (27)]

Zvolte polozku Ulozit a potvrdte [vybér z nabidky, «e-Drive»( (27)]

Va8 nové nastaveny recept je nyni ulozen a Ize ho kdykoliv vyvolat pod zadanym nazvem.

mov, L = A

Save Recipes Save Recipes ABC

User-defined @
[Em0
HEEE D

NEEN
I R

ESTIE 3 E =T 7. 3 [ T =117, ]

Uprava stavajiciho receptu

oW~

Nastaveni poZzadovanych hodnot [pracovni ukazatel, «e-Drive»( (27)]

Zvolte polozku Setup (Nastaveni) a potvrdte [vybér z nabidky, «e-Drive»( (27)]

Zvolte polozku Save Recipes (uloZeni receptl) [vybér z nabidky, «e-Drivex( (27)]

Vlyberte upravovany recept a potvrdte [vybér z nabidky, «e-Drives( (27)]

Zvolte funkei Save (uloZit), Editovat vybranou polozku nebo Delete (smazat) a potvrdte [vybér z nabidky,
«e-Drive»( (27)]

Pokud bylo zvoleno Editovat vybranou polozku, zadejte libovolng zvolitelny nazev receptu podle vySe
popsanych krokli 6 a 7

Vo a3V,
Save Reciges Save Reciges
User-defined User-defined

CEN w1l [EN T
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Volba receptu

o Zvolenim ikony ,Vybér volnych a preddefinovanych receptd“ v ukazateli funkci (28) se dostanete do menu
,Select Recipes” (Volba receptu).

 Najedte kurzorem pomoci tlacitek ,Nahoru* a ,,Dol{“ (22/23) na poZadovany recept a potvrdte volicem
«e-Drive» (27).

e Pokud zménite poZadované hodnoty ve Vami vytvofenych receptech béhem provozu, nebudou v receptu
uloZeny. Pfi restartu pfistroje se objevi opét hodnoty uloZené v receptu.

e Chcete-li pfi restartu pfistroje pouZit naposledy pouzité pozadované hodnoty, musite zvolit pfedprogramovany
recept ,BASIC,

o Aktudlng vybrany recept se zobrazi vievo na ukazateli stavu ,,Oblast 1“ (30). Vyjimku tvori recept ,BASIC,
pokud je vybran ten, objevi se na ukazateli stavu (30) pouze sitové napéti.

6.3 Zadani nazvu receptil
V rezimu klavesnice je mozné definovat ndzvy s maximalng 12 znaky.

Rezim klavesnice Vybér znakii (32) Vybér symbol (33)
Nahoru (22 .
Dzmo(:l%() ) Vertikaini vybér znak(
Otocte o . o ]
«e-Drive» (27) Horizontalni vybér znaku Horizontalni vybér symbold
qp Stisknéte . ) . ,
4 «e-Drive» (27) Potvrdit zvolené znaky Potvrdit zvolene symboly

Prepinani mezi velkymi a malymi pismeny

Posun pozice kurzoru v nazvu

D

Vlozeni mezery

\lymazani jednotlivého znaku (znak nalevo od kurzoru)

Vlybérem tohoto symbolu se prejde na
Ukazatel funkci (28)

[ &)t [+




6.4 Pohotovostni rezim (Standby)

Z3ml

—_—
Standby
Enable Standby (|

Standby Interval 10 min

=T

B W

O

Standby
180s

2l

Je-li vypnuty motor, aktivovan ohfev a béhem doby definované v rezimu ,Standby" jako
interval nestisknete Zadné tlacitko, pfejde pfistroj automaticky do zobrazeni Standby.
Pokud béhem dalSich 180 s neni stisknuto «e-Drive» , ohfev se automaticky prepne do
rezimu Cool Down Mode (ochlazovani). Nasledné se na displeji zobrazi Standby. Pokud se
stiskne «e-Drive» (27), dojde k pfepnuti do pracovniho rezimu.

ReZim Standby neni pfi dodavce pfistroje aktivovan.
Pozadovany Casovy interval mlizete definovat individualné tak, Ze zvolite nabidku Standby
pomoci «e-Drive» (27) a pak poZadovanou hodnotu nastavite volicem «e-Drive» (27).

6.5 Zakladni nastaveni a Advanced Mode (RozSifené moznosti)

230U

—————— e
Setup

ry
Warnings

- -

Machine Setup

application Mode (| il

Set Yalues

g

welding Data Record.
>

3.

2301

Setup

=
Warnings

]
Machine Setup 3

application Mode (1 il
Set Values [N |

Welding Data Record.  }
x

~

V zakladnim nastaveni se dostanete pres nabidku Setup k uloZeni profilu, k funkci Stand-
by i k rezimim Application Mode a Advanced Mode.

V rezimu Advanced Mode jsou k dispozici dal$i informace a moznosti nastavent.

Funkce z ,kap. Duty Info" az ,kap. Reset to defaults" jsou k dispozici pouze v rezimu Advanced Mode.

6.6 Duty Info (Zakladni informace)

V Duty Info ziskate informace o dobé chodu vaSeho pfistroje TWINNY T7.
Prejdéte pomoci «e-Drive» (27) do polozky Setup (Nastaveni) a svou volbu potvrdte. Nyni nastavte pomoci
«e-Drive» (27) polozku Advanced Mode (RozSifené moznosti) na On (zapnuto) a pak zvolte Duty Info.

238l
—_

Duty Info

Hours Drive 0 min|

Hours Blower 0 min
Hours Machine 11 min
Day Distance am

Total Distance om

Sl

Hours Drive: aktuélni doba chodu pohonu

Hours Blower: aktualni doba chodu dmychadla

Hours Machine: aktudini doba chodu stroje

Day Distance: Ujeta vzdalenost od posledniho resetu/vynulovani (musi byt resetovano
rucné)

Total Distance: Ujeta draha od uvedeni pfistroje do provozu
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6.7 General Info (VSeobecné informace)

Z3an
General Info

Firmware HMIL

Firmware Machine va.1o

Production Year 2017
Production Month 1

Production Day 1
i —

Sl

V General Info (VSeobecné informace) mate k dispozici informace o verzi softwaru i Udaje o
okamZiku vyroby.

Prejdéte pomoci «e-Drive» (27) do polozky Setup (Nastaveni) a svou volbu potvrdte. Nyni
nastavte pomoci «e-Drive» (27) polozku Advanced Mode (RozSifené moznosti) na On
(zapnuto) a pak zvolte General Info (VSeobecné informace).

6.8 Warnings (Vystrahy)

JEETN ~
Warnings

Undervoltage

El

Vlystrazna hlaseni se pro kazdy jednotlivy pfipad zobrazuji v ukazateli stavu (31). Pokud je
vyddno vystrazné hlaSeni, miZete bez omezeni pracovat dal. V menu Warnings (Vystrahy) se
zobrazi, jaky typ poruchy nastal. Jakmile bude porucha odstranéna, zaznam zmizi.

Pfejdéte pomoci «e-Drive» (27) do polozky Setup (Nastaveni) a svou volbu potvrdte. Nyni
nastavte pomoci «e-Drive» (27) polozku Advanced Mode (RozSifené moznosti) na On
(zapnuto) a pak zvolte Warnings (Vystrahy).

6.9 Machine Setup (Nastaveni stroje)

Prejdéte pomoci «e-Drive» (27) do polozky Setup (Nastaveni) a svou volbu potvrdte. Nyni nastavte pomoci «e-Drive»
(27) polozku Advanced Mode (RozSifené moznosti) na On (zapnuto) a pak zvolte Machine Setup (Nastaveni stroje).

23a)

—_——
Machine Setup

Unit Speed mekric

Unit Heat mekric
Unit Force metric

LCD Contrast a
>

Sl

Unit (Jednotka): Nastaveni mérného systému (metricky nebo imperialni) pro Unit Speed, Unit
Heat a Unit Force

Unit Speed: individudini nastaveni pouZité jednotky pro Speed (rychlost) (metrické/imperidini)
Unit Heat: individudini nastaveni pouzité jednotky pro Heat (ohfev) (metrické/imperidini)

Unit Force:: individudini nastaveni pouZité jednotky pro Force (sila) (metrické/imperialni)

LCD Contrast (Kontrast LCD): Prizplisobit kontrast LCD displeje

LCD Backlight (Podsviceni LCD): Prizplisobit podsviceni LCD displeje

Key Backlight (Podsviceni klavesnice): Prizplisobit podsviceni klavesnice ovladaciho
panelu (3)

6.10 Zobrazeni aktualnich hodnot (Application Mode)

220
—_—

Setup

=
General Info

Warnings

- v -

Machine Setup

application Mode (1 i)

Set Yalues B
x

238l

= O
@190%

rive 2568 A
Hest @ 46% 433°T
Arb. @ 27T
Msin: : 5@ 238U

Prejete-li si zobrazit prehled relevantnich informaci jako je sitové napéti, vytizeni ohfevu
atd., zvolte nabidku Setup (Nastaveni) a svou volbu potvrdte. Nyni aktivujte rezim Applicati-
on Mode.

V8echny dostupné informace (symbol i) se nyni zobrazi v pracovnim ukazateli (29) (viz
Symboly pracovniho ukazatele). Informacni pole se vzdy zobrazi pod polem pro mnozstvi
vzduchu.



6.11 Set Values (Nastavit hodnoty)

z3au

0.0 ;
o s
e O

Bl

Pokud jste aktivovali moznost Set Values (Nastavit hodnoty), zobrazi se skute¢nd teplota
(velkymi ¢islicemi) a poZadované teplota (malymi &islicemi) na pracovnim ukazateli (29).
To plati analogicky pro rychlost pohonu (m/min). Je-li funkce deaktivovana, znazomi se
pouze pozadované hodnoty.

Pro parametr spojovaci sila se vzdy zobrazi skutetna hodnota.

Funkce Set Values (Nastavit hodnoty) je aktivovana z vyroby.

6.12 Reset to defaults (Navrat k tovarnimu nastaveni)

2381

Setup
Application Mode [ T il
Set Values N |
Welding Data Record. 3
WLAN Settings 13

™

Prejdéte pomoci «e-Drive» (27) do polozky Setup (Nastaveni) a svou volbu potvrdte. Nyni
nastavte polozku Advanced Mode (RozSifené moznosti) na On (zapnuto) a pak zvolte Reset
to defaults (Navrat k tovarnimu nastaveni).

Pomoci této funkce vratite vSechny individuding nastavené hodnoty zpét na nastaveni
z vyroby. Reset (vynulovani nastaveni) se tyka jak Setup (nastaveni), tak i recepttl.
Svou volbu potvrdte tlacitkem vievo dole (Zpét na nastaveni z vyroby/Reset).

6.13 Zobrazeni denni vzdalenosti
Jakmile pohon béZi a na pracovnim ukazateli (29) se zobrazuje sila vétsi nez 200N, zaznamenava se svafend
vzddlenost. Denni vzdalenost Ize vyvolat nasledujicim zplisobem:

e o 0 0 0 0 <

rezimu svarovani

Beéhem svafovani je pracovni ukazatel rychlosti zablokovan.

Kratkym stisknutim «e-Drive» (27) se se nastaveni rychlosti uvolni.

PridrZte «e-Drive» (27) 5 sek. stisknuty.

Na ukazateli rychlosti se nyni zobrazuji hodnoty denni vzddlenosti a celkové vzdalenosti.
Kratkym stisknutim «e-Drive» (27) se znovu zobrazi rychlost na pracovnim ukazateli (29).
Po opusténi ukazatele denni vzdalenosti se ukazatel funkce rychlosti opét zablokuje.

 Najedte pomoci Sipek ,Nahoru*“ (22) a ,,Dol{“ (23)
kurzorem na rychlost na pracovnim ukazateli (29).
e Pridrzte «e-Drive» (27) 5 sek. stisknuty.
¢ Na ukazateli rychlosti se nyni zobrazuji hodnoty denni
=——— yzdalenosti a celkové vzdalenosti.
0 N| @ Kratkym stisknutim «e-Drive» (27) se znovu zobrazi

rychlost na pracovnim ukazateli (29).
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Reset denni vzdalenosti
Denni vzdalenost Ize resetovat jen tehdy, kdyZ je pohon vypnut.

L L * Vlyberte v polozce nabidky Duty Info (Zakladni informace) (viz
Duty Info Duty Info kapitola Duty Info) Fadek Day Distance (denni vzdalenost).
Hours Drive Lh| | Hours Drive th e Kurzor pak automaticky oznaci ikonu ,Resetovat pocitadlo hodin®
v | v Tupotagle voien ee-Driven (27)
Day Distance .l ® Nynije pocitadlo hodin resetovano.
Total Distance 245m Total Distance 245m

Sl @ aSln

6.14 Blokovani tlacitek

Pristroj TWINNY T7 disponuije funkci blokovani tlacitek. Tato funkce zablokuje Ctyfi tlaitka a «e-Drive» (27)

na ovladacim panelu (3). Sou¢asnym stisknutim obou tlacitek ,Nahoru“ a ,,Dold“ (22/23) a pridrZenim na
minimalné 2 sekundy se blokovani tlacitek aktivuje, pfip. deaktivuje. PFi aktivnim blokovani tlaCitek se tento stav
zobrazi ve stavové liste.

7. Uvedeni do provozu TWINNY T7

Pistroj TWINNY T7 disponuje funkci pro zdznam svafovacich dat v podobé ,LQS* (Leister Quality System). Pomoci
této funkce se zaznamendva rychlost, teplota a spojovaci sila béhem svafovani po celé délce svaru v definovanych
distan¢nich intervalech. DalSi informace najdete v prislusném navodu k obsluze na adrese www.leister.com.

7.1 Pracovni prostiedi a bezpecnost
Horkovzdu$ny svafovaci automat se smi pouzivat pouze venku nebo v dobfe vétranych prostorech.
& Nikdy nepouZivejte horkovzdu$ny svarovaci automat v prostredi ohrozeném vybuchem nebo ve snadno
vznétlivém prostiedi a vZdy udrZujte odstup od hoflavych materidld nebo vybusnych plynd.
Pfectéte si bezpecnostni list od vyrobce materidlu a dodrzujte v ném uvedené pokyny. Dévejte pozor na
to, abyste material béhem procesu svarovani nespalili.

Sitovy privodni kabel a prodluzovaci kabel

e Sitovy privodni kabel (1) se musi volné pohybovat a ,
nesmi branit uzivateli ani tfetim osobam pii préci (nebezpedi 230V~ bis 50m 3 x 1.5 mm?
zakopnut). bis 100m 3 x 2.5 mm?
e Prodluzovaci kabel musi byt pro misto pouZiti (napr. venku) 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
schvalen a patficné oznacen. Pfipadné zohlednéte potfebny bis100m 3 x 2.5mm?2

minimalni prifez prodiuZovaciho kabelu.

Napajeci agregaty
Pri pouziti napajecich agregatli dbejte na to, aby byly agregaty uzemnény a byly vybaveny proudovym chranicem.
Pro jmenovity vykon agregatl plati vzorec ,2x jmenovity vykon horkovzdu$ného svarovaciho automatu®

7.2 Nastaveni parametril svafovani

Pristroj pfipojte k zasuvce s ochrannym vodi¢em. Jakékoliv pferu$eni ochranného vodice uvnitt
@ nebo na povrchu pristroje je nepfipustné. PouZivejte vyhradné prodluzovaci kabel s ochrannym vodi-

cem.

Jmenovité napéti, které je uvedeno na pfistroji, se musi shodovat se sitovym napétim na misté. Pfi
vypadku sitového napéti se musi vypnout hlavni vypina¢ a horkovzdu$né dmychadlo se musi vyklopit

do parkovaci polohy.



Pii pouZiti pristroje na stavbach je kviili ochrané zde pracuijiciho personalu nezbytné nutno pouzivat
proudovy chrani¢ Fl.

Spusteéni pfistroje

i leister.con

e Jakmile budete mit pfipraveno pracovni prostfedi i horkovzdu$ny svafovaci automat
Atomatic Welder podle popisu, miZete horkovzdusny svarovaci automat zapnout pomoci hlavniho
_WIHNYTZLOS | yypinace (20).

e Po spusténi se na displeji kratce zobrazi tvodni obrazovka s Cislem aktudini verze

EE—— softwaru a oznaGenim pfistroje.

Swizerland e Pokud mohl predtim pfistroj vychladnout, nasleduje staticka indikace pozadovanych

Toetume Releme 048 hodnot naposled pouZzitého receptu (pfi prvnim uvedeni pfistroje do provozu se zobrazi
recept Basic).

e V tomto stadiu jesté neni zapnuty ohiev.

POZOR!
A Pi pfekroceni maximalni spojovaci sily 1000 N mize dojit k mechanickému poskozeni

Nebezpedi pohmozdéni
é 0d mechanicky pohyblivych dildl hrozi nebezpeci pohmozdéni. Horkovzdusny svafovaci automat drzte
vyhradné za drzadlo pro pfenaseni, které je k tomu urceno.

Nastaveni spojovaci sily

¢ Povolte aretaci nastavovaciho prstence (34) na spojovacim modulu (6) a otadejte nastavovacim
prstencem (35) na spojovacim modulu (6) a7 do maximalniho otevieni upinaciho ramena (7).

¢ Polo7te dva testovaci prouzky (36) svarovaného materidlu pres sebe mezi horni a dolni hnaci/pfitlacné
valecky (9/11) a upinaci paku (4) sevfete.

o (tacejte nastavovacim prstencem (35) na spojovacim modulu (6), az horni a doini hnaci/pfitlacné
valecky (9/11) lehce seviou testovaci prouzky (36).

¢ Qdblokujte aretaci upinaci paky (5) a oteviete upinaci paku (4).

¢ (tacejte nastavovacim prstencem (35) v rozevieném stavu spojovaciho modulu (6) , a7 spojovaci sila
zobrazend na displeji bude shodna pfi seviené upinaci pace (4) a s viozenymi testovacimi prouzky (36)
s pozadovanou spojovaci silou. Pfitom musite upinaci paku opakované oteviit a zavrit.

¢ Zablokujte aretaci nastavovaciho prstence (34) na spojovacim modulu (6), aby nebylo mozné spojovaci silu
neumysing prenastavit.

Upinacpéka (4) seviena Upinaci paka (4) oteviena
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Nastaveni rychlosti, teploty a mnozstvi vzduchu pied svarovanim

o Je-li pohon vypnuty, nastavuiji se parametry svarovani teplota, mnoZstvi vzduchu a rychlost na pracovnim
ukazateli (29) nasledujicim zplisobem:

o Pomoci Sipek ,,Nahoru“ (22) a ,,Doldi“ (23) mdZete kurzorem najet na poZzadovany pracovni ukazatel (29).

e (Otacenim «e-Drive» (27) nastavte pozadovanou hodnotu. Nastavena hodnota se okamZité prevezme.

e Po 5 s nebo po stisknuti «e-Drive» (27) se displej pfepne na ukazatele funkci.

Nastaveni rychlosti, teploty a mnozstvi vzduchu béhem svarovani

¢ Je-li pohon zapnuty, nastavuji se parametry svafovani teplota, mnoZstvi vzduchu a rychlost na pracovnim
ukazateli (29) nasledujicim zplisobem:

e Béhem svafovani je pracovni ukazatel rychlosti zablokovan a kurzor se nachazi v poli rychlost pohonu.

o Kratkym stisknutim «e-Drive» (27) uvolnite nastaveni rychlosti a otaéenim «e-Drive» (27) mlzete pozadovanou
rychlost zménit.

® Po 5 s nebo po stisknuti «e-Drive» (27) se opét aktivuje blokace nastaveni.

o Pomoci tladitek se Sipkou ,,Nahoru® (22) a ,,Dolti* (23) miZete kurzorem najet na pracovni ukazatel ohiev
nebo vzduch. Otacenim «e-Drive» (27) nastavte pozadovanou hodnotu vybraného parametru. Nastavena
hodnota se okamzité pfevezme.

@

Rychlost uvolnéna Rychlost zablokovana

7.3 Priprava ke svarovani
e Maximalni Sitka preplatovani ¢ini 125 mm.
o HydroizolaCni pasy musi byt mezi pfeplatovanim i mezi horni a spodni stranou Cisté a suché.

7.4 Pribéh svafovani

¢ Drive nez zacnete svarovaci automat pouzivat, je tfeba provést testovaci svary podle
A navodu ke svarovani vyrobce materialu a narodnich norem nebo smérnic. Testovaci svary je
treba zkontrolovat.
e Pozor: Pokud je ohfev zapnuty, ale pfistroj nesvaruje nebo je v rezimu Cool down mode (chlazeni),
musi byt horkovzdu$né dmychadlo (19) v parkovaci poloze. Jinak se pristroj mliZze poskodit.

Horkovzdu$né dmychadlo (19) ve svaro- Horkovzdu$né dmychadlo (19) v parko-
vaci poloze vaci poloze



Zahajeni svarovani
Je zakazano dotykat se pohyblivych dilti.
& Hrozi riziko nechténého zachyceni a vtazeni. Nenoste volné ¢asti odévu, jako jsou Saly nebo Satky.
Dlouhé vlasy si svazte nebo je chrafite pokryvkou hlavy.

Nebezpedi popaleni
Nedotykejte se horké trubky topného télesa a trysky. Pfistroj nechejte vzdy nejdrive vychladnout.
Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby ani zvifata.

230 W e Po nastaveni vSech parametr(l svafovani podle vaSich vlastnich specifikaci spustte

0.0 ohfev a pohon.
= 40| e OhfevIze spustit tlacitkem Ohiev Zap/Vyp (24), pohon pomoci tlacitek Pohon Zap/
2 160-c Vyp (25). Tlacitko Ohfev Zap/Vyp (24) musite podrzet stisknuté 2 s.
W M| o jakmile je ohfev zapnut, zazni akusticky signal, stavové kontrolka LED se rozsviti a
@ 0 N na displeji se kratce objevi "Heating on". Na displeji se objevi dynamické zobrazeni
aktualni teploty vzduchu s indikatorem pribéhu (poZadované a skute¢né hodnoty).
¢ Dbejte na to, aby bylo dosazeno svarovaci teploty dfive, nez zacnete pracovat (doba
nahfivani ¢ini 3 — 5 minut).
e Zavedte horkovzdu$ny svarovaci automat do prekryvajicich se plastovych pasd.
¢ \/ytahnéte packu aretace horkovzdusného dmychadia (18), sklopte horkovzdu$né
dmychadlo (19) dol{i a zavedte svarovaci trysku (15) mezi pres sebe polozené
pasy az na doraz. Zajistéte, aby packa aretace horkovzdusného dmychadia (18)
zaskoCila do svarovaci polohy.
¢ Sevfete upinaci paku (4), aby aretace upinaci paky (5) zaskocila.
e \le stavovém Fadku (30/ 31) se alternativné k zobrazeni sitového napéti zobrazi €islo
pfisluSného souboru.

Béhem svarovani

¢ Horkovzdusny svafovaci automat mlizete béhem svarovani vést pomoci madel (2), pomoci upinaci paky (4)
nebo volitelné vodici ty¢e podél prelozeni.

¢ Rychlost svarovani, mnozstvi a teplotu vzduchu mizete béhem svarovani kdykoliv ménit (viz kapitola Nastaveni
rychlosti, teploty a mnozstvi vzduchu béhem svarovani).

Ukonceni svafovani

¢ (Qdblokujte aretaci upinaci paky (5) a oteviete upinaci paku (4) kratce pfed koncem svaru. Hnaci/pfitlaéné
valecky nahoie (9) a Hnaci/pfitlacné valecky dole (11) nesméji nikdy lezet pfimo na sobé.

e Poté vytdhnéte packu aretace horkovzduSného dmychadia (18), vytahnéte svaiovaci trysku (15) z prekryti
a odklopte horkovzdu$né dmychadlo (19) do parkovaci polohy.

e 7ajistéte, aby packa aretace horkovzdusného dmychadla (18) zaskocila do parkovaci polohy.

Pozor: Pokud je ohfev zapnuty, ale pfistroj nesvaruje nebo je v rezimu Cool down mode (chlazeni), musi byt
horkovzdu$né dmychadlo (19) v parkovaci poloze. Jinak se pfistroj mlize poSkodit.
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7.5 Vypnuti pfistroje

p—  \/ypnéte pohon a ohfev pomoci tladitek Pohon Zap/Vyp (25) a Ohiev Zap/Vyp (24).
T e Tlacitko Ohfev Zap/Vyp (24) musite podrZet stisknuté 2 s.
* ¢ Na displeji se objevi zobrazeni ,Heating off“ a pfistroj se pfepne do rezimu Cool down
mode (viz Cool down mode).
Cool down mode ¢ Dmychadlo se po cca 6 minutach automaticky vypne.
¥ 440°C e Pak pfistroj vypnéte hlavnim vypinacem (20) a odpojte sitovy privodni kabel (1) od
elektrické sité.

 \/yCkejte, az pfistroj vychladne.
e Zkontrolujte sitovy privodni kabel (1) a zastrcku ohledné elektrického

a/nebo mechanického poSkozeni.
e (cistéte svafovaci trysku (15) a hnaci/pfitlacné valecky (9/11)
draténym kartacem.
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8. Vystraha a chybové hlaseni (TWINNY T7)

\lystrazna hlaseni se pro kazdy jednotlivy pfipad zobrazuji v ukazateli stavu (31) nebo na pracovnim ukazate-

li (29). Pokud je vydano vystrazné hlaSeni, miZete bez omezeni pracovat dal.

Dojde-li vSak k chybovému hlaseni, uz nemiiZete dal pracovat. Ohiev se automaticky vypne, zapne se dmy-

chadlo a pohon se zablokuje. Na pracovnim ukazateli (29) se vzapéti zobrazi pfislusny kdd chyby.

Konkrétni informace o druhu chyby nebo vystrahy si miizete kdykoliv zobrazit i pres polozku Nastaveni Warnings.

Druh . Kod chyby / .
hiageni | Zoprazeni vystrazné hiageni | TOPIS CVBY
zv || Ambient Temperatur | Okolni teplota je prili§ vysokd
Warnings .
No Warning Undervoltage Podpéti
Vjstraha Overvoltage Prepéti
Max. Force Exceeded | Max. upinaci sila pfekro¢ena
E]@ Drive Overcurrent Proudovy limit pohonu
238U A
A Nadmérna teplota pfistroje
Error No.00010001 || 0001 XXXX Reseni: Nechte pfistroj ochladit
4
’ Prepéti nebo podpéti sitového napéti
Chyba Error No.00020001 | | 0002.XXXX Reseni: Zkontrolujte zdroj napéti
I\ »
N Vadné topné téleso
Error No.0020 0020.XXX Reseni: lymaiite topné téleso




[ 0004 .XXXX Hardwarova chyba

—_—

9 0008.XXXX Termoclanek je vadny

Chyba | Error No.0004 0200.XXXX Chyba komunika&niho modulu

Contsct your seruice center

Hy Hare
Py Phonenunber
Iy Horepage

0400.XXXX Chyba pohonu

1 Kontaktujte servisni centrum Leister

124



9. Ovladaci panel TWINNY T5

37. Tlacitko Pohon “Zap/Vyp“se stavovou

kontrolkou LED
0 *I\T?IT/IIT/I IA\thlﬁ 38. Tlacitko Ohfev “Zap/Vyp“ se stavovou
37 ) | |7|_<||>j||7ﬂ I = kontrolkou LED
A mmmm e 39. Tlacitko ,Minus”
L / 40. Tiacitko ,Potvrdit*
28 ° 2 41. Tiacitko ,Plus
§=§ R : 42 42. Pole displeje
v HHHH-r Skutecné hodnoty se zobrazuiji velkymi
! _ACACartec ¢islicemi, poZzadované hodnoty malymi. Na
‘y%ﬁ | IA-"—”—"-—l % levém okraji je zobrazen kurzor, na pravém
v HHHH- okraji jednotka parametru.

=
39 40 41

9.1 Symboly

Symbol Vyznam

I-%-l Blokovani tladitek aktivni

* Ochlazovani (Cool Down Mode)

Symbol pro ochlazovani

Doslo k chybé

Viz kapitola Chybova hlaseni (TWINNY T5)
P Servis

9.2 Stavova kontrolka LED

Ohiev

Kontrolka LED u tlagitka Ohiev ,,Zap/Vyp“ (38) indikuje prislusny stav ohfevu.
Stav kontrolky LED
Ohfev Zap/Vyp (38) Stav
LED nesviti Ohrev je vypnuty.
LED blika zelené Ohfev je zapnuty. Teplota je mimo tolerancni pasmo.
LED sviti trvale zelené Ohfev je zapnuty. Teplota je v toleranCnim pasmu.
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Pohon
Kontrolka LED u tlacitka Pohon ,,Zap/Vyp*“ (37) indikuje pfislusny stav pohonu.

Stav kontrolky LED

Pohon Zap/Vyp (37) Stav

LED nesuiti Pohon je vypnuty

LED sviti trvale zelené Pohon je zapnuty
Ohfev a pohon

Pokud blikaji obé kontrolky LED u tlacitka Ohfev “Zap/Vyp“ (38) i u tlaitka Pohon “Zap/Vyp“ (37) souCasné,
doSlo k chybé (viz kapitola Chybova hlaseni).

9.3 Nastaveni jednotek parametrii
Jednotky pro rychlost svafovani a pro teplotu je mozno zménit.
Teplota: °C nebo °F
_m_ _ft
Rychlost: min nebo min

o Pridrzte tlacitka Pohon ,,Zap/Vyp*“ (37) a Ohfev ,,Zap/Vyp“ (38) stisknutd a zapnéte

UNI T m pfistroj hlavnim vypinaéem (20). Na displeji se nyni objevi ,UNIT".

e Potvrdte tlaGitkem Potvrdit (40) a nastavte pomoci tlacitek Minus / Plus (39/41)
pozadovang jednotky.

e Potvrdte je tla¢itkem Potvrdit (40) a navolte pomoci tlaéitka Plus (41) ,SAVE* (Ulozit).
Potvrdte tlaGitkem Potvrdit (40), tim jsou jednotky ulozeny.

Pristroj se poté automaticky znovu spusti.

9.4 Blokovani tlacitek

Pistroj TWINNY T5 disponuije funkci blokovani tlacitek. Tato funkce zablokuje pét tlacitek na ovladacim panelu.
Sou¢asnym stisknutim obou tlaCitek Minus (39) a Plus (41) a pfidrZenim na miniméiné 3 sekundy se blokovani
tlacitek aktivuje, prip. deaktivuje. Pfi aktivnim zablokovani tlaitek se tento stav zobrazi v levém hornim okraji
displeje.



10. Uvedeni do provozu TWINNY T5

10.1 Pracovni prostiedi a bezpecnost

Horkovzdu$ny svafovaci automat se smi pouzivat pouze venku nebo v dobfe vétranych prostorech.
A Nikdy nepouZivejte horkovzdu$ny svafovaci automat v prostfedi ohrozeném vybuchem nebo ve snadno

vznétlivém prostiedi a vzdy udrZujte odstup od hoflavych materidld nebo vybusnych plyn.

Prectéte si bezpeCnostni list od vyrobce materidlu a dodrzujte v ném uvedené pokyny. Dévejte pozor na

to, abyste material béhem procesu svarovani nespalili.

Sitovy privodni kabel a prodluZovaci kabel

o Sitovy pfivodni kabel (1) se musi volné pohybovat a ,
nesmi branit uzivateli ani tfetim osobam pfi praci (nebezpedi 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
zakopnut). bis 100m 3 x 2.5mm?
e ProdluZovaci kabel musf byt pro misto pouZiti (napr. venku) 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
schvdlen a patficné oznaCen. Pfipadné zohledngte potfebny bis 100m 3 x 2.5mm?2

minimdlini priifez prodluzovaciho kabelu.

Napajeci agregaty
Pi pouZiti napajecich agregatli dbejte na to, aby byly agregaty uzemnény a byly vybaveny proudovym chranicem.
Pro jmenovity vykon agregatl plati vzorec ,2x jmenovity vykon horkovzdu$ného svarovaciho automatu®

10.2 Nastaveni parametril svafovani

Pristroj pfipojte k zasuvce s ochrannym vodi¢em. Jakékoliv preruSeni ochranného vodice uvnitf
nebo na povrchu pfistroje je nepfipustné. PouZivejte vyhradné prodiuzovaci kabel s ochrannym vodi-
cem.

Jmenovité napéti, které je uvedeno na pristroji, se musi shodovat se sitovym napétim na misté. Pfi
vypadku sitového napéti se musi vypnout hlavni vypina¢ a horkovzdu$né dmychadlo se musi vyklopit
do parkovaci polohy.

Pii pouZiti pristroje na stavbach je kv(ili ochrané zde pracujiciho persondlu nezbytné nutno pouZivat
proudovy chrani¢ Fl.

@O ®

Spusteéni pfistroje

o Jakmile budete mit pfipraveno pracovni prostredi i horkovzduSny

TNT I‘ DF F o svarovaci automat podle popisu, mdZete horkovzdusny svarovaci
E‘, ac automat zapnout pomoci hlavniho vypinace (20).
: c.J e Po spusténi se na displeji kratce zobrazi Gvodni obrazovka s Cislem
l | EF F . aktualni verze softwaru a oznaGenim pristroje.
- C |« Pokud mohl pfedtim pfistroj vychladnout, nasleduje statické
500 zobrazeni naposledy nastavenych pozadovanych hodnot
DI_— F . ¢ V tomto stadiu jeSté neni zapnuty ohiev.
1
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POZOR!

A Pii prekroGeni maximalni spojovaci sily 1000 N miize dojit k mechanickému po$kozeni
Nebezpedi pohmozdéni

é 0d mechanicky pohyblivych dildi hrozi nebezpeci pohmozdéni. Horkovzdusny svafovaci automat drzte
vyhradné za drzadlo pro pfenaseni, které je k tomu urceno.

Nastaveni spojovaci sily

Spojovaci modul (6) u pfistroje TWINNY T5 zabrariuje u svareni materidlil tloustky do 3 mm, aby se dala nastavit

piilis velka spojovaci sila. Pro tendi tloustky materialil plisobi mensi sila, pro silngjsi tloustky material(l plisobi vétsi

sila. OtaCenim nastavovaciho prstence (43) je mozno spojovaci silu jesté lehce zvétSit nebo zmensit. Cheete-li

prenastavit spojovaci silu, postupujte nasledujicim zptisobem:

¢ (Qdblokujte aretaci upinaci paky (5) a oteviete upinaci paku (4).

¢ (Qdblokujte aretaci nastavovaciho prstence (44).

e (tacejte nastavovacim prstencem (43) na spojovacim modulu (6). Otacenim ve sméru oznaceném "+"
se spojovaci sila zvysi, otaCenim ve sméru oznaceném "—" se snizi. Nastavovacim prstencem (43) na
spojovacim modulu (6) se da oto¢it maximainé o 360°.

e Pokud je nastavena pozadovana spojovaci sila, zmenSete znovu aretaci nastavovaciho prstence (44).

5 44
>
M, (I
[©] (o)
—— i 6
©

Upinaci paka (4) seviena Upinaci paka (4) oteviena

Nastaveni rychlosti, teploty a mnozstvi vzduchu pied svarovanim

Je-li pohon vypnuty, nastavuji se svafovaci parametry teplota, mnoZstvi vzduchu a rych-

BF F m lost na polich ukazatele (42) nasledujicim zp(isobem:

- ¢ Pomocf tlagitka Potvrdit (40) milZete kurzorem najet na poZadovany parametr.

C.d e Pomocf tlagitek Minus / Plus (39/41) je moZno hodnoty navolenych parametri
M pozménit,
LT ec

500 Pfi zapnutém pohonu se svarfovaci parametry nastavi presné stejné a ihned se pfevezmou.

‘T Kurzor se za 5 s po zadani automaticky opét pfepne do fadku rychlosti pohonu.
LI 1o

K]




10.3 Pfiprava ke svarovani
e Maximalni Sitka pfesahu €ini 125 mm.
o HydroizolaCni pasy musi byt mezi pfeplatovanim i mezi horni a spodni stranou Cisté a suché.

10.4 Priibéh svarovani

 Diive nez zaCnete svafovaci automat pouzivat, je tfeba provést testovaci svary podle
A navodu ke svarovani vyrobce materialu a narodnich norem nebo smérnic. Testovaci svary je
tfeba zkontrolovat.
¢ Pozor: Pokud je ohfev zapnuty, ale pfistroj nesvaruje nebo je v rezimu Cool down mode (chlazeni),
musi byt horkovzdu$né dmychadlo (19) v parkovaci poloze. Jinak se piistroj m{ize poskodit.

Horkovzdusné dmychadlo (19) ve svaro- Horkovzdu$né dmychadlo (19) v parko-
vaci poloze vaci poloze

Zahajeni svarovani

Je zakazano dotykat se pohyblivych dild.
Hrozi riziko nechténého zachyceni a vtazeni. Nenoste volné ¢asti odévu, jako jsou Saly nebo Satky.
) Dlouhé vlasy si svazte nebo je chrarite pokryvkou hlavy.

Nebezpedi popaleni
Nedotykejte se horké trubky topného télesa a trysky. Pfistroj nechejte vzdy nejdrive vychladnout.
Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby ani zvifata.

e Po nastaveni v8ech parametr( svarovani podle vasich vlastnich specifikaci spustte

E“-_—-] m ohfev a pohon.
e Ohrev Ize spustit tlacitkem Ohiev Zap/Vyp (38), pohon pomoci tlacitek Pohon Zap/

My
in

Vyp (37). Tlagitko Ohi'ev Zap/Vyp (38) musite podrZet stisknuté 2 s.

e Jakmile je ohfev zapnut, rozsviti se stavovd kontrolka LED. Na displeji se objevi vedle
poZadované teploty Sipka, ktera ukazuje nahoru, skute¢nd teplota stoupd.

e Dbejte na to, aby bylo dosazeno svafovaci teploty dfive, nez zaCnete pracovat (doba

Ll
c3J
N

LA
c3
E3

I B. nahfivani ¢ini 3 — 5 minut).

L1 % e Zavedte horkovzdusny svafovaci automat do prekryvajicich se plastovych past.

e \/ytahnéte packu aretace horkovzdusného dmychadla (18), sklopte horkovzdus§né
dmychadlo (19) dolli a zavedte svarovaci trysku (15) mezi pfes sebe polozené
pasy a7 na doraz. Zajistéte, aby packa aretace horkovzduSného dmychadla (18)
zaskocila do svafovaci polohy.

e Seviete upinaci paku (4), aby aretace upinaci paky (5) zaskocila.
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Béhem svarovani

¢ Horkovzdus$ny svafovaci automat miZzete béhem svarovani vést pomoci madel (2), pomoci upinaci paky (4)
nebo volitelné vodici tyCe podél prelozeni.

e Rychlost svarovani, mnozstvi a teplotu vzduchu mizete béhem svafovani kdykoliv ménit (viz kapitola Nastaveni
rychlosti, teploty a mnozstvi vzduchu).

Ukonceni svafovani

¢ (Odblokujte aretaci upinaci paky (5) a oteviete upinaci paku (4) kratce pred koncem svaru. Hnaci/pfitlaéné
valecky nahore (9) a hnaci/pfitlaéné valecky dole (11) nesméji nikdy leZet pfimo na sobé.

e Poté vytdhnéte packu aretace horkovzdu$ného dmychadla (18), vytahnéte svarovaci trysku (15) z prekryti
a odklopte horkovzdu$né dmychadlo (19) do parkovaci polohy.

e Zajistéte, aby packa aretace horkovzdusného dmychadla (18) zaskodila do parkovaci polohy.

e Pozor: Pokud je ohfev zapnuty, ale pfistroj nesvafuje nebo je v rezimu Cool down mode (chlazeni), musf byt
horkovzdu$né dmychadlo (15) v parkovaci poloze. Jinak se pfistroj mliZe poSkodit.

10.5 Vypnuti pfistroje

% o \/ypnéte pohon a ohev pomoci tlacitek Pohon Zap/Vyp (37) a Ohi'ev Zap/Vyp (38).
Tlacitko Ohfev Zap/Vyp (38) musite podrzet stisknuté 2 s.
DF I'- = e Na displeji se objevi zobrazeni ,Heating off* a pistroj se pfepne do rezimu Cool down
25 mode (viz Cool down mode).

7 e Dmychadlo se po cca 6 minutach vypne.

| L Jec o Pak pfistroj vypnéte hlavnim vypinacem (20) a odpojte sitovy pfivodni kabel (1) od

Con elektrické sité.
I e
o \lyCkejte, az pristroj vychladne.
& e Zkontrolujte sitovy privodni kabel (1) a zastréku ohledné elektrického

a/nebo mechanického poskozent.
e (cistéte svarovaci trysku (15) a hnaci/pfitlacné valecky (9/11)
draténym kartacem.

11. Chybova hlaseni
Druh . Kod chyby / .
hiageni | Zoprazeni vystrazné hiageni | "OPIS Chyby

Nadméma teplota pfistroje
A 0001 Reseni: Nechte pfistroj ochladit
Chyba E R‘Q 0004 Hardwarova chyba
ARKR 0008 Termotlanek je vadny
0400 Chyba pohonu




12. Nastaveni na pristroji TWINNY T7/T5

pristroj ochlazen a hlavni spinaC musi byt vypnut. Sitovy pfivodni kabel musi byt odpojen od sité.

2 Nez se na svafovaci automat budou montovat komponenty nebo se budou z néj demontovat, musi byt

12.1 Vyména piitlaénych valecki

V zavislosti na pouZiti mliZete pro pfistroj TWINNY pouZit riizné hnaci /pfitlaéné valecky (9/11) (viz prislusenstvi).

Demontaz dolniho hnaciho/pfitlaéného valecku (11):
Poradi¢. 1-5

Montaz dolniho hnaciho/pfitlaéného valecku (11):
Obracené poradi ¢. 5 — 1

ok~ W

Srouby s vélcovou hlavou
Kryty valeck

Sroub s valcovou hlavou
Podlozka

Pritlacné koleCko

Demontaz horniho hnaciho/pfitlaéného valecku (9):
Poradi¢. 1 -7

Montaz horniho hnaciho/pfitlaéného valecku (9):
Obrécené poradi ¢. 7 - 1

Noos~wn

Srouby s valcovou hlavou (4x)
Ochranny plech kyvné hlavy
Zavitové koliky

Osa

Pojistny krouzek

Pfitlatné koleCko

Hnaci osa s licovanym perem
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12.2 Vyména svarovaci trysky
V zavislosti na pouziti mliZete pro pristroj TWINNY pouZit riizné svarovaci trysky (15) (viz prislusenstvi).
Odklopte svafovaci dmychadlo (19) pro vyménu svarovaci trysky (15) do parkovaci polohy.

Demontaz svarovaci trysky (15):
Poradi €. 1 -2

Montaz svarovaci trysky (15):
Obrécené poradi ¢. 2 - 1

1. Montazni Srouby
2. Svafovaci tryska

Pozor: Pokud je svafovaci tryska namontovana, musi se
vZdy mezi svafovaci trysku a topny ¢lanek vlozit izolagni
trubka.

Demontaz vodiciho valecku vzadu (10):
Pofadi ¢. 1 -4

Montaz Field-Kit vzadu:

Pofadi ¢. 5 - 10

Demontaz Field-Kit vzadu:

Pofadi ¢. 10 - 5

Montaz vodiciho valecku vzadu (10):
Pofadi ¢. 4 - 1

Sroub se $estihrannou hlavou
Podlozka

Pouzdro

ValeCek maly

Sroub s valcovou hlavou
Podlozka

Pouzdro

ValeCek velky

Wloznik

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9.
10. Sroub se Sestihrannou hlavou




12.3 Montaz Field-Kit
Pokud je pro svarovaci automat zapotrebi vétsi prostor na zemi nebo vétsi vodici valecky, mlzete standardni vodici
valeCky nahradit sadou Field-Kit.

Demontaz vodiciho valecku vpredu (16):
Poradi ¢. 1 -2

Montaz Field-Kit vpfedu:

Poradi ¢. 3 - 8

Demontaz Field-Kit vpredu:

Poradi ¢. 8 - 3

Montaz pojezdového valecku vpiedu (16):
Poradi €. 2 - 1

Sroub s vélcovou hlavou (2x)
Valecek maly

Sroub s vélcovou hlavou (2x)
Podlozka (2x)

Pouzdro (2x)

Valecek velky (2)

Vloznik (2x)

Sroub s vélcovou hlavou (2x)

© N oW

12.4 Montaz vodici tyce
Pomoci vodici tye je mozno svafovaci automat vést se vzpiimenou polohou téla.

Montaz vodici tyce:
Opacné pofadi ¢. 1 -5

Demontaz vodici tyce:

Poradi €. 5 - 1
B Sroub s valcovou hlavou (2x)
2. PodloZka (2x)
3. Drzak
4. Spojovaci trubka
%15. Madlo
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13. PrisluSenstvi

¢ Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily a prisluSenstvi od firmy Leister, protoZe jinak nelze uplatnit naroky
z odpovédnosti za vady a zaruku.

e Vice informaci na www.leister.com.

14. Servis a opravy

e QOpravy nechte provadét vyhradné autorizovanymi servisnimi stfedisky Leister.

¢ Pro giSténi pristroje nepouZivejte agresivni gistici prostfedky ani rozpoustédia.

e Autorizovana servisni stiediska Leister zaruci do 24 hodin odbornou a spolehlivou opravu pomoci origindlnich
nahradnich dilil v souladu se schématy zapojeni a katalogy nahradnich dilCi.

e Adresu svého autorizovaného servisniho stfediska naleznete na posledni strance.

e Vice informaci na www.leister.com.

¢ Pokud se na svafovacim automatu objevi po zapnuti hlaSeni Servisni interval, musi se svafovaci automat
zkontrolovat autorizovanym servisnim stfediskem firmy Leister.

15. Skoleni
* Spolecnost Leister Technologies AG a jeji autorizovand servisni stiediska nabizeji bezplatné kurzy pro riizné aplikace.

16. Zaruka

¢ Pro tento stroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuta pfimym odbytovym partnerem
/ prodejcem od data koupé.

¢ \/ pfipadé zarucniho naroku nebo naroku z odpovédnosti za vady (prokdzani fakturou nebo dodacim listem) jsou
vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partnerem prostrednictvim doddvky nahradnich
dilli nebo opravou.

o DalSi zaruéni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v ramci kogentniho prava.

o Skody vznikié prirozenym opotfebenim, pifetizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady
vylouceny.

¢ Topnd télesa jsou vyloucena z odpoveédnosti za vady nebo zaruky.

e U pristrojll, na nichz kupuiici proved! Upravy nebo zmény, nebo v pripadé pouZiti jinych nez origindlnich dild
prisluSenstvi Leister nelze uplatnit zadné zarucni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady.

17. Shoda
Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/Svycarsko, potvrzuje, e vyrobky v provedenich, v
nichZ jsme je uvedli na trh, spliiuji pozadavky nasledujicich smérnic EU.
Smérnice: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonizované normy: ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

(Svlwo W) N@Q C/l B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 29.8.2018

18. Likvidace

Elektrické spotfebice, prisluSenstvi a obaly se musi ekologicky recyklovat. Pouze pro ¢lenské staty
EU: Elektrické spotfebice nikdy nevyhazujte do domovniho odpadu.
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