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Instrukcja obsIugi (Trumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

Gratulujemy zakupu zgrzewarki klinowej GEOSTAR.

Wybrana przez Ciebie zgrzewarka jest urzadzeniem pierwszej klasy zbudowanym z materiatow wysokiej jako-
$ci. Niniejsze urzadzenie zaprojektowano i wyprodukowano zgodnie z najnowsza technologig zgrzewania. Przed
opuszczeniem fabryki w Szwajcarii jakos¢ kazdej zgrzewarki GEOSTAR jest $cisle monitorowana.

Przed rozpoczeciem eksploatacji uwaznie przeczy¢ instrukcje obstugi
i zachowac jg w celu pozniejszego uzycia.

Leister GEOSTAR G5/G7
zgrzewarka klinowa

Zastosowanie

¢ GEOSTAR G5/G7
Zgrzewanie na zaktadke i montaz folii i membran uszczelniajgcych.
Szerokos¢ zaktadki maks. 150 mm.
e Charakterystyka zgrzewu
Charakterystyka zgrzewu jest zgodna z wytycznymi DVS* 2225 czes$¢ 1 i czes¢ 4, ASTM, TWI oraz wigkszoscig
pozostatych norm i standarddéw krajowych. Inne wymiary na zamdwienie.
*DVS: Deutscher Verband flr Schweisstechnik (Niemiecki Zwigzek Techniki Spawalniczej)

GEOSTAR G5 Materiat Wartos¢ referencyjna grubosci materiatu
Miedz PE-HD, PE-LD, PP, TPQ, FPO 0,8—3,0mm
Stal PVC-P 0,8—3,0 mm
GEOSTAR G7 Materiat Wartos¢ referencyjna grubosci materiatu
Miedz PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0—-3,0 mm

Dodatkowe materiaty na zadanie

W przypadku zgrzewanych materiatow wykonanych z PVC nalezy uzy¢ modelu urzadzenia zaprojekto-
wanego do tego celu ze stalowym klinem.
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Ostrzezenie
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Uwaga

&
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Zagrozenie dla zyciapodczas otwierania urzadzenia elementy przewodzace prad
53 nieostoniete Przed otworzeniem urzadzenia wyjaé wtyczke zasilajgcg z gniazdka.

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu z powodu nieprawidtowego uzycia urzad-
zen do zgrzewania klinowego, przede wszystkim w poblizu materiatow tatwopal-
nych i gazow wybuchowych.

Ryzyko poparzenia Nie dotyka¢ zgrzewarki klinowej, kiedy jest gorgca.
Zostawic urzadzenie do schtodzenia.

Podtgczy¢ urzadzenie do gniazdka z uziemieniem ochronnym. Jakiekolwiek
przerwanie przewodu ochronnego wewngtrz lub na zewngtrz urzadzenia jest nie-
bezpieczne!

Uzywac¢ wytacznie przedtuzaczy z przewodami ochronnymi!

Nie wolno dotyka¢ ruchomych czesci. Istnigje niebezpieczenstwo przypadko-
wego pochwycenia i weiggniecia.

Napigcie znamionowe podane na urzadzeniu musi odpowiada¢ napieciu Zrodta
zasilania.

W razie awarii napiecia Zrodta zasilania nalezy wytgczy¢ wytacznik gtowny.

|EC/EN 61000-3-11; Zmax = 0.1560Q + j0.098(). W razie potrzeby skonsultowac
sie z zaktadem energetycznym.

Podczas prac na budowie konieczne jest zastosowanie wytgcznika przeciwpo-
razeniowego.

Wiaczone urzadzenie musi znajdowac sie pod nadzorem. Gorgce powietrze moze
dotrze¢ do fatwopalnych materiatow, znajdujacych sie poza zasiegiem wzroku.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie przez przeszkolonych specjalistow lub
pod ich nadzorem. Dzieci pod zadnym pozorem nie moga obstugiwac urzadzenia.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig i zamoczeniem.



Zgodnosé

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Szwajcaria poswiadcza, ze opisane nizej
urzadzenie wyprodukowane przez nas spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw WE:

Dyrektywy: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Zharmonizowane normy:  EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.07.2016 ~ !
g Xvwo Lot NKQ Z/Cv”m/l,u Q.
Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
Utylizacja
Narzedzia elektrotechniczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowa¢ zgodnie z zasadami ochro-

ny $rodowiska. Dotyczy wytacznie krajow UE: Narzedzi elektrotechnicznych nie wolno wyrzuca¢
razem z odpadami z gospodarstwa domowego!

Dane techniczne

Model urzadzenia GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Napigecie V~ 120 200/220-240 220-240
Moc w 1800 2800 2800
Czestotliwosé Hz 50/60 50/60 50/60
Temperatura, W© 80—460 80—460 80—460
ptynna regulacja °F 176-788 176-788 176-788
Powolny naped, m/min 0,8-6 08-6 08-7
ptynna regulacja ft./min 2,6-19,6 2,6—19,6 2,6—-229
Szybki naped, m/min- 1,5-12 1,5-12 1,5-12
ptynna regulacja ft./min 49-39,3 49-39,3 49-39,3
Maks. ci$nienie zgrzewania N/lIbs 1500/337 1500/337 1500/337
Poziom hatasu Lpa (dB) 60 60 60
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Waga

(bez kabla zasilajgcego) kg/Ibs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Znak zgodno$ci C€E CE C€
Klasa ochrony | (@) D D
Urzadzenie G5 G7
Dtugos¢ klina

zgrgewajqcego mm %0 150
Szerokos¢ klina

Zgrzewajacego mm o e
Szerokos¢ zgrzewu mm 2x15 2x15

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Dodatkowe wersje na zadanie
*Nie mozna zmieni¢ napigcia podtaczenia



Opis urzadzenia

1. Kabel zasilajacy 14. Ukfad kontaktowy gorny

2. Gtowny przetacznik 15. Uktad kontaktowy dolny

3. Modut obstugowy 16. Gorna rolka napedowa/dociskowa

4. Ramie zaciskowe 17. Dolna rolka napedowa/dociskowa

5. Klin zgrzewajacy 18. Rolka jezdna, przod

6. Drgzek pociggowy 19. Sruba regulacyjna, uklad kontaktowy, géra

7. Dzwignia zaciskowa 20. Sruba regulacyjna, ukiad kontaktowy, dét

8. Pierscien regulujacy site zgrzewania 21. Sruba blokujaca, uktad kontaktowy, géra

9. Sworzen zabezpieczajgcy site zgrzewania 22. Sruba blokujaca, ukfad kontaktowy, dét
10. Dzwignia zaciskowa urzadzenia blokujacego 23. Sruba regulacyjna klina zgrzewajacego, poziom
11. Uchwyt 24. Sruba blokujaca klin grzewczy
12. Rolka jezdna, tyt 25. Gtowica obrotowa

13. Wtyczka klina zgrzewajgcego
Gtowny przetacznik (2).

n Do wigczania i wytgczania zgrzewarki klinowej GEOSTAR
Modut obstugowy (3)

,»,e-Drive”
@ ,&-Drive” jest uzywany do nawigacji.

Ma dwie funkcje:

wi¢ rézne opcje menu lub wartosci

Nacisngc, aby potwierdzic lub

@\ Obrdci¢ w lewo lub w prawo, aby usta-
@ aktywowac.




Modut obstugowy
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Nie uzywa¢ uchwytéw na urzadzeniu ani uch-
wytow do przenoszenia na skrzyni do trans-
portu do przenoszenia za pomocg zurawia.

Do transportu maszyny nalezy uzywa¢ odpowied-
nich Srodkéw transportu.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

A\
A\

Przycisk ,W gore”

Przycisk ,W dot”

Przycisk nagrzewania , Wt./Wyt.”
Przycisk napedu , Wt./Wyt.”
Dioda LED stanu

,&-Drive”

Ekran funkcji

Ekran roboczy

Ekran stanu ,Sekcja 1”

Ekran stanu ,Sekcja 2”

Klin zgrzewajacy (5) musi by¢
schtodzony do transportu.

Nie przechowywa¢ Zzadnych
materiatow fatwopalnych ~w
skrzyni transportowe;j



Wskazania stanu diody LED ,Nagrzewanie”

Dioda LED przy przycisku ,,Wt./Wyt.” nagrzewania (29) wskazuje stan nagrzewania.

Stan diody LED (31)
Nagrzewanie Wt/Wyt. (29)

Stan

Przyczyna

Dioda LED nie $wieci

Nagrzewanie jest wytgczone.

Dioda LED miga na zielono

Nagrzewanie jest wtgczone. Tempera-
tura jest poza zakresem tolerancii.

Dioda LED stale $wieci na
zielono

Nagrzewanie jest wigczone. Tempera-
tura jest w zakresie tolerancji.

Jedli w trakcie nagrzewania pojawi sig ostrzezenie w obszarze ekranu stanu 2 (36) lub jesli pojawi sie komu-
nikat o bedzie na ekranie roboczym (34), beda one wyswietlone w nastgpujacy sposab:

Dioda LED miga na czerwono

Komunikat ostrzegawczy nagrzewania

Patrz Komunikaty o btedzie i ostrze-

gawcze.

Dioda LED $wiecie stale na
CZerwono

Komunikat o btedzie nagrzewania

Patrz Komunikaty o btedzie i ostrze-

gawcze.

Wskazania stanu diody LED ,Naped”
Dioda LED przy przycisku ,,Wt./Wyt.” napedu (30) pokazuje stan napedu, kiedy dziata on prawidtowo.

Stan diody LED (31)

zielono

Naped WE./Wyt. (30) Stan Przyczyna
Dioda LED nie $wieci Naped jest wytgczony.
Dioda LED stale swieci na Naped jest wigczony.

Jesli w trakcie dziatania napedu pojawi sie ostrzezenie w obszarze ekranu stanu 2 (36) lub jesli pojawi sie
komunikat o btedzie na ekranie roboczym (34), beda one wySwietlone w nastepujacy sposéb:

Dioda LED miga na czerwono

Ograniczenie natgzenia napedu jest
aktywne.

Patrz Komunikaty o btedzie i ostrze-

gawcze.

Dioda LED $wiecie stale na
CZerwono

Wystapit btagd napedu.

Patrz Komunikaty o btedzie i ostrze-

gawcze.

Opis modutu obstugowego

. Biezacy wyhor Biezacy wybor na Biezacy wybor
Tryb klawiatury Ekran roboczy ekranie roboczym Menu konfiguracyjne
@ ‘ @ w g(:)re (27) | Zmienia pozycje na ruréi?iciz;é:gsnu Zmienia pozycje w menu
W dot (28) ekranie roboczym. ! konfiguracyjnym.
roboczy.
o Nagrzewanie | Wigczone Wigczone nagrzewanie ,
L WE/WYL (29) | nagrzewanie wh/wyt. | wh/wyt. Brak funkcji
[0) Naped Przetacza naped Przetacza naped .
&S] W/Wyt (30) | it fwyt, WAy, Brak funkcj




Opis modutu obstugowego

Ustawiona wartos¢
Nacisna¢ jest przyjmowana Wybrana . .
qp »e-Drive” od razy, a wybér od funkcja jest V\Q/Zbg.ri zaznaczoney
(] (32 razu wraca do ekranu | wykonywana. pozyci.
funkcji.
o ® /mienia pozycje w
TN Obrdcic¢ Ustawga_me zadanych Zmiana menu konfiguracyj-
DNriva” wartosci zadanych w ,
€ Drive odstepach co 5°C lub | P°AS!Na mm
32) 01 Eﬁn ekranie funkgji. o Ustawianie wartosci
' wybranej pozycji

Opis ekranu
Ekran stanu ,Sekcja 1” (35)

Nazwa

zapisanej wartosci

230V

Aktualnie wybrany profil. Jesli nazwa profilu sktada sie z wigcej niz 6 znakow,

Napigcie sieciowe aktualnie

Ekran stanu ,Sekcja 2” (36)

Wystepuje ostrzezenie
(patrz rozdz. Komunikaty o btedzie i

ostrzegawcze)

Blokada klawiatury
(tylko z aktywng blokadg klawiatury)

Ekran funkcji i roboczy

[ ]
==
[ ]

najpierw wyswietlane jest pierwsze 6 znakéw, a potem pozostate.

obecne we wtyczce.

Li Zbyt niskie Zbyt wysokie
napiecie napiecie

Nagrzewanie
(tylko z aktywnym nagrzewaniem)

e Na ekranie funkciji i roboczym zdefiniowane jest zawsze podS$wietlone pole/symbol biezacego wyboru.

Ekran funkciji (33)

Znaczenie

Symbol | Znaczenie

Wybdr dowolnie definiowalnych i
wstepnie zdefiniowanych profili

Ustawienia

f Menu serwisowe
(dostep tylko po podaniu hasta)

Powrdt do ekranu roboczego
(bezposrednie wyjscie z menu)

Zapisz

Cofniecie sie o jeden poziom

FEIEROEE :

Reset ustawien lub licznika godzin

Edycja wybranej pozycji

J
@ Usuniecie wybranego elementu
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Ekran funkciji i roboczy

Ekran funkcji (34)

Znaczenie

Predko$¢ napedu [m/min/ft./min]

Predko$¢ napedu zablokowana [m/min/ft./min]

Temperatura Klina zgrzewajacego [°C/°F]

Sita zgrzewania [N/Ibs]

Okienko informacyjne

Urzadzenia w trybie czuwania. Nagrzewanie jest wytaczane po przebiegu licznika.

Wystapit btad. Wyswietla sie takze kod btedu (nie mozna juz uzywac urzadzenia).
Skontaktowac sig z autoryzowanym centrum serwisowym.
Patrz rozdziat ,Komunikaty o btedzie i ostrzegawcze”

Ostrzezenie:
Patrz rozdziat ,Komunikaty o btedzie i ostrzegawcze”

Strzatka skierowana w gore i pasek postepu wskazujg, ze warto$¢ zadana (pokaza-
na na pasku postepu) nie zostata jeszcze osiggnieta (za zimno). Migajgca wartos¢ to
wartos¢ rzeczywista. Warto$¢ obok paska postepu to warto$¢ zadana.

Strzatka skierowana w dét i pasek postepu wskazuja, ze warto$¢ zadana (pokazana
na pasku postepu) nie zostata jeszcze osiggnieta (za goraco). Migajgca warto$c to
warto$¢ rzeczywista. Wartosé obok paska postepu to warto$¢ zadana.

Jedli opcja ,Show Set Values” jest aktywowana, wyswietlana jest zardwno
temperatura rzeczywista (duza czcionka), jak i temperatura zadana. Standardowe
ustawienie fabryczne.

Jesli opcja ,Show Set Values” jest dezaktywowana, w trakcie pracy wyswietla sa
tylko wartosci rzeczywiste (duze), w przeciwnym wypadku tylko wartosci zadane
(duze).




Przeglad ekranu roboczego

Ekran startowy

Ekran w momencie uru-
chamiania, z informacja o
wersji  oprogramowania i
modelu urzadzenia.

unw.leister.con

Aukomatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technalogies AG
Switzerland

Softuare Release 1.08

Wybor profilu

Wybdr  zdefiniowanego
profilu.  Proces  wyboru
profilu  jest szczegdtowo
opisany w rozdziale ,Wy-
bor profilu”.

2zau
Select Profile

BASIC

L

Konserwacja

Jedli nadeszta pora kon-
serwacji, po ekranie starto-
wym pojawi sie komunikat
,Maintenance Servicing”.
Ekran znika automatycz-
nie po 10 s. Mozna go tez
potwierdzic,  naciskajac
przycisk ,e-Drive” @ .
Nalezy zabraC urzadzenie
do centrum serwisowego.

Z3m
———

¥

Maintenance
Servicing

]

Ekran poczatkowy

Na ekranie poczgtkowym
wySwietlane sg  warto-
$ci zadane i rzeczywiste.
Nagrzewanie jeszcze nie
jest wiaczone. Wszystkie
wartosci  zadane mozna
ustawic.

2381
0.0 &
4.0

] 25

S O
B

Ustawienie

Podstawowe  ustawienie
pozwala na zapisywanie
profili, dostep do funkgji
czuwania i przetozenia
przektadni w menu ,Se-
tup”. Aby uzyska¢ dostep
do innych opcji ustawien,
nalezy wybra¢ ,Advanced
Mode”.

L)

Selup

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

advancedMode [ 0)

[

Selup

Save Profile 4

238U,

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

Advanced Mode (1 )

Show Duty Info »
L4

L

Ekran startowy zgrze-
wania

Ekran podczas procesu
nagrzewania.

2300 14

0.0 %

2 160°c

= 5w

S O
B

Dowolnie definiowalne
profile

Proces zapisywania dowol-
nie definiowalnych profili
jest szczegdtowo opisany
w rozdziale ,Definiowanie
profili”.

2zau
Save Profile

B
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Przeglad ekranu roboczego

Gotowos¢

Tryb czuwania jest aktywo-
wany. Jesli silnik jest wy-
taczony, nagrzewanie jest
aktywowane i jesli zaden
przycisk nie jest aktywo-
wany w czasie podanym w
,Standby interval”, wtedy
urzadzenie przetaczy sie
automatycznie na ekran
czuwania. Jesli przycisk

,,e-Drive” % nie zostanie
wcisniety w ciggu nastep-
nych 180 sekund, nagrze-
wanie zostanie wytgczone
automatycznie. Nastepnie
na ekranie wyswietli sie
napis ,Standby”. Nacisnig-

cie przycisku ,,e-Drive”@ﬁ
powoduje, ze urzadzenie
przetacza sie na tryb ro-
boczy.

Tryb czuwania jest wyta-
czony w ustawieniach fa-
brycznych.

238y

—_—
Siandb:
Enable Standby [

Standby Interval 10 min

=l

B 144

O

Standby
180s

ED

Z3m

Standby

&

Show Duty Info

Hours Drive:
Biezacy czas pracy napedu

Hours Heating:
Biezgcy czas pracy nagrze-
wania

Hours Machine:
Biezacy czas pracy urza-
dzenia

Day Distance:
Biezaca pokonana odle-
gto$¢ (mozna zresetowac)

Total Distance:
taczna pokonana odle-
gtosc.

2zau
Duty Info

Hours Drive 1h|

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Z6m
Total Distance 245m

=T

Gear Ratio Drive

Warto$¢  (wolno/szybko)
musi by¢ zgodna z usta-
wieniem kot faicuchowych
w  korpusie  przekfadni.
Rozdziat ,Zmiana predko-
Sci przektadni”

Z3m
———

Selup

Save Profile

3
Standby 3
S &

Show Duty Info »
£

Show General Info

Firmware HMI:

Wersja oprogramowania

jednostka wyswietlacza
(modut komunikacyjny).

Firmware Machine:
Wersja oprogramowania

Production Info:
Informacje o dacie produk-
cji i numer seryjny

=3a

General Info
Firmware Machine ¥1.00
Production Year z014
Production Month 7
Production Day 25
>

Sl

Ekran ostrzegawczy

Symbol A\ na ekranie sta-
nu wskazuje na istniejgce
ostrzezenie. Menu ,War-
nings” zawiera bardziej
szczegotowe informacje o
biezacym ostrzezeniu.

2o L L L L L L

Warnings

No Warning

Eli




Przeglad ekranu roboczego

Machine Setup
Select Unit:
Regulacja (metryczna/

imperialna) uzywanej jed-
nostki

LCD Contrast:
Regulacja kontrastu wy-
Swietlacza LCD

LCD Backlight:

Regulacja  podswietlenia
wyswietlacza

Key Backlight:

Regulacja  podswietlenia
Klawiatury

238y

—_—
Machine Setup

LCD Backlight 90 %
Key Backlight 50 %

Show Set Values

Jedli opcja ,Show Set Va-
lues” jest aktywowana,
zaréwno wartosci rzeczy-
wiste, jak i zadane sg wy-
Swietlane matg czcionka.

Aktywowane w  ustawie-
niach fabrycznych.

2300 L L L L L L

Setup

Show Warnings »
Machine Setup »
Application Mode E
Show Set values [ 1 i)

Reset to defaults 4

L

Application Mode

Jesli ,Application Mode”
jest aktywowany, wtedy na
ekranie roboczym (34)
wySwietlajg  sie  bardziej
szczegotowe informacje o
napedzie i uzyciu nagrze-
wania.

Drive & 48%  SAmA

Heat il@@%x 27310
l Heat : 184 “C
Mains SAH=z

z300
—_—

Selup

Show General Tnfo v
Show Warnings 3
Machine Setup »
Application Made II-
Show Set values ([T 0)

0

Reset to defaults

Jesli poprzez zaznaczenie
odpowiedniej funkcji, wy-
brane i potwierdzone jest
menu ,Reset to defaults”,
wszystkie profile  utwo-
rzone przez klienta zosta-
ng usunigte. Ustawienia
zmienione w menu Setup
zostang zresetowane do
ustawien fabrycznych.

2o L L L L L L

Setup
ry
Show Warnings »
Machine Setup 3

application Mode [ T
showsetvaiues ([ 0)

)
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Przewodnik po menu

. leister.con 2300, L
Automatic Welder
GEOSTAR G7
>
Leister Technologies AG Mamte_n_ance
Switzerland SeNIcmg
Softuare Release 188 m
238U L
0.0 ;| < &)
M i
4.0
@ 25 - i
380
0 =, o, M,
N Select Profile
= = — 0.0 &
BASIC 40
&
= 160°C
| | 380
g 0
N
4
230U 236U
Selup Duty Info
standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h Dostepne tylko w
N d Mod i 2%
Advanced Mode E Day Distance 26m ”Advanced Mode
Total Distance 245m

| ROV, H ROV, R0, R0, R0,

Save Profile Standby General Info Warning Machine Selup
Standby Interval 10 min Firmware Machine w1.00 LCD Contrast a
Production Year 2014 LCD Backlight Q) %
Production Month 7 Key Backlight S0 %

Production Day 25
I I alm ED alm
2300, 230, =0, =0, =0,
Selup Selup Setup Setup Setup

Save Profile ¥ | | Save Profile » ghow General Info » ghow Warnings » ghow Warnings »
Standby ¥ | | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive Fast Machine Setup +| | Application Mode (il 0| | Application Mode Il 0)
ihnw Duty Info 4 _";how setvalues |l 0| | Reset to defaults 4
i i 0y 0y 0y




Srodowisko pracy / bezpieczenstwo

Urzadzenia nalezy uzywac tylko na otwartej przestrzeni lub w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Uwazac, aby
nie przypali¢ materiatu podczas zgrzewania.

Zapoznac sig z informacjami na temat bezpieczeristwa dotyczacymi materiatu, podanymi przez producenta, i ich
przestrzegac.

Przed przekazaniem do eksploatacji sprawdzi¢ kabel zasilajgcy (1), wiyczke i prze-

dtuzacz pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych. Uzywac wytacznie prze-
dtuzaczy z uziemiajacymi przewodami ochronnymi!
Nie wolno uzywac zgrzewarek klinowych w obszarach zagrozonych wybuchem i/lub
pozarem. Zapewni¢ stabilng pozycje w trakcie pracy. Kabel zasilajgcy (1) musi poruszaé¢
sie swobodnie i nie moze przeszkadza¢ uzytkownikowi ani innym osobom w trakcie
pracy.

Umiesci¢ zgrzewarke klinowg na poziomym, ognioodpornym podtfozu i zapewni¢ odpow-
iednig odlegtos¢ od materiatéw tatwopalnych i gazéw wybuchowych!

Na czas przerw w pracy lub do ochfodzenia zgrzewarke klinowa mozna umiesci¢ w trzech réznych pozycjach.
Dzwignia zaciskowa musi by¢ wtedy zablokowana.

Przediuzacz

. ‘rj](ézl(l) Z?Zgiilg}ﬁne przedtuzacze, nalezy przestrzega¢ minimal 930 V~ D?S 50m 3 x 1.5mm2
e Przediuzacz musi by¢ dopuszczony do uzytku w miejscu stoso- bis 100m 3 x 2.5mm?

wania (np. na zewnatrz) i odpowiedni oznakowany. 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
o Jedli jako zrdio zasilania uzywany jest agregat, znamionowe bis 100m 3 x 2.5 mm?

warto$ci wyjscia powinny by¢ nastepujgce: 2 x wyscie znamio-
nowe zgrzewarki klinowej i przetgcznik Fl.
e Agregat musi by¢ uziemiony.

Przygotowanie do zgrzewania

e Szerokosc zaktadki maks. 150 mm.
e Membrany uszczelniajagce muszg byc czyste i suche miedzy zaktadkami i na gornej oraz dolnej stronie.
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Ustawianie parametréw zgrzewania
UWAGA!
Klin zgrzewajacy fabrycznie jest ustawiony na membrany 2 mm.
Klin zgrzewajacy (5) musi by¢ schtodzony do celow regulacji.
Ryzyko zmiazdzenia przy zamykaniu ramienia zaciskowego (4).

Wytaczy¢ GEOSTAR za pomoca przetacznika gtéwnego (2) i odfaczy¢ od zasilania.

Sita zgrzewania i uktad kontaktowy

A. Nacisna¢ blokujaca dzwignie zaciskowa (10) i wychylic w gore dzwignie zaciskowg (7), az zadziata blo-
kada — do wykonania tego uzy¢ drugiej reki do przytrzymania zgrzewarki automatycznej mocno za uchwyt (11)
. Odblokowac¢ sworznie zabezpieczajace sity zgrzewania (9), pociagajac je i obracajgc 0 90°. Ustawic¢
ramie zaciskowe (4) w pozycji maksymalnego otwarcia, uzywajac pierscienia regulujacego site zgrze-
wania (8).

B. W stanie bez naprezenia zwolni¢ $rube blokujaca gorny uktad kontaktowy (21) i Srube blokujaca dolny
uktad kontaktowy (22). Odkrecic $rube regulujaca gorny uktad kontaktowy (19) i Srube regulujaca dol-
ny uklad kontaktowy (20) za pomocg klucza imbusowego (rozmiar Klucza 4 mm) na wystarczajgca odlegtos¢
od klina zgrzewajgcego (5).




Ustawianie parametréw zgrzewania

. Wiozy¢ paski testowe (dolne i gdrne membrany) materiatu do zgrzewania miedzy gérne i dolne rolki napedo-
we/dociskowe (16/17) i migdzy gorne i dolne uktady kontaktowe (14/15) a klin zgrzewajacy (5). Na-
cisng¢ blokujaca dzwignie zaciskowa (10) i zamkna¢ ramie zaciskowe (4), uzywajac dzwigni zaciskowej
(7) — do wykonania tego uzy¢ drugiej reki do przytrzymania zgrzewarki automatycznej mocno za uchwyt (11).
Obracac pierscien regulujacy site zgrzewania (8), az rolki dociskowe lekko dotkng materiatu do zgrzewania.

. Podfgczy¢ GEOSTAR do zasilania i wiaczy¢ za pomoca przetgcznika gtéwnego (2). Nacisnagé blokujaca
dzwignie zaciskowa (10) i wychyli¢ w gore dzwignie zaciskowa (7),az zadziata blokujgca dzwignia zacis-
kowa (10)— do wykonania tego uzy¢ drugiej reki do przytrzymania zgrzewarki automatycznej mocno za uchwyt
(11) . Obraca¢ pierscien regulujacy site zgrzewania (8), az sita zgrzewania osiagnie zagdang wartosc, przy
zacisnietymramieniu zaciskowym (4)i wiozonych paskach testowych. Nastepnie przesuwac zacisnigte mem-
brany przez ok. 2 s na najnizszej predkosci nadklinem zgrzewajacym (5). Klin zgrzewajacy (5) jest wtedy
przesuwany w pozycje ostateczng.

UWAGA!
Jesli zostanie przekroczona maksymalna sita zgrzewania wynoszgca 1500 N, moze do$¢
do uszkodzen mechanicznych.

Nie wolno dotyka¢ ruchomych czesci. Istnieje niebezpieczenstwo przypadko-
S\ wego pochwycenia i wciggniecia.
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Ustawianie parametréw zgrzewania

E. W konfiguracji zacisnietej i z ustawiong sitg zgrzewania, przykreca¢ najpierw dolny uktad kontaktowy (15)
za pomocg Sruby regulujacej dolny uktad kontaktowy (20), a nastepnie gorny uktad kontaktowy (14) za
pomocg $ruby regulujgcej gorny uktad kontaktowy (19) w kierunku klina zgrzewajacego (5), az paski
testowe lekko wejda na miejsce. Rolki zaciskowe gornego uktadu kontaktowego (14) i dolnego uktadu
kontaktowego (15) muszg sie obraca¢ na skutek recznego poruszania membranami.

14 5 15 20

F. Jegli gorny i dolny system kontaktowy (14/15) sg ustawione, wtedy reszta membran moze sie przesuwac
po Klinie zgrzewajacym (5), a klin zgrzewajacy (5) jest monitorowany, aby sprawdzi¢, czy przesuwa sie
dalej w pozycji poziomej w strong gdrnych i dolnych rolek napedowych/dociskowych (16/17). Jesli tak
jest, oznacza to, ze sita dociskowa gdrnego i dolnego uktadu kontaktowego (14/15) jest zbyt duza i nalezy
ja ponownie wyregulowac. Wytaczy¢ przetgcznik gtéwny (2) i odtagczy¢ GEOSTAR od zasilania. Nastepnie
nalezy zablokowa¢ $ruby regulujgce gornego i dolnego uktadu kontaktowego (19/20) za pomoca Srub
blokujgcych gornego i dolnego uktadu kontaktowego (21/22).

G. Nacisng¢ blokujaca dzwignie zacis-
kowa (10) i wychyli¢ w gdre dzwignie
zaciskowg (7), az zadziata gérna blokada
— do wykonania tego uzy¢ drugiej reki do
przytrzymania zgrzewarki automatycznej
mocno za uchwyt (11). Usuna¢ paski
testowe.




Opis dziatania

System nagrzewania:

e Temperature klina zgrzewajgcego mozna regulowac w zakresie od 80°C do 460°C; jest ona kontrolowana elek-
tronicznie.

e Temperature mozna ustawia¢ w odstepach do 5°C.

Sita zgrzewania

e Site zgrzewania mozna regulowac bezstopniowo. Sita zgrzewania jest przekazywana przez dzwignie zaciskowa
(7) i ramie zaciskowe (4) do gornych i dolnych rolek napedowych/dociskowych (16/17). Gtowica obro-
towa (25) zapewnia jednakowg $ciezke zgrzewania na obydwu spoinach czesciowych (C i D) oraz takze na
spoinie bez kanatu kontrolnego.

Przyktadowy przekroj zgrzewu na zaktadke

Sciezka zgrzewu=a-b
a. GruboSc gornej i dolnej membrany uszczelniajacej
b. Grubo$¢ spoiny c d
c. Czesciowa spoina 1 EZ b A b 2 aI
d. Czesciowa spoina 2 B : 5 ~<by J
e. Kanat kontrolny
Naped

 Naped to uktad podwojnego napedu, regulowany bezstopniowo i kontrolowany elektronicznie.
e Predkos¢ mozna ustawia¢ w odstgpach co 0,1 m/min.

e Obwad regulacyjny jest zaprojektowany w taki sposob, aby predkoS¢ zgrzewania pozostawata niezmienna nieza-
leznie od obcigzenia. Przeniesienie sity do gérnych i dolnych rolek napedowych/dociskowych (16/17) jest
wykonywane poprzez przektadnie planetarng

Regulacja predkosci i temperatury przez zgrzewaniem
Jedli naped jest wytaczony, wtedy temperatura i predkoSc zgrzewania na ekranie roboczym (34) sg ustawione
nastepujgco:

e Przy uzyciu klawiszy strzatek ,W gore” (27) i ,W dot” (28) mozna ustawi¢ kursor na zadanym ekranie roboc-
zym (34).

Py
e Mozna teraz ustawi¢ warto$¢ zadang, obracajgc przycisk ,,e-Drive” @ Warto$¢ zadana jest stosowana od razu.

* Przejscie do ekranu funkcji nastgpuje po 5 sekundach lub po nacisnieciu przycisku ,e-Drive” g,
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Regulacja predkosci i temperatury w trakcie zgrzewania
Jesli naped jest wigczony, wtedy temperatura i predko$¢ zgrzewania na ekranie roboczym (34) sg ustawione
nastepujaco:
e Ekran predkosci (34) jest zablokowany w trakcie zgrzewania.
e Krotkie nacisnigcie przycisku ,e-Drive” @ wiacza regulacje predkosci; predkos¢ mozna regulowac, obracajac
P
»e-Drive” 3.
e Predkos¢ jest blokowana po 5 sekundach lub poprzez nacisniecie ,,e-Drive” @
e Predkosci nie mozna juz regulowac.
e Klawisza strzatki w dét (28) mozna uzy¢ do ustawienia kursora na ekranie roboczym nagrzewania; wartos¢

Py
zadang temperatury mozna zmien, obracajac przycisk ,,e-Drive” @ Wartos¢ zadana jest stosowana od razu.

Predkos¢ zablokowana Predkos¢ odblokowana Predkos¢ zablokowana

2360 piid 2300 it 230U ild
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Uruchamianie urzadzenie

e W razie potrzeby zamontowa¢ odpowiednie rolki napedowe/dociskowe (16/17) i ustawiC zadane przetozenie
przektadni (patrz rozdziat ,Zmiana predkosci przektadni").

Podtaczy¢ urzadzenie do napigcia znamionowego. Napigcie znamionowe
urzadzenia musi odpowiada¢ napigciu znamionowemu zrddta zasilania.

e Klin zgrzewajacy zostat fabrycznie ustawiony na membrany 2 mm (patrz rozdziat ,Ustawienie fabryczne pozycii
klina zgrzewajacego).

e Wiaczy¢ klin zgrzewajgcy za pomoca przetacznika gtéwnego (2).

e Ustawic site zgrzewania, ukfad kontaktowy i dolng rolke napedowa/dociskowa (17) (patrz rozdziat , Ustawianie
parametrow zgrzewania” oraz rozdziat ,Regulacja dolnej rolki dociskowej”).

e Ustawi parametry zgrzewania (temperatura/predko$c) (patrz rozdziat ,Ustawianie predkosci i temperatury przed
zgrzewaniem”).

e \Wtacz nagrzewanie za pomocg przycisku ,,Nagrzewanie Wt./Wyt” . Przycisk nagrzewania musi byé
wecisniety przez 1. Nastgpnie rozlegnie sig sygnat dZzwigkowy, a na ekranie na krétko pojawi sig napis ,Heating

on-.



Proces zgrzewania

zgrzewania producenta materiatu oraz krajowymi standardami lub przepisami. Nalezy spra-

f Przed uzyciem zgrzewarki klinowej nalezy wykonaé zgrzewy testowe zgodnie z instrukcjami
wadzi¢ zgrzewy testowe.

e Nalezy osiggnac¢ temperature zgrzewarki klinowej.
e Whozy¢ zgrzewarke klinowg w plastikowe membrany utozone na zaktadke.

e Uzycprzycisku ,Naped Wt./Wyt.” , aby wigczy¢ naped.

e \Wtozy¢ zgrzewarke klinowg w plastikowe membrany utozone na zaktadke.

e Zamkna¢ dzwignie zaciskowg (7), naciskajac blokujacg dzwignig zaciskowa (10) — do wykonania tego uzy¢
drugiej reki do przytrzymania zgrzewarki automatycznej mocno za uchwyt (11). Klin zgrzewajacy jest automa-
tycznie umieszczany w prawidtowej pozyci.

e Sprawdza¢ stale pozycje, dopasowanie i parametry zgrzewania.

e Uzy¢ uchwytu (11), aby poprowadzi¢ automatyczng zgrzewarke wzdtuz zaktadki. -

e\ razie potrzeby za pomoca krotkiego przycisniecia i obrdcenia przycisku ,,e-Drive” @ i @ mozna zmienic¢
predko$¢ zgrzewania w trakcie pracy (patrz rozdziat ,Regulacja predkosci i temperatury w trakcie zgrzewania”).

e Zwolni¢ ramie zaciskowe (4) poprzez nacisniecie blokujacej dzwigni zaciskowej (10) i uruchomi¢ dzwignie
zaciskowa (7) 1 cm przed koncem spoiny zgrzewu — do wykonania tego uzy¢ drugiej reki do przytrzymania
zgrzewarki automatycznej mocno za uchwyt (11). Teraz mozna usung¢ zgrzewarke klinowa.

UWAGA!
A Gorna rolka napedowa/dociskowa (16) i dolna rolka napedowa/dociskowa (17) nie moga sie
ze sobg stykac, jesli nie ma materiatu zgrzewanego.

Wytaczanie urzadzenia

e Wytaczy¢ silnik napedu za pomoca przycisku napedu , naciskajac go krotko i wytaczy¢ nagrzewanie za

pomocg przycisku nagrzewania . Przycisk nagrzewania musi by¢ weisnigty przez 1. Nastepnie
rozlegnie sie sygnat dzwigkowy, a na ekranie na krotko pojawi sie napis ,Heating off”.

e Oczysci¢ klin zgrzewajacy z pozostatosci materiatu zgrzewanego za pomocg mosieznej szczotki dotgczonej w
zestawie.

Zostawi¢ klin zgrzewajacy (5) do ostygnigcia po zakoriczeniu pracy.

Wytaczy¢ zgrzewarke klinowa za pomoca przetgcznika gtéwnego (2) i odtgczy¢ kabel zasilajacy

(1) od zasilania.
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Wyswietlanie dziennego dystansu

Dystans zgrzewania jest rejestrowany od momentu uruchomienia napedu i wyswietlenia sity powyzej 200 N na
ekranie roboczym (34).

Dzienny dystans mozna wywota¢ w nastepujacy sposob:

Nie w trybie zgrzewania

e Uzy¢ klawiszy strzatek ,W gore” (27) i ,W d6t” (28), aby ustawi¢ kursor na predko$ci na ekranie roboczym
(34) .

e Przytrzymaé przycisk ,,e-Drive” qu przez 5 sekund.

e \Wartos¢ dziennego dystansu i facznego dystansu sg teraz wyswietlane na ekranie predkosci.

e Krétkie nacisniecie przycisku ,,e-Drive” @ powoduje ponowne wyswietlenie predkosci na ekranie roboczym (34).

)
| S

=
Nacisna¢ krotko 1 x

WysSwietlanie facznie z dziennym dystansem

%%

Przytrzymac wcisniety przez 5 s.

W trybie zgrzewania

e Ekran predkosci (34) jest zablokowany w trakcie zgrzewania.

e Regulacje predkosci wigcza sie, krétko naciskajac przycisk ,,e-Drive” @

 Przytrzymac przycisk ,,e-Drive” @ przez 5 sekund.

e \Warto$¢ dziennego dystansu i fgcznego dystansu sa teraz wyswietlane na ekranie predkosci.

e Krotkie nacisnigcie przycisku ,,e-Drive” @ powoduje ponowne wyswietlenie predkosci na ekranie roboczym
(34), a ekran funkcyjny predkosci jest zablokowany.

.. . Wyswietlanie facznie z
Predkosc zablokowana Predkos¢ odblokowana dziennym dystansem
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Kasowanie dziennego dystansu

¢ Na ekranie funkcyjnym (33) obrdcic¢ przycisk ,,e-Drive” @ aby wybra¢ menu Ustawienia .

¢ Nacisna¢ krotko ,,e-Drive” @ .

e Wybrac¢ ,,Show Duty Info” w menu ,Setup”, obracajg przycisk ,,e-Drive” @ i naciskajac go krotko @
e Obrdcic¢ przycisk ,,e-Drive” @ aby wybrac¢ ,Day Distance” i nacisna¢ krotko ,,e-Drive” @

e Symbol licznika godzin jest podSwietlony; potwierdzic, naciskajac ,,e-Drive” -y .

e Dzienny dystans zostat usuniety.

—
e Na ekranie funkcyjnym (33) obrdcic przycisk ,,e-Drive”, @ aby wybraé symbol ,,Powrét do ekranu roboc-

”
zego .
2B L L L L L L 2o L L L L L L 28U L L L L L 2o L L L L L L
@ 0.0 = Selup Duty Info Duty Info
min
" 4.0 SAtandby » Hours Drive 1h Hours Drive 1h
25 or Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h
180 Advanced Mode (1 ) Hours Machine 17h Hours Machine 17h
0 N Show General Info 3 Total Distance 245 m Total Distance 245m
-
Blokada klawiatury

Blokada klawiatury jest wtgczana lub wytgczana poprzez jednoczesne weisnigcie przyciskow ,W gore” i ,W dot”
(27/28) na przynajmniej 2 sekundy.

Wybor profilu

e GEOSTAR ma dziesie¢ dowolnie definiowalnych profili.

e \Wybranie symbolu na ekranie funkgji (33) przenosi do menu ,Select Profile”. Profile mozna wybra¢ za
pomocg klawiszy ,W gére” i ,W dot” (27/28) i potwierdzic, naciskajac przycisk ,e-Drive” @

e Jesli wartosci zadane (profile 2-10) zostang zmienione w trakcie pracy, nie zostang zapisane w profilu.

e Za kazdym razem, kiedy urzadzenie jest wigczane/wytgczane, wartosci zdefiniowane w profilu pojawiajg sie po-
nownie.

¢ Obecnie wybrany profil mozna zobaczy¢ po lewej stronie na ekranie stanu ,,Sekcja 1” (35).

e Jesli po ponownym wigczeniu majg by¢ zastosowane ostatnio uzyte wartosci, nalezy wybra¢ profil BASIC.

e Jesli wybrany jest profil ,BASIC”, to nie pojawi sig on na ekranie stanu ,Sekcja 1” (35). Zamiast niego pojawi

sie tam napiecie urzadzenia.
Nazwa profilu Ekran napiecia

35— e, L 35— = L

0.0 0.0
% 25°c % 25°c

1Y 1Y
2% 2%
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Podawanie nazw lub haset

W trybie klawiatury mozna zdefiniowa¢ nazwy lub poda¢ hasta majgce maksymalnie 12 znakow.

Klawiatura Wybar znakow (37) Wybdr symboli (38)

W gg;%z(g ) Wybér znakow w pionie

Obrécic¢
»e-Drive” (32) | Wybér znakow w poziomie Wybdr symboli w poziomie

»e-Drive” (32) | Potwierdzi¢ wybdr znakow Potwierdzi¢ wybor symboli

(2]
qp Nacisng¢
4]

Usuwanie jednego znaku (po lewej stronie kursora)

Wybrac ten symbol, aby przetaczy¢ sie na
ekran funkcji (33)

W ] @ Zmiana wielko$ci liter
%@ggggﬁ} 37 Przesuwanie pozycji kursora w nazwie
§ [ D_38_ El Wstawianie spacii

Definiowane profili

W menu ,Save Profile” mozna zapisa¢ ustawienia wartosci zadanych dla parametréw Temperatura i Predkosc
razem z wybrang nazwa (patrz rozdziat ,Podawanie nazw lub haset”).



Definiowane profili

Tworzenie nowego profilu

e Na ekranie roboczym (34) ustawi¢ zagdane war’[osm zadane za pomocg przycisku ,,e-Drive” @

¢ Na ekranie funkcji (33) uzy¢ przycisku ,,e-Drive” @ aby wybra¢ menu Ustawienia . i potwierdzi¢ to
naciskajgc przycisk ,,e- Drlve”

e W menu ,Setup” wybrac opcje ,,Save Profile” za pomoca przycisku ,,e-Drive” @ i potwierdzi¢, naciskajac
przycisk ,e- Drlve”

o \Wybra¢ profil ,User- deﬂned" za pomoca przycisku ,,e-Drive” @ i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,,e-Drive”

° LEyC przycisku ,,e-Drive” @ do wybrania symbolu ,,Edytuj wybrang pozycje” na ekranie funkcii (33) i
potwierdzi¢ wybdr, naciskajac przycisk ,,e-Drive”

e Podac zadang nazwe profilu (patrz rozdziat , Podavvanle nazw lub haset”), potwierdzi¢ jg, wybierajgc symbol
- i naciskajac przycisk ,,e-Drive” Q

¢ Na ekranie funkcji (33) wybraé zaznaczony symbol ,,Zaplsz” . obracajac przycisk ,,e-Drive” @ i potwier-
dzic ten wybor, naciskajac przycisk ,,e-Drive” 4. Profil zostat zapisany z powodzeniem.

238y 230U

Save Proflle I

IIIIII 2380 L L L

B

=TT

B O

CIR=TE

Save Profile ARC .AEC
&) remo
T ENEEDEEHEE| N CREE b EEEEE
[:J RECDERERN | FEE
350 () AERED
[:] 0 e O o e
N BEcsEE - e

B b

Edytowanie istniejgcego profilu
e Na ekranie roboczym (34) ustawi¢ zadane wartosci zadane temperatury i predkosci za pomoca przycisku
»e-Drive” @

¢ Na ekranie funkcji (33) uzy¢ przycisku ,,e-Drive” @ aby wybraé menu Ustawienia . i potwierdzic¢ to
naciskajac przycisk ,,e- Drlve”

e W menu ,Setup” wybraé opqe Save Profile” za pomoca przycisku ,e-Drive” @ i potwierdzi¢, naciskajac
przycisk ,e- Drlve”

e \Wybrac profil do edym i potwierdzi¢, naciskajac przycisk ,e-Drive” QP

¢ Na ekranie funkcji (33), wybrac symbol ,,Edytuj wybrang pozycje” i potwierdzi¢, naciskajac przycisk
,»e-Drive”

e Podac zadana nazwe profilu (patrz rozdziat ,Podawanie nazw lub haset”), nastepnie uzy¢ przycisku ,,e-Drive” @
do wybrania symbolu | 4 | - i potwierdzi¢ wybor, naciskajac przycisk ,,e-Drive” @

e Na ekranie funkcyjnym (33) potwierdzi¢ wybrany symbol ,,Zaplsz” . naciskajac przycisk ,,e-Drive” Q
Profil zostat zapisany z powodzeniem.

AEC REC
Save Profile Save Profile

User-defined User-defined

I ENmlTE W =N ST
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Przerwa w zasilaniu

Stan urzadzenia przed przerwg w

Czas trwania przerwy

Stan urzadzenia po przerwie w

(proces zgrzewania).

zasilaniu w zasilaniu zasilaniu
Urzadzenie wcigz dziata bez ochrony
Naped i nagrzewanie sg wigczone  (pro- <55 przed ponownym uruchomieniem z
Ces zgrzewania). - tymi samymi ustawieniami, co przed
przerwa.
Naped i nagrzewanie sg wtgczone 555 Urzadzenie wigcza sig, a na wyswiet-

laczu pojawia sie ekran startowy.

Urzadzenie nie wykonuje
zgrzewania.

Urzadzenie wigcza sig, a na wyswiet-
laczu pojawia sie ekran startowy.

Regulacja wysokosci rolek jezdnych

Wysoko$¢ podwozia mozna zwigkszy¢ lub zmniejszy¢, regulujac rolki jezdne z przodu (18) i z tytu (12).

A. 0Odkrecic i wyjaé Sruby z them wal-

cowym (39) za pomocg klucza imbusowe-

go (rozmiar Klucza 5 mm).

39
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. Ustawi¢ mocowanie przedniej rolki (40)

i mocowanie tylnej rolki (41) na zadang
wysokose.

40

. Przykreci¢ Sruby z them walcowym (39)

za pomocg Klucza imbusowego (rozmiar
Klucza 5 mm).

39

\




Zmiana predkosci przekfadni

Niska predkosé Duza predko$¢

Stopien przektadni "szybko" (fast) umozliwia maszynie prace z mniejsza sitg posuwu
(mniejszym momentem obrotowym).

A. Odkreci¢ $ruby z tbem stozkowym
ptaskim (42) za pomoca klucza imbu-
sowego (rozmiar klucza 3 mm) i zdja¢
pokrywe przektadni (43).

B. Odkreci¢ $ruby z tbem walcowym
(44) za pomocg Klucza imbusowego
(rozmiar klucza 4 mm) i zdjac je razem
z podktadkami (45). Zdja¢ koto taicu-
chowe mate (46) i koto tancuchowe
duze (47) razem z faficuchem (48) z
watow.

C. Obrécic¢ koto tancuchowe duze (47)
i koto fanicuchowe mate (46) razem z
fanicuchem (48) o 180° i z powrotem
natozy¢ na waly. Zamontowaé S$ruby
z them walcowym (44) razem z pod-
ktadkami (45) i dokrecic momentem
obrotowym 6 Nm.
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Zmiana predkosci przekfadni

D. Zamontowac pokrywe przektadki (43)
za pomocg $rub z them stozkowym
ptaskim (42).

E. Dopasowanie przetozenia przektadni
e Na ekranie funkcji (33) za pomoca
przycisku ,e-Drive” wybrac, a nastep-
nie potwierdzic ustawienie /@

iy

e Nastepnie wybra¢ ,Gear Ratio Drive”,
obracajac /p\rzycisk »e-Drive” i po-
twierdzi¢ @ i Q@ .

* Obréci¢ przycisk ,e-Drive” €, aby
wybrac ,slow” lub ,fast” i potwierdzic,
naciskajac przycisk ,,e-Drive” @ .

e Na ekranie funkcyjnym (33) uzy¢
przycisku ,,e-Drive”, @ aby wybrac¢
symbol ,Powrot do ekranu robocze-
go” .

Regulacja dolnej rolki dociskowej

W ustawieniach fabrycznych dolna rolka
napedowa/dociskowa (17) jest przesunigta
02 mm.

Dolng rolke napedowa mozna przesunac w
poziomie, aby skompensowac jakiekolwiek
przesunigcie gornej rolki napedowej wzgle-
dem dolnej.

Jesli przesunigcie gornych toréw zgrzewania
wzgledem dolnych toréw zgrzewania ma by¢
okreslone podczas zgrzewania testowego
(patrz ilustracja po prawej), wtedy nalezy je
skompensowac¢, przesuwajac dolng rolke
napedowa/dociskowg (17)

e QOdkrecic trzpien gwintowany (49) za po-
moca Klucza imbusowego (rozmiar klucza 3
mm) po $rodku dolnej rolki napedowej/
dociskowej (17).

e Przesung¢ dolng rolke napedowa/do-
ciskowg (17) o taka sama warto$¢, jaka
okreslono dla przesuniecia rolki podczas
zgrzewania testowego.

e Przykrecic z powrotem trzpien gwintowa-
ny (49) dolnej rolki napedowej/docisko-
wej (17).

42

43

Advanced Mode
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Wymiana rolek dociskowych

W zaleznosci od zastosowania moga zostac uzyte rézne rolki napedowe/dociskowe (patrz Akcesoria).

Demontaz dolnej rolki napgdowej/dociskowej
a7):

Kolgjnos¢ nr 1-3

Montaz dolnej rolki napedowej/dociskowej (17):
Odwrotna kolejno$¢ nr 3—1

1. Trzpien gwintowany
2. Rolka dociskowa
3. Wpust

Demontaz gérnej rolki napgdowej/dociskowej
(16):

Kolgjnos¢ nr 1 -8

Montaz gdrnej rolki napgdowej/dociskowej (16):
Odwrotna kolejnos¢ nr 8 —1

. Sruba z fbem stozkowym plaskim
. Ptyta ochronna, gtowica obrotowa
. Trzpienie gwintowane

0$

. Trzpien gwintowany

. Rolka dociskowa

. Wat napedowy, gorny

. Wpust

29
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Wymiana klina zgrzewajgcego

Przed demontazem nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie zostato wytaczone za pomocg przetacznika
gtéwnego (2), a przewdd zasilajacy jest odtgczony od zasilania.

A. Obrdcic do oporu pierscien znajdujacy sie przy wiyku klina grzewczego (13) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

Wyja¢ wiyk klina grzewczego (13) z urzadzenia.

Odkreci¢ Srube blokujgca klin grzewczy (24) przy uzyciu klucza imbusowego (0 rozwartosci 5 mm).

C. Odkreci¢ $ruby z them walcowym (50) przy uzyciu klucza imbusowego (0 rozwartosci 5 mm).
Wyciggnac¢ zespét klina grzewczego do tytu.

Wprowadzi¢ nowy Klin grzewczy (5) do prowadnicy (51).

Dociggna¢ srube blokujaca Klin grzewczy (24).

Dociggnac sruby z them walcowym (50) z momentem 8.8 Nm.

Wiozy¢ wtyk Kklina grzewczego (13) ponownie do gniazda (54) i dociagngc pierscien znajdujacy sie przy
wtyku Klina grzewczego (13) w kierunku ruchu wskazowek zegara, az zostanie zablokowany.

@®

o mmo

UWAGA!
Po wymienieniu klina zgrzewajgcego nalezy obowigzkowo
zastosowac ustawienie fabryczne (punkt A-D) (patrz rozdziat
L,Fabryczne ustawienie pozyciji klina zgrzewajacego”).




Fabryczne ustawienie pozycji klina zgrzewajacego

Ustawienie fabryczne klina zgrzewajacego dotyczymembran o grubosci 2 mm. W tej pozyciji klina zgrzewajgcego
mozna zgrzewa¢ materialy o grubosci 1—3 mm.

A. Nacisngé urzadzenie  blokujgce 11—
dzwigni zaciskowej (10) i wychyli¢ w
gore dzwignie zaciskowa (7), az za-
dziata blokada — do wykonania tego uzy¢
drugiej reki do przytrzymania zgrzewarki
automatycznej mocno za uchwyt (11).
Odblokowa¢ sworznie zabezpiecza-
jace sity zgrzewania (9), pociagajac je
i obracajgc 0 90°. Ustawi¢ ramie za-
ciskowe (4) w pozycji maksymalnego
otwarcia, uzywajac pierscienia regu-
lujgcego site zgrzewania (8).

B. Przygotowaé paski testowe o grubosci 2
mm.

200

C. Ustawienie klina zgrzewajacego w |
pionie: Odkrecic lekko 500
dwiesruby z them walcowym (55) za
pomocg klucza imbusowego (rozmiar
klucza 5 mm). Obrocenie $ruby regulu-
jacej klin zgrzewajacy w pionie (23)
za pomocg Klucza imbusowego (roz-
miar Klucza 5 mm) reguluje wysoko$c¢
klina zgrzewajacego (5). Aby uzyskac
prawidtowe ustawienie, $ruby z tbem
walcowym (55) muszg sie znajdowac
posrodku otwordw podtuznych. Przykre-
ci¢ $ruby z them walcowym (55) mo-
mentem 8,8 Nm.
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Fabryczne ustawienie pozycji klina zgrzewajacego

D. W stanie bez naprezenia zwolni¢ $rube

blokujacg gorny uktad kontaktowy
(21) i Srube blokujgca dolny uktad
kontaktowy (22). Odkreci¢ Srube
regulujgca gorny uktad kontaktowy
(19) i Srube regulujacg dolny uktad
kontaktowy (20) za pomocag klucza
imbusowego (rozmiar klucza 4 mm) na
wystarczajacg odlegtos¢ od klina zgrze-
wajgcego (5).

. Whozy¢ paski testowe (dolne i gorne

membrany) materiatu do zgrzewania
miedzy gérne i dolne rolki napedo-
we/dociskowe (16/17) i miedzy gorne
i dolne uktady kontaktowe (14/15) a
klin zgrzewajacy (5). Nacisng¢ blo-
kujacag dzwignie zaciskowg (10) i za-
mkna¢ ramie zaciskowe (4), uzywajgc
dzwigni zaciskowej (7) — do wykonania
tego uzy¢ drugiej reki do przytrzymania
zgrzewarki - automatycznej mocno za
uchwyt (11). Obraca¢ pierscien re-
gulujgcy site zgrzewania (8), az rolki
dociskowe lekko dotkng materiatu do
zZgrzewania.

11

15 16 17



Fabryczne ustawienie pozycji klina zgrzewajacego

F. Podigczy¢ GEOSTAR do zasilania i wig-
czy¢ za pomoca przefacznika gtéwnego
(2). Nacisng¢ urzadzenie blokujace
dzwigni zaciskowej (10) i wychylic w
gore dzwignie zaciskowg (7),az zad-
ziata urzadzenie blokujgce dzwigni
zaciskowej (10)- do wykonania tego
uzy¢ drugiej reki do przytrzymania zgrze-
warki automatycznej mocno za uchwyt
(11). Obraca¢ pierscien regulujacy
site zgrzewania (8), az sita zgrzewania
osiagnie zgdang wartos¢, przy zacisnigty-
mramieniu zaciskowym (4)i wtozonych
paskach testowych. Nastepnie przesuwac
zaci$nigte membrany przez ok. 2 s na
najnizszej predkosci nadklinem zgrze-
wajgcym (5). Klin zgrzewajacy (5) jest
wtedy przesuwany w pozycje ostateczng.

UWAGA!
Jedli zostanie przekroczona
maksymalna sita zgrzewania

wynoszaca 1500 N, moze dos¢
do uszkodzen mechanicznych.
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Fabryczne ustawienie pozycji klina zgrzewajacego

G. W konfiguracji zacisnietej i z ustawiong
sita  zgrzewania, przykreca¢ najpierw
dolny uktad kontaktowy (15) za pomo-
ca Sruby regulujacej dolny uktad kon-
taktowy (20), a nastepnie gérny uktad
kontaktowy (14) za pomocg S$ruby
regulujacej gorny uktad kontaktowy
(19) w kierunku klina zgrzewajacego
(5), az paski testowe lekko wejda na
miejsce.




H. Jesli gérny i dolny system kontaktowy

(14/15) sa ustawione, wtedy reszta
membran moze sig przesuwac po klinie
zgrzewajacym (5), a klin zgrzewajacy
(5) jest monitorowany, aby sprawdzic,
czy przesuwa sie dalej w pozycji pozio-
mej w strong gornych i dolnych rolek
napedowych/dociskowych  (16/17).
Jedli tak jest, oznacza to, ze sita docisko-
wa gornego i dolnego uktadu kontak-
towego (14/15) jest zbyt duza i nalezy
ja ponownie wyregulowac. Wytgczy¢
przetacznik gtéwny (2) i odtgczy¢ GE-
OSTAR od zasilania. Nastepnie nalezy
zablokowa¢ $ruby regulujgce gorne-
go i dolnego ukladu kontaktowego
(19/20) za pomocg $rub blokujacych
gornego i dolnego uktadu kontakto-
wego (21/22).

Nacisna¢  urzadzenie  blokujace
dzwigni zaciskowej (10) i wychylic w
gore dzwignie zaciskowa (7), az za-
dziata blokada — do wykonania tego uzy¢
drugiej reki do przytrzymania zgrzewarki
automatycznej mocno za uchwyt (11).
Usuna¢ paski testowe.

Fabryczne ustawienie pozycji klina zgrzewajacego
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Ostrzezenia i komunikaty o btedach

e Jesli pojawito sie ostrzezenie, uzytkownik moze dalej pracowac. Bardziej szczegdtowe informacije o danym ostrze-
zeniu mozna uzyskac poprzez ekran funkcji (33), wybierajgc ,Show Warnings” w menu Ustawienia.

e Jesli podczas zgrzewania pojawi si¢ ostrzezenie, mozna je wyswietli¢ na pomoca klawisza ,,W gore” .

e Jesli wystgpi btad, nagrzewanie jest wytgczane, a naped nie jest juz zwolniony.

e Jesli naped jest zablokowany, wytaczy¢ przetgcznik gtowny (2) i odtaczy¢ kabel zasilajacy (1) od zasilania.
Skontaktowac sie z centrum serwisowym firmy Leister.

Typ Kod btedu /
. Ekran Komunikat Opis btedu
komunikatu ostrzegawczy
2000 Heat Cartridge Broken | Wktad grzewczy jest uszkodzony
Warnings
No Warning Ambient Temperature | Temperatura otoczenia jest za wysoka
Zbyt niskie napiecie | Zbyt niskie napiecie
Ostrzezenie
Zbyt wysokie napiecie | Zbyt wysokie napiecie
B=]j#4||| Max. Force Exceeded | Przekroczono maksymaing site zacisku
Drive Qvercurrent Ograniczenie natezenia
238U A
A Urzadzenie jest przegrzane.
Blad Eror No.00010001 000T.XXXX Zostawi¢ urzadzenie do schiodzenia.
_Iil_l_l_l_l_
i Zbyt wysokie lub zbyt niskie napiecie za-
Btad Error No.00620001 0002.XXXX silania.
Sprawdzi¢ zrédto napiecia.
0004 .XXXX Btad sprzetu
0008.XXXX Uszkodzona termopara
Btad*
Error No.00080002 0020.XXXX Wkiad grzewczy jest uszkodzony
nister.con 0200.XXXX Btad komunikacii
0400.XXXX Btad napedu

*Skontaktowac sie z centrum serwisowym firmy Leister.




Akcesoria

o Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria firmy Leister.

Szkolenia

e Firma Leister Technologies AG oraz jej autoryzowani dystrybutorzy oferujg szkolenia w zakresie procedury zgrze-
wania oraz szkolenia wprowadzajace. Informacje znajdujg sie na stronie www.leister.com.

Konserwacja

e \/ celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

& Zostawi¢ klin zgrzewajacy (5) do ostygniecia.

e Klin zgrzewajacy czy$cic mosiezng szczotka.
e Rolki napgdowe czysci¢ druciang szczotka.
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych.

Serwis i naprawa

e Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe. Gwarantujg one przepro-
wadzenie fachowej i niezawodnej naprawy w ciggu 24 godzin przy zastosowaniu wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych, zgodnie ze schematami urzadzen | wykazami czgsci zamiennych.

* Jesli po wigczeniu zgrzewarki pojawi sig ekran ,Maintenance servicing”, urzadzenie musi |~
zosta¢ poddane przegladowi w autoryzowanym punkcie serwisowym Leister. Jednostka 9

napedowa osiggneta 800 roboczogodzin.

e Fkran znika automatycznie po 10 s. Mozna go tez potwierdzi¢, naciskajac przycisk Maintenance
Servicing

o

»e-Drive” “y,

Gwarancja

e Gwarancja lub roszczenia gwarancyjne oferowane na to urzadzenie przez bezposrednich partneréw dystrybucyj-
nych/sprzedawce majg zastosowanie po dacie sprzedazy. W przypadku gwarancji lub roszczenia gwarancyjnego
(weryfikacja za pomocg faktury lub listu przewozowego), btedy fabryczne lub procesowe bedg usuwane przez
partnera sprzedazowego na drodze wymiany lub naprawy.

Elektryczny klin zgrzewajgcy nie jest objety niniejsza gwarancja.

e Przy zachowaniu ustawowych warunkéw, dalsze gwarancje i roszczenia sg wykluczone.

e [Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niezgodnym z przeznaczeniem zastosowa-
niem urzgdzenia nie podlegajg roszczeniom gwarancyjnym.

e Jesli urzadzenie zostato przebudowane lub zmodyfikowane przez kupujgcego, gwarancja ani roszczenia gwaran-
cyjne nie majg zastosowania.
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@ Navod k obsluze (rexiad originainino Névodu k obsluze)

Gratulujeme vam k zakoupeni svarovaciho automatu GEOSTAR.
Zvolili jste prvotridni svarovaci automat s horkym klinem, ktery je vyroben z vysoce kvalitnich materidl(i. Toto zafi-

zeni bylo vyvinuto a vyrobeno v souladu s nejnovéjsmji technologiemi svarovani. Kazdy stroj GEOSTAR je podroben
pisné kontrole kvality, neZ opusti vyrobni zavod ve Svycarsku.

Prostuduijte si peclivé provozni pfirucku jesté pred uvedenim zafizeni do provozu
a uschovejte siji pro pozdéjsi pouZit.

Leister GEOSTAR G5/G7
Svarovaci automat s horkym klinem

PouZiti
e GEOSTAR G5/G7
Prekryvné svarovani folii a izolaénich past.
Sitka prekryti max. 150 mm.
e Profil svaru
Vznika profil svaru, ktery je v souladu s DVS* 2225, ¢ast 1 a ¢ast 4, ASTM, TWI a vétSinou ostatnich norem a
narodnich standardti. Podle potfeby jsou mozné i jiné rozméry.
*DVS: Deutscher Verband fiir Schweisstechnik (Némecky svaz pro svafovaci techniku)

GEOSTAR G5 Material Referencni hodnota tloustky materialu
Méd PE-HD, PE-LD, PP, TPQ, FPO 0,8—3,0mm
Ocel PVC-P 0,8—-3,0 mm
GEOSTAR G7 Material Referencni hodnota tloustky materialu
Méd PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0—-3,0 mm

Ostatni materidly na vyzadani

Pro svafovani materiald vyrobenych z PVC se musi pouzit model zafizeni urCeny pro tento ucel s
ocelovym klinem.



Varovani

> ® BB

OhroZeni zivota pfi otevieni zafizeni vzhledem k tomu, Ze dojde k odkryti soucésti
a spojli pod napétim. Pfed otevienim zafizeni odpojte sftovou zastréku ze zasuvky.

Nebezpe¢i pozaru a vybuchu pfi nespravném pouZiti svafovacich automatd,
zejména v blizkosti horlavych materidli a vybusnych plynd.

Riziko popaleni! Nedotykejte se svarovaciho klinu, kdyz je horky.
Nechejte zafizeni zchladnout.

Plipojte zafizeni do zasuvky s ochrannym uzemnénim. Jakékoliv preruseni
ochranného vodiCe uvnitf nebo vné zafizeni je nebezpecné!
Pouzivejte pouze prodluzovaci kabely s ochrannym vodi¢em!

Nedotykejte se pohyblivych ¢asti. Hrozi nebezpeci zachyceni nebo vtazeni.

Upozornéni

ONOIONS

Jmenovité napéti, které je uvedeno na pfistroji, se musi shodovat s napétim sité.
PFi vypadku sitového napéti se musi vypnout hlavni vypinac.

IEC/EN 61000-3-11; Zmax = 0,156 Q + j0,098 Q. V pfipadé potfeby provedte
konzultaci s dodavatelem elektrické energie.

Proudovy chrani¢ je nezbytné nutny pro ochranu osob, je-li zafizeni pouzivano
na stavenistich.

Zafizeni musi byt provozovano pod dohledem. Teplo mlZe zasahnout hoflavé
materialy, které nejsou pfimo viditelné.

Zafizeni smi byt pouzivano pouze vySkolenymi specialisty nebo pod jejich dohle-
dem. Déti nesmi toto zafizeni obsluhovat za Zadnych okolnosti.

Chraiite zafizeni pred vihkosti.
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Shoda

Firma Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Svycarsko timto prohlasuje, Ze nize
popsany stroj ji uvedeny na trh spliiuje ustanoveni nasledujicich smémic EC:

Smérnice: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonizované normy: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegion, 27072016 Ty, g |} % L/@ Hf(ﬂﬂi} G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Likvidace

Elektrické naradi, prisluSenstvi a obaly se musi odevzdat kekologické recyklaci. Pouze pro ¢lenské
staty EU: Nevyhazujte elektrické nafadi do domovniho odpadu!

Technickeé udaje

Model zarizeni GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Napéti V~ 120 200/220-240 220-240
Prikon W 1800 2800 2800
Frekvence Hz 50/60 50/60 50/60
Teplota, plynule °C 80-460 80—-460 80-460
°F 176788 176-788 176788
Pojezd pomaly, plynule m/min 0,8-6 0,8-6 08-7
ft./min 2,6-19,6 2,6-19,6 2,6-229
Pojezd rychly, plynule m/min 1,5-12 15-12 15-12
ft./min 4,9-39,3 4,9-39,3 4,9-39,3
Svarovaci pfitlak max. N/Ibs 1500/337 1500/ 337 1500/337
Uroveri emisi Loa (dB) 60 60 60
Rozméry (D x § x V) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Hmotnost
(bez napajeciho kabelu) kg/Ib 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Znacka shody € €3 e
Tida ochrany | () D D
Zafizeni G5 G7
Délka horkého Kklinu mm 90 130
Sitka horkého Klinu mm 50 50
Sitka svaru mm 2x15 2x15

Vyhrazujeme si pravo provadét technické zmeény. DalSi verze jsou k dispozici na vyzadani
*Napéti neni mozné zménit



Popis zarizeni

1. Napdjeci kabel 14.
2. Hlavni vypinac 15.
3. Ovladaci jednotka 16.
4, Upinaci rameno 17.
5. Horky klin 18.
6. Vtahovaci lista 19.
7. Upinaci paka 20.
8. Sefizovaci krouzek svarovaciho pfitlaku 21,
9. ZajiStovaci Sroub svafovaciho pritlaku 22.
10. ZajiStovaci zafizeni upinaci paky 23.
11. Drzadlo 24.
12. Vodici valecek, zadni 25.
13. Horky klin

Hlavni vypinac (2).

Pfilozny systém, horni

Pfilozny systém, dolni

Horni hnaci/pfitlacny valecek

Dolni hnaci/pfitlatny valecek

Vodici valecek, predni

Sefizovaci Sroub pro horni pfilozny systém
Sefizovaci Sroub pro dolni pfilozny systém
Zajistovaci Sroub pro horni pfilozny systém
Zajistovaci Sroub pro dolni pilozny systém
Sefizovaci Sroub pro horky klin, svisly
Aretani Sroub topného Klinu

Vykyvna hlava

n Pro zapnuti/vypnuti svafovaciho automatu GEOSTAR

Ovladaci jednotka (3)

Ovladac ,,e-Drive“
@ Ovladac ,e-Drive* slouZi k navigaci.

PIni dvé funkce:

(<}
Q

Otacenim doleva nebo doprava prochézite rliz-

nymi nabidkami nebo hodnotami

Stisknutim potvrdite nebo
aktivujete.

4



Ovladaci jednotka

35
23au 1 L L 1 1 L 36
71—+ {7 0.07
. min
&
°C
i 25 3
28 B .{ E — 380
_ u 0
°n" N
E 27. Tlatitko ,Nahoru*
28. Tlacitko ,Dold*
29. Tlacitko pro ,zapnuti/vypnuti“ ohfevu
P — @)&M 30. Tlacitko pro ,zapnuti/vypnuti“ pohonu
= 31. Stavové LED diody
_ 32. Ovladac ,e-Drive”
30 | ©) 33. 0kno funkcf
34. Provozni okno .
— 35. Zobrazeni stavu ,,Qésﬂ“
36. Zobrazeni stavu ,Cast 2*
Preprava

Horky Klin (5) musi pred pre-
pravou vychladnout.

Neskladujte hoflavé materidly v

Pro pfepravu stroje se musi pouZzit vhod- ; )
prepravnim boxu

Nepouzivejte drzadlo na zafizeni
nebo drzadla na prepravnim boxu k
prepravé pomoci jerabu.
A ny prepravni prostredek.

> B

fe



Indikace stavové LED diody ,,Ohrev”

LED dioda u tlaéitka ,,zapnuti/vypnuti“ ohfevu (29) zobrazuje stav ohfevu.

Stav LED (31)
Zap/Vyp ohievu (29) Stav Pficina
LED nesviti Ohfev je vypnut.

LED bliké zelené

Ohrev je zapnut. Teplota je mimo tole-
ran¢ni rozsah.

LED sviti souvisle zelené

Ohrev je zapnut. Teplota je v toleranénim
rozsahu.

Pokud se v priibéhu ohrevu objevi varovani v éasti 2 zobrazeni stavu (36) nebo pokud se objevi chybové
hlaSeni v provoznim okné (34), bude platit toto:

LED blika éervené

Varovani ohfevu

Viz Varovani a chybova hlasent.

LED sviti souvisle ¢ervené

Chybové hlaSeni ohfevu

Viz Varovani a chybova hlaseni.

Indikace stavové LED diody ,,Pohon“

LED dioda u tlacitka ,,zapnuti/vypnuti“ pohonu (30) zobrazuje stav pohonu.

Stav LED (31)
Zap/\lyp pohonu (30)

Stav

Pfi¢ina

LED nesviti

Pohon je vypnut.

LED sviti souvisle zelené

Pohon je zapnut.

Pokud se v pribéhu provozu pohonu objevi varovani v ¢éasti 2 zobrazeni stavu (36) nebo pokud se objevi
chybové hlaSeni v provoznim okné (34), bude platit toto:

LED blika ¢ervené

Je aktivni omezeni proudu pohonu.

Viz Varovani a chybova hlaseni.

LED sviti souvisle Cervené

V pohonu je chyba.

Viz Varovani a chybova hlaseni.

Popis ovladaci jednotky

.. , . Aktudlni funkce Aktualni funkce v Aktualni funkce
Rezim klavesnice Provozni okno okné funkci Nabidka nastaveni
@ ‘ @ Nahaoru (27) | Zméni pozici v ramci Prepne z okna funkci Zméni pozici v ramci
Dol (28) provozniho okna. na provozni okno. nabidky nastavent.
[0) Ohrev Prepne ohrev Pfepne ohrev oo,
1 Zap/Vyp (29) | zap/wyp zap/vyp Zadna funkce
[0 Pohon Pfepne pohon Pfepne pohon _—
iy Zap/Vyp (30) | zap/wyp zap/vyp Zadna funkce
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Popis ovladaci jednotky

Stisknuti Nastavena hodnota Vybran4
QP »e-Drive“ e lhned pouzitaa | ¢y e je Vyb&r oznacené pozice.
) (32) zobrazeni se vrati zpét provedena
do okna funkci '
— Otoeni Nastaveni pozadova- 7ména e Zméni pozici v ramci
@ e-Drive“ nych hodnot v krocich pozice v ramel nabidky nastaveni
(32) po 5° C nebo Okna funkel * Nastaveni hodnoty pro
0,1 m/min ' vybranou pozici
Popis zobrazeni
Zobrazeni stavu ,,Cast 1 (35)
Nazev Praveé vybrany profil. Pokud nézev profilu obsahuje vice nez 6 znakil, zobrazi se
uloZené hodnoty nejprve prvnich 6 znakli a az teprve poté dalsi.
230V Sitové napéti momentalné pritomné na sitové zastréce.
Zobrazeni stavu ,,Cast 2“ (36)
Vydano varovani l’i Podpéti Prepéti
(viz kapitola Varovani a chybova hlaseni)
Zamek Ohrev
(pouze s aktivnim zamkem) == (pOUZze pfi zapnutém ohfevu)

Okno funkci a provozni okno

e \/ okné funkci a provoznim okné je vzdy zvyraznéno pole/symbol podle aktuélniho vybéru.

Okno funkci (33)

Vyznam Symbol | Vyznam
\lybér voIné definovatelnych a preddefi-
novanych profild f Servisni nabidka
(pfistupna pouze po zadani hesla)
Nastaveni

Navrat do provozniho okna

(pFimé opustént nabidky) Ulozit

Reset nastaveni nebo pocitadla hodin Upravit vybranou polozku

(L 12 f 3 o H

1}
Vratit se zpét o jednu drover @ Vlymazat vybranou polozku




Okno funkci a provozni okno
Okno funkci (34)

Symbol Vyznam
Rychlost pojezdu [m/min/ft/min]
@ Rychlost pojezdu zablokovana [m/min/ft/min]

Teplota horkého Klinu [°C/°F]

Informacni pole

I Zafizeni v pohotovostnim rezimu. Ohfev se vypne, jakmile vyprsi Casovac.

E Svarovaci pfitlak [N/Ibs]

Doslo k chybg. Také se objevi kod chyby (zafizeni uz se ddle nemiize pouzivat).
Kontaktujte autorizované servisni stredisko.
Viz kapitola ,Varovani a chybova hlaseni*

A Varovani:

Viz kapitola ,Varovani a chybova hlaseni*

Sipka sméfujici nahoru a indikétor prib&hu naznaduijf, Ze nastavené teploty

a 1 60 °C (uvedené vedle indikdtoru priib&hu) jesté nebylo dosazeno (klin je prili§ studeny).
w380 | Blikajici hodnota je skutecné hodnota. Hodnota zobrazena vedle indikatoru pribéhu
je nastavend hodnota.

Sipka sméfuijici doldl a indikétor pribéhu naznaduji, 7e nastavené teploty (uvede-
o 390°C | névedleindikatoru pribhu) jests nebylo dosazeno (Kin je piilis horky). Blikajict
B 380 hodnota je skute¢nd hodnota. Hodnota zobrazend vedle indikatoru priibéhu je
nastavend hodnota.

Je-li aktivovano ,Show Set Values (Zobrazit nastavené hodnoty)“, zobrazuje se
@ 385°C skutecna teplota (velkym fontem) i nastavena teplota (malym fontem). Vychozi
nastaveni z vyroby.

Je-li ,Show Set Values (Zobrazit nastavené hodnoty)“ deaktivovano, zobrazuii se pfi
@] 380 °c provozu pouze skutecné hodnoty (velky font), jinak pouze nastavené hodnoty (velky
font).
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Piehled provozniho okna

Uvodni obrazovka
Zobrazuje se pfi spuste-
ni, obsahuje informace o
verzi softwaru a modelu
zarizeni.

unw.leister.con

Aukomatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technalogies AG
Switzerland

Softuare Release 1.08

Vybér profilu

Viyberte profil, ktery jste
definovali. Proces vybéru
profilu je podrobné popsan
v kapitole ,Vybér profilu*“.

2zau
Select Profile

BASIC

L

Planovana tdrzba

Pokud uplynul interval
Udrzby stanoveny pro za-
fizeni, objevi se zprava
,,Maintenance Servicing
(UdrZba, servis)“ po tvod-
ni obrazovce. Tato zprava
zmizi automaticky po 10
s nebo ji mizete potvr-
dit stisknutim  ovladace
,e-Drive“ @ . Musfte za-

vézt zafizeni do servisniho
strediska.

Z3m
———

¥

Maintenance
Servicing

]

Pocatecni obrazovka

VSechny nastavené a sku-
tecné hodnoty se zobrazuji
na poCatecni obrazovce.
Ohfev jeSté neni zapnut.
VSechny pozadované hod-
noty mohou byt nastaveny.

238y

0.0ﬁ
] 25

S O
B

Nastaveni

V ramci zakladniho nasta-
veni mlZzete ukladat pro-
fily a pfes nabidku ,Setup
(Nastaveni)* mate pfistup
k pohotovostnimu rezimu
a prevodovému poméru.
Vybérem ,Advanced Mode
(Pokrocily rezim)“ ziskdte
pfistup k dalSim moznos-
tem nastaveni.

L)

Selup

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

advancedMode [ 0)

L)

Selup

Save Profile 4

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

Advanced Mode (1 )

Show Duty Info »
L4

L

Obrazovka spusténi
svarovani

Zobrazuje se v priibéhu
procesu ohfevu.

2300 <44

0.0 %

2 160°c

= 5w

S O
B

Volné definovatelné
profily

Proces uloZeni volné defi-
novatelnych profildl je po-
drobné popsan v kapitole
,Definovani profilli“.

2zau
Save Profile

B




Piehled provozniho okna

Pfipravenost

Je aktivovan pohotovostni
rezim. Je-li motor vypnut,
ohfev aktivovan a po dobu
definovanou u  polozky
,Standby interval (Interval
pohotovosti)* neni  stisk-
nuto 7adné tlacitko, zafi-
zeni prejde automaticky na
obrazovku Standby (Poho-
tovost). Pokud nestisknete

ovlada¢ ,,e-Drive“ @ v
priibéhu nasledujicich 180
sekund, vypne se ohfev
automaticky. Na displeji se
pak objevi ,Standby (Poho-
tovost)“. Stisknuti ovladace

»e-Drive @ zplisobi pre-
pnuti zafizeni do provozni-
ho rezimu.

Pohotovostni rezim je z vy-
roby deaktivovan.

238y

—_—
Siandb:
Enable Standby [

Standby Interval 10 min

=l

B 144

O

Standby
180s

ED

Z3m

Standby

&

Obrazovka Duty Info
(Informace o vyuziti)

Hours Drive

(Hodiny pohonu):
Aktualni provozni hodiny
pohonu

Hours Heating

(Hodiny ohfevu):

Aktualni provozni hodiny
ohfevu

Hours Machine

(Hodiny stroj):

Aktualni provozni hodiny
stroje

Day Distance

(Denni vzdalenost):
Doposud ujetd vzdalenost
(je mozné vynulovat)

Total Distance
(Celkova vzdalenost):
Celkoveé ujetd vzdalenost.

2zau
Duty Info

Hours Drive 1h|

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Z6m
Total Distance 245m

=T

Gear Ratio Drive (Pfevo-
dovy pomér pohonu)
Hodnota (slow (pomaly)/
fast (rychly)) musi odpovi-
dat usporadani ozubenych
kol v prevodovce. Kapitola
,Zména prevodu”

z300

Selup

Save Profile 3

G
[
Advanced Mode

Show Duty Info »
£

Obrazovka General Info
(Obecné informace)

Firmware HMI:

Verze softwaru v zobrazo-
vaci jednotce (komunikac-
nim modulu).

Firmware Machine
(Firmware stroje):
Verze softwaru

Informace o vyrobé:
Informace o datu vyroby a
vyrobnim ¢isle

2zau
General Info

Firmware HMIL V1.04

Firmware Machine ¥1.00

Production Year 2014
Production Month 7
Production Day 25
L4

=T

Obrazovka Warnings
(Varovani)

Existuje-li néjaké varovani,
je to indikovana symbo-
lem A\ v ramci zobrazen
stavu. Nabidka ,Warnings
(Varovani)“ obsahuje po-
drobngjSi informace o ak-
tudlnich varovanich.

2300 L L L L L L

Warnings

No Warning

Ei
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Piehled provozniho okna

Machine Setup
(Nastaveni stroje)

Select Unit

(Vybrat jednotky):

\Vlybér pouzivanych jedno-
tek (metrické/imperiaini)

LCD Contrast
(Kontrast LCD):
Sefizeni kontrastu LCD

LCD Backlight
(Podsviceni LCD):
Sefizeni podsviceni dis-
pleje

Key Backlight
(Podsviceni tlacitek):
Sefizeni podsviceni tlaCitek

238y

—_—
Machine Setup
S it

metric]

LCD Backlight Q0 %

Key Backlight 50 %

=l

Show Set Values
(Zobrazit nastavené
hodnoty)

Je-li aktivovano ,Show Set
Values (Zobrazit nasta-
vené hodnoty)“, zobrazuij
se skutecni hodnoty i na-
stavené hodnoty (malym
fontem).

Z vyroby je nastaveni akti-
Vovano.

2300 L L L L L L

Setup

Show Warnings »
Machine Setup »
Application Mode E
Show Set values [ 1 i)

Reset to defaults 4

L

Application Mode
(Aplikacni rezim)

Je-li aktivovan ,Application
Mode (Aplikacni rezim)“,
zobrazuji se podrobngjsi
informace o vyuZiti kapaci-
ty pohonu a ohfevu v ramci
Provozniho okna (34).

- Drive & 4@% SamA
Hezat :1@@% 27910

I Heat @ 184 T
Mains & S@Hz

z300
—_—

Selup

Show General Tnfo v
Show Warnings 3
Machine Setup »
Application Made II-
Show Set values ([T 0)

0

Reset to defaults
(Navrat k vychozim)

Je-li nabidka ,Reset to
defaults (Navrat k vycho-
zim)“ vybrana a potvrzena
vybérem prislusné funkce,
jsou vymazany vSechny
zakaznické profily. Nasta-
veni, kterd byla zménéna
prostrednictvim  nabidky
Nastaveni, budou vracena
na nastaveni z vyroby.

2o L L L L L L

Selup
ry
Show Warnings »
Machine Setup »

application Mode [l T)
showset values [ T)

Reset to defaults 4




Struktura nabidek

Wi leister.con 2360

Automatic Welder
GEOSTAR G7

Y

Leister Technologies AG Malnte_n_ance
Switzerland SeNIcmg

Software Release 188 m

230U L

0.0 =
IMEEE: |

0 B, e, | B
N -

Select Profile 0.0 =
BASIC 40

A
%

2 160°C

| | 380

i =  Ow
=

4
238y 238

Selup Duty Info
standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h K d|Spozici pouze \'
advanced Mode [T Day Distance 26m » Pokroél |ém reilmu“
Total Distance 245m
0 i

| 230U L H =3a

| | | L | | | | L L 238y L L L L L | 238y L L L L L | 238y L L L L L |
Save Profile Standby General Info Warning Machine Setup
Standby Interval 10min Firmware Machine  v1.00 LCD Contrast i}
Production Year 2014 LCD Backlight Q) %
Production Month 7 Key Backlight S0 %
Production Day 25
>

Sl Sl alm Elm alm

230, 230, =0, =0, =0,
Selup Selup Setup Setup Setup
Save Profile ¥ | | Save Profile » ghow General Info » ghow Warnings » ghow Warnings »
Standby ¥ | | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive Fast Machine Setup +| | Application Mode (il 0| | Application Mode Il 0)

Show Duty Info 4 show Set values [l 0] | | Reset to defaults [gW|reset to defaults H
> >

i i 0y 0y 0y




50

Pracovni prostiedi / Bezpeénost

Zafizeni by mélo byt pouzivano pouze v otevieném nebo v dobre vétraném prostoru. Budte opatrni, abyste pfi
svafovani materidl nespalili.
Prostudujte si a dodrzujte bezpe¢nostni opatfeni doporucena vyrobcem pro dany materidl.

Pred uvedenim do provozu, zkontrolujte, zda napajeci kabel (1), zastréka a prodluzovaci
kabel nejsou poSkozeny. Pouzivejte pouze prodluzovaci kabely s ochrannym vodi¢em!

Svarovaci automat s horkym klinem se nesmi pouzivat v oblastech s nebezpecim vybu-
chu anebo vzniceni. Pfi praci musite zajistit stabilni polohu. Napajeci kabel (1) se musi
volné pohybovat a nesmi prekazet uzivateli nebo tietim stranam pfi praci.

Umistéte svarovaci automat na vodorovny ohnivzdorny podklad a zajistéte dostatecénou
vzdalenost od hoflavych materialii a vybusnych plyn!

Svarovaci automat s horkym klinem muize byt umistén do ti{ r(iznych poloh pfi preruseni prace nebo pfi chlazeni.
Upinaci paka musi byt pfi tom zajiSténa.

Prodluzovaci kabel

e U pouZitych prodiuzovacich kabel( musi byt spinény minimaini -
poZadované prifezy. 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
e Prodluzovaci kabel musf byt schvalen pro misto pouZitf (napf. v bis 100m 3 x 2.5mm?
exteriéru) a prisluSnym zplisobem oznacen. 120V~ his 50m 3 x 1.5mm2
e Je-li jako zdroj energie pouzita elektrocentrdla, musi splfiovat bis 100m 3 x 2.5mm?2

nasledujici pozadavky: Jmenovity vykon odpovidajici 2 x jme-
novitého vykonu svafovaciho automatu a pouZziti proudového
chranice.

e Elektrocentrala musi byt uzemnéna.

Priprava na svarovani

o Sitka prekryti max. 150 mm.
e |zoladni pasy musi byt pred prekrytim Cisté a suché na horni i dolni strang.



Nastaveni parametrti svarovani
UPOZORNENI!
Horky klin je z vyroby nastaven na 2 mm silné félie.

Horky klin (5) musi pied sefizovanim zchladnout.
Nebezpe¢i rozdrceni pii zavirani upinaciho ramena (4).

Vypnéte jednotku GEOSTAR hlavnim vypinaéem (2) a odpojte ji ze sfté.

Svarovaci pfitlak a pfilozny systém

A. Zatlacte na zajiStovaci zarizeni upinaci paky (10) a vyklopte upinaci paku (7) smérem nahoru, az se zajisti.
Svoji druhou ruku pouZijte k pevnému pridrzeni svafovaciho automatu za jeho drzadlo (11) . Odjistéte zajiSto-
vaci Srouby svarovaciho pritlaku (9) jejich povytazenim a otocenim o 90°. Nastavte upinaci rameno (4) na
maximalni otevieni pomoci sefizovaciho krouzku svarovaciho pfitlaku (8).

2

y/.
2
V]

S

<

=7 W

\

»

| g

B. Nyni uvolnéte zajiStovaci Sroub horniho pfilozného systému (21) a zajiStovaci Sroub dolniho pfilozného
systému (22). ZaSroubujte sefizovaci Sroub horniho pfilozného systému (19) a sefizovaci Sroub dolniho
pfilozného systému (20) pomoci néstréného klice (velikosti 4 mm) do dostate¢né vzdalenosti od horkého
Klinu (5).
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Nastaveni parametrti svarovani

C. VioZte zkuSebni prouzky (dolni a horni fdlie), materidlu, ktery chcete svarovat, mezi horni a dolni hnaci/pfit-
laéné valecky (16/17) a mezi horni a dolni pfiloZné systémy (14/15) a horky Klin (5). ZatlaGte na zajiSto-
vaci zafizeni upinaci paky (10) a zaviete upinaci rameno (4) pomoci upinaci paky (7). Svoji druhou ruku
pouZijte k pevnému pridrZeni svafovaciho automatu za jeho drzadlo (11). Otacejte sefizovacim krouzkem
svarovaciho pritlaku(8), aZ se piitlacné valecky lehce dotknou svafovaného materialu.

D. Pripojte zafizeni GEOSTAR k siti a zapnéte hlavni vypinac (2). Zatlacte na zajiStovaci zafizeni upinaci
paky (10) a vyklopte upinaci paku (7)smérem nahoru, a7 se zajiStovaci zafizeni upinaci paky (10) zajisti.
Svoji druhou ruku pouZijte k pevnému pridrZeni svarovaciho automatu za jeho drzadlo (11) . Otacejte sefizo-
vacim krouzkem svarovaciho pfitlak (8), aZ bude pritlatna sila odpovidat poZadované hodnoté pfi sevieném
upinacim ramenu (4) a vloZzenych zkusebnich prouZcich. Poté je nutné upnuté félie natdhnout po dobu pfibl. 2

1 10

poskozeni.

&\ Nedotykejte se pohyblivych ¢asti. Hrozi nebezpeci zachyceni nebo vtazen.
A

UPOZORNENI!
A Pfi prekroceni maximalniho svafovaciho pfitlaku 1500 N miize dojit k mechanickému



Nastaveni parametrti svarovani

E. V seviené konfiguraci a pfi nastaveném svarovacim pfitlaku nejprve zaSroubujte dolni pfilozny systém (15)
pomoci sefizovaciho Sroubu dolniho pfilozného systému (20) a potom horni pfilozny systém (14) pomoci
sefizovaciho Sroubu horniho pfilozného systému (19) ve sméru horkého Kklinu (5), dokud nebudou zku-
Sebni prouzky lehce upnuty na spravném misté. Pritlacné valecky horniho pfilozného systému (14) a dolniho
pfilozného systému (15) se musi otacet, kdyz budete ru¢né pohybovat s foliemi.

15 20

F. Je-li nastaven horni a dolni pfiloZzny systém (14/15), mohou dal$i ¢asti folii prejit pfes horky klin (5) a je
tfeba sledovat, zda se horky klin (5) neposunuje déle ve vodorovném sméru smérem k hornim a dolnim
hnacim/pfitlaénym valeckim (16/17). Je-li tomu tak, je pfitlacna sila horniho a dolniho pfiloZzného systé-
mu (14/15) prili§ vysoka a musi byt znovu sefizena. Vypnéte hlavni vypinac (2) a odpojte zafizeni GEOSTAR
od sité. Poté mus byt sefizovaci Srouby pro horni a dolni pfilozny systém (19/20) zajistény pomoci zajisto-
vacich Sroubl pro horni a dolni pfilozny systém (21/22).

G. Zatlacte na zajiStovaci zafizeni upinaci
paky (10) a vyklopte upinaci paku (7)
smérem nahoru, az se horni zamek zajis-
ti. Svoji druhou ruku pouzijte k pevnému
pridrZzeni svafovaciho automatu za jeho
drzadlo (11). Vyjméte zkuSebni prouzky.
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Popis funkci

Systém ohievu:

e Teplota horkého Kklinu je nastavitelna v rozmezi 80 az 460° C a je elektronicky udrzovana na nastavené hodnotg.

e Teplota miZe byt nastavena v krocich po 5 °C.

Svarovaci pfitlak

o Svarovaci pfitlak je plynule nastavitelny. Svafovaci pfitlak je prfenaSen pres upinaci paku (7) a upinaci rameno
(4) na horni a dolni hnaci/pfitlacné valecky (16/17). Vykyvna hlava (25) zaruCuje rovnomeérné svareni na
obou svarovacich drahach (C a D) a také svar bez zkuSebniho kanalku.

Vzorovy fez prekryvnym svarem

Geometrie svaru=a-b
a. TlouStka horniho a dolniho izolatniho pasu
b. Tloustka svaru c d
¢. Svafovaci draha 1 = |<—>| Lﬁi
d. Svarovaci draha 2 b <€ < { yaI
e. ZkuSebni kandlek €

Pohon

e Pojezd pouziva systém dvojitého pohonu, ktery je plynule nastavitelny a elektronicky regulovany.
e Rychlost miZe byt nastavena v krocich po 0,1 m/min.

e Systém se zpétnovazebnim fizenim je navrZen tak, aby prislusna nastavend rychlost svarovani zdistavala kon-
stantni. Pfenos sily na horni a dolni hnaci/pfitlaéné valecky (16/17) se uskutecruje pres planetové soukoli,

Nastaveni rychlosti a teploty pfed svarfovanim

Je-li pohon vypnut, parametry svafovani (teplota a rychlost) se v Provoznim okné (34) nastavuiji takto:

e Pomoci tlacitek se Sipkami ,Nahoru* (27) a ,,Dold“ (28) je mozné nastavit kurzor na pozadovanou polozku v
Provoznim okné (34).

Py
e Nyni je mozné nastavenou hodnotu zménit ota¢enim ovladace ,,e-Drive® @ Nastavena hodnota je okamZité
pouZita.

e Prepnuti do okna funkci prob&hne po 5 sekunddach nebo po stisknuti ovladace ,,e-Drive* @

27 ———

2 — 34

32




Nastaveni rychlosti a teploty v priibéhu svarovani

Je-li pohon zapnut, parametry svafovani (teplota a rychlost) se v Provoznim okné (34) nastavuiji takto:
e \/ prlibéhu svarovani jerychlost v provoznim okné (34) zablokovana.

o Kratké stisknuti ovladace ,,e-Drive® @ umozni nastavit rychlost a rychlost se méni otatenim ovladace ,,e-Drive
Py

123

¢ Rychlost je zablokovana po 5 sekundach nebo po stisknuti ovladace ,,e-Drive® @
e Rychlost uz nemdze byt upravena.
e Tladitko se Sipkou ,,Dold“ (28) miZete pouZit k nastaveni kurzoru na ohfev v rdmci provozniho okna a nasta-

Py
venou teplotu pak mdZete upravit otaéenim ovladace ,,e-Drive* @ Nastavena hodnota je okamZité pouzita.

Rychlost zablokovana

2380 i
5 e
L 4.0

Uvolnéni rychlosti

Rychlost zablokovana

2380 [l
3| P
— 4.0

()
mw “m “m
® © ®
° ° °
Spusténi zafizeni

e Podle potfeby namontuijte prislusné hnaci/pfitlaéné valecky (16/17) a nastavte pozadovany prevodovy pomeér
(viz kapitola ,Zména prevodu®).

WO®

e Horky klin je z vyroby nastaven na svarovani 2 mm silnych folii (viz kapitola Nastaveni polohy horkého klinu z
vyroby).

e Zapnéte svafovaci automat s horkym klinem pomoci hlavniho vypinace (2).

e Nastavte svarovaci pfitlak, pfilozny systém a dolni hnaci/pfitlaény valecek (17) (viz kapitola ,Nastaveni para-
metr(i svafovani“ a kapitola ,Sefizeni dolniho pritlacného valecku*).

e Nastavte parametry svafovani (teplota/rychlost) (viz kapitola ,Nastaveni rychlosti a teploty pfed svafovanim®).

e Zapnéte ohfev pomoci tlagitka ,,zapnuti/vypnuti ohfevu® . Tlagitko ohfevu musite podrZet stisk-
nuté 1 sekundu. Poté zazni akusticky signal a na displeji se kratce objevi zprava ,Heating on (Ohfev zapnut)“.

Pfipojte zafizeni k jmenovitému napéti. Jmenovité napéti uvedené na zafi-
zeni musi souhlasit se sitovym napétim.
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Proces svarovani

souladu s pokyny vyrobce materialu a s narodnimi standardy ¢i smérnicemi. ZkuSebni svary

f Pied pouzitim svafovaciho automatu s horkym klinem musi byt provedeny zkus$ebni svary v
pak musi byt pfezkouseny.

e Musi byt dosazeno nastavené teploty klinu svafovaciho automatu.

e loZte svafovaci automat mezi prekryvajici se izolacni pasy.

e Pomoci tlaCitka ,zapnuti/vypnuti pohonu* zapnéte pojezd.

e \loZte svafovaci automat mezi prekryvajici se izolaéni pasy

¢ Zaviete upinaci rameno (7) zatlaenim na zajiStovaci zafizeni upinaci paky (10). Svoji druhou ruku pou-
Zijte k pevnému pridrZeni svarovaciho automatu za jeho drzadlo (11). Horky klin je umistén do spravné polohy
automaticky.

e Pr(ibéZné kontrolujte polohu, vyrovnani i parametry svarovani.
e Pouzivejte drzadlo (11) k navadéni svarovaciho automatu podél prekryvu.

Py
e Podle potfeby miZzete kratké stisknuti a nsledné otoceni ovladade ,,e-Drive @ & @ pouZit k Upraveé rychlosti
svarovani primo v provozu (viz kapitola ,Nastaveni rychlosti a teploty v priibéhu svafovani*).
e Uvolnéte upinaci rameno (4) zatlaenim na zajiStovaci zafizeni upinaci paky (10) a presurite upinaci paku
(7) 1 cm pred koncem svaru. Svoji druhou ruku pouZijte k pevnému pfidrzeni svafovaciho automatu za jeho
drzadlo (11). Neni m(iZete svafovaci automat odstranit.

UPOZORNENI!
Horni hnaci/pfitlaény valecek (16) a dolni hnaci/pfitlacny valeéek (17) se nesmi dostat do
vzajemného kontaktu, kdyzZ v zafizeni neni material ke svarovani.

Vypnuti zafizeni

e \lypnéte motor pohonu pomoci tlacitka pohonu jeho kratkym stisknutim a vypnéte ohfev pomoci tladitka
ohfevu . Tlaéitko ohievu musite podrZet stisknuté 1 sekundu. Poté zazni akusticky signal a na displeji
se kratce objevi zprava ,Heating off (Ohfev vypnut)“.

e (cistéte z horkého Klinu veSkeré zbytky prilepeného materialu pomoci mosazného kartace, ktery je soucasti
dodavky zarizeni.

Nechejte horky klin (5) vychladnout po dokonceni svafovani.

Vlypnéte svafovaci automat pomoci hlavniho vypinace (2) a odpojte napajeci kabel (1) ze sité.



Zobrazeni denni vzdalenosti

Svarend vzdalenost se zaéne zaznamenavat, kdyZ je pohon zapnut a kdyz se svafovaci pfitlak vySSi nez 200 N
zobrazi v provoznim okné (34).

Denni vzdalenost miiZe byt vyvolana nasledujicim zplisobem:

Mimo rezim svarovani

e Pomoci tlaéitek se Sipkami ,,Nahoru® (27) a ,,Dol{i“ (28) umistéte kurzor na rychlost v provoznim okné (34) .
e Pfidrzte ovlada¢ ,,e-Drive® L} stisknuty 5 sekund.

e Hodnoty denni vzdalenosti a celkové vzdalenosti se nyni zobrazuji v okné rychlosti.

e Kratké stisknuti ovladace ,,e-Drive” 4, zplisobi, Ze se rychlost opét zobrazi v provoznim okné (34).

Displej véetné denni vzdalenosti

e N« S

(]
Podrzeni stisknutého 5 s.

| P o W
- (]
Kratkeé stisknuti 1 x

V rezimu svarovani

e\ priibéhu svarovani jerychlost v provoznim okné (34) zablokovana.

* Nastaveni rychlosti je mozné po kratkém stisknutim ovladace ,,e-Drive” "y,

e Pfidrzte ovlada¢ ,,e-Drive® @ stisknuty 5 sekund.

 Hodnoty denni vzddlenosti a celkové vzdalenosti se nyni zobrazuiji v okné rychlosti.

o Kratké stisknuti ovladace ,,e-Drive® @g zplisobi, Ze se rychlost opét zobrazi v provoznim okné (34) a funkce
rychlosti bude opét zablokovana.

Rychlost zablokovana Uvolnéni rychlosti Displej véetné denni vzdalenosti

2380 i 2380 [l
2| | 5 i
L 4.0

Y
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Vymazani denni vzdalenosti

¢ \/ okné funkei (33) otocenim ovladade ,,e-Drive® @ vyberte nabidku Nastaveni .

e Kratce stisknéte ovladac ,,e-Drive® @

° Vybeft_e\ polozku ,Show Duty Info (Informace o vyuziti)* v nabidce ,Setup (Nastaveni)* otd¢enim ovladace ,,e-Dri-
ve* @ a jeho kratkym stiskmﬂ@ @

e Otacenim ovladace ,,e-Drive“ @ vyberte ,Day Distance (Denni vzddlenost)* a kréatce stisknéte ovlada¢
»e-Drive“ "y,

e Symbol pro pocitadlo hodin je zvyraznén, potvrdite ho stisknutim ovladace ,,e-Drive* @ .

e Denni vzdalenost je vynulovana.

v s v ’ v . 7™\ I ”
e \/ okné funkci (33) otoCenim ovladace ,,e-Drive” @ vyberte symbol ,Navrat do provozniho okna“ m

2B L L L L L L 2o L L L L L L 28U L L L L L 2o L L L L L L

@ 0 0 m_ Setup Duty Info Duty Info
L] min
4.0 SAtandby » Hours Drive 1h Hours Drive 1h
@ 25 °or Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

180 Advanced Mode (1 ) Hours Machine 17h Hours Machine 17h

@ 0 Show Duty Info M Day Distance 26 m| Day Distance z6m

Show General Info 4 Total Distance 245 m Total Distance 245m
>

Y N O Se B S

Zamek

Zamek je aktivovan nebo deaktivovan soucasnym podrzenim tlacCitek ,Nahoru® a ,,DolG“ (27/28) stisknutych
alespon 2 sekundy.

Vybér profilu

e 7arfizeni GEOSTAR je vybaveno deseti volné definovatelnymi profily.

e \lybérem symbolu v okné funkci (33) prejdete na nabidku ,Select Profile (Vybrat profil)“. Profily miZzete
vybirat pomoci tladitek ,Nahoru* a ,,Doli* (27/28) a potvrdit stisknutim ovladace ,,e-Drive* qu

e Pokud byly nastavené hodnoty (profily 2—10) zménény v pribéhu provozu, neulozi se zmény do profilu.

e \/zdy, kdyZ zapnete/vypnete zafizeni, objevi se hodnoty definované v profilu znovu.

o Pravé vybrany profil se ukazuje v zobrazeni stavu, ,cast 1“ (35).

e Cheete-li pouzit posledni nastavené hodnoty pfi opétovném zapnuti zafizeni, musite vybrat profil BASIC.

e Je-li vybran profil ,BASIC*, nezobrazuje se ,BASIC* v ,,éasti 1“ zobrazeni stavu (35), ale misto toho se zde
zobrazuje napéti pouZzité na zafizeni.

Nazev profilu Zobrazeni napéti
3B — ] 3B — e,

0.0 0.0
% 25°c % 25°c

1Y 1Y
2% 2%




Zadani nazvi nebo hesel

V rezimu klavesnice mlizete definovat ndzvy nebo zadavat hesla o maximalni délce 12 znak.

Klavesnice Vybér znaku (37) Vybér symbolu (38)

Nahoru (27 I
Dolii (28() ) Svisly vybér znaku

Vymazani jednoho znaku (znaku nalevo od kurzoru)

Vybérem tohoto symbolu pfepnete do
okna funkci (33)

N Otoceni
@ »e-Drive” (32) | Vodorovny whér znaku Vodorovny vybér symbolu
Stisknuti
»e-Drive* (32) | Potvrzeni vybranych znaki Potvrzeni vybranych symbol
=
EN ] @ Prepnuti mezi velkymi a malymi pismeny
o o A E . ] .
A | El[E] @@@@m 37 Presunuti polohy kurzoru v nazvu
g _ D_38_ l;' Viozeni mezery

Definovani profilti

V nabidce ,Save Profile (Ulozit profil) mizete ukladat nastavené hodnoty pro teplotu a rychlost spole¢né s nazvem,
ktery jste vybrali (viz kapitola ,Zadani nazvii nebo hesel®).
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Definovani profilti

Vytvoieni nového profilu: .
e \/ ramci provozniho okna (34) nastavte pozadované hodnoty pomoci ovladace ,,e-Drive“ @
N
e \/ okné funkci (33) pouzijte ovladac ,,e-Drive* @ k vybéru nabidky Nastaveni a vybér potvrdte stisknutim
ovladace ,,e-Drive* @w
N
e \/ nabidce ,Setup (Nastaveni)* vyberte moznost ,Save Profile (UloZit profil)* pomoci ovladace ,,e-Drive* @ ,
vybér potvrdte stisknutim ovladace ,,e-Drive® @
Py
e \lyberte profil ,User-defined (Definovany uzivatelem)* pomoci ovladace ,,e-Drive* @ vybér potvrdte stisknutim
ovladace ,,e-Drive* QP .
< P
e Pouzijte ovladac ,,e-Drive® @ K vybéru symbolu ,,Upravit vybranou polozku“ v okné funkei (33) a vyhér
potvrdte stisknutim ovladace ,,e-Drive® U
e Zadejte pozadovany nazev profilu (viz kapitola ,Zadani nazvii nebo hesel”), poté potvrdte vybérem symbolu
a stisknutim ovladace ,,e-Drive* Q .
v , = , Ve [] v ; v . 7N v
e \/ okné funkci (33) vyberte vybrany symbol ,,Ulozit“ otoCenim ovladacCe ,,e-Drive* @ a tento vybér

potvrdte stisknutim ovladace ,,e-Drive” @ Profil nyni byl ispéSné ulozen.

238U
Save Profile

User-defined

2zau
Save Profile

PE-HD

User-defined

=TT

B O

28U L L L L L

230U, L
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2 8 )
8 1 o Y
0 e
(2 H=]E=

CIR=TE

AEC

OB EE )
EEERIEREHLY
e . 1 Y
0

G b

Uprava stavajiciho profilu

° \Lr\émoi provozniho okna (34) nastavte pozadované hodnoty pro teplotu a rychlost pomoci ovladace ,,e-Drive*

° \%kné funkei (33) pouZijte ovladac ,,e-Drive® @ k vybéru nabidky Nastaveni a vybér potvrdte stisknu-
tim ovladace ,,e-Drive“ 1 .

e \/ nabidce ,Setup (Nastaveni)“ vyberte moznost ,Save Profile (UloZit profil)* pomoci ovladace ,,e-Drive” @
vybér potvrdte stisknutim ovladace ,,e-Drive® P

e \lyberte profil, ktery chcete upravit, a potvrdte jej stisknutim ovladace ,,e-Drive“ @

o \/ okné funkei (33), vyberte symbol ,,Upravit vybranou polozku*“ %\ a vybér potvrdte stisknutim ovladace
,»,e-Drive” @

e Zadejte pozadovany ndzev profilu (viz kapitola ,Zadani ndzv(i nebo hesel*), poté pomoci ovladace ,,e-Drive* /@
vyberte symbol a vybér potvrdte stisknutim ovladace ,,e-Drive” @

¢ \/ okné funkei (33) potvrdte vybrany symbol ,,Ulozit* stisknutim ovladace ,,e-Drive“ @ Profil nyni byl
Uspésné ulozen.

AEC REC
Save Profile Save Profile

User-defined User-defined

I ENmlTE W =N ST



PreruSeni napajeni

Stav zafizeni pied preruSenim napa-
jeni ze sité

Trvani preru$eni napa-
jeni

Stav zafizeni po preruseni napajeni
ze sité

Pohon i ohfev jsou zapnuty

Zafizeni pokraCuje v provozu bez
ochrany proti opétovnému spusténi,

(proces svarovani). =98 a to se stejnym nastavenim jako pred
prerusenim.
Pohon i ohfev jsou zapnuty >5s Zafizeni se spusti a na displeji se ob-

(proces svarovani).

jevi pocétecni obrazovka.

Zafizeni neni v procesu
svarovani.

Zafizeni se spusti a na displeji se ob-
jevi pocétecni obrazovka.

Sefizeni vysky vodicich valecki

Vy$ku podvozku Ize zvysit nebo snizit nastavenim vodicich valecki vpredu (18) a vzadu (12).

A

Povolte a odSroubujte valcové Srouby
(39) pomoci nastréného Klice (velikosti 5
mm).

39

vySky.
40

Utahnéte valcové Srouby (39) pomoci
nastréného klice (velikosti 5 mm).

39

\

\

Nastavte drzak predniho valecku (40) a
drzak zadniho valecku (41) do poZzadované
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Zmeéna prevodu

Pomaly prevod Rychly prevod

Pfi provoznim stupni ,,rychle (fast) disponuje stroj mensi silou posuvu
(mensi tocivy moment).

A. 0dSroubujte zapu$téné Srouby (42)
pomoci nastréného klice (velikosti 3 mm)
a sejméte kryt prevodovky (43).

B. 0dSroubujte valcové Srouby (44) po-
moci nastréného klice (velikosti 4 mm) a
stahnéte podlozky (45). Stahnéte malé
fetézové kolo (46) a velké fetézové
kolo (47) spoleCné se fetézem (48) z
hrideli.

C. Otocte velké fetézové kolo (47) a
malé fetézové kolo (46) spolecné s
fetézem (48) o 180° a nasurite je zpét
na hidele. Namontujte valcové Srouby
(44) s podlozkami (45) a utahnéte je
utahovacim momentem 6 Nm.




Zmeéna prevodu

D. Namontujte kryt prevodovky (43) po-
moci zapusténych Sroubli (42).

E. Pfizptisobeni pfevodového poméru

o\ okné funkci (33) pomoci ovlada-
ce ,e-Drive“ vyge\rte a poté potvrdte
nastaveni 9 @

e Poté vyberte ,Gear Ratio Drive (Prevo-
dovy pomér pohonu)“ otoenim ovla-
dace ,,e-Drive” a potvrdte stisknutim
P
©:4

= P

e Otocenim ovladate ,e-Drive® @
vyberte ,slow (pomaly)* nebo ,fast
(rychly)* a vybér potvrdte stisknutim
ovladace ,,e-Drive“ @ .

e \/ okné funkci (33) pouzijte ovladat

P
»e-Drive” §& k vybéru symbolu ,Na-
vrat do provozniho okna“ m

42

43

Sefizeni dolniho pfitlaéného valec¢ku

V ramci nastaveni z vyroby je dolni hnaci/
pritlaény valecek (17) presazen o 2 mm.
Dolni hnaci valecek mize byt posunut ve
vodorovném sméru za UCelem kompenzace
pfipadného posunuti horniho hnaciho vale¢ku
vzhledem k dolnimu hnacimu vélecku.

Je-li pfi zkuSebnim svaru ur¢eno odsazeni
horni svarovaci drahy od dolni svafovaci drahy
(viz obrazek napravo), musi byt kompenzova-
no posunutim dolniho hnaciho/pfitlaéného
valecku (17)

e OdSroubujte pojistny zavrtny Sroub (49)
pomoci nastréného klice (velikosti 3 mm)
uprostfed dolniho hnaciho/pfitlaéného
valecku (17).

e Posuiite dolni hnaci/pfitlacny valecek
(17) o rozmér, ktery byl stanoven pro odsa-
zeni valeCku pfi zkuSebnim svaru.

e Znovu utdhnéte pojistny zavrtny Sroub
(49) dolniho hnaciho/pfitlaného vélecku
7).

238y
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Vymeéna pfitlacnych valeckl

V zavislosti na konkrétni aplikaci se mohou pouZivat riizné hnaci/pritlacné valecky (viz Prislusenstvi).

Demontaz dolniho hnaciho/pfitlaéného valecku
17):

Poradi krokil ¢. 1-3

Montaz dolniho hnaciho/pfitlaéného valecku
17):

Poradi krokil ¢. 3—1

1. Pojistny zavrtny Sroub
2. Pritlacny valeek
3. PodéIné pero

Demontaz horniho hnaciho/pfitlaéného valecku
(16):

Poradi krokii ¢. 1-8

Montaz horniho hnaciho/pfitlaéného valecku
(16):

Poradf krokil ¢. 8 —1

1. Zapustény Sroub

2. Ochrannd deska vykyvné hlavy
3. Pojistné zavrtné Srouby
4. Osa

5. Pojistny zavrtny Sroub
6. PritlaCny valeGek

7. Hnaci hfidel, horni

8. PodéIné pero




Vyména horkého Kklinu

Pfed rozmontovanim musi byt zafizeni vypnuto hlavnim vypinaem (2) a napdjeci kabel musi byt
odpojen ze sité.

A. Otocte krouzkem na konektoru topného klinu (13) proti sméru hodinovych rucicek az na doraz.

Odpojte konektor topného klinu (13) od pfistroje.

Povolte aretacni Sroub topného klinu (24) klicem na vnitfni Sestihran (velikost klice 5 mm).

. Povolte Srouby s valcovou hlavou (50) klicem na vnitini Sestihran (velikost klice 5 mm)..
Odtahnéte topnou jednotku dozadu.

Zasurite novy topny Klin (5) do vedeni (51).
Utdhnéte aretacni Sroub topného klinu (24).
Utahnéte Srouby s valcovou hlavou (50) momentem 8,8 Nm.

Zasunte konektor topného klinu (13) znovu do zdirky (54) a utahnéte krouzek na konektoru topného kli-
nu (13) ve sméru hodinovych rucicek az zaskodi.

o

o mmo

UPOZORNENI!
Po vymeéné horkého klinu je povinné pouzit nastaveni z vyro-
by (body A-D) (viz kapitola Nastaveni polohy horkého klinu z
vyroby).
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Nastaveni polohy horkého klinu z vyroby

Horky klin byl ve vyrobé nastaven pro svafovani folii o tlouStce 2 mm. Pfi této poloze horkého klinu je mozné
svafovat materidly o tloustce 1—3 mm.

A. Zatladte na zajiStovaci zafizeni 11—
upinaci paky (10) a vyklopte upinaci
paku (7) smérem nahoru, a7 se zajisti.
Svoji druhou ruku pouZifte k pevnému
pfidrZeni svafovaciho automatu za jeho
drzadlo (11). Odjistéte zajiStovaci
Srouby svarovaciho pfitlaku (9) jejich
povytazenim a otocenim 0 90°. Nastav-
te upinaci rameno (4) na maximalni
otevieni pomoci sefizovaciho krouzku
svarovaciho pfitlaku (8).

B. Pripravte si 2 mm silné zkuSebni prouz-
ky.

200

500

C. Svislé nastaveni horkého klinu:
Lehce povolte dva valcové Srouby (55)
pomoci nastréného Klice (velikosti 5
mm). Otoéenim svislého sefizovaciho
Sroubu pro horky klin (23) pomoci na-
stréného klice (velikosti 5 mm) miiZete
nastavit vySku horkého klinu (5). Pri
spravném nastaveni musi byt valcové
Srouby (55) uprostfed ovalnych otvor.
Utdhnéte valcové Srouby (55) na 8,8
Nm.




Nastaveni polohy horkého klinu z vyroby

D. Nyniuvolnéte zajitovaci Sroub horniho
pfilozného systému (21) a zajiStovaci
Sroub dolniho pfilozného systému
(22). ZaSroubujte sefizovaci Sroub
horniho pfilozného systému (19) a
sefizovaci Sroub dolniho pfilozného
systému (20) pomoci nastréného klice
(velikosti 4 mm) do dostate¢né vzdale-
nosti od horkého klinu (5).

E. VloZte zkuSebni prouzky (dolni a horni 11
folie), materialu, ktery chcete svafovat,
mezi horni a dolni hnaci/pfitlacné
valecky (16/17) a mezi horni a dolni
pfilozné systémy (14/15) a horky klin
(5). Zatlaéte na zajiStovaci zarizeni
upinaci paky (10) a zaviete upinaci
rameno (4) pomoci upinaci paky (7).
Svoji druhou ruku pouZifte k pevnému
pridrZeni svafovaciho automatu za jeho
drzadlo (11). OtaCejte sefizovacim
krouzkem svarovaciho pfitlaku (8), az
se piftiaéné valetky lehce dotknou sva- 14 15 16 17
fovaného materidlu.




Nastaveni polohy horkého klinu z vyroby

F. Pripojte zafizeni GEOSTAR k siti a za-
pnéte hlavni vypina¢ (2). Zatlacte na
zajiStovaci zafizeni upinaci paky (10)
a vyklopte upinaci paku (7) smérem na-
horu, a7 se zajiStovaci zafizeni upinaci
paky (10) zajisti. Svoji druhou ruku po-
uzifte k pevnému pridrzeni svafovaciho
automatu za jeho drzadlo (11) . Otacejte
sefizovacim krouzkem svarovaciho
pritlaku (8), az bude pritlatna sila odpo-
vidat poZadované hodnoté pfi sevfeném
upinacim ramenu (4) a viozenych zku-
Sebnich prouzcich. Poté je nutné upnuté
folie natdhnout po dobu pribl. 2 sekund

Horky klin (5) se takto presune do své
konecné polohy.

UPOZORNEN!
Pri  prekroeni maximalniho
svafovaciho pfitlaku 1500 N

mize dojit k mechanickému
poSkozeni.




Nastaveni polohy horkého klinu z vyroby

G. V seviené konfiguraci a pfi nastaveném
svafovacim pfitlaku nejprve zaSroubuijte
dolni pfilozny systém (15) pomoci sefi-
zovaciho Sroubu dolniho pfiloZzného
systému (20) a potom horni pfilozny
systém (14) pomoci sefizovaciho
Sroubu horniho pfilozného systému
(19) ve sméru horkého klinu (5), dokud
nebudou zkuSebni prouzky lehce upnuty
na spravném miste.
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Nastaveni polohy horkého klinu z vyroby

H. Je-li nastaven horni a dolni pfilozny

systém (14/15), mohou dalSi Casti
folii prejit pres horky Kklin (5) a je tfe-
ba sledovat, zda se horky klin (5) ne-
posunuje dale ve vodorovném smeru
smérem k hornim a dolnim hnacim/
piitlaénym valeckim (16/17). Je-li
tomu tak, je pfitlaénd sila horniho a
dolniho pfilozného systému (14/15)
prili§ vysoka a musi byt znovu sefizena.
Vypnéte hlavni vypina¢ (2) a odpojte
zafizeni GEOSTAR od sité. Poté musi byt
sefizovaci Srouby pro horni a dolni
pfilozny systém (19/20) zajiStény po-
moci zaji§tovacich Sroubii pro horni a
dolni pfilozny systém (21/22).

ZatlaCte na zajiStovaci zafizeni
upinaci paky (10) a vyklopte upinaci
paku (7) smérem nahoru, az se zajisti.
Svoji druhou ruku pouzijte k pevnému
pridrzeni svafovaciho automatu za jeho
drzadlo (11). Vyjméte zkuSebni prouzky.

7 —




Varovani a chybova hlaseni

e Existuje-li néjaké varovani, uzivatel mize pokracovat v préci. Pfistup k podrobngj$im informacim o prislusném
varovani miZete ziskat prostfednictvim okna funkei (33), kdyZ vyberete ,Show Warnings (Zobrazit varovani)“ v
nabidce Settings (Nastaveni).

e QObjevi-li se varovani v priibéhu svarovani, mizete ho zobrazit stisknutim tlacitka ,,Nahoru® .
e Dojde-li k chybg, je ohfev vypnut a pohon je zablokovan.
e Je-li pohon zablokovan, vypnéte hlavni vypinaé (2) a odpojte napajeci kabel (1) ze sité.

Kontaktujte servisni stfedisko Leister.

Typ i Kod chyby / i
zpravy Displej Varovani Popis chyby
o Heat Cartridge Broken Tooné tleso ie vadné
Warnings (Porucha topného télesa) P :
No Warning .
Ambient Temperature . - .
(Okolni teplota) Okolni teplota je pfili§ vysoka
Podpéti Podpéti
Varovani -
t=]j Prepéti Prepéti
Max. Force Exceeded N S
(Max. sfia prekrodena) Max. svarovaci pritlak byl pfekrocen
Drive Overcurrent Omezeni proudu
(Nadmérny proud pohonu) P
238U A
Chvba A 0001.XXXX Zafizeni se prehralo.
y Error No.00010001 : Nechejte zafizeni zchladnout.
k4
’ Nedostatecné nebo prili§ velké napéti napajeci
Chyba Error No.00020001 0002.XXXX Sitg.
Zkontrolujte zdroj napéti.
0004.XXXX Hardwarova chyba
0008.XXXX Termoclanek je vadny
Chyba*
Error No.00080002 0020.XXXX TOpné téleso je vadné
E—— 0200.XXXX Chyba komunikace
0400.XXXX Chyba pohonu

*Kontaktuijte servisni stfedisko Leister
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Prislusenstvi

¢ Je dovoleno pouZivat pouze originalni prisluSenstvi Leister.

Skoleni

e Firma Leister Technologies AG a jeji autorizovand servisni mista nabizeji kurzy svafovani i Gvodni Skoleni. Infor-
mace na adrese www.leister.com.

Udrzba

e Pred zahajenim UdrZby odpojte zafizeni od sité.

& Nechejte horky klin (5) zchladnout.

e \/yCistéte horky klin mosaznym kartacem
e \/yCistéte hnaci valeCky draténym kartacem.
e Zkontrolujte napajeci kabel (1) a zastrcku, zda nejsou elektricky nebo mechanicky poskozeny.

Servis a opravy

e Opravy smi provadét pouze autorizovand servisni stfediska. Tato zaru¢i profesionaini a spolehlivou opravu do 24
hodin, a to s pouZitim origindlnich nahradnich dilii a schémat zapojeni i seznamu nahradnich dild.

e Pokud se po zapnuti svafovaciho automatu objevi zprava ,Maintenance servicing (Udrzba,

servis)“, je nutné, aby svarovaci automat absolvoval kontrolu v autorizovaném servisnim — |—————————t
stfedisku Leister. Hnacf jednotka dosahla 800 provoznich hodin.
e Tato zprava zmizi automaticky po 10 s nebo ji miZete potvrdit stisknutim ovladace
»6-Drive % Maintenance
Servicing
Zaruka

e Zaruka poskytovana na toto zafizeni pfimym distribucnim partnerem/prodejcem plati od data prodeje. V pfipadé
zaruéniho naroku (potvrzeného na zakladeé faktury nebo dodaciho listu) napravi vyrobni vady nebo vady zpracovani
prodejni partner, a to formou vymény nebo opravy.

Na elektricky horky klin se tato zaruka nevztahuje.

e (Ostatni zaruky nebo zarucni naroky jsou v ramci zavazného prava vylouceny.

o Skody vychazejici z prirozeného opotfebeni, nadmémého zatéZovani & neodborné manipulace jsou ze zaruky
vylouceny.

o Narok na zaruku zanikd u pristrojli, které byly zakaznikem prestavény nebo pozménény.



Uzemeltetési utasitas (Az eredeti izemeltetési utasitas forditdsa) ®

Gratulalunk a GEOSTAR fiit6ékes hegeszt6automata megvasarlasahoz.

A készlilék megvasarlasaval egy kivald mindségii anyaghol késziilt els6 osztalyu flitéékes hegesztbautomata mel-
lett dontott. A késziiléket a legujabb hegesztési technoldgianak megfelelden fejlesztettiik és gyartottuk. Minden
GEOSTAR készlilék szigort minGségi ellendrzésen megy keresztiil, miel6tt az elhagyja a svajci gyartoiizemet.

Uzembe helyezés el6tt gondosan olvassa el az iizemeltetési Gtmutatot
és tartsa mindig kéznél.

Leister GEOSTAR G5/G7

1254

flitbékes hegesztoautomata

Alkalmazas

e GEOSTAR G5/G7
atfedd hegesztés és foliak, valamint hegeszt6lapok dsszeillesztése.
Max. atfedési szélesség: 150 mm.
e Varratforma
DVS* 2225 1. és 4. rész, ASTM, TWI és mas szabvanyoknak, valamint a nemzeti szabvanyoknak megfeleld
varratformak készililnek. Mas méret megrendelésre lehetséges.
*DVS: Deutscher Verband fiir Schweisstechnik (Német Hegesztéstechnikai Egyesiilet)

GEOSTAR G5 Anyag Anyagvastagsag referenciaértékei
Vorosréz PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0,8—3,0 mm
Acél PVC-P 0,8—3,0 mm
GEOSTAR G7 Anyag Anyagvastagsag referenciaértékei
Vorosréz PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0-3,0 mm

Tovabbi anyagok kérésre

PVC-b6l késziilt anyagok hegesztésére erre a célra tervezett, acélékkel rendelkezé késziiléktipust
kell hasznalni.
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Figyelem
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Eletveszély 4ll fenn a berendezés kinyitdsa esetén, mert a feszllltségvezet§ kom-
ponensek és csatlakozok szabadon hozzaférhetévé valnak. A berendezés kinyitasa
el6tt hiizza ki a csatlakozodugét az aljzatbdl.

Tiiz és robbanasveszély dll fenn, ha a f(itéékes hegesztGautomatat szakszerlitle-
nill, kilondsen éghetd anyagok és robbanasveszélyes gazok kozelében hasznaljak.

Egési sériilés veszélye! Ne érintse meg a forr6 flitoéket.
Varja meg, mig a készUlék lehuil.

A készliléket védafoldeléssel ellatott aljzathoz csatlakoztassa. Veszély all fenn,
ha a véddérintkezés megszakad a késziiléken bellil, vagy azon kiviil!
Csak véddérintkezds hosszabbitd vezetéket hasznaljon!

Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket. Fenndll a nem szandékos becsipddés
és behlzas veszélye.

N
(<Y
—

A késziiléken megadott névleges fesziiltség értékének egyeznie kell a haldzati
feszliltség értékével.

A haldzati feszilltség kimaradasa esetén a fékapcsolot ki kell kapcsolni.

|EC/EN 61000-3-11; Zmax = 0.156Q + j0.098(). Sziikség esetén forduljon az
aramszolgaltatd vallalathoz.

FI védbkapcsold alkalmazas kotelez6 a dolgozok védelme érdekében, ha a kés-
zliléket épitkezéseken hasznaljak.

A késziiléketmindig feliigyelet alatt kell izemeltetni. A hé elérheti a latétéren
kivill elhelyezkedd éghetd anyagokat.

Akésziiléket csak képzett szakemberek vagy egyéb személyek képzett szakem-
berek feliigyelete alatt haszndlhatjdk. Gyerekek semmilyen korliimények kozott
nem hasznalhatjak a késziiléket.

Védje a késziiléket para és vizgdz ellen



Megfeleldség

A Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Svajcigazolia, hogy ez a termék az altalunk
forgalomba hozott kiviteloen megfelel az alabbi EU-iranyelvek kvetelményeinek:

Iranyelvek: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonizalt szabvanyok EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegioni, 2016.07. 27, “Ryame gy ) % L/@ N/I/’I/LU G

Bruno von Wyl Technoldgiai igazgatd (CTO) Andreas Kathriner vezérigazgatd (GM)

Hulladékkezelés

Biztositani kell az elektromos berendezések, tartozékok és csomagolasuk kornyezetvédelmi szempontbol
megfeleld Ujrahasznositasat. Csak az EU tagallamokban: Az elektromos berendezéseket ne dobja a
haztartasi szemétbe!

Miiszaki adatok

Késziiléktipus GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Fesziiltség V~ 120 200/220-240 220240
Teljesitmény w 1800 2800 2800
Frekvencia Hz 50/60 50/60 50/60
Homérséklet, fokozatmentes °C 80-460 80-460 80-460
°F 176-788 176-788 176-788
Lassu hajtasi sebesség, m/min 0,8-6 0,8-6 08-7
fokozatmentes ft./min 2,6—19,6 2,6—19,6 2,6-229
Gyors hajtasi sebesség, m/min 15-12 15-12 15-12
fokozatmentes ft./min 4,9-39,3 4,9-39,3 4,9-39,3
Hegesztési nyomderd max. N/lIbs 1500/ 337 1500/ 337 1500/ 337
Zajkibocsatas Lpa (dB) 60 60 60
Meéretek (h x sz x m) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Tomeg (tapkabel nélkiil) kg/Ibs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Megfeleldségi jeldlés C€E CE C€
Védettség | (@) D D
Késziilék G5 G7
Fiitéék hossza mm 90 130
Fiitek szélessége mm 50 50
Hegesztési varrat szélessége mm 2x15 2x15

Fenntartjuk a miiszaki valtoztatasok jogat. Tovabbi valtozatok kérésre.

*A csatlakozasi fesziiltség nem valthato at. -
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Késziilék leirasa

1. Tapkdbel 14.
2. F6kapcsold 15.
3. KezelGegyseg 16.
4. Feszitbkar 17.
5. Fit6ék 18.
6. Huzonyelv 19.
7. FeszitG-emeldkar 20.
8. Nyomder6 bedllité anya 21.
9. Nyomder§ biztonsagi csavar 22.
10. Reteszeld feszitbkar 23.
11. Fogantyu 24,
12. Hatso futogorgd 25.
13. Fiit6ék csatlakozddugasza

Fokapcsold (2)

Kezel6egység (3)

9

"e-Drive"
Az "e-Drive" gomb navigdlasra hasznalhato.
Két funkcidval rendelkezik:

Fels@ érintkezérendszer

Als6 érintkez6rendszer

Felsd hajtas-/lenyomdgorgd

Alsd hajtas-/lenyomdgorgd

Eliils6 futdgorgd

Beallitdcsavar, fels6 érintkezérendszer
Beallitdcsavar, alsd érintkez6rendszer
ReteszelGcsavar, felsé érintkez6rendszer
ReteszelGcsavar, also érintkezérendszer
F(it6ék-bedllitocsavar, fliggbleges irany
A flit6ék rogzitécsavarja

Lengdfej

A GEOSTAR fiit6ékes hegesztGautomata be/ki kapcsoldsara

Forditsa el jobbra, illetve balra a kiilén-
boz6 meniik és értékek bedllitasahoz.

Nyomja meg a nyugtazashoz, illetve
az aktivalashoz.

(<}
Q




Kezeloegység

35

36

34

70l 0.0%
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Szallitas

®

‘&1

A késziilék fogantyit vagy a készlilék
szallitokofferének fogantylit soha ne
hasznalja daruval torténd szallitdshoz.

A gép széllitdsahoz arra alkalmas szalli-
tdeszkozt kell haszndini.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

A
A\

"Fel" gomb

"Le" gomb

Fités "Be/Ki" kapcsoldgomb
Hajtas "Be/Ki" kapcsoldgomb
Allapotjelz6 LED

"e-Drive"

Miikodéskijelz6

Munkakijelzé

"1-es" tartomany allapotkijelz6
"2-es" tartomany allapotkijelz6

Széllitas el6tt véarja meg, miga
fiitdek (5) lendl.

Ne taroljon gyulékony anyago-
kat a szallitokofferben.

7”7
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"Fiités" allapotkijelz6 LED

A Fiités "be/ki" gomb (29)

LED-je a fités dllapotat mutatja.

Anapotjelzs LED (31)
Fiités Be/Ki (29)

Anapot

Ok

LED nem vilagit

Flités ki van kapcsolva

LED zélden villog

Fités be van kapcsolva HSmérséklet a
tliréstartomanyon kivil.

LED folyamatos zéld fén-
nyel vildgit

Flités be van kapcsolva Homérséklet a
tliréstartomanyon beliil.

Ha a f(ités izemeltetése kozben figyelmeztetd (izenet jelenik meg a 2-es tartomany allapotkijelzén (36),

vagy hibaiizenet lathaté amunkakijelzén (34),, akkor az a kovetkezéképp jelenik meg:

LED pirosan villog

Fités figyelmeztetd iizenete

Lasd a Figyelmeztetések és hibaiize-
netek c. fejezetet.

LED folyamatos piros fén-
nyel vildgit

Fités hibalizenete

Léasd a Figyelmeztetések és hibalize-
netek c. fejezetet.

"Hajtas" allapotkijelz6 LED

A Hajtas "Be/Ki" gomb (30) LED-je a hajtas dllapotat mutatja a rendeltetésszer(i miikddés kdzben.

Anlapotijelzo LED (31)
Hajtas Be/Ki (30)

Allapot

Ok

LED nem vildgit

Hajtés ki van kapcsolva

LED folyamatos z6ld fén-
nyel vilagit

Hajtas be van kapcsolva

Ha a hajtas mikodése kozb

en figyelmeztetd lizenet jelenik meg a 2-es tartomany allapotkijelzén (36), vagy

hibalizenet lathaté amunkakijelzon (34),, akkor az a kdvetkezéképp jelenik meg:

LED pirosan villog

Hajtas aramkorlatozasa aktiv.

Lasd a Figyelmeztetések és hibaiize-
netek c. fejezetet.

LED folyamatos piros fén-
nyel vilagit

Hajtas meghibasodott.

Lasd a Figyelmeztetések és hibaiize-
netek c. fejezetet.

Kezelbegység leirasa

Aktualis kivalasztas -

Aktualis kivalasztas -

Aktualis kivalasztas -

Billentyt mod Munkakijelz6 Miikodéskijelz6 Setup (Bedllito) menii
@ @ Fel (27) Pozicié modositasa a 'l:t'\glizl?r?ﬂaarmj:ﬁlgjlz: Pozicié modositasa a
Le (28) munkakijelz6n belil Kje’ Setup meniin belll
jelzére.
"’m F[ité_s Filtés Fiites nincs kiosztva
= be/ki (29) be/ki kapcsoldsa be/ki kapcsolésa
[0 Hajtas Hajtas Hajtas o
& be/ki (30) be/ki kapcsolésa be/ki kapcsolasa nincs kiosziva




Kezeldegység leirasa

A bedllitott érték
kozvetlendil atvételre

0,1 m/min Iépésekben.

""e-Drive" s - ) A kivélasztott - e
gomb meg- kerulnes“a k|valanszt0— funkcio K[IJ8|O|’[ pozicio kivalasz-
() nyomasa (32) | Menu kozvetlentla végrehajtasra kerl. tasa
mUkodeskijelzore ugrik
vissza.
. Kivalasztott el6irt . e Pozicid modositdsa a
"e-Drive" o . ; g
/@\ elfordli‘t’ésa értékek bedllitdsa rnoozé%fﬁésa Setup mentin bel(l
32) 5 °C-os vagy a milkodéskielzon. e A kivalasztott pozicio

értékének megaddsa

Kijelz6 leirasa

"1-es" tartomany allapotkijelzd (35)

Elmentett érték

neve

230V

Jelenleg kivalasztott profil. Ha a profil neve tobb, mint 6 karakterbdl dll, akkor elés-

z0r az els6 6 karakter jelenik meg, majd a maradék karakter.

A csatlakozodugd aktudlis halozati fesziiltsége.

"'2-es" tartomany allapotkijelzo (36)

Fennalld figyelmeztetés
(lasd a ,Figyelmeztetések és hibalizenetek”

c. fejezetet)
Billenty(izar
(csak ha a billenty(izar funkcio aktiv)

Miikodés- és munkakijelzd

l’i Fesziiltséghiany

m Fiités

5 Tulfesziiltség

(csak ha aktiv a f(ités funkcid)

e A m(ikddés- és munkakijelz6n mindig az aktudlis kivalasztas kiemelt mez6je/szimboluma ker(il meghatérozasra.

Miikodéskijelz6 (33)
Jelentés Jelentés
Szabadon meghatarozhatd és eldre
meghatarozott profilok Szenviz meni

Beallitasok

(csak jelszd megadasaval érhet el)

Vissza a munkakijelz6re
(kbzvetlen kilépés a meniibdl)

Mentés

Visszalépés egy szinttel

Kivalasztott tétel toriése

r L 2 f 3 o

Beallitasok és draszamlalo visszaal-
litasa

EEE N g

Kivalasztott tétel szerkesztése
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Miikodés- és munkakijelzd

Miikodéskijelz6 (34)

Szimbdlum

Jelentés

Hajtassebesség [m/min/ft./min]

Hajtassebesség, blokkolt [m/min/ft./min]

Flit6ek hdmerséklete [°C/°F]

Nyomder§ [N/Ibs]

Informacios ablak

Eszkozok standby (készenléti) modban. A készlilék kikapcsol, miutdn a szamlald
lefutott.

Hiba tortént. Megjelent egy hibakod is (a készlilék nem lizemkész tovabb). Vegye fel
a kapcsolatot a szervizkdzponttal.
Lasd a ,Figyelmeztetések és hibalizenetek” c. fejezetet.

> e CHEERE

Figyelmeztetés:
Lasd a ,Figyelmeztetések és hibalizenetek” c. fejezetet.

A felfelé mutato nyil és a folyamatjelz6 sav azt mutatja, hogy az elirt érték (amely a
folyamatjelz6 sdvon lathato) még nem teljesiilt (tul hideg). A villogo érték az aktudlis
érték. A folyamatjelz6 sav melletti érték az eldirt érték.

A lefelé mutatd nyil és a folyamatjelzé sdv azt mutatja, hogy az eldirt érték (amely a
folyamatjelz6 sdvon lathat6) még nem teljesiilt (tul forrd). A villogo érték az aktudlis
érték. A folyamatjelzé sav melletti érték az elGirt érték.

Ha aktivaltak a ,Show Set Values” (Beallitott értékek megmutatasa) opciot, akkor
megjelenik az aktudlis hémérséklet (nagy betliméret) és az eldirt hémérséklet (kis
betliméret). Gyarilag bedllitott alapértékek.

Ha inaktivaltak a ,Show Set Values” (Bedllitott értékek megmutatasa) opcidt, akkor
mUikddés kozben csak a tényleges értékek (nagy betliméret) jelennek meg, ellenke-
76 esetben és az elirt értékek (kis betliméret) lathatoak.




Munkakijelz attekintése

Induldkijelzd

A készillék  inditasakor
jelenik meg és a szoftver
verzibszamat, valamint a
késziilék tipusat mutatja.

unw.leister.con

Aukomatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technalogies AG
Switzerland

Softuare Release 1.08

Profil kivalasztasa
Valasszon ki egy On éltal
megadott profilt. A profil
kivalasztasanak folyamatat
a ,Profil kivalasztasa" c.
fejezet ismerteti.

2zau
Select Profile

BASIC

L

Karbantarto szerviz

Ha a keszillék elérte az
el6irt  karbantartasi id6-
kozt, akkor az indulokijelz6
utdn a "Maintenance Ser-
vicing"(Karbantarté szer-
viz) kijelzés jelenik meg.
A Kijelzés 10 méasodperc
elteltével  automatikusan
eltlinik, vagy az "e-Drive"

qu gomb megnyomasaval
nyugtazhatd. Jutassa el a
készilléket a szervizkdz-
pontba.

Z3m
———

¥

Maintenance
Servicing

]

Beallitas

Az alapbedllitisban a Se-
tup (Bedllitds) meniin ke-
resztil érhet6 el a profil
mentése, a készenléti
funkcié és a hajtomlves
attétel. Tovabbi beallitasi
lehet6ségekhez  vdlassza
ki az ,Advanced Mode”
(Haladé mod) lehetéséget.

L)

Selup

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

T}

Advanced Mode

L)

Selup
Save Profile 4
Standby »
Gear Ratio Drive Fast
Advanced Mode (1 )
Show Duty Info »
L4

L

Start kijelzo

A start kijelz6n minden el6-
irt és tényleges érték meg-
jelenik. A f(ités még nincs
bekapcsolva. Minden el6irt
érték beallithato.

238y

0.0 ;
] 25
e Ow
25

Szabadon meghataroz-
hatd profilok

A szabadon meghatéroz-
hato profilok mentésének
folyamatat a ,Profilok
meghatdrozasa" c. fejezet
ismerteti.

2zau
Save Profile

B

Hegesztési indulokijelzd
A hegesztési folyamat so-
ran megjelend kijelzd.

2300 14

0.0 %

2 160°c

= 5w

S O
B
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Munkakijelz attekintése

Készenléti allapot

A Standby (készenléti) mo-
dot aktivaltak. A késziilék
automatikusan  készenléti
tizemmaddba kapcsol, ha
aktivalt flités mellett a
motor ki van kapcsolva
és a "Standby interval"
(Készenléti id6koz) alatt
meghatarozott  id6tartam
alatt nem nyomnak meg
egy gombot sem. Ha a ko-
vetkezd 180 masodperc-
ben nem nyomjék meg az

"e-Drive" U , gombot
akkor a flités automatiku-
san kikapcsol. Ezt kovetd-
en a "Standby" (készen-
Iét) (zenet jelenik meg a
képerny6n. Az "e-Drive"
@ gomb megnyomasaval

a késziilék atvalt a munka
tizemmadba.

A gyari bedllitdsokban a
készenléti mod nem aktiv.

238y

—_—
Siandb:
Enable Standby [

Standby Interval 10 min

=l

B 144

O

Standby
180s

ED

Z3m

Standby

&

Show Duty Info
(Miik6dési informaciok
kijelzése)

Hours Drive

(Hajtas ilizemorai):

Hajtas futdsidejének ak-
tudlis értéke

Hours Heating

(Fiités lizemorai):

Fités futasidejének aktua-
lis értéke

Hours Machine

(Gép lizemorai):

Gép futasidejének aktualis
értéke

Day Distance

(Napi tavolsag):

Megtett tavolsag aktudlis
értéke (visszaallithato)

Total Distance
(Teljes tavolsag)
Teljies megtett tavolsag

2zau
Duty Info

Hours Drive 1h|

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Z6m
Total Distance 245m

=T

Gear Ratio Drive (Hajtas
attételi aranyszama)

Az értéknek (lassu/gyors)
meg kell egyeznie a se-
bességvaltomi  lancke-
rék-elrendezésével. Ldsd
a "Valtom( sebességfo-
kozatanak mddositasa" c.
fejezetet

Z3m
———

Selup

Save Profile

3
Standby 3
S &

Show Duty Info »
£

Show General Info
(Altalanos informaciok
kijelzése)

Firmware HMI:
Kijelz6egység szoftverval-
tozata (adatatviteli modul).

Firmware Machine (Gép
firmware):
szoftvervaltozata

Production Info (Gyartasi
informacio):

Gyartasi idépont és gyarta-
si szam megjelenitése

2zau
General Info

Firmware HMIL V1.04

Firmware Machine ¥1.00

Production Year 2014
Production Month 7
Production Day 25
L4

=T

Figyelmeztetés kijelzo

A fliggdben 1évé figyelmez-
tetéseket az allapotkijelzén
megjelend A\ szimbdlum
jelzi. A fennalld figyelmez-
tetésekr6l a "Warnings"
(Figyelmeztetések) menil
nyujt tovabbi, részletes in-
formaciokat.

2o L L L L L L

Warnings

No Warning

i




Munkakijelz attekintése

Machine Setup

(Gép beallitasa)

Select Unit
(Mértékegységkivalaszta-
sa):

A haszndlni kivant mér-
tékegyseég  (metrikus/régi
brit) bedllitasa

LCD Contrast

(LCD kontraszt):
LCD-kijelz6 kontrasztjanak
bedllitdsa

LCD Backlight

(LCD hattérvilagitas):
Kijelz6 hattérvildgitasanak
bedllitdsa

Key Backlight (Billentyii
hattérvilagitas):
Billenty(izet hattérvilagita-
sanak bedllitdsa

238y

—_—
Machine Setup

LCD Backlight Q0 %

Key Backlight 50 %

Show Set Values
(Beallitott értékek meg-
mutatasa)

Ha a "Show Set Values"
(Bedllitott  értékek meg-
mutatdsa) aktiv, akkor az
aktudlis hémérséklet és
az eldirt hémérséklet is kis
betlimérettel jelenik meg.

Gyari bedllitas aktiv.

2300 L L L L L L

Setup

Show Warnings »
Machine Setup »
Application Mode E
Show Set values [ 1 i)

Reset to defaults 4

L

Application Mode
(Alkalmazas mod)

Ha aktivaltak az "Applica-
tion Mode" (Alkalmazas
mddot), akkor a tovabbi
részletes informdciok je-
lennek meg a hajtds és a
flités kihasznaltsagardl a
munkakijelz6n (34).

- Drive @ 48% SAmA
Heat :188% 27914

l Heat 3 184 °C
Mains SAH=z

238y
—_—

Setup
=
Show General Info 3
Show Warnings »
Machine Setup »

application Mode [
_ihow setvalues 0

”

Reset to defaults
(Alapértékek viss-
zaallitasa)

Ha a "Reset to defaults”
(Alapértékek  visszaallita-
sa) menli ki van valasztva
és a megfeleld funkcio ki-
valasztasaval nyugtaztak,
akkor minden (igyfélspe-
cifikus profil torlédik. A
Setup meniivel maodositott
minden bedllitas visszadlli-
todik a gyari bedllitasra.

2o L L L L L L

Setup
ry
Show Warnings »
Machine Setup 3

application Mode [ T
showsetvaiues ([ 0)

)
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Meniivezeto

. leister.con 2300, L
Automatic Welder
GEOSTAR G7
>
Leister Technologies AG Mamte_n_ance
Switzerland SENICIHQ
Softuare Release 188 m
230 L
0.0 ;| < &)
M i
4.0
@ 25 - i
380
ON =, o, M,
Select Profile
= = — 0.0 &
BASIC 40
&
= 160°C
| | 380
g 0
N
4
230U 236U
Selup Duty Info
standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h Csak "Advanced Mode "
advanced Mode [T Day Distance 26m (Haladé médban) elérhet(')'
Total Distance 245m

| ROV, H ROV, R0, R0, R0,

Save Profile Standby General Info Warning Machine Selup
Standby Interval 10 min Firmware Machine w1.00 LCD Contrast a
Production Year 2014 LCD Backlight Q) %
Production Month 7 Key Backlight S0 %

Production Day 25
I I alm ED alm
230, 230, =0, =0, =0,
Selup Selup Setup Setup Setup

Save Profile ¥ | | Save Profile » ghow General Info » ghow Warnings » ghow Warnings »
Standby ¥ | | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive Fast Machine Setup +| | Application Mode (il 0| | Application Mode Il 0)
ihnw Duty Info 4 _";how setvalues |l 0| | Reset to defaults 4
i i 0y 0y 0y




Munkakdrnyezet/Biztonsag

A késziiléket csak szabadban vagy j6l szelléztetett helyiségben szabad tizemeltetni. Ugyeljen ra, hogy hegesztés
kozben ne égjen el az anyag.
Olvassa el és tartsa be az anyag gyartéjanak biztonsaggal kapcsolatos utasitasait.

Uzembe helyezés eldtt ellendrizze a tapkabel (1), a csatlakozé dugé és a hosszabbitd
kabel elektromos és mechanikai sértetlenségét. Csak védofoldeléssel ellatott hosszab-
bité kabelt hasznaljon!

A fiitoékes hegesztGautomatat tilos hasznalni robbanasveszélyes és/vagy gyulékony
kornyezetben. Munka kdzben iigyeljen a stabil munkahelyzetre. A tapkabel (1) legyen
szabadon mozgathat6 és ne akadalyozza a kezel6t, vagy mas, harmadik felet munka-
végzeés kozben.

Helyezze a flit6ékes hegesztdautomatat vizszintes, hoalld aljzatra és gondoskodjon réla,
hogy a késziilék megfeleld tavolsagra legyen az éghetd anyagoktol és robbanasves-
z€élyes gazoktol!

A flit6ékes hegesztGautomata harom kiilénbdz6 pozicioba allithatd a munka megszakitasok vagy a f(itéék lehlitése
soran. Ehhez a feszit6kart reteszelni kell.

Hosszabbité kabel

e Figyelembe kell venni a hosszabbitd kdbel minimalis kereszt- .
e 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
* A hosszabbitd kabel legyen engedélyezve a felhasznldi helyen b!s 100m 3 x 2.5mm?
(pl. a szabadban) valo alkalmazésra és legyen megfeleléen je- | 120 V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
ldIve. bis 100m 3 x 2.5 mm?2

e Ha energiaforrasként aramfejlesztét hasznalnak, akkor annak
névleges kimenetére a kovetkezok érvényesek: 2 x névleges
kimenet a f(itéékes hegesztautomatan, Fl-kapcsoldval.

e Az aggregat legyen foldelve.
Hegesztési elokésziiletek

o Max. atfedési szélesség: 150 mm.
e A hegeszt6lapok legyenek tisztak és szarazak az atfedés, valamint a felsd és also oldal kozott.
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Hegesztési paraméterek beallitasa
VIGYAZAT!
Gyarilag a fiitdék 2 mm-es membranokhoz van beallitva.

Beallitishoz meg kell varni, mig a fiitéék (5) lehiil.
Becsipddésveszély a feszitokar (4) zarasakor.

Kapcsolja ki a GEOSTAR késziiléket a fokapcsoldval (2) és valassza lel a halézati tapellatasrol.

Nyomoéerd6 és érintkezrendszer

A. Nyomja meg a reteszel6 feszitokart (10) és hajtsa felfelé a feszit6-emeldkart (7) mig a retesz be nem
pattan, ehhez a masik kezével tartsa er6sen a hegeszt6automatat a fogantyanal (11) fogva. Lazitsa meg
a nyomoerd biztosité csavarjat (9) Ugy, hogy meghtzza, majd 90°-ban elforditja. A nyomoerd biztositd
csavarjanak hasznélataval dllitsa a (8) feszit6kart (4) a maximalisan kinyithat6 allasba.

2

y/.
2
V]

RN\ /2
X

=

=7 W

\
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B. Ebben a nem feszitett dllapotban lazitsa meg a fels6 érintkezérendszer reteszeldcsavarjat (21) és az
also érintkezorendszer reteszeldcsavarjat (22). Imbuszkulcesal (4-es kulcsnyilas) csavarozza le a felso
érintkezOrendszer beallitocsavarjat (19) és az alsé érintkezorendszer beallitocsavarjat (20) a sziikséges
mértékben a fiitéékrdl (5).




Hegesztési paraméterek beallitasa

C. Helyezzen be egy tesztcsikot az anyaghol (alsé és fels6 membranok) teszthegesztésre a felsd és alsd ha-
jtas-/lenyomogorgdk (16/17) kozé, a felsd és alsd érintkezorendszer (14/15), valamint afiitoék kozé (5).
Nyomja meg a reteszeld feszitokart (10) és zarja a feszitokart (4) a feszitd-emeldkar (7) hasznalataval,
ezzel egyidejiileg a masik kezével tartsa er6sen a hegesztautomatat a fogantytinal (11) fogva. Forditsa el a
nyomderd biztositd csavarjat (8) mig a lenyomadgorgek kissé meg nem érintik a hegeszteni kivant anyagot.

D. Csatlakoztassa a GEOSTAR késziiléket a halozati tapellatasra és kapcsolja be a fokapcsolot (2). Nyomja meg
a reteszeld feszitokart (10) és hajtsa felfelé a feszit-emel6kart (7) mig a reteszeld feszitkar(10) be
nem pattan, ezzel egyidejlileg a masik kezével tartsa erdsen a hegesztéautomatat a fogantyunal (11) fogva.
Forditsa el a nyomoerd biztositd csavarjat (8) mig a hegesztési nyoméerd a behizott feszitékarral (4) és
a behelyezett tesztcsikkal el nem éri a kivant értéket. Ezt kovetéen cstsztassa kb. 2 masodpercig a legala-
csonyabb sebességen a feszitmembranokat a fiitéék (5) folé. Ezaltal a fiitoek (5) eléri a végsd poziciojat.

1 10

VIGYAZAT!
A Ha tallépik a hegesztési nyomderd maximalis 1500 N értékét, akkor fennall a mechanikai

sériilés veszélye.

Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket. Fennall a nem szandékos becsipddés
S\ s behuzas veszélye.
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Hegesztési paraméterek beallitasa

E. Befeszitett allapotban és a bedllitott hegesztési nyomaerével csavarozza elészér az alsd érintkezérendszert
(15) az also érintkezérendszer beallitdcsavarjat (20), majd a felsé érintkezdrendszert (14)a felsé érint-
kezdrendszer beallitocsavarjaval (19) afiitéék (5) iranyaba, mig a tesztcsik kissé be nem fog. A membra-
nok kézimozgatasaval a felsé érintkezérendszer (14) és az alsé érintkezérendszer (15) lenyomogorgbinek
el kell tudniuk fordulniuk.

15 20

F. Haafels6 és alsd érintkez6rendszer (14/15) be van dllitva, akkor jarassa a maradék membranokat a flit6ék
(5) folé és figyelje meg a fiitoéket (5) annak ellendrzésére, hogy vizszintes pozicioban a f(it6ék tovabb mozog-e
a felsd és alsé hajtas-/lenyomdgorgdk (16/17) iranyba. Ha ez torténik, akkor a felsé és alsd érintke-
zOrendszer (14/15) érintkez6nyomasa til magas és Ujra be kell &llitani. Kapcsolja ki a fokapcsolot (2) és
valassza le a GEOSTAR késziiléket a halozati tapellatasrl. Ezt kovetGen reteszelje a felsd és alsé érintke-
zOrendszer beallitdcsavarjait (19/20) a elsd és also érintkezdrendszer reteszeldcsavarjaival (21/22).

G. Nyomja meg a reteszeld feszitokart
(10) és hajtsa felfelé a feszitG-emeld-
kart (7) mig a felsd retesz be nem pat-
tan, ehhez a masik kezével tartsa erdsen
a hegeszt6automatat a fogantyunal (11)
fogva. Tavolitsa el a tesztcsikokat.




Miikodés leirasa

Fiitrendszer:

o Afiit6ék hémérséklete 80 °C és 460 °C kozott dllithatd be és szabalyozhatd elektronikusan.

e A hémérséklet 5 °C-os lépésekben allithato be.

Hegesztési nyomoerd

¢ A nyomoer6 fokozatmentesen dllithatd be. A hegesztési nyomder6 a feszitd-emelékaron on (7) és a fes-
zitokaron (4) tovabbitodik a felsd és alsd hajtas-/lenyomogorgokre (16/17). A lengdfej (25) garantélja az
egyenletes hegesztési utat a két részleges varraton (C and D) és az egyik vizsgaldcsatorna nélkiili varraton.

Atfedd hegesztés keresztmetszeti rajza

lllesztésiut=a-b

Afels6 és alsd hegesztélapok vastagsaga
Hegesztési varrat vastagsaga

Részleges varrat 1

Részleges varrat 2 b b g aI
Tesztcsatorna €

I T

Hajtas
e A hajtas egy kett6s hajtorendszer, amely fokozatmentes dllithato és elektronikusan szabalyozott.
e A sebesség 0,1 /min Iépésekben allithatd be.

e A szabalyozokort gy tervezték, hogy a mindenkori bedllitott hegesztési sebesség a terheléstdl fliggetlendl al-
landéan konstans maradjon. Az er6atvitel a felsd és als6 lenyomdgorgdkre (16/17) bolygokerekes hajtémivel
torténik.

Sebesség és homérséklet beallitasa hegesztés elott

Ha a hajtas ki van kapcsolva, akkor a munkakijelzén (34) megjelennek a hémérséklet és a sebesség hegesztési
paraméterek:

e A"Fel" (27) ésa "Le" (28) nyil gomb hasznalataval a kurzor a kivant munkakijelzdre (34) allithatd.

o Az el6irt érték az "e-Drive" @ gomb elforgatasaval allithatd be. A bedllitott érték azonnal hatdsos.

o Az 4tvaltas 5 masodperc elteltével vagy az "e-Drive" gomb megnyomasaval torténik @

27 ———

2 — 34

32
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Sebesség és homérséklet beallitasa hegesztés kdzben
Ha a hajtas be van kapcsolva, akkor a munkakijelzén (34) megjelennek a hémérséklet és a sebesség hegesz-
tési paraméterek:
 Hegesztés kozben a Sebesség miikddéskijelzo (34) zarolva van.
e Az "e-Drive" Q@ gomb révid megnyoméasa engedélyezi a sebesség bedllitdsat, majd a sebesség az "e-Drive"
gomb elforditasaval médosithatd @
¢ 5 masodperc elteltével vagy az "e-Drive" gomb megnyomasaval a sebesség blokkolasra kerill @

o A sebesség ezt kdvetden mar nem madosithato.
e A"Le" nyil gombbal (28) a Heating (Fiités) munkakijelzre allithatd a kurzor, majd az "e-Drive" elforgatasaval

z 7, z ” . . 17 . z = 21 z . .
mddosithato a hémérseklet el6irt érteke €. A bedllitott érték azonnal hatasos.

Blokkolt sebesség Engedélyezett sebesség Blokkolt sebesség

2300 it

230U ild

Késziilék inditasa

¢ Ha sziikséges szerelje fel az adott hajtas-/lenyomdgorgdket (16/17) és allitsa be a kivant hajtasatvitelt (Iasd a
"Valtémii sebességfokozatanak madositasa" c. fejezetet).

Csatlakoztassa az eszkozt a halozati fesziiltségre. A késziiléken megadott
névleges fesziiltség feleljen meg a halézati fesziiltségnek.

litasa” c. fejezetet).

e Kapcsolja be a f(it6ékes hegeszt6automatat a fokapcsoldoval (2).

o Allitsa be a hegesztési nyomderét, az érintkezérendszert és az alsé hajtas-/lenyomogdrgét (17) (14sd a "He-
gesztési paraméterek bedllitasa" és az "Alsé lenyomdgorgd bedllitasa" c. fejezeteket).

o Allitsa be a hegesztési paramétereket (hdmérséklet/sebesség) (14sd a "Sebesség és hdmérséklet bedllitdsa he-
gesztés eldtt" c. fejezetet).

* Kapcsolja be a fiitést a "Fiités Be/Ki" gombbal . A Fiités gombot 1 masodpercig lenyomva kell
tartani Ezt kévet6en megszolal egy hangjelzés és a kijelz6n révid idre megjelenik a "Heating on" (Fiités bekap-
csolva) (izenet.



Hegesztési folyamat

A fiit6ékes hegesztdautomata hasznalata el6tt probahegesztést kell végezni az anyag gyarto-
janak hegesztési utasitasanak, valamint a nemzeti iranyelveknek, ill. szabvanyoknak meg-
feleléen. A probahegesztéseket ellendrizni kell.

e El kell érni a flit6ékes hegesztbautomata eldirt hémérsékletét.
e \ezesse be a f(it6ékes hegesztéautomatat az egymas fedd miianyag lapok kozé.

e A hajtas bekapcsolasahoz haszndlja a "Hajtas Be/Ki" gombot .

e \/ezesse be a flit6ékes hegeszt6automatat az egymas fedé mlianyag lapok kozé.

e Zarja a feszitG-emeldkart (7) a reteszeld feszitokar (10) lenyomasaval , ezzel egyidejiileg a masik kezével
tartsa erGsen a hegesztdautomatat a fogantytjanal (11) fogva. A f(it6ék automatikusan a helyes pozicidba all.

e Folyamatosan ellendrizze a poziciot, a beigazitast és a hegesztési paramétereket.

o A fogantytnal (11) fogva vezesse a flitéékes hegesztbautomatat végig az atfedés mentén.

Py
e Ha szlikséges,akkor az "e-Drive" @ & @ rovid megnyomasaval, majd ezt kdvetd elforditasaval mddosithatd
miikddés kozben a hegesztési sebesség (lasd a "Sebesség és hémeérséklet bedllitdsa hegesztés kdzben" c.
fejezetet).
e | azitsa meg a forrasztasi varrat vége el6tt 1 cm-rel a feszitokart (4) a reteszeld feszitokar (10) megnyoma-
saval és feszit6-emel6kar (7) mikodtetésével és ehhez a masik kezével tartsa erésen a hegesztbautomatat a
fogantyuanal (11) fogva. Most eltavolithato a f(itéékes hegesztbautomata.

VIGYAZAT!
Ugyeljen ra, hogy a felsd hajtas-/lenyomdgorgd (16) és az also hajtas-/lenyomogorgd (17)
nem futhat egymasra, ha nincs befiizve hegesztéanyag.

Késziilék kikapcsolasa

e Kapcsolja ki a hajtémotort aHajtas gomb révid megnyomasaval és kapcsolja ki a fiitést a Fiités gombbal
. A Fiités gombot 1 masodpercig lenyomva kell tartani. Ezt kbvet6en megszolal egy hangjelzés €és a
kijelz6n rovid idére megjelenik a "Heating off" (Fiités kikapcsolva) izenet.

e Tisztitsa meg a fiit6éket minden ratapadt hegeszt6anyagtol, ehhez haszndlja a késziilék szallitasi terjedelmébe
tartozd sargaréz kefét.

& A hegesztési feladat befejezését kvetden varja meg, mig a fiitéek (5) teljesen lehdil.

Kapcsolja ki a f(itéékes hegesztautomatat a fékapcsoléval (2), majd vdlassza le a tapkabelt (1) a
hélézatrol.

91



Napi tavolsag kijelzo

Amint a hajtds m(ikédik és a nyoméeré meghaladja a 200 N er6t, hegesztett tvolsagot a késziilék rogziti és meg-
jeleniti a munkakijelzén (34).
A napi hegesztési tavolsag a kdvetkezéképp hivhatd be:

Nem hegesztési modban

o A "Fel" (27) és a "Le" (28) nyil gombokkal mozgassa a kurzort a sebességre a munkakijelzén (34) .
e Tartsa lenyomva az "e-Drive" Q@ gombot 5 masodpercig.
e Most megjelenik a kijelz6n a napi tavolsag és a teljes tavolsag.

e Az "e-Drive" @9 gomb révid megnyomasaval a sebesség Ujra megjelenik a munkakijelzon (34).

Kijelzo a napi tavolsag értékével

a "

=
Tartsa lenyomva 5 masodpercig

e Q-
=
Nyomja meg 1 x roviden

Hegesztési modban

e Hegesztés kozben a Sebesség miikddéskijelzo (34) zarolva van.

e A sebesség bedllitdsat az "e-Drive" -, rovid megnyomasaval engedélyezheti.
e Tartsa lenyomva az "e-Drive" @w gombot 5 masodpercig.

e Most megjelenik a kijelz6n a napi tavolsag és a teljes tavolsag.

* Az "e-Drive" 4 gomb rovid megnyomasaval a sebesség Ujra megjelenik a munkakijelzon (34) s a Sebesség
miikddéskijelzd blokkolva van.

Kijelz6 a napi tavolsag
értékével egyiitt

Blokkolt sebesség Engedélyezett sebesség

2380 i
5
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2380 [l
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Napi tavolsagérték torlése

¢ A miikddéskijelzon (33) valassza ki az "e-Drive" @ gomb elforditasaval a Beallitasok Foal meniit.

e Nyomja meg roviden az "e-Drive" g gombot.

e \/dlassza ki a’ "Show Duty Info" (M(ikédési informéciok kijelzése) meniipontot a "Setup” (Beallitds) meniiben az
"e-Drive" @ gomb elforditasaval es annak rovid megnyomasaval

e Az "e-Drive" gomb elforditasaval @ valassza ki a "Day Distance" (Nap| tavolsag) meniipontot, majd nyomja
meg réviden az "e-Drive" @ gombot.

e Kijeldlésre keriil az 6raszamlald szimbolum , majd ezt nyugtdzza az "e-Drive" @ gomb megnyomasaval.

e Torolte a napi tavolsag értéket.

¢ A miikddéskijelzon (33) valassza ki az "e-Drive" @ gomb elforditdsaval a "Vissza a munkakijelzdre"

szimbdlumot m .

238 L L L L L L 2300 L L L L L L 238y L L L L L 2300 L L L L L L

@ 0 0 m_ Setup Duty Info Duty Info
= Tin
40| |Standby || Hours Drive th| | HoursDrive 1h
@ 25 OC Gear Ratio Drive fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

380 advanced Mode (| il Hours Machine 17h Hours Machine 17h
o A > baybistonce 26
0 N _ihnw General Info 3 Total Distance 245 m Total Distance 245m

B 3 e =1 Y =T 7

Billentyiizar

A hillenty(izar a "Fel" és a "Le" gombok (27/28) egyidej(i és minimum 2 masodperc hossz megnyomasaval
aktivalhato, ill. inaktivalhato.

Profil kivalasztasa

o A GEOSTAR késziilék tiz szabadon definidlhato profillal rendelkezik.

® Ennek a szimbdlumnak a kivalasztasaval valthat 4t a miikddéskijelzon (33) a "Select Profile" ("Profil ki-
vélasztasa") meniire. Az egyes profilok a "Fel" és "Le" (27/28) gombokkal valaszthatéak ki, majd az "e-Drive"
-J, megnyomasaval nyugtazhatoak.

¢ Ha m(ikodés kdzben modositjdk az el6irt értékeket (2—10 profil), akkor azok nem keriilnek elmentésre a profilban.

e A gép minden ki-, ill. bekapcsoldskor a profilokban meghatérozott értékek Ujra megjelennek.

o Az aktudlisan kivalasztott profilok az dllapotkijelz6 "1-es" tartomanyaban lathatéak (35).

e Ha a késziilék Ujra bekapcsolasakor az utoljara bedllitott értékeket, akkor valassza ki a BASIC (Alap) profilt.

e Ha ki van valasztva a "BASIC" (Alap) profil, akkor a "BASIC" profil nem jelenik meg az allapotkijelz6 "1-es tar-
tomanyaban" (35), helyette a késziiléken fennalld fesziiltségérték lathato.

Profilnév Fesziiltség kijelz6
35 - FREBC | | | | | 35 —_— 23BU‘ | | | |

0.0 0.0
% 25°c % 25°c

1Y 1Y
2% 2%
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Név vagy jelszo bevitele

A billentylizet méddal meghatarozhat neveket, vagy beirhat max. 12 karakter hosszlisagu jelszavakat.

Billentyii Karakter kivalasztasa (37) Szimbolum kivalasztasa (38)
Fel (27
LZ ((28)) Fliggbleges karakter-kivalasztas
P "e-Drive"
@ elforditasa (32) | Vizszintes karakter-kivalasztas Vizszintes szimbolum-kivalasztas
"e-Drive" gomb
megnyomasa V4 imb6 B,
qp 329 y Kivalasztott karakterek nyugtazasa K|vglaszton szimbolumok nyug
& (32) tazésa

238y

B
o] 3 3 3 5 5 N
BEICCIEFEHM 37
ElEEE
EENEEN
(&=l alla]l—— 38 —

I

Nagy- és kisbet( kozotti valtas

Mozgassa a kurzor poziciojat a névre

Sz0kdz beszlrasa

Egy karakter torlés (a kurzortdl balra évé karakter)

Valassza ki ezt a szimbdlumot a

33 . miikodéskijelzore valtashoz (33)

B s

Profilok meghatarozasa

A "Save Profile" (Profil mentése) meniiben elmentheti a Hémérséklet és Sebesség paraméterek el6irt érékeit az On
altal tetszés szerint meghatarozott névvel (lasd a "Név vagy jelszd bevitele" c. fejezetet).



Profilok meghatarozasa

Uj profil 1étrehozasa

—
¢ A munkakijelzén (34), dllitsa be az "e-Drive" @ gombbal a kivant elgirt értékeket.

Iz r - V7e 3 . . N V4 I e 3
e A miikodéskijelzon (33) valassza ki az "e-Drive" @ gombbal a Beallitasok meniit i:f"‘ €s nyugtazza a

kivalasztast az "e-Drive" gomb megnyomasaval @

N
e A "Setup" (Bedllitas) meniiben valassza ki a "Save Profile" (Profil mentése) meniipontot az "e-Drive" @ gomb-

bal, majd az "e-Drive" megnyomasdval hagyja jova a kivalasztast @

Py
e Valassza a "User-defined" (Felhasznald altal meghatarozott) profilt az "e-Drive" gombbal @ majd hagyja jova

a kivdlasztast az "e-Drive" gomb megnyomasaval 4

Fomns
* A "e-Drive" ¥ gombbal valassza ki a "Kivalasztott elem szerkesztése" szimbélumot [ a miikodéski-

jelzon (33), majd hagyja jova a kivalasztast az "e-Drive" megnyomasaval @

° rja be a kivant profilnevet (Iasd a "Név vagy jelszd bevitele" c. fejezetet), majd nyugtdzza ezt a szimbélummal

és az "e-Drive" gomb megnyomasaval @ .

. A/r\m’ikbdéskijelzb’n (33) valassza ki a kijelolt "Mentés" szimbélumot az "e-Drive" gomb elforgatasaval

@, majd erdsitse meg a kivalasztast az "e-Drive" megnyomasaval % Sikeresen elmentette a profilt.

238U
Save Profile

User-defined

2zau
Save Profile

PE-HD

User-defined

=TT

B O

28U L L L L L

230U, L
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2 8 )
8 1 o Y
0 e
(2 H=]E=

CIR=TE

AEC

OB EE )

EEERIEREHLY
e . 1 Y
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Meglévd profil szerkesztése Py
¢ A munkakijelzén (34) allitsa be a hémérséklet és a sebesség kivant el6irt értékeit az "e-Drive" gombbal @ .

2 Ia T ” s n . 7N ST A I z ’ o
o A miikodeskijelzon (33) valassza ki az "e-Drive" @ gombbal a Bedllitdsok menit és nyugtazza a kiva-
lasztast az "e-Drive" gomb megnyomasaval e .
e A"Setup" (Bedllitas) mentiben vélassza ki a "Save Profile" (Profil mentése) mentipontot az "e-Drive" @ gomb-

bal, majd ugyancsak az "e-Drive" megnyomasaval hagyja jova a kivalasztast @

e Vdlassza ki a szerkeszteni kivant profilt és hagyja jova az "e-Drive" gombbal @

o A miikodéskijelzon (33), valassza ki a "Kivalasztott elem szerkesztése" szimbdlumot %\ majd erdsitse
meg az "e-Drive" gomb megnyomasaval % .

e irja be a kivant profil nevét (lasd a "Név vagy jelsz6 bevitele" c. fejezetet), majd az "e-Drive" @ gombbal va-
lassza ki a szimbélumot és nyugtazza az "e-Drive" megnyomasaval @

o A miikodéskijelzon (33) er6sitse meg a "Mentés"szimbdlumot az "e-Drive" gomb megnyomasaval @
. Sikeresen elmentette a profilt.

AEC REC
Save Profile Save Profile

User-defined User-defined

I ENmlTE W =N ST
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Tapellatas kimaradasa

Késziilék allapota a halozati ellatas
megszakadasa el6tt

Tapellatas kima-
radasanak id6tartama

Késziilék allapota a haldzati ellatas
megszakadasa utan

Hajtas és flités be van kapcsolva

< 5 masodperc

(hegesztési folyamat).

A késziilék Ujrainditasi védelem nél-
kil mikodik tovabb ugyanazokkal a
bedllitasokkal, mint a tapellatas kima-
radasa el6tt.

A hajtas és a fiités be van kapcsolva.
(hegesztési folyamat)

> 5 masodperc

A késziilék elindul és a Kijelz6n meg-
jelenik a start kijelz6.

A késziilék nincs a hegesztési
folyamatban.

A késziilék elindul és a kijelz6n meg-
jelenik a start kijelz6.

A futégorgé magassaganak beallitdsa

Az eliils6 (18) és a hatso (12) futdgorgd beallitasaval névelhetd vagy csokkenthetd az alapvaz magassaga.

A. Lazitsa meg és tavolitsa el a hengeres-
fejli csavarokat (39) az imbuszkulccsal
(kulcsnyilas: 5 mm).

¥—

B. Allitsa be az eliils gérg6tartot (40) és a
hatsd gorgdtartot (41) a kivant magassag-
ra.

40

C. Hiizza meg a hengeresfejii csavarokat
(39) az imbuszkulccsal (kulcsnyilds: 5 mm).

39

\
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Valtomii sebességfokozatanak mdédositasa

Lassu sebességfokozat Gyors sebességfokozat

A "gyors" (fast) hajtomiifokozatban a gép kevesebb eldtolasi erdvel
(kisebb forgatonyomatékkal) rendelkezik.

A. Lazitsa meg a siillyesztettfejii csava-
rokat (42) imbuszkulccsal (kulcsnyilas:
3 mm), majd tavolitsa el a valtomii fe-
delét (43).

B. Lazitsa meg a hengeresfejii csavaro-
kat (44) imbuszkulccsal (kulcsnyilds: 4
mm), majd tavolitsa el azokat az alaté-
tekkel (45) egyiitt. Huzza le a ten-
gelyekrdl a kis lanckereket (46) és a
nagy lanckereket (47) a lanccal (48)
egylitt.

C. Forditsa el 180°-ban a nagy lancke-
reket (47) és a kis lanckereket (46)
a lanccal (48) egyiitt, majd tolja visz-
sza ezeket a tengelyekre. Helyezze fel
a hengeresfejii csavarokat (44) az
alatétekkel (45) egyitt, majd hizza
meg azokat 6 Nm meghuzasi nyoma-
tékkal.
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Valtomii sebességfokozatanak mdédositasa

D. Szerelje fel a valtémii fedelét (43) a
siillyesztettfejii csavarokkal (42).

E. Attétel bedllitasa

e A miikodéskijelzon (33) valasz-
sza ki az "e-Drive" gombbal a
beallitasokat, majd nyugtazza:
Py
9:4

e E7t kovetden valassza ki a "Gear Ratio
Drive" (Hajtas &ttételi aranyszama) me-
nlipontot az "e-Drive" gomb elforgata-
saval, majd nyugtazza. @ & @

e A "slow" (lasst) vagy a "fast" (gyors)
sebességfokozat kivalasztasahoz fordit-
sa el az "e-Drive" @ gombot, majd
az "e-Drive" gomb megnyomasaval
nyugtézzaqp.

I ,M - 17 s .

e A miikddéskijelzén (33) valassza ki

. Py .
az "e-Drive" gombbal a "Vissza
a munkakijelzore" szimbolumot m

Als6 lenyomdgorgd beallitasa

Gyérilag az alsd hajtas-/lenyomdgorgd (17)
2 mm eltolassal van bedllitva.

Az alsé hajtasgbrg6é vizszintesen eltolhato,
hogy kiegyenlitse a fels6 hajtdsgorgd eltolasat
az also hajtasgorgéhoz képest.

Ha a teszthegesztés soran azt észleli, hogy a
fels6 hegeszt6sav eltolodik az alsé hegesz-
t6savhoz képest (lasd a jobb oldali abrat),
akkor ezt ki kell egyenliteni azalsé hajtas-/
lenyomdgérgé (17) eltolasaval

e | azitsa meg az imbuszkulcesal (kulcsnyilas:
3 mm) az als6 hajtas-/lenyomdgorgd (17)
kozepén taldlhatd hernyocsavart (49).

¢ Tolja el az als6 hajtas-/lenyomdgorgot
(17) azzal az értékkel, amelyet teszthe-
gesztés soran a gorgd eltolodasa kapcsan
megallapitott.

e Hlizza meg Ujra az alsohajtas-/lenyomo-
gorgd (17) hernyocsavarjat (49).

42

43
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Lenyomdgorgok cseréje

Az alkalmazastdl fliggben kiilénbdz6 hajtas-/lenyomdgorgéket kell hasznaini (lasd a tartozékokat).

Als6 hajtas-/lenyomogorgd leszerelése (17):
Sorrend: 1-3

Als6 hajtas-/lenyomdgorgd felszerelése (17):
Forditott sorrend: 3—1

1. Herny6csavar
2. Lenyomdgorgd
3. Retesz

Felsd hajtas-/lenyomdgorgd leszerelése (16):
Sorrend: 1-8

Fels6 hajtas-/lenyomdgorgd felszerelése (16):
Forditott sorrend: 8—1

. Slillyesztettfejii csavar
. Véddlemez, lengdfe;

. Hernyé6csavar
Tengely

. Hernyé6csavar

. Lenyomogorg6

. Hajtastengely, fels6

. Retesz
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Fiitoek cseréje

Leszerelés el6tt meg kell gydzddni réla, hogy a készliléket kikapcsoltak a fokapcsoloval (2) és a
tapkabelt levalasztottak a halozatrdl.

A. Forgassa el (itkdzésig a fiitéék-dugasznal (13) Iév6 gy(ir(it az 6ra jarasaval ellentétes iranyba.
Hlzza le a késziilékrdl a fiitdék-dugaszt (13).
B. Oldja meg a fiit6ék rogzitocsavarjat (24) az imbuszkulcesal (kulcsnyilds: 5 mm).
C. Oldja meg a hengerfejii csavarokat (50) az imbuszkulccsal (kulcsnyilds: 5 mm).
Hlzza le hatrafelé a f(it6ék egységet.
Helyezze be az (j fiitdéket (5) a vezetdidomba (51).
Hlzza meg a fiitdék rogzitdcsavarjat(24).
Hlzza meg a hengerfejii csavarokat (50) 8.8 Nm meghuzasi nyomatékkal.
Dugja vissza a fiitoék-dugaszt (13) az aljzatba (54), és hlizza meg a fiitéék-dugasznal (13) Iév6 gydir(it az
ora jarasaval megegyez6 iranyban, amig a helyére pattan.

o mmo

VIGYAZAT!
A f(it6ék cseréjét kovetden kotelez6 elvégezni a gyari bedlli-
tasokat (A-D pontok) (lasd a ,F(it6ék pozicidjanak gyari bedl-
litasa” c. fejezetet).




Fiitoék pozicidjanak gyari beallitasa

Gyérilag a fiit6ék 2 mm vastagsagui membranokhoz van beallitva. Ezzel a bedllitassal a 1—3 mm vastagsagu
anyagok hegeszthet6ek 0ssze a készlilékkel.

A. Nyomja meg a reteszelg feszits- 11—
kart (10), majd hajtsa felfelé a fes-
zito-emel6kart (7) mig a retesz be
nem pattan, ehhez a masik kezével
tartsa ersen a hegeszt6automatat a fo-
gantyanal (11) fogva. Lazitsa meg a
nyomoer6 biztositd csavarjat (9) gy,
hogy meghuzza, majd 90°-ban elfordit-
ja. A nyomoerd biztositd csavarjanak
hasznalataval allitsa a (8) feszitokart
(4) a maximalisan kinyithato allasba.

B. Készitsen el6 2 mm vastagsagu teszt-
csikot.

200

500

C. Fiitoék fiiggtleges beallitasa:

Lazitsa meg kissé a két hengeresfejii
csavart (55) imbuszkulccsal (kulcs-
nyilas: 5 mm). Forditsa el a fiit6ék
fiiggdleges beallitdcsavarjat (23) az
imbuszkulccsal  ((kulcsnyilas: 5 mm),
majd dllitsa be a fiit6ék (5) magassagat.
A helyes bedllitdishoz a hengeresfeji
csavaroknak (55) a hosszikas fura-
tok kozepén kell lennilik. Hiuzza meg a
hengeresfejii csavarokat (55) 8,8 Nm
nyomatékkal.
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Fiitoék pozicidjanak gyari beallitasa

D. Ebben a nem feszitett dllapotban lazitsa

meg a felsd érintkez6rendszer retes-
zeldcsavarjat (21) és az also érintke-
zOrendszer reteszeldcsavarjat (22).
Imbuszkulccsal (4-es  kulcsnyilas)
csavarozza le a fels érintkezérends-
zer beallitdcsavarjat (19) és az also
érintkezOrendszer  beallitocsavarjat
(20) a szlikséges mértékben a fiitéékrol

).

. Helyezzen be egy tesztcsikot az anyag-

bol (alsd és fels6 membranok) teszt-
hegesztésre a fels6 és alsd hajtas-/
lenyomogorgok (16/17) kozé, a felsé
és also érintkezdrendszer (14/15), va-
lamint afiitéék kozé (5). Nyomja meg
a reteszel6 feszitokart (10) és zarja a
feszitokart (4) a feszit6-emeldkar (7)
hasznélataval, ezzel egyidejileg a masik
kezével tartsa er@sen a hegesztéautoma-
tat a fogantytnal (11) fogva. Forditsa el
a nyomoer6 biztosité csavarjat (8) mig
a lenyomogorgdk kissé meg nem érintik
a hegeszteni kivant anyagot.

11
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Fiitoék pozicidjanak gyari beallitasa

F. Csatlakoztassa a GEOSTAR késziiléket
a hdlozati tapellatasra és kapcsolja be a
fékapcsoldt (2). Nyomja meg a retes-
zeld feszitokart (10), majd hajtsa felfelé
a feszit6-emeldkart (7) addig, mig a
reteszeld feszitokar (10) be nem pat-
tan, ehhez a masik kezével tartsa ersen
a hegesztautomatat a fogantydnal (11)
fogva. Forditsa el a nyomoerd biztosito
csavarjat (8) mig a hegesztési nyomde-
r6 a behlzott feszitokarral (4) és a be-
helyezett tesztcsikkal el nem éri a kivant
értéket. Ezt kovetden csusztassa kb. 2
masodpercig a legalacsonyabb sebes-
ségen a feszitémembranokat a fiiték
(5) folé. Ezaltal a fiit6ék (5) eléri a végs6
poziciojat.

VIGYAZAT!
Ha tullépik a hegesztési nyo-
moer6 maximalis 1500 N érté-

két, akkor fennall a mechanikai
sérilés veszélye.

7 4 8
\ )
=\
=
o . Q °
© 55—
°(@ ®
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Fiitoék pozicidjanak gyari beallitasa

G. Befeszitett allapothan és a bedllitott he-
gesztési nyomoerdvel csavarozza el6szor
az also érintkez6rendszert (15) az also
érintkezérendszer  beallitdcsavarjat
(20), majd a felsé érintkezorends-
zert (14)a fels6 érintkezorendszer
beallitdcsavarjaval (19) afiitdék (5)
iranyaba, mig a tesztcsik kissé be nem
fog.
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H. Ha a fels6 és alsoé érintkezérendszer

(14/15) be van allitva, akkor jarassa a
maradék membranokat a flitéeék (5) flé
és figyelie meg a fiit6éket (5) annak
ellendrzésére, hogy vizszintes pozicid-
ban a f(itéék tovabb mozog-e a felsé és
alsé hajtas-/lenyomogorgok (16/17)
iranyba. Ha ez torténik, akkor a felsd és
also érintkezorendszer (14/15) érint-
kez6nyomasa tul magas és Ujra be kell
allitani. Kapesolja ki a fékapcsoldt (2)
és valassza le a GEOSTAR késziiléket a
haldzati tapellatasrol. Ezt kdvetben rete-
szelie a fels6 és alsd érintkezérends-
zer beallitocsavarjait (19/20) a elsd és
also érintkezérendszer reteszeldcsa-
varjaival (21/22).

Nyomja meg a reteszeld feszitd-
kart (10), majd hajtsa felfelé a fes-
zit6-emeldkart (7) mig a retesz be nem
pattan, ehhez a masik kezével tartsa erg-
sen a hegeszt6automatat a fogantytnal
(11) fogva. Tavolitsa el a tesztcsikokat.

Fiitoék pozicidjanak gyari beallitasa

7 —
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Figyelmeztetések és hibaiizenetek

 Ha a készliléken figyelmeztetés &ll fenn, a kezeld folytathatja a munkat. A fenndll6 figyelmeztetésekkel kapcsola-
tos tovabbi részletes informaciok a miikodéskijelzén (33) hivhatdak be, a Beallitdsok mentl, "Show Warnings"
(Figyelmeztetések mutatasa) meniipontjaban.

* Ha a készillék hegesztés kdzben kiild figyelmeztetést, akkor az a "Fel" gombbal jelenithetc’)’ meg.

e Hiba esetén a flités kikapcsol és a hajtas nincs engedélyezve.

¢ Ha a hajtas blokkolddik, akkor kapcsolja le a fokapesolot (2), majd valassza le a tapkabelt (1) a halézatrol.
Vegye fel a kapcsolatot a Leister szervizkdzponttal.

Uzenet L Hibakad / L ]
tipusa Kijelzo figyelmeztetés Hiba ismertetése
230 Heat Cartridge Broken | A fiit6patront meghibasodott
Warnings i .
No Warning Ambient Temperature | Tul magas a kornyezeti hdmeérséklet
Undervoltage Fesziiltséghiany
Figyelem
Overvoltage Tulfesziiltség
f=]j#||| Max. Force Exceeded | Tillépték a maximalis nyomoerct
Drive Qvercurrent Aramkorlatozés
238U A
. A Akésziilék tulhevdilt.
Hiba Error No.00010001 0007 XXXX Vérja meg, mig a készUlék lehil.
4
i Halozati feszilltség tulfesziiltsége vagy fes-
Hiba Etror No 00020001 0002.XXXX zlltséghianya.
Ellendrizze a fesziiltségforrast.
0004 .XXXX Hardverhiba
9 0008.XXXX A termoelem meghibasodott
Hiba*
Error No.00080002 0020.XXXX A flit6patron meghibasodott
lsistercen 0200.XXXX Adatatviteli hiba
0400.XXXX Hajtas meghibasodott
*Vegye fel a kapcsolatot a Leister szervizkdzponttal.
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Tartozékok

e Csak Leister tartozékokat hasznaljon.

Képzés

o ALeister Technologies AG vallalat és feljogositott szervizhelyei hegesztési tanfolyamokat és betanitast nyujtanak.
Tovabbi informaciokeért keresse fel a www.leister.com weboldalt.

Karbantartas

o A karbantartasi munkak el6tt valassza le a készliléket a halozatrol.

& Varja meg, mig a fiitGék (5) lenl.

e Tisztitsa meg sargaréz kefével a flit6ket.
e Drotkefével tisztitsa meg a hajtasgérgcket.
e Ellendrizze atapkabel (1) és a csatlakozddugo elektromos és mechanikai sértetlenségét.

Szerviz és javitas

e A javitasi munkalatokat kizardlagosan a hivatalos Leister szervizkdzpontokkal szabad végeztetni Ezek garantaljak
a javitds 24 oran belili szakszer(i és megbizhatd elvégezését, amelyhez eredeti alkatrészeket haszndlnak és
amelyet a kapcsoldsi rajzoknak és az alkatrészlistaknak megfelel6en végeznek el.

* Ha a fiitGékes hegesztbautomata bekapcsoldsat kivetGen a kijelz6n megjelenik a "Main- — |———————s
tenance servicing" (Karbantarto szerviz) iizenet, akkor a késziiléket ellendriztetni kell egy
hivatalos Leister szervizkdzponttal. A készlilék elérte a 800 (izemdrat.

* Akijelzés 10 masodperc utan automatikusan eltlinik, vagy az "e-Drive" @ gomb meg- Maintenance
nyomasaval nyugtazhato. Servicing

o

Jotallas

e Erre a készillékre kozvetlen értékesitési partnerek/kereskeddk dltal nyujtott jotallds vonatkozik a vasarlas nap-
jatol szamitva. Szamlaval vagy szallitolevéllel igazolt jotallasi vagy szavatossagi igény esetén a gyartasra vagy a
megmunkalasra visszavezethetd hibakat az értékesitési partner cserével vagy javitassal sziinteti meg.
A jotallas nem vonatkozik a flitéékre.

e Tovabbi jotallasi vagy szavatossagi igények a kotelezéen alkalmazandd jog dltal kizarva.

e Azok a karok, amelyek a készillék természetes elhasznalddasara, tulterhelésére vagy nem szakszer(i kezelésére
vezethetGek vissza szintén ki vannak zarva a jotallasbol.

o Nem vallalunk jotallast, ill. szavatossagot azokra a késziilékekre, amelyeket a vasarlo &tépitett vagy modositott.
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Your authorised Service Centre is:

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel. +4141 6627474
Fax +4141662 7416

www.leister.com
sales@leister.com
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