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LEISTER Uniplan S / Unifloor S
Automat zgrzewaj gcy gor gcym powietrzem

E Nalezy dokladnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg obstugi i zachowa¢ jg do
pézniejszego uzytku.

ZASTOSOWANIE

LEISTER Uniplan S — automatyczna zgrzewarka na zakt adke

Zgrzewarka automatyczna do
laczenia na zaktadke lub tasma
plandek wykonanych z
powlekanych tkanin, foli i
geomembran PVC-P, PE, ECB,
CSPE, EPMD, PVDF itd. oraz
powlekanych PE tworzyw, stoso-
wanych w produkcji namiotéw,
basenow, pokry¢ todzi,
pontonéw, wydrukéw  wielko-
formatowych, markiz, plandek
itd.

Szerokos$¢ zaktadki 20 lub 30
mm

LEISTER Unifloor S- automatyczna zgrzewarka do pokr  yé podtogowych

Zgrzewanie pokry¢ podtogowych z PCV i linoleum z zastosowaniem drutu spawalniczego.
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OSTRZEZENIE

OB B B

Zagro zenie dla zycia — podczas otwierania urzgdzenia elementy
przewodzgace prad sg nieostoniete. Przed otwarciem urzgdzenia
nalezy odtgczy¢ wtyczke od zrodia zasilania!

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia zgrzewajgcego gorgcym
powietrzem, w szczegoélnosci w poblizu tatwopalnych materiatow i gazow
wybuchowych stanowi niebezpiecze astwo po zaru i eksplozji!

Ryzyko poparzenia! Nie dotyka¢ rozgrzanej dyszy i rury dyszy.
Urzadzenie musi zosta¢ wychtodzone. Nie kierowa¢ strumienia
goracego powietrza w strone ludzi i zwierzat.

Urzadzenie nalezy podigcza¢ do gniazda z uziemieniem. Kazde
uszkodzenie przewodu ochronnego w lub na zewnatrz urzadzenia
stanowi zagrozenie.

Stosowa € wytacznie przedtu zacze z uziemieniem!

UWAGA

OOO®

Napiecie znamionowe urz adzenia, musi

znamionowemu zrédta zasilania.

odpowiada¢ napieciu

Podczas prac na budowie konieczne jest zastosowanie wytgcznika
przeciwpora zeniowego.

Wigczone urzadzenie musi znajdowa € sie pod stalym nadzorem.
Promieniujgce ciepto moze spowodowac zapton tatwopalnych materiatow,
znajdujacych sie poza zasiegiem wzroku. Urzadzenia wysokiej
czestotliwosci mogg mieé¢ negatywny wplyw na proces zgrzewania.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig i zamoczeniem.

ZNAK KONTROLNY

®

*Napiecie znamionowe nie przetgczalne

DANE TECHNICZNE

@

Klasa ochrony urzadzenia | certyfikat CCA
Napiecie V~ 230* 120* 100*
Czestotliwo §¢ Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
Moc W 2300 1800 1500
Temperatura  °C 20-620 20-620 20-620
Poziom emisji hatasu L 5 (dB) 67 65 65
Predko $¢ m/min. 1.0-75 1.0-75 1.0-7.0

Wymiary Uniplan S mm 420 x 270 x 210 420 x 270 x 210 420 x 270 x 210
Wymiary Unifloor S mm 420 x 270 x 215 420 x 270 x 215 420 x 270 x 215
Waga Uniplan S kg 115 115 115

Waga Unifloor S kg 14.0 14.0 14.0
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AKCESORIA LEISTER Uniplan S

Monta z dodatkowego obci gznika

- Przymocowa¢ mocowanie dodatkowego obci  gznika (22) do urzadzenia za pomocag
$rub walcowych, ptaskich M8x20 (23)
- Umiesci¢ dodatkowy obci aznik (24) na mocowaniu (22) .

Monta z dodatkowego obci gznika

AKCESORIA LEISTER Unifloor S

- Rozwijak drutu spawalniczego (25) przymocowaé do urzadzenia za pomocag $rub
walcowych, ptaskich M8 x 20 (26).

- Przymocowaé¢ mechanizm unosz acy (28) za pomocg srub imbusowych M6 x 30 (27).
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OPIS URZADZENIA

Zaktadka 20/30 mm

LEISTER Uniplan S

Czesci podstawowe

. Obudowa

. Przewdd zasilajgcy

. Dmuchawa gorgcego powietrza
Dysza

Przewdd zasilajgcy

. Rolka napedowa/ dociskowa

ouUTAWNPE

. Pasek dociskajacy

. Rolka prowadzaca

. Rolka napedowa

10. Rolka sterujgca

11. Mechanizm podnoszacy
12. Filtr powietrza

© 00~

13. Reczny ogranicznik doptywu powietrza

Obstuga urz gdzenia
14. Dzwignia mechanizmu podnoszacego
15. Przycisk napedu
16. Regulator predkosci zgrzewania
17. Przycisk dmuchawy

18. Regulator temperatury powietrza
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19. Dwustopniowy przetacznik przeptywu

powietrza

20. Dzwignia dmuchawy

21. Bezpiecznik
Bezpiecznik
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OBSLUGA LEISTER Uniplan S

Przygotowanie urz adzenia

Sprawdzi¢ pozycje wyjsciowg dyszy zgrzewajacej (patrz
rysunek)
Podtaczy¢ urzadzenie do zrédta zasilania.

Pozycjonowanie urz adzenia

Wysuna¢ i podnies¢ dmuchaw e (3) za pomocg dzwigni (20) do momentu
zablokowania potozenia w gornej pozycji.

Za pomocg dzwigni podno $nika (14) przestawi¢ mechanizm podnosz acy (11) w
taki sposob, aby rolka napedowa/dociskowa (6) byty luzne.

Ustawic¢ urzadzenie nad natozonymi na siebie materiatami. Zewnetrzna krawedz rolki
nap edowej/dociskowej (6) musi zosta¢ umiejscowiona réwno z krawedzig zaktadki.
Za pomocg dzwigni podno s$nika (11) opuscic¢ urzadzenie na materiat przeznaczony
do zgrzania.

Parametry zgrzewania

Ustawi¢ predkos¢ zgrzewania za pomoca regulatora pr edko $ci (16).

Ustawi¢ pozadang temperature regulatorem temperatury zgrzewania (18)

Ustawi¢ przycisk dmuchawy (17) w pozycji |. Ustawi¢ przetacznik przeptywu
powietrza (19) w pozycji 3 i odczeka¢ 3-5 minut az pelhego nagrzania sie
urzadzenia.

WAZNE: zbyt niskie napi ecie
W przypadku, gdy maksymalna temperatura nie zostaje osiggnieta nalezy zredukowac
przeptyw powietrza za pomocg przetacznika (19) oraz recznego ogranicznika doptywu
powietrza (13).

Proces zgrzewania

Dmuchaw e goracego powietrza (3) dosungé do konca za pomocg dzwigni
dmuchawy (20) w taki sposob, aby dysza gorgcego powietrza znalazta sie pomiedzy
zgrzewanymi warstwami materialu i od razu nacisngé przycisk nap edu (15)
(zgrzewanie rozpoczete).

Kontrolowaé proces zgrzewania. Jezeli zajdzie taka koniecznos$¢, dostosowaé
predko$¢ zgrzewania regulatorem (16) . Prowadzi¢ urzadzenie prosto wzdtuz
zaktadki.

Wytaczy¢ przycisk nap edu (15).

Po zakonczeniu zgrzewania ustawiC regulator temperatury powietrza (18) w
pozycji 0 i pozostawi¢ pracujgce urzadzenie przez kilka minut w celu wychtodzenia
elementow grzejnych. Nastepnie wytaczy¢ dmuchawe przyciskiem (17).

Odtaczy¢ urzadzenie od zrodia zasilania.
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OPIS URZ

ADZENIA

LEISTER Unifloor S
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Czesci podstawowe

Obstuga urz adzenia

1. Obudowa 13. Przycisk napedu
2. Przewdd zasilajacy 14. Regulator predkosci spawania
3. Dmuchawa goracego powietrza 15. Przycisk dmuchawy
4. Dysza z ostong 16. Regulator temperatury powietrza
5. Przewdd zasilajacy 17. Dwustopniowy przetacznik przeptywu
powietrza
6. Rolka dociskowa drutu spawajgcego 18. Dzwignia dmuchawy
7. Rolka napedowa 19. Prowadnica drutu spawajgcego
8. Podstawa 20. Rolka prowadzaca
9. Czujnik najazdu 21. Bezpiecznik T1.0 A 230V~
10. Wspornik Bezpiecznik T1.2 A120V~
11. Reczny ogranicznik doptywu powietrza
12. Filtr powietrza
Szczegdt A
Cover open Cover closed
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OBSLUGA LEISTER Unfloor S
Przygotowanie urz adzenia

- Sprawdzi¢ pozycje wyjsciowg dyszy zgrzewajacej: dysza musi znajdowac sie w
odlegtosci 2-3 mm od spawanego materiatu i drutu spawajgcego.

- Podczas spawania linoleum ostona musi by¢ opuszczona na dysze (4) (patrz
szczego6t A).

- Podigczy¢ urzadzenie do zrédta zasilania.

Pozycjonowanie urz adzenia

Podnies¢ dmuchaw e (3) za pomocag dzwigni (18) do momentu zablokowania
potozenia w gérnej pozycji.

Ustawi¢ zgrzewarke nad przygotowanym ztobieniem.

Wprowadzi¢ drut spawalniczy przez prowadnic e (19), przeciggna¢ pod rolk g
dociskow g (16) i umiesci¢ w ztobieniu.

Parametry spawania

- Ustawi¢ predkos¢ spawania za pomoca regulatora pr edko sci (14).

- Ustawi¢ pozgdang temperature regulatorem temperatury powietrza (16)

- Ustawi¢ przycisk dmuchawy (15) w pozycji |. UstawiC przetgcznik przeptywu
powietrza (17) w pozycji 3 i odczeka¢ 3-5 minut az pelnego nagrzania sie
urzadzenia.

WAZNE: zbyt niskie napi ecie
- W przypadku, gdy maksymalna temperatura nie zostaje osiggnieta nalezy
zredukowaC przeptyw powietrza za pomocg przetacznika (17) i ogranicznika
doptywu powietrza (11).
- Site docisku stanowi masa wiasna urzadzenia.

Proces spawania

- Opusci¢ dmuchaw e goracego powietrza (3) za pomocag dzwigni dmuchawy (18)
i od razu nacisnac przycisk nap edu (13) (zgrzewanie rozpoczete).

- Kontrolowaé proces zgrzewania:Rolka prowadz gca (20) musi porusza¢ sie caly czas
w ztobieniu. Wyptywka spawu musi by¢ widoczna. Jezeli zajdzie taka koniecznosc,
dostosowac predkos¢ zgrzewania regulatorem (14) .

- Czujnik najazdu (9) do sciany wytgcza automatycznie naped i podgrzewanie.

- Po zakonczeniu zgrzewania unie$¢ do géry dmuchaw e (3) za pomocg dzwigni (18) .

- Wylaczy¢ naped przyciskiem (13). Odcig¢ drut i ustawi¢ zgrzewarke nad kolejnym
Zlobieniem.

- Po calkowitym zakonczeniu zgrzewania ustawi¢ regulator temperatury powietrza
(16) w pozycji 0 i pozostawi¢ pracujgce urzadzenie przez kilka minut w celu
wychtodzenia elementéw grzejnych. Nastepnie wylgczy¢ dmuchawe przyciskiem (15).

- Odigczy¢ urzgdzenie od zrodta zasilania.
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AKCESORIA

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria LEISTER.
- Dodatkowy obcigznik do Uniplan S
- Rozwijak drutu spawalniczego do Unifloor S
- Mechanizm podnoszacy do Unfloor S
- Kit modyfikacyjny do zawijania materiatu Uniplan S

SZKOLENIE

Leister Process Technologies oraz autoryzowani dystrybutorzy oferujg na catym swiecie
bezptatne kursy w zakresie obstugi i zgrzewania urzgadzeniami Leister.

KONSERWACJA URZ ADZENIA

- Przewod zasilaj acy (2) oraz wtyczke nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem
elektrycznych i mechanicznych uszkodzeh.

- Dysze zgrzewaj aca (4) czysci¢ regularnie szczotkg miedziana.

- Filtr powietrza (12) regularnie czysci¢ pedzelkiem.

PRZEGLAD | NAPRAWY

- Zaleca sie skontrolowa¢ stan szczotek silnika w autoryzowanym punkcie naprawczym
po ok. 1,000 h pracy.

- Naprawy mogag by¢ wykonywane wylacznie przez autoryzowane punkty serwisowe
LEISTER. Stanowi to gwarancje przeprowadzenia fachowej naprawy przy
zastosowaniu wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami
urzadzen i wykazami czesci Leister.

GWARANCJA

- Na urzadzenie przystuguje gwarancja 1 (jednego) roku od daty zakupu (po okazaniu
rachunku lub listu przewozowego). Powstate uszkodzenia zostang usuniete poprzez
wymiane lub naprawe. Gwarancji nie podlegajg elementy grzejne urzadzenia.

- Przy zachowaniu ustawowych warunkow, dalsze roszczenia sg wykluczone.

- Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niezgodnym z
przeznaczeniem  zastosowaniem urzadzenia nie podlegajg roszczeniom
gwarancyjnym.

- Firma LEISTER Process Technologies odmawia wszelkich roszczehn gwarancyjnych
w stosunku do urzadzen, ktére zostaly przez Kupujacego przebudowane Iub
zmienione.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian technicznych bez uprzedniej
informaciji .

Panstwa autoryzowany punkt serwisowy
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