®
INSTRUKCJA OBStUGI

LEISTER Welding-Pen R
Narzedzie na gorqce powietrze

[Eg Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie przeczytaé
instrukcje obstugi oraz zachowac jg dla pdzniejszego uzytkowania.

ZASTOSOWANIE

LEISTER Welding-Pen R to narzedzie na gorqce powietrze przeznaczone do dtugo-
frwatej pracy. Dzieki ergonomicznemu ksztattowi oraz niewielkiej wadze szczegdinie
nadaje sie do budowy maszyn i instalacji wentylacyjnych.

Aktywnie chtodzona rura grzatki oraz przykrecana dysza spingjaca LEISTER ze zintegro-
wanym dzidbkiem stanowig o efektywnosci narzedzia w zakresie zgrzewania tworzyw.
e Zgrzewanie tworzyw fermoplastycznych, jak rdwniez pojedynczych elementéw
elastomerowych w postaci ptyt, rur, profili, pianek, ptytek i tasm.
¢ Dostepne sq nastepujgce sposoby zgrzewania:
drutem oraz stapianie za pomocq dysz LEISTER.

e Zgrzewarki Welding-Pen R sg zasilane powietrzem z zewngtrz (dmuchawq LEISTER
lub sprezonym powietrzem).

e Cyfrowy wyswietlacz nastawionej i
aktualnej temperatury

¢ Ptynna regulacja temperatury
e Zabezpieczenie grzatki
e Chtodzona ostonka

e
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é OSTRZEZENIE
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Zagrozenie zycia przy otwieraniu urzgdzenia, z uwagi na
odstoniete, przewodzgce prad elementy i ztgcza. Przed
oftwarciem urzgdzenia wyciagnaé wtyczke z gniazdka.

Niebezpleczeristwo pozaru | eksplozji w przypadku niewta-
sciwego uzytkowania dmuchaw gorgcego powietrza, w
szczegdlnosci w poblizu tatwopalnych materiatéw i gazdéw
wybuchowych.

Niebezpieczehstwo poparzenia! Nie dotyka¢ grzatki ani
dyszy, gdy sg gorgce. Odczekaé, az urzgdzenie wystygnie.
Nie kierowac¢ strumienia gorgcego powietrza na osoby lub
zwierzeta.

A UWAGA

OO

ZNAKI JAKOSCI

Podtgczone napiecie musi odpowiadaé napieciu nanie-
sionemu na urzgdzeniu.

Wytagcznik przeciwporazeniowy jest niezbedny dla ochrony
0s6b w przypadku zastosowania urzgdzenia na budowach.

Urzgdzenie musi pracowaé pod nadzorem. Ciepto moze
przedostac¢ sie do tatwopalnych materiatdw, znajdujgcych
sie poza zasiegiem wzroku.

Urzgdzenie nalezy chronié¢ przed wilgocia.

®

Urzgdzenie posiada certyfikat CCA (CENELEC Certification Agreement).

DANE TECHNICZNE Bezpieczenstwo elekiryczne: @ podwdjna izolacja

Naplecie V~ 100 120 230

Czestotliwosé Hz 50/60 50/60 50/60

Moc W 450 600 1000

Temperatura °C 20-600 20-600 20-600

Przeptyw powietrza |/min. >40 >40 >40

Cisnienie Pa max. 10°(dynamiczne)

Waga g 1000 z 3m przewodem, wezem powietrznym i
ztaczkqg Y

Wynmiary mm @ 32/43 x 270

Napiecie zasilajgce nie jest przetqczalne
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OBStUGA

Opis urzgdzenia

N OO ON —

Welding-Pen R

. Ostonka chtodzona powietrzem
. Regulator temperatury

. Uchwyt

. Zacisk weza

. Waz powietrzny

. Ztgczka Y

. Ztacze weza G 1/4” do zrédta

powietrza

8. Ztgcze skrecane przewodu M16 x 1.5
do podtgczenia zasilania

9. Przewod zasilajgey

10. Cyfrowy wyswietlacz aktualne;j
i nastawionej temperatury

11. Gwint M14 do przykrecania dyszy



OBStUGA Welding-Pen R

ZASILANIE POWIETRZEM

Dmuchawa:

o W przypadku zakurzonego powietrza w dmuchawie nalezy zastosowac filtr powie-
frza.

o Przeptyw powietrza moze by¢ regulowany za pomocq regulatora zamontowane-
0o w dmuchawie LEISTER.

Sprezone powietrze:

e W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy na wejsciu zamontowac
zawdr redukeyjny cidnienia oraz separator wody i oleju.

e Przeptyw powietrza moze by¢ regulowany odpowiednim regulatorem.

EKSPLOATACJA

Przygotowanie do pracy

e W zaleznosci od potrzeb zamontowaé¢ odpowiedniqg dysze.

¢ Zasilanie powietrzem podtqgczyé do ztaczki weza (7).

e Ustawi¢ przeptyw powietrza za pomocg regulatora lub zaworu redukcyjnego.
UWAGA: Zachowaé minimalny przeptyw powietrza zgodnie z danymi techniczny-
mi ze strony 2.

Podtgczy¢ urzgdzenie do zasilania przewodem zasilajgcym (9).

Temperature mozna powietrza ptynnie regulowac czerwonym potencjometrem (2).
Wewnetrzna elektronika reguluje temperature zgodnie z nastawiong wartosciq.
Wyswietlacz miga az do osiggniecia temperatury o 20°C nizszej niz wartosé
nastawiona.

¢ Po zakohczeniu pracy odczekaé, az urzgdzenie ostygnie!

Wymiana dysz

¢ Przed wymiang dyszy odczeka¢, az urzgdzenie ostygnie, w przeciwnym wypadku
pracowaé wytqgcznie przy uzyciu klucza ptaskiego 17 mm lub kombinerek.

¢ Nie dotykaé gorgcej dyszy i odktadac jg wytqcznie na niepalng powierzchnie,
z uwagi na niebezpieczehstwo pozaru.

e Dysze tatwo nakreca sie na schtodzong rure grzatki (M14).

¢ Stosowaé mozna wytqgcznie dysze Leister.



OBStUGA Welding-Pen R

Cyfrowy wyswietlacz (10)
Wartosé aktualna Zgtoszenie btedu
Wartosé nastawlona L1... L99

Rozdzielczos¢ 5°C, 10°F

Postepowanie w przypadku zgtoszenia btedu

e Ustawi¢ regulator temperatury (2) na 0, albo wytgczy¢é urzgdzenie z sieci na 5
sekund (automatyczny reset elektroniki).

e Odczekaé, az urzqdzenie ostygnie.

e Sprawdzi¢ potgczenia wezy, droznose przewoddw, przepdyw powietrza oraz
zasilanie.

e Ponownie podtgczy¢ urzgdzenie do zasilania.

Jesdli urzgdzenie nadal nie funkcjonuje, skontaktowacé sie z punktem serwisowym
firmy LEISTER i podaé komunikat btedu.

UWAGA Urzqdzenie nie moze by¢ eksploatowane bez zasilania powietrzem!

Zabezpieczenie grzatki Welding-Pen R

¢ Jedli powietrze nie przeptywa, grzatka zostanie automatycznie wytqgczona.

o Jeidli przeptyw powietrza jest zbyt maty, elektroniczny sterownik zmniejszy moc,
a femperatura zostanie utrzymana na poziomie ok. 600°C. Jesli przeptyw powietr-
za jeszcze sie zmniejszy, grzatka wytqczy sie automatycznie.

AKCESORIA

e Stosowaé mozna wytqcznie akcesoria Leister,
¢ Regulator przeptywu powietrza LEISTER
e Wqz powietrzny PVC
e /acisk do weza powietrznego
e Dysza rurowa @ 5 mm
e Oczko spinajgce z dzidbkiem do: drutu @ 3 mm
drutu @ 4 mm
drutu profilowanego 90 — 5.7 mm
e Dysza szybkozgnewajgca bez dzidbka do: drutu profilowanego 90 — 7 mm
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SZKOLENIE

Firma LEISTER Process Technologies oraz autoryzowane punkty serwisowe oferujq
darmowe kursy w zakresie eksploatacji urzgdzenia (patrz strona 1).

KONSERWACJA

e Dysze nalezy czysci¢ szczotkq druciang.
e Skontrolowa¢ przewdd zasllajgey (9) pod katem uszkodzeh mechanicznych.

SERWIS | NAPRAWA

o Naprawy mogg by¢é wykonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty serwisowe
LEISTER. Gwarantujg one fachowq naprawe w ciqgu 24 godzin, przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami urzgdzen i wykazami
czesci zamiennych.

GWARANCJA | ODPOWIEDZIALNOSC

« Swiadczenia gwarancyjne oraz ponoszenie odpowiedzialnosci nastepuja zgodnie
z kartg gwarancyjng oraz obowigzujgcymi ogdlnymi warunkami handlowymi i
dostawy.

¢ Firma LEISTER Process Technologies odmawia wszelkich roszczeh gwarancyjnych w
stosunku do urzgdzen, ktdre nie sg w oryginalnym stanie. W zadnym wypadku nie
mozna przebudowywaé lub zmieniaé urzgdzen LEISTER.

Zastrzegamy prawo do zmian technicznych

Panstwa autoryzowany punkt serwisowy:
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