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LLEEIISSTTEERR  UUnniippllaann  EE
AAuuttoommaatt  ssppaawwaallnniicczzyy  nnaa  ggoorrååccee  ppoowwiieettrrzzee

Przed uruchomieniem urzådzenia naleΩy dok¬adnie przeczytaç
instrukcj™ obs¬ugi oraz zachowaç jå dla póΩniejszego uΩytkowania.

PPLL INSTRUKCJA OBSºUGI

LLEEIISSTTEERR  UUnniippllaann  EE
AAuuttoommaatt  ssppaawwaallnniicczzyy  ddoo  zzggrrzzeewwaanniiaa  nnaa  zzaakk¬¬aaddkk™™

• Zgrzewanie na zak¬adk™ i taƒmå p¬aszczyzn z tkanin powlekanych, folii oraz pap
izolacyjnych z PVC-P, PE, ECB, CSPE, PDF itp., jak równieΩ tkanin powlekanych PE na
plandeki, namioty, pokrycia rolnicze, dla przemys¬u budowlanego, na biotopy,
baseny, zas¬ony, ¬odzie, pontony, plandeki reklamowe itd.

Szerokoƒç spoiny 20 lub 30 mm

ZZAASSTTOOSSOOWWAANNIIEE
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NNaappii™™cciiee VV~~
CCzz™™ssttoottlliiwwooƒƒçç HHzz
MMoocc WW
TTeemmppeerraattuurraa °°CC
PPrrzzeepp¬¬yyww  ppoowwiieettrrzzaa  
((5500--110000%%)) ll//mmiinn..
NNaapp™™dd mm//mmiinn..
HHaa¬¬aass LLppAA((ddBB))
WWyymmiiaarryy mmmm
WWaaggaa kkgg

DDAANNEE  TTEECCHHNNIICCZZNNEE

230 � 120 � 100 �

50 / 60 50 / 60 50 / 60
2300 1800 1500

20 – 620 20 – 620 20 – 620

maks. 300 maks. 250 maks. 250
1.0 – 7.5 1.0 – 7.5 1.0 – 7.5

67 65 65
420×270×210 420×270×210 420×270×210

11.5 11.5 11.5 
� Napi™cie zasilajåce nie jest prze¬åczalne

Posiada certyfikat CCCCAAKlasa ochrony urzådzenia Ι  

ZZaaggrrooΩΩeenniiee  ΩΩyycciiaa przy otwieraniu urzådzenia, z uwagi na
ods¬oni™te, przewodzåce pråd elementy i z¬åcza. Przed
otwarciem urzådzenia wyciågnåç wtyczk™ z gniazdka.

NNiieebbeezzppiieecczzee††ssttwwoo  ppooΩΩaarruu  ii  eekksspplloozzjjii w przypadku niew¬a-
ƒciwego uΩytkowania dmuchaw goråcego powietrza, w
szczególnoƒci w pobliΩu ¬atwopalnych materia¬ów i gazów
wybuchowych.

Urzådzenie musi pracowaç ppoodd  nnaaddzzoorreemm. Ciep¬o moΩe
przedostaç si™ do ¬atwopalnych materia¬ów, znajdujåcych
si™ poza zasi™giem wzroku.

WWyy¬¬ååcczznniikk  pprrzzeecciiwwppoorraaΩΩeenniioowwyy jest niezb™dny dla ochrony
osób w przypadku zastosowania urzådzenia na budowach.

Pod¬åczone nnaappii™™cciiee musi odpowiadaç napi™ciu naniesio-
nemu na urzådzeniu.

NNiieebbeezzppiieecczzee††ssttwwoo  ppooppaarrzzeenniiaa!! Nie dotykaç grza¬ki ani
dyszy, gdy så goråce. Odczekaç, aΩ urzådzenie wystygnie.
Nie kierowaç strumienia goråcego powietrza na osoby lub
zwierz™ta.

Urzådzenie nnaalleeΩΩyy  cchhrroonniiçç  pprrzzeedd  wwiillggoocciiåå..

FI

230
120

OOSSTTRRZZEEÍÍEENNIIEE

UUWWAAGGAA

Urzådzenie moΩe byç pod¬åczane tylko do ggnniiaazzddkkaa  zz  pprrzzee--
wwooddeemm  oocchhrroonnnnyymm. Jakiekolwiek przerwanie przewodu
ochronnego wewnåtrz, lub na zewnåtrz urzådzenia jest
niebezpieczne!
UUΩΩyywwaaçç  wwyy¬¬ååcczznniiee  pprrzzeedd¬¬uuΩΩaacczzyy  zz  pprrzzeewwooddeemm  oocchhrroonnnnyymm!!

ZZNNAAKKII  JJAAKKOO‡‡CCII
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OOPPIISS  UURRZZÅÅDDZZEENNIIAA                        zzaakk¬¬aaddkkaa  2200//3300  mmmm LLEEIISSTTEERR  UUnniippllaann EE
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EElleemmeennttyy  gg¬¬óówwnnee

1. Obudowa/podwozie
2. Przewód zasilania
3. Dmuchawa goråcego

powietrza
4. Dysza zgrzewajåca
5. WåΩ
6. Rolka nap™dowa/dociskowa
7. Pasek przyduszajåcy
8. Rolka kierujåca
9. Rolka nap™dowa

10. Rolka kierujåca
11. Mechanizm podnoszåcy
12. Kozio¬ ¬oΩyskowy
13. Filtr powietrza
14. R™czna dΩwignia regulacji

przep¬ywu powietrza
15. Wyƒwietlacz

1521

EElleemmeennttyy  sstteerruujjååccee

16. DΩwignia mechanizmu podnoszå-
cego

17. Wy¬åcznik g¬ówny
18. Wy¬åcznik nap™du
19. Regulator pr™dkoƒci zgrzewania
20. Regulator przep¬ywu powietrza
21. Regulator temperatury powietrza
22. DΩwignia opuszczajåca

MMeecchhaanniizzmm  pprroowwaaddzzååccyy

23. DΩwignia rolki prowadzåcej
24. Ga¬ka rolki prowadzåcej
25. Rolka prowadzåca

MMeecchhaanniizzmm  nnaajjaazzddoowwyy

26. Trzpie† uruchamiajåcy
27. Trzpie† gwintowany

1116

16
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OOBBSSflflUUGGAA LLEEIISSTTEERR  UUnniippllaann  EE

PPrrzzyyggoottoowwaanniiee  ddoo  pprraaccyy
• Skontrolowaç po¬oΩenie dyszy (rysunek A).
• AAuuttoommaattyycczznnyy  mmeecchhaanniizzmm  nnaajjaazzddoowwyy

W razie potrzeby mechanizm najazdowy reguluje si™ w zaleΩnoƒci od po¬oΩenia
dyszy ttrrzzppiieenniieemm  uurruucchhaammiiaajjååccyymm  ((2266)) oraz ttrrzzppiieenniieemm  ggwwiinnttoowwaannyymm  ((2277)).

• RRoollkkaa  pprroowwaaddzzååccaa
W zaleΩnoƒci od zastosowania rroollkk™™  pprroowwaaddzzååccåå  ((2255)) ustawia si™ za pomocå ggaa¬¬kkii
rroollkkii  ((2244)) oraz ddΩΩwwiiggnnii  rroollkkii  ((2255)) w pozycji ««aakkttyywwnnaa»» lub ««nniieeaakkttyywwnnaa»» (patrz rysunki
B i C). RRoollkkaa  pprroowwaaddzzååccaa  ((2255)) ma na celu wyrównanie toru urzådzeni do kraw™dzi
spoiny.

• Pod¬åczyª urzådzenie do zasilania. Napi™cie sieci musi odpowiadaç napi™ciu
urzådzenia.

• W¬åczyç urzådzenie ww¬¬ååcczznniikkiieemm  gg¬¬óówwnnyymm  ((1177)). DDmmuucchhaawwaa  ggoorrååcceeggoo  ppoowwiieettrrzzaa
((33)) uruchamia si™ automatycznie.

• WWaaΩΩnnee::  zzbbyytt  nniisskkiiee  nnaappii™™cciiee
Jeƒli nie uzyskano temperatury maksymalnej, za pomocå rr™™cczznneejj  ddΩΩwwiiggnnii  rreegguu--
llaaccyyjjnneejj  ((1144)) oraz rreegguullaattoorraa  pprrzzeepp¬¬yywwuu  ppoowwiieettrrzzaa  ((2200)) zmniejszyç iloƒç powietrza.

PPoozzyyccjjoonnoowwaanniiee  uurrzzååddzzeenniiaa
• Podnieƒç ddmmuucchhaaww™™  ((33)) za pomocå ddΩΩwwiiggnnii  ((2222)) aΩ do blokady.
• Za pomocå ddΩΩwwiiggnnii  ppooddnnooƒƒnniikkaa  ((1166)) przestawiç mmeecchhaanniizzmm  ppooddnnoosszzååccyy  ((1111)), tak,

aby rroollkkaa  nnaapp™™ddoowwaa//ddoocciisskkoowwaa  ((66)) oraz rroollkkaa  nnaapp™™ddoowwaa  ((99)) by¬y luΩne.
• W przypadku pracy z rroollkkåå  pprroowwaaddzzååccåå  ((2255)) zablokowaç ddΩΩwwiiggnnii™™  rroollkkii  ((2233)) w

kkooΩΩllee  ¬¬ooΩΩyysskkoowwyymm  ((1122)) (patrz rysunek B).
• Ustawiç urzådzenie nad na¬oΩonymi na siebie materia¬ami. Zewn™trzna kraw™dΩ

rroollkkii  nnaapp™™ddoowweejj//ddoocciisskkoowweejj  ((66)) oraz rroollkkii  pprroowwaaddzzååcceejj  ((2255)) musi przylegaç do
kraw™dzi zak¬adki zgrzewanych materia¬ów.

• Za pomocå ddΩΩwwiiggnnii  ppooddnnooƒƒnniikkaa  ((1166)) przestawiª mmeecchhaanniizzmm  ppooddnnoosszzååccyy  ((1166)), aby
przygotowaª urzådzenie do pracy.

RRyyssuunneekk  AA RRyyssuunneekk  BB RRyyssuunneekk  CC

1–2 mm

40 – 50mm

6
4

24 2523
Rolka prowadzåca
aktywna

Rolka prowadzåca
nieaktywna
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PPaarraammeettrryy  zzggrrzzeewwaanniiaa
• Ustawiç rreegguullaattoorr  pprr™™ddkkooƒƒccii  ((1199)) na Ωådanå wartoƒç.
• Ustawiç rreegguullaattoorr  pprrzzeepp¬¬yywwuu  ppoowwiieettrrzzaa  ((2200)) na Ωådanå wartoƒç.
• Ustawiç rreegguullaattoorr  tteemmppeerraattuurryy  ppoowwiieettrrzzaa  ((2211)) na Ωådanå wartoƒç.
• Docisk nast™puje pod wp¬ywem masy w¬asnej automatu spawalniczego. 

W razie potrzeby skorzystaç z dodatkowego obciåΩenia.

ZZggrrzzeewwaanniiee
• Wsunåç ddmmuucchhaaww™™  ((33)) za pomocå ddΩΩwwiiggnnii  ((2222)) aΩ do zablokowania. Zgrzewanie

uruchamiane jest automatycznie poprzez mechanizm najazdowy.
• W razie potrzeby urzådzenie moΩna uruchomiç r™cznie za pomocå ww¬¬ååcczznniikkaa

nnaapp™™dduu  ((1188))..
• Skontrolowaç proces zgrzewania. W razie potrzeby poprawiç parametry zgrze-

wania rreegguullaattoorraammii  ((1199)),,  ((2200))  ii  ((2211)).
• Po zgrzaniu podnieƒç ddmmuucchhaaww™™  ((33)) za pomocå ddΩΩwwiiggnnii  ((2222)) aΩ do zablokowania.

Zgrzewanie zostanie automatycznie zatrzymane.
• Po zako†czeniu pracy ustawiç rreegguullaattoorr  tteemmppeerraattuurryy  ppoowwiieettrrzzaa  ((2211)) na zero, dzi™ki

temu ddmmuucchhaawwaa  ((33)) zostanie sch¬odzona.
• Wy¬åczyç urzådzenie pprrzzee¬¬ååcczznniikkiieemm  gg¬¬óówwnnyymm  ((1177)).
• Od¬åczyç urzådzenie od sieci.

• MMoonnttaaΩΩ  ddooddaattkkoowweeggoo  oobbcciiååΩΩeenniiaa::
– Za pomocå ƒƒrruubbyy  zz  ¬¬bbeemm  wwaallccoowwyymm  MM88×2200

((2288)) przymocowaç uucchhwwyytt  ddooddaattkkoowweeggoo
oobbcciiååΩΩeenniiaa  ((2299)) do urzådzenia.

– Zawiesiç ddooddaattkkoowwee  oobbcciiååΩΩeenniiee  ((3300)) na 
uucchhwwyycciiee  ((2299)).

DDooddaattkkoowwee  oobbcciiååΩΩeenniiee

28

29

30

Speed m/ft

Air-Vol %

ON Speed Air-Vol % Temperature

Temperature

(17) Wy¬åcznik g¬ówny

Aktualna temperatura

Wyƒwietlacz (15)

Temperatura zadana

Regulator pr™dkoƒci zgrzewania (19)

Regulator przep¬ywu powietrza (20)

Regulator temperatury powietrza (21)

Pr™dkoƒç zgrzewania
Przep¬yw powietrza

(18) W¬åcznik nap™du
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• Stosowaç moΩna wy¬åcznie akcesoria Leister.
• Dodatkowe obciåΩenie z uchwytem.

• Firma LEISTER oraz autoryzowane punkty serwisowe oferujå darmowe kursy zgrze-
wania i szkolenia.

• FFiillttrr  ppoowwiieettrrzzaa  ((1133)) w razie zabrudzenia naleΩy wyczyƒciç p™dzlem.
• DDyysszz™™  ((44)) naleΩy czyƒciç szczotkå drucianå.
• Skontrolowaç pprrzzeewwóódd  zzaassiillaajjååccyy  ((22)) oraz wtyczk™ pod kåtem uszkodze† mecha-

nicznych.

• Po ok. 1000 godzinach eksploatacji stan szczotek silnika powinien byç sprawdzony
przez punkt serwisowy.

• Naprawy mogå byç wykonywane wy¬åcznie przez autoryzowane ppuunnkkttyy  sseerrwwiissoowwee
LLEEIISSTTEERR. Gwarantujå one fachowå nnaapprraaww™™ w cciiåågguu  2244  ggooddzziinn, przy uΩyciu
oryginalnych cz™ƒci zamiennych, zgodnie ze schematami urzådze† i wykazami
cz™ƒci zamiennych.

• ‡wiadczenia gwarancyjne oraz ponoszenie odpowiedzialnoƒci nast™pujå zgodnie
z kartå gwarancyjnå oraz obowiåzujåcymi ogólnymi warunkami handlowymi i
dostawy.

• Firma LEISTER odmawia wszelkich roszcze† gwarancyjnych w stosunku do urzåd-
ze†, które nie så w oryginalnym stanie. W Ωadnym wypadku nie moΩna przebudo-
wywaç lub zmieniaç urzådze† LEISTER.

ZZaassttrrzzeeggaammyy  pprraawwoo  ddoo  zzmmiiaann  tteecchhnniicczznnyycchh

PPaa††ssttwwaa  aauuttoorryyzzoowwaannyy  ppuunnkktt  sseerrwwiissoowwyy

GGWWAARRAANNCCJJAA  II  OODDPPOOWWIIEEDDZZIIAALLNNOO‡‡··

SSEERRWWIISS  II  NNAAPPRRAAWWAA

KKOONNSSEERRWWAACCJJAA

SSZZKKOOLLEENNIIEE

AAKKCCEESSOORRIIAA
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ZZaaƒƒwwiiaaddcczzeenniiee  sseerrwwiissoowwee  LLEEIISSTTEERR  UUnniippllaann  EE

Niniejszy dokument powinien byç wype¬niony przez autoryzowany punkt serwisowy
LEISTER w przypadku naprawy lub przeglådu. W¬aƒciciel urzådzenia powinien go
zachowaç.

DDaannee  tteecchhnniicczznnee

TTyypp  aauuttoommaattuu  ssppaawwaallnniicczzeeggoo

NNrr  zzaammóówwiieenniiaa

NNuummeerr  sseerryyjjnnyy

NNaappii™™cciiee  zznnaammiioonnoowwee VV

MMoocc  zznnaammiioonnoowwaa WW

DDaattaa  sspprrzzeeddaaΩΩyy DDaattaa

PPrrzzeeggllåådd

1. Data Punkt serwisowy Podpis 

2. Data Punkt serwisowy Podpis 

3. Data Punkt serwisowy Podpis 

4. Data Punkt serwisowy Podpis 

5. Data Punkt serwisowy Podpis 

6. Data Punkt serwisowy Podpis 

NNaapprraawwaa

1. Data Punkt serwisowy Podpis 

2. Data Punkt serwisowy Podpis 

3. Data Punkt serwisowy Podpis 
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