USB-Port (opcja)

Zalacznik do instrukcji obstugi urzadzen Leister TWINNY T i COMET
USB.

Prosimy zapozna¢ sie¢ z ponizszg instrukcjg obstugi i zachowac jg do pdzniejszego uzytku.
Zakres zastosowania

Port USB umozliwia rejestracje parametrow zgrzewania: temperatury, predkosci, sity
docisku na przeno$nym nosniku pamieci USB. Analiza zapisanych informacji odbywa
sie poprzez komputer PC z oprogramowaniem Microsoft Office Excel (nie w zestawie).

Informacje ogodlne
. W zadnym wypadku nie wolno wycigga¢ nosnika pamieci USB ze zgrzewarki
podczas pracy urzadzenia/ zapisu danych! Mozliwos$¢ utraty danych!

. W przypadku zastosowania nowego nosnika pamieci USB, no$nik musi by¢
sformatowany w systemie FAT-32 z sektorami o wielkosci 512 bajtow.

. Wazne: nowe nosniki pamigci nalezy zawsze przetestowa¢ w urzgdzeniu!

. Nie wszystkie nosniki pamieci USB sg kompatybilne ze zgrzewarka. Dotyczy to
réwniez nos$nikéw z zapisang uprzednio informacja lub zawierajacych zainstalowane
wczesniej programy.

Data i godzina

. Przy pierwszym rozruchu urzadzenia nalezy wprowadzic¢ aktualng date i godzine.
Wskazanie procedury znajduje sie w rubryce ustawienia wstepne.

. Aktualna data i godzina jest podtrzymywana przez wewnetrzng baterie.

. Zalecamy okresowg kontrole wskazan.

Instalacja nosnika pamieci USB
. Odkrecié obudowe ochronng 0.0 20 0]

. Wsung¢ nosnik pamieci USB do gniazda 3.2 420 USB

. Zatozy¢ obudowe ochronng

. W prawym dolnym rogu wyswietlacza urzadzenia pojawi sie informacja «USB»

Nazwa pliku
. Nazwa pliku sktada sie z aktualnej daty (miesigc, dzien) i numeru pliku.

. Nazwa jest generowana automatycznie po rozpoczeciu zapisu.
Na przyktad: 0309-002 -09 tzn. marzec, drugi zapis.
0.0 420 1000

. Numer pliku wzrasta automatycznie za kazdym * -
razem, gdy plik zostaje zapisany. 3.2 420 2002

. Pierwszy zapis kazdego dnia zaczyna sie zawsze od numeru 001.



Ustawienia wstepne

Ustawienie daty, wtasnego tekstu lub wyswietlenie licznika godzin pracy. Jednoczesne

przycisniecie przycisku || oraz E pojawia si¢ nastepujacy komunikat.
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Date/Text ->+ 5 Data / tekst
Show Timer ->- Pokaz licznik
(M) —-30 (H) Set Date ->4
———8:10 —_30:10 Show Text 5
o Data / tekst
automatycznie zmienia sie w stan Pokaz licznik
NAZWA FIRMY
(M) =EDYTUJ, (H)=0
__ICOMPA Time: 1407 :43 Czas:
(M) =E Ok Date: 16.02.09 Data:
A [+] Przycisk (+) lub (-):
(-)(+) (H)=Enter Edytuj pozycjg przed
_B kursorem
Przycisk (+) lub (-):
Symbol wyboru H Przycisk (H):
_B Przenie$ kursor do
Przycisk (H): nastepnej wartosci
Praycisk (H): Przenies$ kursor do —@ Przycisk (M):
EH] Istniejacy tekst ~ nastepnej wartosci Powrdt do stanu
Z°5ta”iedpfzeiEW- Przycisk (M): gotowosci
Powrét do trybu 2z .
gotowosci —@ Wré¢ do poprzedniego
symbolu
Zakoniczenie: Wprowadz znak przerwy jako ostatni znak.
Potwierdz przyciskiem (H). Maks. dtugosc¢ tekstu 16 znakdw.
by
FIRMA XY
Text 0k? (H)=0k
0.0 20 0
L3
3.2 420 USB Ekran trybu gotowosci
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wartosci sily docisku
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w odstepach 5N. initial value
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Zapis danych procesu zgrzewania

Po ustawieniu odpowiednich ustawien wstepnych, urzadzenie jest gotowe do wykonywania

zapisu.

e Aby urzadzenie rejestrowato parametry zgrzewania, grzanie i naped urzgdzenia
muszg by¢ wigczone. (patrz: instrukcja obstugi urzadzenia)

e Pojawienie sie napisu <<PLEASE WAIT
USB>> oznacza, ze plik zostaje utworzony PLEASE WAIT USB
i jest generowany jego numer. 3.2* 420* -

e Pojawienie sie symbolu * przy numerze
pliku oznacza, ze plik zostat utworzony.
Zgrzewarka jest gotowa do pracy.

e  Zapis parametréw jest aktywowany poprzez
zacisniecie szczek.

e Jezeli sita docisku przekracza site docisku
Zadang przed zgrzewaniem (patrz: ustawianie 3.2 . .
wstepnej wartosci sity docisku), symbol * miga. 3.2* 420 =002

¢ Urzadzenie zapisuje temperature, predkosé
Zgrzewania i site docisku w odstepach co 5 cm.



Zatrzymanie procesu zapisu

e Zatrzymanie procesu zapisu nastepuje automatycznie w momencie zwolnienia szczek
zaciskowych.

e W momencie zwolnienia szczek zaciskowych, urzgdzenie tworzy automatycznie nowy
plik dla zapisu po wznowieniu zgrzewania (ponownym zacisnieciu szczek.

Nie wolno wyciaga¢ nosnika pamigci masowej
z urzadzenia, gdy na wyswietlaczu pojawia sie PLE A§ E WA l T USB
komunikat <<PLEASE WAIT USB>>! 3.2 420 I ——

Kolejne zapisy

e Jesli naped i grzanie beda wtaczone, urzadzenie bedzie tworzy¢ kolejne zapisy
kazdorazowo po zacisnieciu szczek urzgdzenia.

e Jesli naped urzadzenia bedzie wytgczony, urzgdzenie nie stworzy nowego pliku
i nie bedzie rejestrowac parametréow zgrzewania po zacisnieciu szczek.

e Jesli nie chcemy, aby urzadzenie rejestrowato parametréw, nalezy wytaczy¢ je
i wyja¢ nosnik pamieci USB.

e Nalezy okresowo sprawdzac ilos¢ wolnej pamieci na nosniku USB.

Weryfikacja danych
e WibdZ nosnik pamieci USB do odpowiedniego portu w komputerze PC (nie dostarczany
w zestawie)

e Uruchom arkusz kalkulacyjny Excel (nie dostarczany w zestawie) lub otwérz bezposrednio
dwukrotnie klikajac przyciskiem myszy w wybrany plik (*.csv).



Przykiadowa zawartosé:

Tekst wtasny FIRMA XY
(edytowalny)
File- number: 0218-002
Numer pliku zapisu
LEISTER SWITZERLAND
Software Release 2.0B
Nagtowek
Data:  18.02.2013
Czas: 14:59:13
V= 3,2m/min
t= 560°C
odstep = 5cm
Nagtéwki kolumn Dystans Predkos¢ Temperatura Sita
jednostka (cm) v(m/min) T°C)  F(N)
1. Zapis 0 3,2 559 750
kolejny zapis co 5 cm 5 3,2 559 920
10 3,2 559 920
15 3,2 559 975
20 3,2 559 990
25 3,2 559 990
Dane 30 3,2 559 995
35 3,2 559 995
40 3,2 559 995
45 3,2 559 995
50 3,2 559 995
55 3,2 559 995

Przykiadowa prezentacja graficzna rezultatow zgrzewania:
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