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Gratulujemy Paristwu zakupu zgrzewarki na gorace powietrze VARIMAT V2
Zdecydowaliscie sie Panstwo na wysokiej jakosci automat zgrzewajacy, kiory zostat wykonany z najlepszych

materiatow. Urzadzenie to zaprojektowano i wyprodukowano uwzgledniajac najnowsze technologie
zgrzewania. Kazdy automat zgrzewajacy VARIMAT V2, zanim opusci fabryke w Szwajcarii, jest poddawany
surowej kontroli jakosci.
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W skrécie

Jak uruchomi¢ automat zgrzewajacy VARIMAT Vg?_

1. Podtgczy¢ przewad sieciowy do sieci elektrycznej [@:aZ
2. Wiaczy¢ wytacznik gtowny (3)."ON" @ 50
3. Nacisnac przycisk "Naped", _> 5.0 S pokretto e-Drive @
4, Nacisnac przycisk "Nagrzewanie", m —_ obracic pokretto e-Drive. @ %
5. Nacisna¢ pokretto e-Drive, @ czas nagrzewania ok. 3 — 5 minut —r EE—
6. Wykonac prébne zgrzewanie zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu i

krajowymi normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jakos¢ probnego zgrzewania.
7. Zgrzewanie ﬂ'!ﬂ
Jak wytaczy¢ zgrzewarke VARIMAT V2? *
1. Nacisna¢ pokretto e-Drive Q (rys. 1). Y 40«
2. «Cool down OK», nacisng¢ pokretto e-Drive @ i odczekac ok. 4 minuty Cool down *
(rys. 2). Dmuchawa wytgcza sie automatycznie. OB
3. Po schtodzeniu sie dyszy zgrzewajacej (9) przetaczy¢ wytacznik

gtéwny (3) do pozycji OFF ore (&) (Rys. 1) (Rys. 2)




Instrukcja ObS’ngi (oryginalna instrukcja obstugi)

E Przed uruchomieniem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i
zachowac jg do dalszego uzytku.

Leister VARIMAT V2
Automat zgrzewajacy na gorace powietrze

Zastosowanie

* Zgrzewanie na zaktadke arkuszy folii dachowych wykonanych z PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE,
przeznaczonych do wykonywania podstawowych spoin. Mozliwos¢ uzycia takze blisko krawedzi oraz na
nierownych powierzchniach.

 /grzewanie na zaktadke folii i tkanin powlekanych.

Ostrzezenie

® B>

Uwaga

230
400

>® @

Ryzyko utraty Zycia podczas otwierania urzadzenia, poniewaz zostajg
odstoniete elementy znajdujgce sie pod napigciem oraz wszystkie przytacza.
Przed otworzeniem urzadzenia wyciggna¢ wtyczke sieciowq z gniazdka.

Ryzyko pozaru i wybuchu w przypadku nieprawidtowego korzystania z urzad-
zen na gorgce powietrze, w szczegolnosci w poblizu materiatow fatwopalnych i
gazow wybuchowych

Ryzyko poparzenia! Nie dotyka¢ dyszy zgrzewajacej oraz ptyty
zgrzewajacej jesli sg gorace. Odczekac¢ do schtodzenia urzadzenia.
Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza w strone innych 0sob lub
zwierzat.

Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do gniazdka z przewodem ochronnym. Kazde
przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest
niebezpieczne! Uzywaé wytacznie przedtuzaczy z przewodem ochronnym!

Napiecie znamionowe, ktdre jest podane na urzadzeniu, musi by¢ zgodne z
napieciem sieciowym. W przypadku awarii zasilania sieciowego
wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza.

Uzycie wytacznika ochronnego pradowego w przypadku pracy urzadzenia na
placach budoéw jest niezbedne w celu zagwarantowania odpowiedniego
bezpieczenstwa osob.

W trakcie pracy urzadzenie nalezy uwaznie obserwowac.

Ciepto moze dostac sie do materiatéw palnych znajdujacych sie poza
polem widzenia. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez
odpowiednio wyszkolony personel lub pod jego nadzorem.
Korzystanie z urzadzenia przez dzieci jest catkowicie zabronione.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia i woda.

Nie wolno podnosic urzadzenia za obciaznik / dodatkowe obcigzenie.



Zgodnosé

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potwierdza, ze
niniejszy produkt, w wersji dopuszczonej przez nas do uzytkowania, odpowiada ponizszym dyrektywom Unii
Europejskiej.
Dyrektywy 2006/42,2004/108, 2006/95
Zharmonizowane normy: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2

EN61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)

EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 28.01.2010 i&wm . Clcs, L Cons T
Bruno von Wyl Christiane Leister
Dyrektor Techniczny Wtascicielka firmy
Utylizacja

utylizacja zgodnag z przepisami o ochronie srodowiska. Tylko dla krajow UE: Nie wolno wyrzucac
narzedzi elektrycznych razem z odpadami domowymi! Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96
dotyczacq zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz jej realizacjg w postaci
krajowych przepisow, niezdatne do dalszego uzycia narzedzia elektryczne nalezy zbierac i oddac do
punktu zajmujacego sie utylizacjg zgodna z przepisami o ochronie Srodowiska.

E Narzedzia elektryczne, ich wyposazenie i opakowania nalezy odda¢ do punktu zajmujacego sie

Dane techniczne

Napiecie V-~ 200, 230, 400 % V-~ 200, 230, 400 %
Moc w 4200, 4600, 5700 w 4200, 4600, 5700
Czestotliwo Hz 50/60 Hz 50/60

Temperatura °C 100 - 620 bezstopniowo  °F 212 - 1148 bezstopniowo
Naped m/min. (.7 - 12 bezstopniowo ftimin 2.3 - 39.4 bezstopniowo
Sita docisku N ok. 190 (2 obcigznik) N ok.190 (2 obciaznik)
llos¢ powietrza % 50-100 % 50 - 100

Poziom hatasu Lpa (dB) 70 Lpa (dB) 70

Ciezar kg 35 Ibs 77

bez przewodu sieciowego

Wymiary Dt.x Szer.x Wys. mm 650 x 430 x 330 inch 25 x 17 x 13

Znak zgodnosci (€3

Znak bezpieczeristwa ®

Rodzaj certyfikowania CCA

Klasa ochrony | D

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych
* Brak mozliwosci przetaczania napiecia zasilajacego



Opis urzadzenia

15 30 15 12

1. Przewdd zasilajacy 13. Sruba regulujgca $lad
2. Obudowa 14. Rolka nadazna
3. Wytacznik gtowny 15. Rolka nawrotna
4. Przyciski funkcyjne 16. Rolka transportowa, przesuwana
5. WySwietlacz 17. Rolka transportowa
6. Czujnik podsunigcia 18. Rolka prowadzaca
7. Sruba mocujaca 19. Sprezyna taczaca rolki transportowej
8. Dmuchawa goracego 20. Jarzmo
powietrza 21. Raster regulacji urzadzenia

9. Dysza zgrzewajgca 22. Obcigznik
10. Wspornik dmuchawy 23. Dodatkowe obcigzenie
11. Dzwignia blokujaca 24.Raczka
12. Rolka wahliwa

Wytacznik gtdwny (3)
@ Do wigczania i wytaczania zgrzewarki VARIMAT V2

Przyciski funkcyjne (4)
Pokretto e-Drive
Pokretto e-Drive petni funkcje elementu nawigujacego.
Jest ono wyposazone w dwie funkcije:
2=~ Qbrot w lewo lub w prawo, do wybierania
@ réznych menu lub wartosci

qp Nacisniecie, w celu potwierdzenia lub
©  aktywowania

et
et
b

25. Sruba cylindryczna
26. Dolna czes¢ drazka prowadzacego
27.Gorna czesc¢ drazka prowadzacego
28. Dzwignia zaciskowa

Gorna cze$c drazka prowadzacego
29. Wspornik dla przewodu sieciowego
30. Pas o przekroju okragtym
31. Sruba dzwigniowa,

Dolna czesc¢ drazka prowadzacego
32. Pokrywa czujnika podsunigcia
33. Druciana szczotka
34. Plytka zapobiegajaca przepaleniu

Naped
Regulacja predkosci napedu

Podgrzewanie
Ustawianie temperatury zgrzewania

Dmuchawa
Ustawianie ilosci powietrza



Skrzynia transportowa

Do bezpiecznego transportu zgrzewarki VARIMAT V2 nalezy uzywa¢ znajdujacej sie w zakresie dostawy
skrzyni transportowej.

Skrzynia jest wyposazona w raczke i rolki transportowe

Przed przystapieniem do transportowania urzadzenia nalezy schtodzi¢
dysze zgrzewajaca (9).

Urzadzenia VARIMAT V2 nie wolno podnosi¢ za obcigznik (22) oraz
obcigzenie dodatkowe (23).

Do podnoszenia zgrzewarki VARIMAT V2 nalezy uzywac raczki (24) i drazka
prowadzacego (27).

Wysuwanie zgrzewarki VARIMAT V2 ze skrzyni:

@ Otworzy¢ skrzynig od gory

@ Otworzyc skrzynie z boku

© Odkrecic Srube dzwigniowa (31) i ustawi¢ dolna cze$¢ drazka prowadzacego (26) w wybrane
pozycji; dokrecic Srube dzwigniowg (31)

@ Otworzy¢ dzwignie zaciskowg (28)
Ustawi¢ gorng czes¢ drazka prowadzacego (27) na wybranej wysokosci; docisnaé dzwignie
zaciskowg (28)

@ Ostroznie wysunag zgrzewarke VARIMAT V2 ze skrzyni

Wsuwanie zgrzewarki VARIMAT V2 do skrzyni:

@ Ostroznie wsungc zgrzewarke VARIMAT V2 z boku do skrzyni

@O Otworzy¢ dzwignie zaciskowa (28) i wsunaC gorng czes¢ drazka prowadzacego (27);
Dociagna¢ dzwignie zaciskowa (28)

© Odkreci¢ rube dzwigniowa (31) i dolng czes¢ drazka prowadzacego (27) ustawic w pozycji
transportowej; dokrecié $rube dzwigniowa (31)

@ Zamknac skrzynie z boku

@ Zamknad skrzynie od gory

Transport:
@ Podczas transportu skrzynie nalezy trzymac za raczke




Sita docisku

* Sita tgczenia jest przenoszona na rolke wahliwg (12). 120N
* Zaleznie od potrzeby mozna zamocowac obciazniki (22) i

155N

190N

22

dodatkowe obcigzenie (23) (patrz Rys. szczegdtowy A).

Rys. szczeg6towy A

i
12%5 E,! 29

Gotowos¢ do pracy

* Przed uruchomieniem sprawdzic Przewéd zasilajgcy (1) i wiyczke oraz
przedtuzacz pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych.
* Ustawic¢ dolng czes¢ drazka prowadzacego (26) przy pomocy $ruby
dzwigniowej (31) a gérng czes¢ drazka prowadzacego (27)
przy pomocy dzwigni zaciskowej (28), w wybranej pozycji.
* Zawiesic odcigzenie przewodu sieciowego (1) na wsporniku (29)
* Sprawdzic¢ ustawienie wyjsciowe dyszy zgrzewajacej (9)
(fabrycznie Rys. szczegdtowy B i C)
* Ustawienie transportowe:
- Obracic rolke prowadzaca (18) do gory
- Odciazyc rolke transportowg (16) przez podniesienie drazka prowadzacego (27)
- Przesunac rolke transportowa (16) lekko naciskajac na sprezyne
faczaca (19) w lewg strone do oporu (Rys. szczegdtowy D)
- Wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) poprzez podniesienie
dzwigni blokujacej (11) i podnies¢ do punktu zatrzasniecia
@ Podtaczy¢ urzadzenie do napiecia sieciowego. Napigcie znamionowe podane
na urzadzeniu, musi by¢ zgodne z napieciem sieciowym. W przy padku awarii
zasilania sieciowego wysung¢ dmuchawe goracego powietrza.

Ustawianie czujnika podsuniecia

Rys. szczeg6towy B

1mm

Rys. szczeg6towy C

1816 19

Jezeli silnik napedowy nie uruchomi sie automatycznie po wsunieciu dyszy 3
zgrzewajacej (9), to 0znacza to, ze czujnik podsuniecia (6) moze by¢
ustawiony nieprawidtowo.
Czynnosci
* Ustawic czujnik podsuniecia (6) w nastepujacy sposab:

- Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3) o

- Zdemontowac pokrywe czujnika podsuniecia (32)

- Opusci¢ dmuchawe goracego powietrza (8) i podsunac jg do

lewego ogranicznika

- Dzwignia blokujaca (11) musi sie zablokowac

- Odkreci¢ srube mocujaca czujnika podsuniecia (7) .

- Przesunac czujnik podsuniecia (6) do wspornika dmuchawy (10) ; WAZNE:
Odstep przetaczajacy 0,2 - 0,5mm

- Dokreci¢ $rube mocujaca czujnika podsuniecia (7)

- Zamontowac pokrywe czujnika podsunigcia (32)

- Wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) do ogranicznika i podniesc ja do gory

- Sprawdzi¢ dziatanie

Jezeli silnik napedowy w dalszym ciggu nie bedzie uruchamiat si¢ automatycznie, nalezy skontak-

8 towac sie z serwisem.



Pozycjonowanie urzadzenia

* Podniesc zgrzewarke naciskajac na drazek prowadzacy (27) i przesunac do pozycji zgrzewania

* Wyciagna¢ ptytke zapobiegajaca przepaleniu (34) z uchwytu i ustawi¢ zgodnie z Rys. szczeg6towym E
UWAGA: Plytke zapobiegajaca przepaleniu (34) mozna zdejmowac z uchwytu i pozycjonowac
wytacznie przy schtodzonej dyszy zgrzewajacej (9).

* Odcigzy¢ rolke transportowa (16) poprzez podniesienie drazka prowadzacego

* Rolke transportowg (16) przesunac w prawo do oporu lekko naciskajac na sprezyne taczaca (19)

* Obrdcic rolke prowadzaca (18) w dot

* Rolka prowadzaca (18) musi by¢ ustawiona réwnolegle do krawedzi rolki wahliwej (12) (patrz Rys. szczegotowy F)

* Przeprowadzi¢ probe

* Wprowadzi¢ korekte sladu za pomoca $ruby regulujacej slad (13) (patrz Rys. szczegotowy G oraz wskazowka

dotyczaca dziatania umieszczona na zgrzewarce)
Rys. Rys.
Rys. szczegétowy E Rys. szczegétowy F szczegbtowy G szczegotowy H

9T

12 18

Przebieg zgrzewania

Wykona¢ prébne zgrzewanie zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu i krajowymi
A normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jako$¢ probnego zgrzewania.

* Ustawi¢ parametry zgrzewania: napedu, ogrzewania i dmuchawy (rozdziat 1, Tryb pracy)

 Musi by¢ osiggnigta temperatura zgrzewania (czas nagrzewania ok. 3 - 5 min.)

* Podciggna¢ dzwignie blokujaca (11), opusci¢ do konca dmuchawe goracego powietrza (8) i wsunac
dysze zgrzewajaca (9) miedzy natozone na siebie na zakladke pasy materiatu; silnik napedowy wigczy sie
automatycznie

9 Brak automatycznego startu (rozdziat Ustawianie czujnika podsunigcia)

* Urzadzenie mozna uruchomic recznie przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) napedu i pokretta
e-Drive

* Zgrzewarka jest prowadzona za drazek prowadzacy (27) wzdtuz krawedzi natozenia na siebie materiatow.
Zgrzewarke nalezy prowadzi¢ podczas zgrzewania bez wywierania nacisku na drazek prowadzacy (27).
Naciskanie na drazek prowadzacy (27) moze prowadzi¢ do btedéw podczas zgrzewania. Zwrocic uwage na
pozycje rolki prowadzacej (18).

* Po zgrzewaniu pociagna¢ dzwignie blokujaca (11), wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) do oporu i
podnies¢ do gory w strone punktu zatrzasniecia.

* Po zakonczeniu zgrzewania wytaczy¢ podgrzewanie przy pomocy pokretta e-Drive @ @(naoisnac’ 2 razy). Dzigki
temu nastapi schtodzenie dyszy zgrzewajacej (9), a dmuchawa wytaczy sie automatycznie po ok. 4 minutach
(rozdziat 1.8, Schtadzanie).

* Wylaczyc wytacznik gtéwny (3) ore(@)

Przewdd zasilajacy (1) odtaczyc zasilanie elktryczne.

* Przeczyscic dysze zgrzewajaca (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)


Marketing
Podświetlony
od źródła zasilania elektrycznego.


Kombinacje przyciskow

Tryb pracy
Rozdziat 1

Ustawianie profilu
Rozdziat 2

Witgczanie wytacznika gtownego Varimat V2 50 o
ON L] min
LEISTER
@ | switzerland 500 <
Release
Profil
Wecisnac i przytrzymac przyciski napedu i
ogrzewania i jednoczesnie wiaczyc Profil
wylacznik glowny Varimat V2 =l
ON Free Ad. 1
LEISTER
witzerlan Standby
Release

1. Tryb pracy

1.1

Wyswietlanie wartosci zadanych (po wtaczeniu urzadzenia)
ON
Wtaczy¢ wytgcznik gtowny (3) @

* Po wiaczeniu urzadzenia na wyswietlaczu (5) (rys. 3) wySwietlajq sie ostatnio
ustawione wartosci.

» \Wtym menu podgrzewanie, dmuchawa i naped sg wytaczone.

* Przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) uzytkownik moze dokonywac wszystkich
ustawien opisanych w kolejnych rozdziatach.

« Jezeli temperatura elementu grzejnego podczas wtaczania jest wyzsza niz 80 °C,
to wyswietlacz przechodzi natychmiast do trybu schtadzania Cool Down (rozdziat
1.8 Schtadzanie), w ktdrym dmuchawa zawsze pracuje z petng moca, co pozwala
na szybkie schtodzenie dyszy zgrzewajacej (9). Z tego trybu mozna w kazdej chwili
przejsc¢ do trybu pracy.

» Po osiggnieciu przez element grzejny temperatury 60°C, dmuchawa pracuje jeszcze
przez 2 minuty i wytgcza sie automatycznie. Wyswietlacz (5) powraca do wyswietlania
wartosci zadanych (rys. 3).

» Ustawiajac pokretto e-Drive @ na "Profil" mozna wybierac rozne profile zgrzewania
(rys. 4; rozdziat 1.7, Wybor profilu).

Profil

(rys. 3)

»Start
(rys. 4)



1. Tryb pracy

1.2 Wyswietlanie robocze

¢ Po nacisnieciu pokretta e—Drive@ nastepuje uruchomienie
podgrzewania i dmuchawy, a wyswietlanie wartosci 50 Z:||5.0 =5
zadanych przechodzi do trybu roboczego.

* Proces nagrzewania dyszy zgrzewajacej (9) jest sygnalizowany | 5OQ - vy 500-.c
na wyswietlaczu (5) przy pomocy paska postepu, strzatki A - ]
(w gore) i wartosci chwilowej temperatury zgrzewania (miga).

« Jezeli napiecie sieciowe znajduje sie poza (+/- 15%) zakresem

zalecanego napiecia sieciowego (200 V, 230 V, 400 V), to na

wyswietlaczu pojawia sig migajacy \ symbol i zmierzona warto$¢ - o
zbyt niskiego lub zbyt wysokiego napiecia. Jezeli ilos¢ powietrza 50 &||5.0 &
jest mnigjsza niz 100 %, to ustawiona wartos¢ procentowa zmienia

sig na | symbol. 4500« | |4a500:-c

[ — — |l .
Zbyt niskie lub zbyt wysokie napigcie moze mie¢ wptyw na & 173V
wynik zgrzewania!

o ) o ) " ) Profil Profil
« Jezeli po okreslonym czasie nie zostanie wcisniety zaden z

przyciskow (dysza zgrzewajaca (9) NIE znajduje sig w pozycji
zgrzewania), na wyswietlaczu pojawia sie menu Standby
(rozdziat 1.9, Standby).

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie jest wsunieta, to mozna wybiera¢ menu Cool Down (rozdziat 1.8,
Schtadzanie) lub Profile (rozdziat 1.7, Wybor profilu) - wybor poprzez obrot pokrettem e-Drive /o? .

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) jest wsunieta, znikajg oba punkty menul| profil na wy$wietlaczu (5)
i nie ma mozliwo$ci ich wybierania.

* Proces schiadzania dyszy zgrzewajacej (9) jest sygnalizowany na wyswietlaczu (5) przy pomocy
paska postepu, strzatki W (w dot) i migajacej wartosci chwilowej temperatury zgrzewania.

11



. Tryb pracy

Ustawianie predkosci napedu

® Przyciskiem «Naped» mozna dopasowywac predkosc¢ napedu. Predkosc 50 &
ustawiamy obracajac pokretto e-Drive /@? krokowo co 0,1Tm/min. w zakresie
od 0,7m/min do 12,0m/min. Predko$¢ mozna ustawiac przy wtgczonym lub 500 -«

wytaczonym napedzie.

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje si¢ w pozycji zgrzewania, to w
dolnym lewym rogu wys$wietlacza (5) pojawia sie symbol B3 .

» Naciskajac pokretto e-Drive @ mozna wiaczy¢ naped-pojawi sie symbol m
Predkos¢ napedu mozna zmienia¢ bezposrednio pokrettem e-Drive @

* Ponowne nacisniecie pokretta e-Drive@ uruchamia komende Stop i nastepuje wytaczenie napedu.
Na wyswietlaczu pojawia sig wskazanie robocze wartosci zadanej lub Cool Down.

* Jezeliw ciagu 3 sekund nie zostanie wprowadzony zaden wpis przy uzyciu przyciskéw funkcyjnych (4),
to nastapi przejecie nowej predkosci napedu. Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie robocze wartosci
zadanej lub Cool Down.

¢ W przypadku nacisniecia przycisku «Naped» przez 3 sekundy wysSwietlacz przechodzi do innego
menu (patrz rozdziat 1.6 Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu).

* Przy pomocy przyciskow «Podgrzewanie»@ lub «Dmuchawa» ﬂ mozna przechodzi¢ do danego menu.

Ustawianie temperatury zgrzewania

* Przyciskiem «Podgrzewanie» @ mozna zmienia¢ temperature zgrzewania. 50
Temperature zgrzewania mozna ustawia¢ krokowo co 10°C w zakresie od 100°C do

620°C poprzez obracanie pokrettem e-Drive @ Ustawienie zostaje przejete po
uptywie 3 sekund, o ile w przeciagu tych 3 sekund nie zostanie wcisniety zaden z

przyciskow. 100 -

* W przypadku wywotania tego menu z poziomu wyswietlania wartosci zadanej

mozna naciskajac na pokretto e-Drive @ uruchomi¢ podgrzewanie i dmuchawe.
Jezeli jest wigczone podgrzewanie, to mozna wybra¢ menu schtadzania «Cool m
Down» (rozdziat 1.8, Schiadzanie). 5.0 &

 Nacisniecie przycisku «Podgrzewanie» m w przeciagu 3 sekund powoduje zmiane
wskazan wyswietlacza (5). Wartos¢ napiecia sieciowego pojawia sig ponizej 4 500-c
predko$ci napedu. To wywotanie jest mozliwe wytgcznie z poziomu wysSwietlania
roboczego (rozdziat 1.2).

* Przy ustawionej temperaturze zgrzewania o wartosci 500°C i wyzszej nastepuje Profil
automatyczne zredukowanie ilosci powietrza. Uzytkownik moze jednak zmienia¢
recznie il0$¢ powietrza przy uzyciu przycisku <<Dmuchavva»ﬂ (rozdziat 1.5).
W przypadku pokazania sie gwiazdki za iloscig powietrza nie ma gwarancji osiagniecia
temperatury zgrzewania.

 Przy pomocy przyciskow «Naped» lub «Dmuchawa» ﬂ mozna przechodzi¢ do danego menu.
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1.5

1.6

Ustawianie ilosci powietrza

® Przyciskiem «Dmuchavva»ﬂ mozna zmienia¢ wartos¢ przeptywu powietrza. Wartos¢ 5.0 &5
przeptywu powietrza mozna ustawia¢ k/ro\kovvo €0 5% w zakresie od 50 % do 100 %
poprzez obracanie pokrettem e-Drive @ . Ustawienie zostanie przejete po uptywie 500
3 sekund, o ile w przeciagu tych 3 sekund nie zostanie nacisniety zaden z przyciskow.
Jezeli wartos¢ jest ustawiona na 100%, to na wyswietlaczu (5) nie pojawia sie zadna
informacja.

°C

»Start

¢ Przy ustawionej temperaturze zgrzewania o warto$ci 500°C i wyzszej nastepuje
automatyczne zredukowanie wartosci przeptywu powietrza. Wartos¢ przeptywu powietrza mozna
zwigkszac bezposrednio obracajac pokrettem e-Drive @
W przypadku pokazania sie gwiazdki m za wskazaniem wartosci przeptywu powietrza nie ma
gwarancji osiagniecia temperatury zgrzewania.

W przypadku wywofania tego menu z wyswietlania wartosci zadanej, mozna, naciskajac pokretto e—Drive@,
uruchomic podgrzewanie i dmuchawe.

* Menu schtadzania «Cool Down» mozna wybra¢ naciskajac pokretto e-Drive @ (rozdziat 1.8, Schtadzanie).
* Przy pomocy przyciskow «Naped» lub «Podgrzewanie» m mozna przechodzi¢ do danego menu.

Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu
L . ) . L Distance:
* To menu (rys. 6) pojawia sig, kiedy przycisk «Naped» m zostanie wcisnigty na Total
przynajmniej 3 sekundy. Day 1034m
* Menu wyswietla wszystkie czasy pracy oraz dystans, jaki urzadzenie pokonato od 012m

momentu wiaczenia. Catkowity dystans (tutaj: 1034 m) nie moze zostaé zmieniony i [Hime

e calon e L 1312
pokazuje catkowitg pokonang droge od momentu uruchomienia. o gpede
 Dystans dzienny (tutaj: 012 m) nie jest resetowany automatycznie, uzytkownik musigo |(==3 Reset
wyzerowac za posrednictwem funkcji «Reset» po nacisnieciu pokretta e-Drive QMP . (rys. 6)

» Wartosci «Time» dotycza czasu pracy poszczegolnych podzespotow zgrzewarki.
Przy czym czas jest przyporzadkowany dmuchawie «Blow» (tutaj: 043:58) i napedowi «Drive» (tutaj:
020:10). Czas «Total» odnosi sie do czasu pracy. Czas zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12), w trakcie
ktorych jest wiaczony wytacznik gtéwny (3).

¢ Jezeli po nacisnieciu na pokretto e-Drive @zostanie wybrana strzatka powrotu (back), to
powraca sie z powrotem do menu, z ktérego zostat wcisniety przycisk «Naped» .
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1.7 Wybor profilu

* Jezeli wskazanie w prawej dolnej czesci wyswietlacza (5) jest aktywowane,
to naciskajac na pokretto e—Drive@moz’na zatadowac profile. Po nacisnieciu pokretta
pojawia sie informacja «Select Profile». Obracajac pokrettem e-Drive /@ mozna wybrac
zadany profil. Profile Free Adj. 1, 2 i 3 mogg zostac zdefiniowane przez uzytkownika
(patrz rozdziat 2 Ustawienia profilu). Wszystkie pozostate profile maja na state
przyporzadkowane warto$ci i nie moga by¢ definiowane przez uzytkownika.

Obracajac pokretiem e-Drive @@ mozna aktywowac na

Free Adj. 1

5.0 &
500 -

»>Start

wyswietlaczu (5) na dole po lewej lub po prawej stronie Select Select
) . . Profil Profil

odpowiednie strzatki. Froe Adj. 1 —
Strzatka w prawo po obrdceniu pokretta e-Drive & do
nastgpnej strony. a9 | [Eroh 1
Strzatka w lewo po obroceniu pokretta e-Drive &} do PV 2 EREie
poprzedniej strony. ;5812 EES §

* Po aktywowaniu strzatki Back (z powrotem) dzigki |= =7 | |c=

obracaniu pokrettem e-Drive /@ powraca sie naciskajac @
na pokretto do menu, z ktdrego zostato wybrane menu Profil.

Wykonaé prébne zgrzewanie zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu i krajowymi

normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jakos¢ prébnego zgrzewania.

1.8 Schtadzanie

* Po nacisnigciu pokretta e-Drive @ i pokazaniu sig symbolu , pojawia sig
menu «Cool down OK?». Po nacisnigciu pokretta e-Drive @ nastepuje aktywowanie
symbolu OK na dole po prawej stronie wyswietlacza (5). W ten sposob nastepuje
wprowadzenie operacji schtadzania.

Podczas schtadzania ilos¢ powietrza jest zwiekszana do 100% i jest wyswietlana

Jezeli temperatura zgrzewania spadnie do poziomu ponizej

50 &
500 <«

Profil

60°C, dmuchawa bedzie pracowac dalej przez 2 minuty i po
uptywie tego czasu wytaczy sie automatycznie. Wyswietlacz
przechodzi w tryb wyswietlania wartosci zadane;j.

chwilowa temperatura zgrzewania.

v .
¢ Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ ostatnio ustawione wartosci 250-c
dla dmuchawy i podgrzewania pojawiaja sie na wy$wietlaczu (5). CO%' gffW” *
» Jezeli menu schtadzania Cool Down jest aktywne, to naped '
mozna wiaczy¢/wytaczy¢ recznie przy pomocy Pprzycisku OK ) oK)

<<Naped>> .
Przyciski «Podgrzewanie» m i «\Dmuchawa» ﬂ nie majq zadnej funkciji.
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1.9 Standby

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w pozycji zgrzewania i w okreslonym l
czasie nie zostanie wprowadzona za pomocg przyciskow nowa wartosc, to tryb
Cool Down uruchomi sie automatycznie po uptynieciu czasu Standby. Nastepuje

) .\ ) Standby
wprowadzenie operacji schtadzania. 152
e Jezeli przed uptynieciem odliczania (180 sekund) w trybie Standby zostanie
nacisnigte pokretto e-Drive @ to wskazania na wyswietlaczu powracajg do stanu

wyjsciowego.
» Ustawianie czasu Standby (rozdziat 2.2, Ustawianie trybu Standby)

1.10 Komunikaty usterek

* W przypadku wystapienia nieprawidtowego
dziatania zgrzewarki VARIMAT V2 na

wyswietlaczu (5) pojawia sie komunikat,

ktory jest opatrzony dodatkowo kodem STOP! STOP! STOP!
biedu. Kod ten doktadniej opisuje bfad ERROR ERROR ERROR
widoczny na lidcie ponizej. 01 02 40

W przypadku btedu 02 i btedu 40 pojawiajg
sie oddzielnie symbole.

Q) W przypadku powaznych komunikatow usterek wiacza sig akustyczny sygnat ostrzegawczy.

Q) Jezeli odchylenie temperatury zadanej i chwilowej zgrzewania jest wieksze niz 20°C, to wiacza sig
akustyczny sygnat ostrzegawczy.

W przypadku wszystkich pozostatych btedéw na wyswietlaczu pojawia sie symbol klucza do $rub
informujacy o koniecznoSci wezwania pracownika serwisu.

L]

L]

Bfad Opis kodéw btedéw
Er01 '"€) | Przerwanie lub zwarcie w sondzie temperatury

Er02 @) Uszkodzony element grzejny / uktad elektroniczny (przerwanie w jednym/obu uzwojeniach)
Er04 @) Uszkodzony triak (jeden lub oba triaki sg uszkodzone)

Er08 @) Uszkodzony silnik dmuchawy

Err40 Za niskie napiecie 25% (napiecie sieciowe 75%)

2. Ustawianie profilu (patrz kombinacja przyciskéw)

2.1 Zaktadanie profilu i .
Profil Free Adj. 2
* Witrybie ustawiania profilu mozna zaktadac¢ 3 indywidualne profile, Setup 50 o
. ; i ia¢ - iie |Free Adj. 1 . min
w ktoryclh mozna dovyolme ustfaw[ac wszystkie t.r;ylpalrametry ije EEas
nastepnie zapisywac do pamieci poprzez nacisniecie pokretta _Free Adj-_ 3
e-Drive @ . Standby 500 «
* Rdzne punkty menu mozna wybierac przy pomocy przyciskow 80 «
funkcyjnych (4). Po nacisnieciu na pokretto e-Drive @ powraca

sie do wyboru ustawien profilu.

Przeprowadzi¢ probne zgrzewanie zgodnie z instrukcjg obstugi producenta materiatu i
krajowymi normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jakos¢ probnego zgrzewania.



2. Ustawianie profilu (patrz kombinacja przyciskéw)

2.2 Ustawianie trybu Standby
 \W tym menu mozna ustawiac czas Standby.

- Czas zmienia sie w zakresie od 5 do 120 minut obracajac pokrettem e-Drive @

Fabrycznie ten czas jest ustawiony na 40 minut. _
10

 Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ powraca sie do wyboru ustawien profilu.

Standby

FAQ Btad - Przyczyna - Dziatanie

* Maszyna wytacza sie automatycznie
- W trybie Standby nastepuje automatycznie wytaczenie maszyny po uptynieciu ustawionego czasu (fabrycznie
ustawiony na 40 minut).
* Niezadowalajgca jakosc zgrzewu
- Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania oraz ilos¢ powietrza
- Przeczysci¢ dysze zgrzewajaca (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)
- Dysza zgrzewajgca (9) jest nieprawidtowo ustawiona (GotowoSc do pracy, strona 8)
* Ustawiona temperatura zgrzewania nie jest osiggana
- Ustawiona za duza ilo$¢ powietrza
- Zaniska warto$¢ napiecia
* Nie dziata automatyczny uktad podsuwania
- Ustawi¢ czujnik podsunigcia (strona 8)
* Urzadzenie nie przemieszcza sie prosto
- Pozycjonowanie urzadzenia (strona 9)
* Obok informacii o ilosci powietrza pojawia sie symbol gwiazdki
- Dmuchawa nie znajduje sie juz na zadanej krzywej, lecz jest w trybie recznym (patrz Krzywa dmuchawy)
* Dlaczego przy temperaturach zgrzewania powyzej 500°C zostaje automatycznie zredukowania iloS¢ powietrza
(patrz krzywa dmuchawy)?
- Osiagniecie temperatury zgrzewania nie jest zagwarantowane przy zbyt duzej ilosci powietrza

Krzywa dmuchawy VARIMAT V2

90 ] —«— Tryb reczny

70 I —

Zadana krzywa

A

« Tryb
30 automatyczny

llo$¢ powietrza V [%]
3

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620
Temperatura zgrzewania T [°C]




Wersje Leister VARIMAT V2

Nrart. 137.821 VARIMAT V2, wtyczka CEE 400V~ /5700 W
Nr art. 138.982 VARIMAT V2, bez wtyczki 230V~ /4600W
Nrart. 138.108 VARIMAT V2, wtyczka z bolcem 230V~ /4600 W
Nrart. 139.734 VARIMAT V2, wtyczka (Japonia) 200V~ /4200 W

Wyposazenie

Mozna stosowa¢ wytacznie wyposazenie firmy Leister!

Nrart. 139.048 Skrzynia transportowa (w zakresie dostawy)
Nrart. 138.817 Druciana szczotka (w zakresie dostawy)
Nrart. 132.429 Ptyta zgrzewajaca (w zakresie dostawy)
Nrart. 107.067 Qbciaznik

Nrart. 113.995 Dysza zdzierajgca 30 mm

Nrart. 113.600 Dysza zdzierajgca 40 mm

Nrart. 110.714 Zestaw konserwacyjny

Szkolenie

* Firma Leister Process Technologies i jej autoryzowane punkty serwisowe oferujg bezptatne kursy zgrzewania i
szkolenia. Wigcej informacji na www.leister.com.

Konserwacja

* Wiot powietrza w dmuchawie goracego powietrza (8) nalezy czyscic pedzlem w
przypadku zabrudzenia

* Przeczyscic dysze zgrzewajaca (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)

* Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem elektrycznych i mechanicznych uszkodzen

Serwis i naprawa

* Po dojsciu licznika napedu do 400 h lub licznika dmuchawy do 2000 h na wy$wietlaczu (5)
pojawia sie przy kolejnym wiaczeniu wytacznika gtdwnego (3) komunikat «Maintenance
servicing». Ten komunikat jest wySwietlany przez 10 sekund i nie mozna go przeskoczyc
przy uzyciu przyciski funkcyjne (4).

» Naprawy mogq by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe
Leister. Gwarantujg one fachowg naprawe w ciagu 24 godzin, przy uzyciu wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami urzadzen i wykazami czesci
zamiennych,

Maintenance
servicing

Rekojmia

* Urzadzenie jest objete gwarancjg przez jeden (1) rok od daty zakupu (udokumentowanie praw gwarancyjnych przez
fakture lub dowod dostawy). Powstate szkody bedg usuwane przez wymiane lub naprawe urzadzenia. Elementy
grzewcze nie s objete gwarancja.

* Przy zastrzezeniu postanowien ustawowych wyklucza sie mozliwos¢ wnoszenia dalszych roszczen.

* Szkody spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niewtasciwym obchodzeniem sig z
urzadzeniem nie sg objete gwarancja.

« W przypadku urzadzen, ktére zostaty przebudowane lub zmienione przez kupujacego wygasaja wszelkie prawa.
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